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de la caldera en combinacidn con calefaccion de cor

pleo de calentamiento inductivo (procesi IT).

MEMORIA DESCRIPT
========

{1 |
<

, El invento se refiere & un procedimiento y
dispositivo para refinar coladas sobre base de hier
fuera del horno, empledndose una calefaccidn de con

continue y una agitacidn del gas del bafio.

Se conocen procedimientos para refinar acero fue

ra del horno, en los que se efectuz la formacion d

alterna de arco electrico (ASEA—SKF Finkle y otro&

sos) con agitacion simultanea ‘de gas & electroiman

fusidn en 1la caldera.

'-Se ha desarrolledo tambien una variante con Sllme -

1
‘
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vacio
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Uha desventaja esencial de estos procedimi

s la prolongacién del ciclo de produecion, provoe;

entos

da

por la separacidn de 1los procesos de desgasificacion al

vacio, calentamiento por arco electric? y desulfuracion

en etapas de trabajq independientes, ’ §

-Tas instalaciones que émplean sistemas al yacio

en combinacidn con calentamiento de arco eléctrico
rriente aiterna, 4 otra clase délcalentamiento del
en 1a caldera, Se caracterizan por dos 6,varibs pue
situados uno tras otro del sistema de vacfo & def‘ca
miento; giendo provisto en cada puesto un &parato ¢

pondiente para la agitecidn de la colada,
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El empleo simultaneo § correlativo de

lentamiento de arco eldctrico ds corriente alter

binado con upa complicacidn de la construccidén dp la cupuls i

6 de la parte superior de la cémara de vacio, co

-3
racio y ca~

ng, Va COHll-

h desgaste

rapido de la mamposteria y con gran copsumo de elletrodos. -

Es tarea del luvento crear un procedimfento y ub

dispoeltivo pare. refivar coladas sobre base de hiierro, en

las que se efectua en un ciclo de trabajo le desfasificacién,

la desoxidacidn, la aleacidn, homogenizacidn. seglin composi-

ciép y temperatura asi como la desulfuracién.

Se reasuelve la tarsa, introduciendo la

colada 0o,

laborada en uva caldera de reaccién, en la que efectus 108 pro-

cesos fundamentales del refinamiento: calentamiepto por‘ﬁérrien-

' te contivua, desgasificacién electroquimica y elpboraciéa

de la 'colada, asgitacidn empleando gas‘inerte quﬁ

se sopla

& traves de uno 6 varios tapones porosos, marteviendo uvg
i "=

presién parcial minima de 02, N2 y'CO2 en la atmbafera dé"

la caldefa de reaccidn por medio de soplar gas iverte

(Ar 6 N2) 6 por medio de uva depresiér creada pof un sistema

de evacuacidn; correccidév de la compogicidn quimﬁca

¥y de la desoxidacidn afiadiendo la cantidad vecesaria de-

ferroaleacionea y medios de desoxidacidv; elaboracién

por medio de escoriams sintéticas 4§ otras aleaciones, con

el fiv de desulfursr le colada, soplado con oxigeno a través

de la ctipula 6 con uva mezcla de oxigeno inerte a través

: . !
del foodo si se quiere conseguir uva @escarburacﬁén a

fondo de la coiada, toma de pruebgs y medida t

e mn
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$racidn de 1a fusidn.

,;;‘__-_ __
f

de temperatura del bafio de fusidn.,

El ampleo.dé calentamiento de arco eléctricp de co
rriente continua, asegura el desarrollo de algunas reaccio
nes eléctroquimicas de refinacidén -deshidrogenizacitn eleg

troquimica, desulfuracidén y otras paralelaments 2l calen-

tamiento, El suministro de nitrogeno a través de unp de

los electrodos permite un desarrollo intensivo de 12 ni--

El dispositivo por medio del cual se reali 'e}_

procedimiento, se compone de una caldera de reaccidn, en

‘cuyo fonde se han hecho orificios que estd previstoé para -

la instalacion de los tapones porosos refractarios,.destl -0

nados para el soplado, as{ como para la salida de la cal—
dera. Ia caldera estd provista de una cipula movible, que
cierra hermeticamente el recinto de la estufa por médio
de cierfe por arena, § bor medio de un cierre de otia |
construceidn. Los electrodos de grafito, cdtodo y ééodos,

se conducen a través de la cﬁbula revestida, Se ha éado

. tambien  una posibilidad de introducir los dnodos engla

fusidn de metal a través ‘del cuerpo de caldera. A t%avés
de la ctpula se ha oonducido une toberz ¢ un tubo, ion el
fin de introducir gas inerte é gas de oxidacidn, frente

al tubo de introduccion de gas‘esta ingtalado fuera|de la

caldera, un deposito para la introduccidn de ferroegleacio

nes,

>

o

-

-

v~

El dispositivo es sencillo y permite una ejecucidn:

simultdnea de los procesos tecnoldgicos, as{ como alcanzar

i‘ . M
. . -/*"i'?
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los deseados resultados de elaboracién, Se hajdado la. po-
gibilidad fara la ejecuciéy flexible de upa amplia forme
de procasoé.tecnolégicos de trabajo - desoxiddcidn, des<
gesificacidn, desulfuracidn, aleacidp, nitracién y otros,

Se puede explicar el procedimiento 40n mas deta

1le a base de una ejecucidén del dispositivo a[modo de

ejemplo, representads en los diaeﬁos adjuntosd .

Ia caldera conteniendo el metsl, se |transporta

" bajo la clipula ~13-, despuda de lo cual se introduce &
‘tien en el espacio libre limitado por la supexficie de).

netal -9, & de la escoria -10- respectivements, y le éﬁg
pula -10~, gas inérte para la formacidén de una atmésfera

veutra a través del tubo -5-, 6 se crea en la misme dépre-

sidu vecesaria por medio de bombas de vacio. De dos al

tres mivutos mds tarde se efectua el encendidé del arco.

eléctrico, que arde entre el cdtodo -2~ y el detél, 6 2o

- escoria ~10- respectivamente, La potencia del hrco elécw

trico se regula autoﬁéticamente, ain embargo, de formg °
gue se pueden asegurar la densidad de corrienvte necaaéri@?f‘
yara el desarrollo de las reacclones électroq@imioas y

la densidad térmica necesaria para el calentamﬁgnto del
metal, hasta la tamperatur? vecesaria, y para la compep-
sacién de las pérdidas de calor producidas pof 8l sopla-
do del metal con argdén é vitrdgeno, comenzado baraléiameg
te al encendido del arco eléctrico. Ia cantidéﬁ de gas
inerte que se introduce a través del tapén porioso, varie

e un margen de 0,05 hasta 0,6 Nm3/%, dependiendo de la
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-ferminada. Do diez hasta quince minutos antes del finai'“

e

duracidén del soplado y de la elaboracidn 6 la cantidad
de gas soplado, respecto de la composicidp de la fusidn

y de las covncentracioves finales protendidas dﬁ gases

en la misma.,

Durante la- elaboracidy se introducen a travéds

del depésito ~11-, 6 por medio de soplado con gas iperte

‘& través del tubo -5-, mezclas desulfuradas, desoxidavtes,

¥ ligantes. Por medio de la regulacién de la distancia en

‘“tre electrodos y bafio se ha dado la posibilidad de glterar

la polaridad del bafio 1liquido, en depevdencia ée la vece-

sidad de la ejecucidn de Uma reaccidn electroquimica dééﬁ

P

s

de 1a elaboracidn del metal se iptroducen desde el de- "

posito ~11~ las ferro-aleaciones para la correqcién de*

la composicidu, se anota la temperaturs, ¥y despues de 7

preciser la composicién de correccidn se consi%erau co—*’“::

mo termivados los procesos'de la elaboracidn el metal. E{J'
Al elaborar acero inoxidable deralta jaleacidn e

R

de cromo, existe la pbsib#lidad de-soplar con Uve mez~ -, ..
cla de’oxigeno argén a través del tapdn poroso |-6- 6 la
ivtroduccidn de oxigeno a través de una lanza sumergida
en lugar de gas protector a, través del tubo -5-, parale-
lamente al soplado cob ga? iverte desde el fondo de la
caldera. ) )
La duracidép y la potencia de la corrilevte tér—
mica vecesaria se regulav ep forma automdtica yrecisa,

de acusrdo con wn programs de direccidy elaborgdo de av-

temano, para cada fusidv, evtravdo correccioned dindmi-

eraturs

sis, Caso

cas ed el programa ‘después del registro de te
¥y la toma de muestras destivada para up apali QF
- . o f

oeles

e e i
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de que se tenga que alear la fusidn de metal coh nitrd-

geno ¢ cualgquier otro fluido, se introduce, & taves de

las perforaciones -14- y -15=- del cdtodo -2-

ofde los

dnodos =3-, la cantidad necesaria de fluido ligknte.

El1 dispositivo se compone ‘de la calde

ra la elaboracion y vertido del metal, en cuyo fondo se

ha colocado, aparte del orificio -7« destinado

ra la

salida del metal, un tapén poroso -6- para el s¢plado

dngulo determinado § situado radialmente uno ¢ Iarios

anodos 4 refrigerados por agua, que estdn des

" con gases inertes, Iateralmente se ha montado bajq un

inados ~Zf

para la conduccidn del polo positivo hasta 1la fdsion del

metal, Ia caldera de reaccidn estd cubierta pOﬁ
pula refractaria -13-, que esté'imparmeabilizadé

la caldera por medio de un cierre de arena que é

una ci= - -
hacia |

segura

el clerre hermetico necesario del espacio de trébajo, é

de un clerre de otrd construceidn. A lo largo de
la bdéveda se ha-colocado un orificio, a través d
8e introduce un cdtodo de grafito ¢ de metal -2

mente a él se colocan paralelamente é bajo un dn,

gnodo de grafito & dnodos de metal -3, A una di
mds pequedia que la mitad del radio, estd situado
ficio para la introduccidn de gas inerte ¢ para
de bridas, destinadas para la conexidn de un sis
vac{o. En un lado de 1a cupula estd previsto un
-17-, & traveés del cual se introducen las ferro-

nes desdes el deposito =11,

1l eje de.
el cual

gulo dow-

‘terminado, algunos orificios para 1& introducciqn de un

gtancia
un ori-
la unidn
tera de
orificio

aleacio~

CQ/.Q
.

-
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Durante el servicio se conduce el polo positivo

dé la oorrieqte a través de uno de 108 8n0d08 =3« § =4=,

Caso de que se necesite una aleacidn de gas de la fusidn
de metal, se introducen gases & través de las perforacip
nes =14~ y -15- del cdtodc -2~ y &nodos ~3-, éba%tecidos.

por un2 fuente de corriente continua -16-. - _i
|

Ny .
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En esta Patente da Invenciln se reivindica:
o= Prucedim;ento, con su correSpondienta instala=-

cién, para refipar toladas sobrg la base de hisrrg, por mgﬂfg

de ealgntamiento y agitacién an una caldera de raacci&n carac

' v

terizado por efectuar el calentamiento con corriaqte continua,

.con acompaﬁamlanto de dasgaszfzcaclﬁn y desulfuracién elactno—

~

quimicas, efectuandose, al mismo tiempa también, el ‘labrada -
de la golada de hierro con él_f;n de lograr los pgrémetros;‘

H

2.~ Procedimiento, con su corrBSpondisnﬁe instala~. ‘

cibn, para refinar coladas sobre la base da hierfd, por medio

de calentamiento Yy agltaclén en una caldera de reaccién, de j'

¢

acusrde con la reivindicacibn 1, caractarizado puﬂqua el 1abra-

do de la colada de hierro para lograr los paramat;os calculqdqs,

. incluye la descarburéei&n, la desoxidacién y la aleacién, efece

tuandose sstas sn una atmosfera controlable en composicifn y prew

7 3.= procedimiento, con su ééerSpoédienta instala-
cibn, para refinar coladas sobre la bdse de hierrg, por medio de
calentamiento y agitacifn en una caldera de agitagién de acusrdo
con las reivindicacionas 1 y 2, caracterlzado porque al labrar
la colada de hierro se efectua; un nitrado por medic de nitro-

g8no gaseoso, por insuflacién por uno de los elsctraodos,

' - [
.

e
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4= Procedimlentc con su correspondlents instala=- -

clén,para refinar coladas scbre la base de hxarro[da acusrdo
. . !

can la reivindicaci6n 1, consistiendo la instalacifn en una
calderé de :aacciéﬁ quse presenta una tapa con orificios para
109 elactrndos, orificic para mstexial duro, urificio para an-
trada da 9as b para la formacién de vacio, as{ como orificiocs

sn el fondo de la caldera para la salida da la colada y para

la ag tacibn de gas, caracterizada porque los slecirodos =

. i
(-2- ~3~ y =4- ) van conectados con una fuente dg corriente

continua (-16~) sstando sumargzdos uno 6 varios electrodas’,

< -
L

(=Grey il ) en la colada, y el otro (-2-) llega a estar éphng

“.T e

la mispa,

5, Procedimlanto con su cnrrespundlente instalarlﬁn

para rafinar culadaa sobre la base de hisrro, de jcuerda con’

1la raivlndlcaciﬁn 4, caracterizada la instalacién|porque los .

electrqdos (=2=y =3=).8sstan perfcrados 8n sentido longitudiﬁai;

Gom "PRUCEDIMIENTU, CON SU CORRESPONDIENTE INSTALAw

CION PARA REFINAR COLADAS SDBRE LA BASE DE HIERRO! el

v .

Tan?

NADRID, 30 JUN 1978

Por autorizacifn de la ifptscpsada

Magn e ww e cemsveis vew sy e ie ey smee

R il




4 7 1 286 - |

© BSs0 TSCHERNA METALURGIA . HOJA UNICA _- ~




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



