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ANTECEDENTES DE LA INVENCION

!

1. Campo de la -invencidn

1 Esta invencién se refiere el campo de las composicio-
nes de tabaco reconstitqido Y a los procedimientos para su
menufactura, y mas parficularmente, a determinagdas estruc-
turas de tabaco reconstituido en las que la goma de poli~
sacdridos de tamarindo es el adhesivo que mantiene unidas

a las particilas individuales de tabaco que la forman.

2.—~ Descripeidn de los procedimientos anteriores

‘ligazén o envoltorio en cigarros o como relleno en cigarri-

Se conocen numerosas composiciones de tabaco y pro~
cedimientos para su manufactura en los que las particulas
formen parte de ung estructurs-integral, coherente, %tal co-

mo una barra o una ldmina que se usa posteriormente como

1los. Las estructuras reconstituidas tambien poseen a ve-
ces propiedades superficiales selectivas y de consistencia
para su manejo y estética, asi como propiedades de flexibi-
lidad paraz su procesamiento en las mdquinas adecuadas, To-
do esto hace que su formulacdidn sea wn aspecto critico de
las oﬁeraciones de manufactura.

Aunque pueden emplearse varios métodos de manufac-
tura, Jo mas comin es que a la composicidn se le de la for-
mé utilizando materiales dispersables, tales como uns sus-
pegsién acuosa que se moldez, o bien se calienta y masti-
ca‘por extrusidn. Bn ambos casos se emplea un agente adhe-
sive pors ayudor al dessrrollo de las propliedades degendas
del producto formado.

Tales materizles tienen una viscosidad significa-
tive en las condiclones de oporacldén. Por ello, la prdcti-
ca normal ha sido emplear, por ejemplo, materialeg a bage
de celulosa con un grado de viscosidad especifica determi-

nado para proporcionar a la composicidn las caracteristi-~
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rpolisécaridp,.tal como goma de.karéya o goma de tragacan-~

cas de fiujo necesarias, durante las operaoiénes de su
formacidn, a temperaturas particulares, las caracteristi-
cas del sistema liﬁitan, 2 su ves, la propofcidn de taba-
co o nivel de sélidos que pueden introducirse en una com-
posicién determinada,

Sé'han:deéérito numerosas gomas adhesivas de poli-
gacdridos para la formacidn de peliculas con vistas a su
ugo en la manufactura de léminns de tabaco: goma de,gs}ac-
toménan, goma de guara, goma de habas de algarrobor(?aten-
te de los EE.UU, n? 2708175), celuloss, 4cido glicélico,
hidroxietil carboximetil celulosa, viscosa, péliurén;dos,
tales como pectinas; algiﬁas y derivados de estas cdﬁfo—

siciones (Patente de los EE,UU, n? 2769734); una goua de

to en combinacidén con un polisacdrido dialdehidice (Paten-
te de los EE,UU, ne 2887414); hidroxietil amilosa zortenient
do menoé'de 0.15 grupos hidroxiefilo por uhidad de gluco-
sa (Patente de los EE.UU. n? 3009835); etil hidroxiefil ce-
lulosa (Patentes de los.EE.UU. n? 3042552 y 3795250); una
mezela de coloide hidrofilo de xantomonas Y goma de haba de
algarrobo (Patente de los EE. UU. n® 3480018); un derivado
de goma de xantano soluble en agua, preferiblemente mezcia-
do con un derivado de celulosa soluble en agua, tal'como
metilcelulosa, hidroxietilcelulosa, etiloxietilcelulosa

y otros analofos (Pétente.de los EE,UU. n? 3542035); ¥y go-
ma de galactomanan sustituids con eter, ester y mezcla de
eter ester (Patentd de los EE.UU. n¢ 3821959).

Un procedimiento comin de manufactura consiste en
dispérsar la composicidn de tabaco reconstituido y uno o
mas de los agentes édhgsivos anteriores en una suspensidn
acuocsa, distribuir sobre una supefficie de soporte y se-
dar. I‘:Lngtma, de las gomas de pélisacéridos anteriores o

sus .combinaciones permite la distribucidn de suspensiones
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| .
conténiendo mas de 9-11% de sélidos, aproximadamente., Ade~-
més, las lamlnas de tabaco reconstituido manufacturadas
con tales gonas suelen adherirse a la suverf1cle de sopor-
te, lo que supone que las.cuchlllas que se utilizan pars
separar l%s lémlnas de la superficie de soporte tengan que
reemplazarse frecuentemente (pr. ejemplo, después de cada
rollo de 1.300 a 2,000 metros ae longitud) para’ conseguir
una separaCLOn neta y para ev1tar cortes en la ldmina. de.
tabaco que perjudicarian las propiedades flSlcaS del pro-
ducto., : . '

«

Otro inconveniente es que. dichos agentes adhesivos
producen la formacidn de grietas durante el secado, 1o que
requicre la introduccidn adlclonal en-las com.pos:.cw‘len de

una goma termogelatinosa.

i

RESUMEN DE LA INVENCION

.

Se ha descubierto que la vtilizacidn de gomsz de ta-
marindo como adhesivo rara la formacidn de léminas en la
nanufactura de estructuras de tabaco reconstituido, permi-
te la formecidn y 1la dlstrlbuc1on de una susPen516n, con-—
teniendo una concentracidn de sélldoe mucho mayor de lo que
era posible anteriormente cuando se empleaban las gomas co-
nocidas NS convencionales, elimina la necesidad‘de utilizary
una goma termogelatinosa adicional ¥ proporciona una ldmi-
na de tabaco que se desprende practicamente sola de lea BU-
perficie de soporte. '

In general, las estructuras de tabaco reconstitui-
do de esta invencién contiecnen particulas de tabaco de pe~
quefio temafio aglutinadas en un estructura integral, cohe-
rente y continua, proferentemente en forma de barra o de
lmmlnq, en las que el sgente aglutinante contiene foha de
tamarlndo.

Lag estructuras de tabzco recenstituido pucden pre-

pararse a partir de una susnension acuosa que contiene tubeg-

A e B I T T A T

T

s em v rg————
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co finamente dividido y goma de tamarindo, dando forma a
dicha suspensidn hasta que el producto tiene una determina-—
da estructura, y secando hasta éue el producto sobre el so-
porte tiene un grado de humedad seleccionado. Normalmente,
la suspensidn se distribuye sobre una correa ¥y se seca hag-
ta que ellproducto es autoconsistente. ‘

Las composicionesg intermedias gon especialmente
valiosag, puesto que tienen una composiciédn constantie en
un amplio intervalo de viscosidades y temperatﬁras.:fJ

Las suspensiones de tabaco preparadas com gomas de
poligacdridos conocidas y convencionales, utilizades hasta
ahora, tienen una concentracidn dé gélidos solubles rela-

tivamente baja, por ejemplo, 9-11% de sdlidos solubies,

dproximadamente, Sin embargo, la utilizacidén de goma de ta-

-marindo de acuerdo con esta invencidn permite el maunejo de

suspensiones coﬁ cbntenido de sélidos desde 16 hasia 20%,
aproximadamente.

Debido al caracter tmico de la goma de tamarindo
en el proceso de esfa invencidn, durante el secado se de-
garrolla w3 mayor viscosidqd, ¥y no se producen grietas
en la ldmina de tabaco. Por él contrario, las disolucio-
nes acuosas de las gomas conocidas y convencionales, tales
como las gomas celuldsicas y de galactomenan experimentan
un descenso de viscoéidad, se contraen y se agrietan, po-
niendo en peligro, seriamente, la integridad de la l4mina
de tabaco. Esta desventaja de los sistemas de gomas cono-
cidas puede superarse afiadiendo una goma termogelatinosa
y/0 wna cantidad reléti#amenﬁe elevada de material fibro-
so. Ninguno de estos dos aditivos son necesarios en el pro-
ceso de esta invencién.

De acuerdo con lo mencionado, se ha descubierto que
utilizando un compuesto fibroso en la formulacidn de taba-

. . L.
co reconstituido, solamente un 2 % de pulpa (< 50 CSF) da
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lugar a una ldmina de tabaco sin grietas, cuando se emplea
goma{dé tamarindo como adhesivq; mientras que chando se
utiliza como adhesivo una goma convencional hace falia
emplear 6-9% de pulpa.

Las fgrmglaciones de tabaco reconsiituido que con-
tienen goma de %amarindo“coﬁo principal agente azglutinan-
te se separan facilmente de la guperficie de soporte, -lo
que aumenta la vida dtil de la cuchilla, En lugar de utili-
zar una cuchilla nueva para cada rollo, o como muche dos
rollos, en este,procedimiénto puede utilizarse la cuchilla

para separar hasta 8-10 rollos.

DESCRIPCION DE LAS CONDICIONES PREFERIDAS ;

De acuerdo con el procedimiento de esta invencidn, el

tabaco finamente dividido se prepara a partir de todss y

cada una de las partes de la planta de tabaco, tales como
hojas,'peciolos y tallos., Si se deéea pueden mezclarsé dis-
tintos tipos de tabacos. Es preferible limpiar el tabaco
antes de desmenuzarlo o molerlo. El tabaco se'ﬁulveriZa en
cualquier aparato conocido y convencional, 42l como molido
en seco en wn molino de bolas. Sin embargo, tambien puede
hacerse un molido hiUmedo. El tabaco pulveriz@do puede usar-
se como tal, pero es ppeferib;e separar las particulas de
tabaco de acuerdo con su tamafio. Las particulas de tabaco
que pasan a través de un.tamiz de malla 100, de acuerdo con
el standard de los EE.UU. son muy adecuados para su empleo
en este procedimiento. Np obstante, particulas tan pgrandes
como las gue pasan a través de un temiz de malla 80 tambien
pueden utilizarse con buenos resultados. ‘

El adhesivo de goma de tamarindo que se emplea en es-
te procedimiento como agente aglutinante de las pgrticulas
de tabaco es un polisacdrido derivado de las almeﬁﬁraﬂ del

arbol tamarindo, Tamarindus indica (L), que se cultiva en

Ta Iﬁdia, Bangladesh, Ceildn y Burma. De acuerde con c¢l 1i-
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posible. Generalmente, puede utiliiarse cualquier %ipo de

bro 'Industrial gums" 28 edicién, editado por Whistler y
col.,Academic Press.,1973, pégigas 369-411 (Tamarindo por
Rao y col.), la goﬁa de tamarindo es una mezcla de sustan-—
cias y a@emés de polisacdridos, tales como D-galactosa, 4-xi-
losa y Deglucosa y proteinas, fibras, grasas y saleg inor-
ganicag, la goma_tambien:contiene'azﬁcares libres y taninos
Bn la actualidad, la goma de tamarindo se emplea para enco-
lado en la industria textil debido a que produce peiiculas
fuertes, sﬁaves,'continuas y eldstivas. En este proéédi-
miento se prefiere utilizar un tipo de goma de taﬁarindo
desprovisto de grasa (es decir, extraido con un disoiyen—
te, como por ejemplo, hexano) con ‘el fin de manteneﬁria

aceptacién organoléptica del tabaco reconstituidolo mas alth

goma de tamarindo que no tenga un olor desagradable. .

- La goma de tamarindo es ;nsoluble en agua fgia ¥y
su grado de hidratacidén,con el consiguiente aumento de vis-
cosidad ,estd relacionado con la temperatura. Durante la ca-
lefaccidn, la goma se gelatiniza o se hidrata. La relacidn
temperatura-viscosidad se ilﬁstra mediante el gradiente de
viscosidad que se obtiene en dispersiones con un 3% de go-
ma preparadas a distintas temperaturas dél agua, tal como

ge indica a continuacidn

Viscosidad de la goma de tamarindo gelatinigza-

,;h” da. Efecto de la temperaturs del agua

Tamperatura del agua (9C) Viscosidad de la diso-

lucidn. (Viscosimetro de

Brookfield,aruja 5 20rpm)

40 . 25 CFS o 239C
60 | 350 CPS a 232C
80 1800 CPS a 2320

100 7 1850 CP5 a 239C
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Ye de forma significativa a su viséosidad, ya'que se {rata

Se ve claramente que la viscosidad aumenta de manera con-
trolada con la temperatura del agua.'Este comportamiento

de lé goma de tamarindo en agua de diferentes temperaturas
se utiliza en el procedimiento de esta invencidén, ya que
permite la prgparacién dg suspenéiones de fabaco moldea-
bles, de éomposicidn constahte, perc de diferentes niveles
de viscosided mediante la seleccidén de una temperatura
adecuada de1~égua. El grado de vigcogidad de las suspensio-
nes de tabaco puede regularse empleando pérte de la goma de
tamarindo en forma gelatipizada ¥y el resto de la gomz dis-
persada en agua fria. En tal caso, la dispersidén en agua
fria, es decir, la goma no gelatinizada, que no ha sido ca—

lentada, avngue forma parte de la suspensidn, no contribu~

de una forma no hidratada. Segin esto, la viscosidad de la
goma puedé mantenerse suficientemente fluida; pudiéndose,
por tanto, incorporar proporciones relativamente granies

de tabaco a las suspensiones, al mismo tiempo que puede man-
tenerse wn nivel adecuado de viscosidad. Hasta ahora las
suspensiones conteniendo 85%;de tabaco requerian ajustar
la centidad total de sélidos‘hasta 9-11% en peso, con el
fin de conseguir que la formacién de la ldmina fuese acep-
table. Regulando la proporeidn de goma de tamarindo gelati-—
nizada a goma de ta&arindo dispersada en agua fria, como
sé'describe en esta memoria descriptiva, el contenido total
de sélidos de la suspensidén a moldear puede llegar hasta
20% en peso de dicha suspensién.

Pars conseguir wnas caracteristicas de flujo.determi~
nadas pueden emplearse mezclas en todas las proporciones
de la goma de tamarindo gelatinizada, hidreateda o "cocida"
con la goma “no cocida", Normalmente, la mezcla mis conve-

niente es la que contiene 50% en peso de cada tipo.
n 2]
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me. de tamarindo.

Esta invencién tambien se refiere al empleo de un
sist?ma de gomas que contenga hasta un 50% en peso de una
o mas gomas de polisacdridos distintas de las obtenidas de
tamarindo. Por ejemplo, el sistema de gomas cue se emplea
en esta invencidﬁ puede contener goma de galactomanan, ta-
les como goma dé_guara, gome. de haba de algarrobo ¥y sus de-
rivados eter, ester y mezcla de ester-eter. Generalmente,
cuando se emplea una goms adicional, se afiade uns cantidad
de goma de tomarindo de, al mengs, 20 a 25% hasta 40 a 50%
del contenido total de goma para conseguir unas prepieda=-
des adecuadas de desprendimiento de la correa de soporte.
A modo de ejemplo de composicidn de dicha goma puedé:men—

cionarse una megela al 50% en peso de gomz de guara y go-

Las disoluciones gelatinizadas de goma de tamarindo
pueden prepararse 6on’muy distintas concentraciones dépen—
diendo de la temperatura del agua utilizada para hacer la
disolucidn y de la viscosidad de la disolucién a la tempe-
ratura y concentracidén seleccionadas. Las disoluciones de
goma de tamarindo de 1%, aproximademente, hasta 5%, aproxi-
madamente,'pueden prepararse facilmente empleando agua, cu-
ya temperatura es de 409C aproximadamente, hasta 10092C,
aprox1madamente. ‘ '

El polvo de fabaco se mezcla con la goma gelatinizada
y/o con goma dispersada en agua para formar la suspensidn,
normalmenﬁe hasta que la suspensidn contiene 85% en peso,
aproximadamente, de tababo. Hay dque tener en cuenta, sin em-
bargo, que las proporciones de polvo de tabaco en- 1a suupen~'
sidn no son criticas del procedimiento y pueden ser consi-
derablemente menores ¢ incluso mayores de esta cantidad.
En general, se prefiere mantener el contenido de agua de la
suspensidén lo mas bajo posible con vistas a minimizar la

lixiviacidn de los constituyentes solubles en agua del pol-
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vo ae tabaco, particulsrmente loa que dan el sabor. La for-
mulacldn adheolva t?mblen puede contener 1ngredlentes tan
conopldos ¥ convencionales, como ‘glicerina (comobhumectan—
te),‘fibras reforzentes,aromatizantes,'aditivos yara con~
trolar la combustidén, etc., A la formulacidn tambien puede
dérsele una cénstituciénvde espuma, seguin procedimieﬁtos
conocmdos, para disminuir su densidad y megorar sus prople-
dades organolépticas.

En la lémina de tabaco acabada, el sistema de gomas
puede comprender entre 6,5%, éproximadamente, hasta~33%,
aproximadamente, del peso delfﬁroducto, Y preferiblemente
desde 1%, aproximademente, hastd 20%, aproximadamenﬁg! del
peso de -la 1lémina de tabaco. ﬁa viscosidad de la susovensién
de tabaco moldeable puede ser de SOO, aproximadamente, has~
+a 500,000, aproximadamente, centipoises, estando compren-~
dida, preferentemeﬁte, en el intervalo que.va desde 6,000
hasta 30,000 centipoises, _

Para formar una lémina de tabaco de acuerdo con esta
invencién, la suspensidn de tabaco puede extenderse o arro-
Jarse sobre una superficie de soporte, preferiblemente wvna
correa continua de acero inoxidable ,como en la Patente de
los EE.UU., n? 2769734, que se incorpora & esta por referen-
cig. La suspensién se calienta entonces hasta un grado de
humedad peleccionado, por ejoemplo, 13% en peso o hasta que
z0 hnce autoﬁonmigtente, por e¢jemplo, o wna temperatura do
402C, aproximadsnonte, hasto 9090¢, aproximadamente, El es~
pesor ¥ la fuerze de tensidn de la ldmina de tabaco seco
puede controlarse facilmente variando la naturaleza y vis-
cosidad de la goma y la cantidad de suspensidn depositada
sobre la superficie de soporie.

Despues del secado de 1la lémina de tabaco, 'dichs 14—
wina puede volver a humedecerse hasto un grado predeterminae

do, bor ejemplo, haste que el contenido de humedad estd com~
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[ comitante con la reduccidn de viscosidad, o, dicho de otra

-11 -

prendido.en el intervalo que va desde 8%, aproximadamente,
hagta 30%, aproximadamente y prqferiblemente deade 10%,
aproximadamente, hasta 20%, aproximadamenté. Como se mencio-
né anteriormente, wna de las ventajas de la goma de tamarin-
do, empleada en este procedimiento, reside en la facilidad
con 1a que la 1ldmina de +abaco hémeda (o vuelta a humedew
cer después de seca) puede despegarse de la superficie de
soporte mévil., Aunque el mecanismo por el cual la goma de
tamarindo da estos resultados nb se conoce completaménte,
desde un punto de vista téérico puede afgumentarse gue en
los sistemas de gomas convencionales se produce una  exuda=

cidn de agua (sinéresis) durante la operacién de secado con-

manera, una contraccidén de dichas gomas que exudan liguidos
que incluyen sustancias solubles de tabaco de naturaieza
adhesiva, Estas sustancias adhesivas tienden & mentener uni-
da la l4mina de tabaco a la ‘guperficie de soporte. Se cree
qﬁe‘la goma de tamarindo se hincha, es decir, se hidrata
mas todavia durante el secado,evitando que las sustancias
adhesivas solubles de tabaco unan la lémina de tabaco g la
superficie'de soporte. Este cbmportamienﬁo bajo calefaccién
es mas importante, puesto que la goma de haba de algarrobo,
que tambien alcanza su mdximo de viscosidad por calentamien-
to es uno de los aglutinantes mas propensos a formar grie-
tas. ' ) '
'. Las estructuras de tabaco reconstituido , tales como
se describen en este procedimiento son ldminas, tubos, hojss
barras y formas analogas, ya sea en estructuras continuas o
en trozos, en forma bruta o manufacturadecs como relleno,
aglutinante, envdltorio, etc, para cigarrillos y cigarros..
Las composiciones fumables basadas en otros materiales com-
bustibles, bien conocidos por los expertos en la materia,

incluyendo wna variedad de vegetales naturales o culiiva-
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{tos ¥y la composicidén de tabaco reconstituido de esta inven-

dos, tambien pueden dar lugar a estructuras similzres para -
recuperacidn de ffagmentos pequefios, tallos o desperdicios.
Las éomposieiones gintéticas tambien pueden estructurarse
de forma analoga, por ejemplo, celulosa o derivadeos de ce-
lulosa, tales como carboximetilcelulosa, con varios aditi-
vos orgénicos-o'indrgénicos.

Cada una de las composiciones anteriores pueden
formularse con humed@tantes, sustancias para dar sabor, sug-
tancias para controlar la combustién, fibras, rellenos v
productos analogos, como es habitual y bien conocido en esw

te arte.

3

Los ejemplos siguientes ilustran los procedimien-
cidn.

EJEMPLO I

Ochenta y cinco partes de tabaco molido finanente
ge mezclan con 15 partes de una disolueidn acuwosa al 3% de
goma de tamarindo gelatinizada y desgrasada, 2 la suspensidn
homogenea se le da forma de ldmina sobre wa correa conti-
nua de acero inoxidable, despﬁés se seca, se humedece y se
retira de la correa como ldmina acabada,

La ldmina de tabaco reconstituido tiene buenas carac)
teristicas fisicas como demuestran los datos fisicos aiguient
tes: ' .

" Peso de la ldmina 6,89-7,28 g/pie2
 Humedad v 21,0-25,7%
I

L2

Fuerza de tensién¢ 853 g/pulgeda
475 g/pulgada o
140 g/pulgada ﬁh
87 e/pulgada HL
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Dengidad , 0,36-0,40 g/cc

\ . 8,4~ 8,7 + a

\ | 19,7-20,3 4 b
JLos valores de la tensidn se toman en un aparato de tensidn
de Scott y se describen como SI=geco, longitudinalj ST
seco, transverso; HL= himedo, longitudinal; HT= himedo,
transverso. Todas les medidas se han realizado sobre mues-
tras de prueba de una pulgada de anchura.

La ldming se desmenuzz en una midquina de rellenar

. clgarrillos con gran facilidad y eficiencia. Cuando el pro-

ducto resultante fué probado por un jurado de fumadcres se
consideré que tenia buenas propiedades estéticas y organo-

1lépticas,
f

BJEMPLO 11

ElL aglutinante de una formulacidn para cigarros
que se desprende mal de la correa y requiere.el cambio de
la cuchilla después de la formacién de cada rollo, se com-
pone de 0,6 pintas de goma de guara, 0,3 pintas de carboxi-

metilcelulosa sédica y 0,1 pinta de metilcelulosa, Dicho

| aglutinante se modificé hasta tener la siguiente composi-

cion: ,

0,3 pintas de goma de guéra

0,3 pintas de goma de tamarindo (rno cocida)

0,3 pintas de carboximetilcelulosa sédica (gradoT HF)

0,1 pinta de metilcelulosa (50 CPS,HG 60)

Cuando el sistema aglutinante anterior se empled

al mismo nivel en idéntica formulacidén la cuchilla pude usax
se continuadamente para desprender, sin producir cortes,
seis (6) rollos, por lo que el producto resuliante presen-

t6 mejores propiedades.
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EJENPLO ITI

Se han realizado unafserie de procesos utilizan-
do cantidades variables de una disolucidn acuosa al 3% de
goma de tamarindo desgrasada cobida (hidratada o gelatini-
zada) y no cocéida, en formulaciones conteniendo 85% en pe-
s0, aproximadamente, de mezcla de tabaco, afiadiendo y sin
afladir pulpas, humectantes u obtros agentes aglutinantes,
Dichos proceéos se han realizado de forma convencionsl,
utilizanéo una suspensidén acwosa que se extiende y éeca S0=
bre una corres cémo se describe anteriormente. En las Ta-
blas I y II siguieﬂtes ge incluyen los resultados de dichos
procesgos, iAacluyendo nivel de sdlidos'y viscogidad de la

suspensidn y caracteristicas de la ldmina.
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156

20

- 30

Tamarindo Cocido
Tamarindo no Cocido
Guara DF

Pulpa N2 50 CSF

-Triletilenglicol

(humectante)

Gliloxal (agentes
de insolubilizacidn)

Tabaco (trozos de
hoja Virginia
claro 50/5¢}
(Tallos Wrapper
Burley)

100

SIN PULPA-
8,33
0,0
1,18

0,0

1,77,

100

TABLA T

SIN PULPA

1/2/1/2 TAMARINDO

COCIDO/ NO

CeCIDO
4,42
4,41
1,18

0,0

3,53

2
P ER)

1,717

100-

U S
e A i e




TABLA I

SIN PULPA .
1/2/1/2 TAMARINDO
cocIno/ NO

COCIDO
4,42
4,41
1,18

.0

3,53

1,71

100-

. . 2 X PULPA
‘.. et 8,83
» 0,0
. M ’. . 1’18
. . 4,70
e e, 3,53
'--, ,'ul’ 1,77

100 .

GOHA
CONSTANTE/
SIN GUARA

10,01
0,0
0,0

2,35
3,53

1,77

100

GOMA
CONSTANTE/
2 X GUARA

7,68
0,0

2,36
2,35

2,53

01,77

100
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Humedad de la lamina %
pLTF (g/pulgada)

WT TF (g/pulgada}2
Factor de ogienta-

cidén himedo
|

DENSIDAD (g/cc)

soL1D0S EN SUSPENSION %

VISCOSIDAD SUSPENSION

Cps {Aquja Brookfield)

1. DLTF-Pesistenc;a a la rotnra lengitudinal en secoy Nedida en un aparat

CONTROL

17,7 13,8 12,7
90 120 134
16,0 9,6 10,9

1,42 1,70 2,01
0,45 0,44 0,36
16,9 15,7 16,1

2.350 17.000
24 .000

- 16

T SIN PULPA

13,1
110

12,0

0,95
0,45
16,3

11,000

Peso de la lamina
de prueba de una pulgada de ancho.

2 WTTF= Resistencia a la rotura rransversal en himedo; Medida en un apar

Peso de la laminu
de prueba de unapulgada de ancho

3.Factor de Orientacidén Himedo=

H

SIN PULPA
1/2/1/2

TAMARINDO
CoCIDo/
NO COCIDO

L3

132

112,4

.98
’?" 6

1,27
00,43
’1’6 F) o]

7.600

hesistencia longitudinal en himedo

Tesistencia transversal en humedo

s



- 16

"R CPULPA

3,1
110

12,0

0,95
0,45

16,3

11.000

i

i

SIN PULPA

T 1/2/1/2

TAMARINDO
COCIDO/
NO COCIDO

eseue

12,4

.98
R

2 ¥ PULPA

£
LRI

:;,11,4
203
13,2

2,05
e 0’47
15,7

25,000 .

GCMA
CONSTANTE/

- SIN GUARA

14,5
72,8
9,4

1,36
0,36 .

16,8

19,000

GOMA
CONSTANTE/
2 X GUARA
13,0
145
12,3

1,87
0,38

15,9

22,500

seco; Medida en un aparato de tensidn de Scott sobre una muestra

_himedo; Medida en un aparato de tensidn de Scott sobre una muestra

sgitudinal en himedo -

ansversal en humedo
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_Tama;indo Cécido
Tanérindo no Cocido
Guara DF

Pulpa N2 50 CSF

Trietilenglicol
(hunlectante)

Glﬁoxal {(agentes
de 'insolubilizacidn)

Tabaco (trozos de
hoja ¥irginia

-¢lars 50/50)

{tallos Wrapper-
Burley):

CONTRDL

8,33.
0,C
1.18
2,35

3,83

1,77

100

. TABLA II

RAZUN DE
GOMA FIJA
95% Aumento

11,16
| 0,0
1,49
2,35

3,53

1,77

. 1o0

- 17 _

RAZUN DE GOMA
FIJa 25%
Disminucidn

»
saer?

6,49,
0,87
2,35

3,53..0

100

S
H

1
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A II

RAZUN- DE GOMA

FIJA 25%

o Disminucidn

TAMARIKDO
SIN i 50/50 CCCIDO/
HUMECTANTE KO COCIDO

8,83 4,42
0,0 4,41
1,18 1,18
2,35 2,35

.0,0 ' 3,53

DL, . 1,77
100 . 100

TAMARINDO
NO COCIDO

0,0
8,83
1,18
2,35

3,53

1,77

100
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20

30

CONT'ROL

Humedad de la lémina % 17,7 13,8 12,7
DLFT.(gypulgada)1 90 120 134
WT TF (g/pulgada)2 : 16,0 9,6 10,9

Factor,de oOrientacién
hémedo .

1,42 1,70‘ 2,01
DENSIDAD (g/cc)_ 0,45 0,44 0,36
SOLIDOS EN SUSPENSION % 16,9 15,7 16,1
VISEOSIDAD SUSPENSION,

¢PS (Aguja Brookfield) 2.350 17000
24 .000

1.DIIF=Resistencla a la rotura lecngitudinal

cn

._.18 —

TABLA IT

RAZON DE RAZUN DE (
GOMA FIJA FIJA 25%
25% Aumento Disminucic
15,2 e 16,3
66,5 7. 82,8
8‘5 "‘ 9,3 )
1,56 R -2
0,39 - 0,37
16,7 15,90
24,000 17,600 -

L3

seco; Medida en um aparat

Peso de la lamina ‘
.de prueba de una pulgada Ge ancho

2. WTTEF= Resistencia & la rotura transversal en hﬁmedb;Medida en un apara

Peso de la lamira
de prueba de una pulgada ¢e ancho

3,Factor de Orientacidn Himedo= Resistencia longitudinal en himedo

Resistenclia transversal en humedc
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z ;

,. RAZUN DE GOMa TAMARINDO TAMARINDG
Al FIJA 25% SIN 50/50 cocipo/ NO
ato Disminucidn HUMECTANTE NO COCIDO COCIDO
veede 16,3 2L, 12,0 12,8 12,8
-.82,8 077 143 99 96
cev 9,3 -5, 17,6 11,1 10,5
i, - 1,33 1,51 2,03
0,37 - 0,36 0,36 0,44
"i5,9 07 15,8 15,8 17,1
.. 17.600- 23,500 15,000 14,000

iida en un-aparato de tensidn de Scott sobre una muestra

7. L

xdida en un aparato de tensidén de Scott sobre una muestra

1 en hdmedo
1 €0 Jumedo
en humedo
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1. Mejoras en un procedimiento para la prepara-
ciénide productos de tabaco reconstituido, cuyo procedimien-
to cémprende dispersar una composicidén que contiene tabaco

en una suspensidén acuosa hasta un determinado nivel de sbé~

|
e

lidos conteniendo un'agente aglutinante, distribuir dicha-”
suspensibén en forma de limina continua sobré una superficis
de soporté ¥ secar, cuya mejora consiste en emplear al menoé”
un 50% en peso de goma de tamarindo en dicho agente aglutié
nante, por b que la composicién formada, después de seca -
hésta un estado autoconsistente se desprende sola de la su~
perficie del soporte.

2. Mejbras segln la reivindicacién l; donde se en-
plea una qaﬁtidéd suficiente de goma de tamarindo para hacex‘;i
que dicha composicidn éea mbldeable en éstructuras formadas,
integrales, coherentes ¥ continuas, con un nivel de sélidos
de al menos 12 hasta 20% en peso. .

3. Mejoras segin la reivindicacibén 1, donde el
agente aglutinante consta de goma de tamarindo y una goma
de galactomanan seleccionada del grupo de goma de guara, go-
ma de haba de algarrobo, derivados con sustituyentes eter,
eéter o sustituyentes ester eter mezclados, y mezclas de
ellos. . '

4, Mejoras segin la reivindicacién 1, donde la
composicidén formada contiéne un material combustibdle aglu-
tinado en una estructura formada, integral, coherénte ¥y cond
tinua con goma de tamarindo. '

5. Mejoras segin lé reivindicacidn 4 donde dicho
naterial combustible contiene al menos 50 por ciento en pe-
so de particulas de tabaco. |

6. Mejoras segin la reivindicscidn 4 donde dicho
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material combustible contiene cglplosé o derivados de celu-
losa. 7

7. Mejoras seglin la reivindicacién 1, donde el
nivel de sélidos es de al menos 12% en peso aproximadamente

¥ hay 2 a 15% en peso aproximadamente de goma de tamarindo,

8. Be reivindica por Gltimo como objeto sobre ei’|

que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

MEJORAS EN UN PROCEDIMIENTO PAﬁA LA PREPARACION DE PRODUC- [:

TOS DE TABACO RECONSTITUIDO.

' Todo conforme queda descrito j reivindicade en la
presente memoria descripti%a que consta de veinte paginas ‘
mecénografiadas.

Madrid, 29 de.Junio 1.978
BERNARDO UNGRIA

Tan

o
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