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| tubo difi cilmente‘accésible sobre todo cnando se trata de canalizaciones

- | modo a evitar durante el montaje y el ajnste'del empalme tensi;anes o o8-

1=

La presente invenocidn se_refiere a nnos‘_pe‘rfecgionamientos en
dispositives de montaje estanco de tubog sob_re piezas de aqoplamiento tu-
bulares, tales como un segundo tubo é una tubuladura, que comprenden un -
mangui to-tuerca que se enrosca sobre una contera fileteada solidaria de 1a
pieza de acoplamiento y de una junta anular deformable de estanquidad in-
sertada entre la extremidad de la contera ¥ un collarin del manguito~tuer
ca atrnveSadokpor el tubo.

En los empalmes conocidos de este tipo, corrientemente dencmi
nades empalmes "wmién®, el manguito-tuerca es retenido sobre el tubo por
un estribo § espaldén & un saliente afiadido & formado en el tuho. Esta -
operacion necesita tma soldadura, un fileteado é el batido de un collarfn

que no siempre es fAcilmente realizable, siendo a veces la extremidad del

empotradas en las paredes. )
Este estribo, que define la posicidn final del manguito-tuer-

ca debe ademds estar efectiado en un lugar perfectamente determinado de -

fuerzos de traccidn en el tubo., Ademas las arandelas actualmente conoci =~
das, dejan durante la compresién de la junta, un paso a ésta que se infil+
tra entonces entre el tubo y'la arandela durante el ajuste.

La invencidn tienae como finglidad evitar estos inconvenientes
mediante un dispositive simple que solidarice automd ticamente el manguitot
tuerca al tnbo durante la sujecidn del empalme.

El dispositivo segfin la invencién se caracteriza porque el -
manguito-tuerca se solidariza al segundo tubo por la deformacidén de wna ~
arandela de forma troncocdnica en posicidn de reposo que comprende incisig

nes radiales que definen lengnetas que bajo el esfuerzo de-ajuste del man-

guito~tuerca agarran la pared externa del tubo, teniendo estas leﬁg'\'letas

extrenidades incurvadas paralelas ala base del tronco de cono cuando estd

- P d
en posicion de reposo.
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El dispositivo segin la invencidn que 8¢ aplica a todo tipo d4
tubos de materiales y de didmetros muy variados, es fécilmente de realizar
7 perbite wna ganancia de tiempo apreciable. No necéaitu un ajuste exacto
de 1a longitud del tubo ni tampoco una preparacién especial de la extremi~
dad del tubo. ‘

El dispositivo segln la invencidn serd ventajosamente puesto =
en préctica para trabajos en tuberfas cuya posicién espacial no pueds modi
ficarse fdcilmente, por ejemplo, cuando xe trata de reparaciones § modifi+
caciones de instalacionos existentes. ¥n estos casos evita un desmontaje =+
perloso y costoso.

Segfin otro desarrolle de lg invencidn, m manguito equipado en
cada una de sus extremidades de m empalme segfn la invencidn se asocia a
ms pieza de uwnidn que permite el acoplamiento de dos porciones de tubos =
inmovilizados, c¢ada una, por ejemplo, en un panel prefabricado en el que
se ha empotrade durante el moldeo. .

Otras ventajas y caracter{sticas surgirdn de la descripcién -
que sigue de dos formas de realizacién de la invencién dadas a titulo de -
ejemplo ne limitativoly repiesentaﬂgs en el dibujo anexo, en el que:

La figura 1 es una vista despiezada del empalme segin la inVe_gr
cidn. '

La figura 2 es wna vista en seccién a mayor escala del empalme
ilustrado en la figura 1 en posicion ensamblada no ajustada.

La figura 3 es'una vista similar a la figura 2 gque muestra el
enpalme en posicidn ajustada y blogueada. '

La figura 4 es una viata frontal a mayor escala de la arander

la de blogueo del empalme segin la figura 1.

La figura § es una vista en plantas de la arandela ilustrada por

la figura 4.
La figura 6 muestra esquemiticamente una aplicacién particular

del empalme segin la figura 1 a un dispositivo de montaje de dos tubos fi-‘-

~>
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| en la extremidad del tubo 20, introduciéndose la arandela 28 entre el co~

Jjose ‘ »

Tn las figuras, wm emiaalme del tipo denominado "unién", desig
nado_ en su conjunto con la referencia 10, esta eons;itufdo por un mangui-
to-tuerca 12 que se enrosca e¢n una contera ma cho fileteqda 14 de una piezea

de unién § semi-empalme & de un tubo 15, El fondo 16 previsto a modo de =~

collarin del manguito—tuerca 12 e8td proviste de la forma usual de un ori-
ficio central 18 a cuyo través pasa la extremidad de uwn segmdo tubo 20 -

que debe ensamblarse sin fuga al tubo 15, Esta extremidad penetra una cig

Lk

ta distancia en el interior de la cavidad de la parte hembra del manguito

tuerca 12 ¥ eventualmente puede incluso encajarse en la extremidad de la -

pieza de unién § tubo 15 de m didmetro apropiado. La parte fileteada 22

del manguito=tuerca 12 es de un didmetro interior superior al didmetro ex
terior del tubo 15 de modo a delimitar unavcavidad anular 24 cuya base -
estd obturada por el fondo 16 en forma de collarfin del manguito-tuerca 12
y el vértice por la parte frontal de la contera 14. Fn la cavidad 24 se -

alojan una junta eldstica 26 y una arandela de blogueo 28, ambas insertadhs

1llarin 16 y la jumta 26.

El didmetro del orificio de le arandela 28 y de la junta 26 e

equivalente al del tubo 20 de modo a permitir un deslizamiento ficil de

estas piezas sobre el tnb§ 20. ’

La superficie lateral 30 de la arandela de bloqueo 28 tiene una
forma tronmcocdnica muy aplastada que se acopla a wa parte plana 32 del -
lado de la base menor del cono (ver en particular las figuras 4 y 5 en -
todas las figuras la conocidad de la arandela ha sido exagerada por razo=
nes de claridad del dibmjo). El didmetro del orificio de la arandela 28 -
es ligeramente inferior al del circulo de interseccidn del cono con el plg
no de la base menor, de modo a formar una seccién anular plana 32:de poca

anchura. Ranuras radiales 34 se practican en el contorno interno de lag =

arandela 28 para formar un dentellén interior § lengletas 35.
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Lg arandela 28 se coloca en la cavidad 24, la superficie pla-
na anular 32 en contacto con el fondo 16 del manguito-tuerca 12, y la base

meyor orientada hacia la junta £6.

La junta de estanquidad 26, que puede ser de un material elas
tomero tal como caucho, tieme una cera troncocénica 36 conjugada con la -

de la arandela 28, que en posicion ensamblada se encaja en la arandela 28;

Esta cars 36 se prolonga por uma parte cilindrica 38 de didme

tro externo que ocorresponde al didmetro interno de la parte 22 del manguis
towtuerca 12. La cara opuesta & la cara troncoconica 36 es plana y coope~-
ra oon la cara frontal plana de la contera 14,

La arandela 12 es de un material de resistencia mecanica supet
rior al del tubo 20 con el gue coopera. Es fdcil de ver que durgnte el -
ajuste del eupalme 10, la arandela 28 so splasta entre la juuta 26 y el ¢o
llarfn 16, lo que provoca un estrechamiento de la’abertura central debido
ala flexién de iaa leﬁg‘deﬁa 35, Turante el movimiento de aplastamiento
de la arandels 28, el cuerpo de las lengiietaQ 35 formado por la parte tron
cocdnica 30 se aplica contra el collarin 18 y el extremo 32, que forma un
ligero dngulo con el cuerpo 30, pivota para sdoptar una posicién inclina-
da que se separa hacia el interior de la cara plama del collarin 16 (ver
figura 3). Las extremidades de la lenglieta 35 se incrustan durante el mo-
vimiento de aplastamiento de la arandela 28 en la pared del tubo 20 que =
es as{ mantenido sdlidamentes. »

Cualquier esfuerzo que tienda & ratirar el tubo 20 del mangui

to-tuerca 12 ko hace mas que aumentar el esfuerzo de ajuste em virtud de

la posicidn inclinada, en sentido opuesto de la direccidn del esfuerzo, d
la thremidad 32 deo las lengiietas 35 contra las que se apuntala el tubo 20
El empalme segin la invencidn es Puesto ‘an préctica del siguien
te modo: 7
So inserta en el tubo 20 a acoplar, que no ha sufrido ningunal -

preparacion particular, el manguito-iuerca 12, procurando orientar la arq1q
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tamiento de la arandela 28 y se levantan ligeramente de modo a inclinarse

“contera 14 bajo ei esfuerzo de compres_iJn debido al 'gjv_:ste del manguito 12,

-5

dela 28 convenientemente con le base menor troncocénica en contacto con el
collarin 16 y después sitdando la junta 26 con la cara plana orientadas hap
cin la abertura 6;1 manguito 12, El tuh'o 20 es entonces alfneado con el -
tubo 15, ajustdndose la extremidad del tubo 20 eventualmente una profundi+
dad mas ¢ menos grande en la contera 14. El mangnito~tuerca 12 se enrosca
entonces contra la contera 14 de modo a realizar un ajuste de la junba 26
y de la arandélaizs. Como se ha descrito anteriormente, las extremidades

de las lengiietas 32 se incrustan en la pared del tubo 20 durante el aplast

¥y orientarse bacia la contera 14, ‘ .
n mnguito—_tuerca 12 se solidariza al tubo 20 por la arandel
28 que realiza una unidn particularmente eficaz en el sentido de 1a contrIg
cidn del tubo 20, _ ‘
La estanquidad del empalme es asegurada por la junta eléstica

26 que se aplica contra la pared del tubo 20 y contra la cara plana de la

Bl desajuste se efectiin de forma usual desenroscande el mangui
to~tuerca 12, La arandela 28, que no habia sufrido mis que una deformacidn
eldstica, recupera automaticamente su forma original y puede ser retirada
del tubo 20 sin ningmg dificulted. El conjunto es por tanto desmontable
7 reutilizableo

Una aplicacién particularmente interesante del empalme Eegin
1a invencidn se ilustra a modo de ejemplo no limitativo en la figura 6 que
muestra un montaje de dos tunbos 38, 40 fijados e indesmontables. Se trata
de un problema conocido de los inataladores y plemeros, dificil de resolver
cwando las extremidades de los tubos a ensamBlar son diffcilmente accesi~
bles y no se prestan a una soldadura ¢ a un fileteado. En los métodos de <
construccion moderna por paneles 'prefabricados, ias canalizaciones: & menust

do estin empotradas durante el moldeo del panel y después del montaje de <

éstos el acoplamiento de las canalizaciones es dfficil de efectuar. Sola=-
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mente a8 accesible la extremidad del tubo merced a una cavidad agenciada
a este efecto en el panel durante el moldeo y l‘u posicidn de este extremi
dad no puede modificarse. El dispositivo ilustrado en la figura 6 conviene
en particular para diche acoplamiento pero su ntilizqc:lén evidentemente no
se limita a osta aplicacién particular. Serd ventajosamente utilizado el
dispositivo segin la invencién en reparaciones en instalaciones existentes,
por e jemplo, de derivaciones.

Con referencia a la fligura 6 se vé los dos tubos & acoplar 38
¥ 40 cuyas extremidades estén a una cierts distencia entre si{i Un manguito
42 de acoplamiento, equipado en cada una de sus exiremidades de wn empalme
10, 10* gsegin la figura 1, se remne por ajuste de los manguitos-tuerca de
m. lado sl tubo 38 y de otro a una pieze tubular de unidn 44, a su vez fi+
jada en la extremidad del tubo 40 mediante mn empalme 10%,

La colocacidn de este montaje es evidente.

Se prapa‘ra' previament-o.el @ngﬂto 42 enroscando en cada una
de sus conteras filete;daa un mangui to~tuerca 12 con interposiecidn de una
junta 26 y de ma arandela 28 teniendo la precaucidn de no ajustar el em~
palme, Se desliza el manguito 42 evidentemente ung longitud inferior s la
diferencia- é intervalo entre los tubos 38, 40 en la extremidad del tubo
de modo a disponer de un espaclo suficiente para colocar la pieza de uni:I
44 en la extremidad del tubo 40 a la que se solidariza por ajuste del em~
palme 10" llevado por la pieza de unidén 44. La longitud de la pieza de midn
44 debe ser suficiente para llevar la diferencia entre esta pieza 44 y el
tubo 38 a mm valor inferior a la longitud dei manguito 42. Se hace entonces
deslizar el manguito 42 para llevarlo em acaballamiento con la extremidad
de la pieza 44. Este deslizamiento se efectia fé'éilmente, no estando ajus=
tados los empalmes 10, 107, Al ajustar estos empalmes se efectla el monta-
Jeo estanco. "

El manguito 42 puede comprender evidentemente una derivacidn

46, representada con trazos discontihuos en la figura 6 si se desea efec
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téar una derivacién sobre la conduccidn 38, 40,

it47)el:e hgcerse notar que este montaje no es hecho poaible mas -
que por la faculted inherente al empalme Segln 1a invencidn de deslizarse
sobre el tubo mientras no estd ‘.bloqueado el menguito-tuerca. No necesita
ningma soldadura § conformacién de las extremidadeg- de los tubos a remir
ri una separacidn rigurosa de estas extremidades..

‘ IL‘a fabricacidn do estos empalmes es8 muy simple y poco costosa,
siendo el manguito~tuerca 12, un manguito estandard. La fabricacién de la
Jjunta 26 no presenta ninguma dificoltad 7 la arandels 28 puede realizarse
por simple embutido é estampado. )

El empalme segin la invencidn puede servir para el montaje -
de dos tubos ¢ canalizaciones en un.material cualquiera, tal como cobre,
plomo, latén, hierro, materia plastica etc § para el acoplamiento de ape—
rates, por ejemplo ‘sanitulrios a .canalizacioneé.

La invencidn no se limita en modo algmo a las formas de rea-
lizacién particularmente c;escritaa'. 3

Descrita suficientemente la_natural-eza del invento, as{ como =
la manera.de realizarlo en]# précticé, debe hacerse constar que las dispo-

siciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de de-

talle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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RETVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en dispositivos de montaje estanco de =
tubos sobre piezas de acoplamiento tubulares, tales como un segundo tubo =

0 una tubuladura, que comprenden un manguito-tuerca que se enrosca enuna -

contera fileteada solidaria de la pieza de acoplamiento y de una junta anu
lar deformable de estanquidad insertada emtre la extremidad de la contera
y un collarfn del manguito—tuerca atravesado por el tubo, caracterizados

porque el mangul to-tuerca ae solidariza del segundo tubo por la deforma-

cién de uwna arandela de forma troncocdnica cuando estd en ppsi.cic’m de repo;
%0 que comprende incisiones radiales que definen lenghetas que bajo el os=
fuerzo de ajuste del manguito-tuerca agarran la psred externa del tubo, eg
tando provistas estas lengetas de extremidades incurvadas paralelas a la
base del tronco de cono cuando la arandela estd em posicidn de repose.

. 8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
dos porque la arandela 8e inserta entre la -jnnta elastics y el collarin dei
mangui to~tuerca. |

LR Per'feecionamientos- segin la reivindicaci'.én 2, caracteriza~
dos porque la arandela en estado no deformado tieme una forma tromcocénica
almenada.

4.~ Perfoocionamientos segin la reivindicacion 3, caracteriza-
dos porque la extremidad de cada lengieta en e¢stado no deformado estd lige
ramente incurvada hacia el interior con respecto al cnerpo de la lengueta
para formar dientfes de tiburdn en estado deformado que muerden la Pare.d y
que impiden la salida del tubo. '

G- Porfeccionamientos segln la reivindicacidén 4, caracteriza-
dos porque las extremidades incwrvadas de las lengietas de la arandela es=
tan dispuestas en estado no deformado en un plano paralelo a la base del -
tronco de cono definido por las aristas laterales de las lengtetas.

6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 2 é 5, carac

terizados porque la arandela estd dispuesta en el manguito-tuerca de modo +
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que el planoc paralele que contiene los extremos de las lenghietas estd en
contacto con el collarfn. '

7= Perfeccionemientos en dispositives ée montaje estanco de
tubos sobre piezas de¢ acoplamiento tu@area; t8)l ¥y como queda sustancial-
mente descﬁto en la presente Memoria, e ilustrado em el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a maquina por una so-
la cara.

29 Juy, 1gpp
Madrid,

Jacqueg ANESSI.

J, 8. GOMEZ ACE
p p- Firmadoigl, Suarex D!ﬂ'
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