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El presente invento se refiere a perfeccions-
mientos en hornos de coccidén pars meterisl cerfmico pars
horno refractario. Particularmente el invento se refiere
a perfeccionamientos en hornos de coccidén de rodillos psrg
materiales s modo de placs, en particular tejas cerdmicas
en los que los masterisles a cocer se desplszan s lo largo
del horno debido s que se spoyan en rodillos girstorios
que les imparten el movimiento hacis delsnte con 1ls veloci
dad deseads.

Tales hornos pueden estar constituidos por un
Unico csnsl o por uno o més cansles superpuestos, y el in-
vento es splicable del mismo modo 8 cuslquier nlmero de cg|
nales, siendo la dnics cosa que se requiere, multiplicar
los mismos medios requeridos para un Gnico canal,

Se hard referencis en la descripcién a un hop
no pers cocer tejss cerdmicas, aunque esto no constituye
uns limitacidén necessria. Como el invento es aplicablé ven,
tajosamente 3 un horno de ests clase, que constituye ell
objeto de la solicitud de patente espafiols N©,462900 de ls
misma solicitante, se hard referencia en 1la presente des-
cripcidén especificamente 2 un horno de dicho tipo, peio'eg
ta referencie no constituye tampoco una limitacidn, ys- que
el invento es aplicable generslmente @ cuslquier horﬁg?de
rodillo para ls coccidén de materisles con una configuracid
3 modo de placs.

Hornos de tal tipo estdn constituidos esque-
mdticamente por uno o mds cansles, que tienen generslmente
una seccidn transversal sustsncislmente rectangular, en el
que rodillos que tienen sus ejes perpendiculsres al eje

longitudinal del csnasl, es decir a la direccidén de despls-
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- zamiento del materisl que estd siendo cocido, estdn dispue

Hoje nGm. 2

i

tos a8 intervalos sdecuados, siendo sccionados dichos rodi-
1los pars su rotecién por medios de accionsmiento mecéni-
cos adecusdos, Los msterisles s modo de placa s trater, en
particular las tejss (a les que se haré referencis s con-
tinuscibén con propdsitos ilustretivos) son depositados so-
bre los rodillos en la entrads del censl y son, hechos avan

zar 8 ung velocidad lineal sustenciaslmente igusl a la velo

3

cidad periféfica de los rodillos. ﬁl velor de dicha veloci
dad no tiene importancia a efectos del invento, pero gene-
ralmente, en los hornos moderncs, puede ser del orden de

1 metro por minuto o méds. El calor requerido para el calen
tamiento y coccibén de las tejes es comunicedo s las mismas)
de diferentes modos dependiendo del horno, y en particulsr
por conveccidén, radiscidén o une combinacién de conveccidn
y radiacidén. El calentamiento por radiacidn es efectﬁédé
llevando el techo y el suelo s una temperastura adecu?é;.pg

Y L]
re dirigir ls radiscibn sobre las tejss en smbas caras de
.

LN )
las mismas, adquiriendo las pasredes también tempersturass

i

elevadas a fin de mantener el equilibrio térmico del‘ﬁﬁ&ieg

..

te. E1l calentamiento por conveccidn es efectusdo inthédu-
ciendo en 1ls cémers de coccidn, constituids por uno cusl-

quiers de los csnsles descritos, un ges csliente, que.phe-

de ser cuslquier ges, pero estd generslmente constituido

por los humos de combustidén de quemsdores adecuados mezcla-
dos con sire en exceso. Los humos pueden ser introducidos

en la cémars de coccidn de cuslquier modo sdecusdo, es de-

cir laterslmente o desde el techo y/o el suelo, o desde to:
dos los costados, y estdn dotados, generalmente, de una cip

culacién longitudinal a lo largo de la cémers de coccidn,
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- en general en contracorriente al desplszsmiento de las te-

‘es decir estén mas prdéximos sl techo que sl suelo del hor-

préctica a8 un horno que posee la caracteristica antes men-

1Inja ndm. 3

Jes.
En el horno descrito en nuestrs solicitud an{
terior n2 462900, los rodillos que hscen avsnzar las tejag
no estén situsdos sobre la lines centrsl de ls seccibn
transversal verticsl de la cémara de coccidn, sino que es4

t8n desplszados hecis srribas con respecto s dichs lines,

no.

El invento serd descrito en su aplicacidn

cionsda, pero no estd condicionsdo por ello y seris spli-
cable, assimismo,8 un horno de rodillos diferente.

Uno de los problemss mfs serios que se plan~
tean en el uso industrisl de hornos del tipo descritc, es-
t4 constituido por ls posibilidasd, que no se puede de eli-
minar totalmente, de la rotura de piezas que estén sieﬁdo
cocidas -, por ejemplo tejass. Tales piezss cuando se rou-
pen, dsn lugsr a fragmentos con dimensiones tales que -pue-
den pasar entre los rodillos de svance y caer por o116 " 5o~
bre el suelo del horno. Ademds, los detritus y polvépéﬁé
se originsn del msterial cocido se scumulan sobre diéh&
suelo. Resultados posibles pueden ser, si no se limpiégpe—
riddicamente 1s cémsrs de coccidn, obstrucciones en la cé-
mars de coccidn que producen incluso paradas de produccidn
¥y un deterioro de la calidad de los productos debido sl
depbsito sobre ellos del polvo y los detritus puestos en
movimiento por los gases que circulan a lo largo de la cé-
mars de coccidn.

Psra evitar estos inconvenientes, al menos en
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—parte, s necesario periddicamente detener el horno y lim-
pisr su suelo, operacidn que no es fécil debido s la con-
sidersble longitud de la cédmers de coccidn. En ls préctice
sin embsrgo, incluso limpiezas periddices, econdémicsmente
perjudiciales a causa del trabejo requerido y especislmen=-
te 8 causa de que interrumpen ls produccidn, no eliminen

completsmente la obstruccidn de la chmera de coccidén y el

t Aot

deterioro de la calidad del producto; por el contrsrio, ocu
rre a menudo que la necesgided de 1ihpiar ls cémars de coc=-
cidn sntes del momento plsnesdo en el programa de produc-
cidn, es evidenciado por la cbstruccidén de ls propis céma-
re y por el hecho de que lag piezss s cocer no svenzsn re-
gularmente, con el resultado de que lass pérdidas debido s
los desechos de produccidén asi generados se sumsn 8 los cOS
tes de limpieza, - ie!
Todos estos inconvenientes son eliminadég;por

el presente invento. vy

”

El horno perfeccionado de acuerdo con el iﬁveg
to ests caracterizasdo porque comprende, en combinaciéﬁzéon
a8l menos una cémsrs de coccibdn que se extiende longiﬁﬁ@ina;
mente, que tiene un techo y un suelo, y con una serié'ﬁé
rodillos dispuestos trensversslmente s diche chmers &é"ébc-

“ Ll
cibn y sccionados 8 rotscidén psrs hecer evenzer los meterig

-

les que estdn siendo cocidos & lo largo de la propia cémars
una superficie horizontasl suxilisr dispuesta en ls pasrte '
inferior de la propis cémafa, espaciada del materisl a co-
cer, y medios pars desplszar dichs superficie suxilisr lon-
gitudinalmente 3 lo largo de dicha cémara en una direccidn
opuesta @ la direccidén de desplazamiento del meterial a co-

cer.
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De scuerdo con una carscteristica preferids
del invento, ls distencis verticsl entre dicha superficie
guxilisr y los ejes de los rodillos no es menor de dos ve
ces la distancis entre ejes de rodillos sdyscentes.

De scuerdo con otrs caracteristics preferids,
dicha distancis verticel no es msyor de dos veces la dis-
tancis entre ejes de rodillos adyscentes més el dibmetro
de los rodillos.

De scuerdo con otra caracteristica preferids,
13 velocided media de desplaszamiento de dicha superficie
suxilisr es un submiltiplo de la velocidad de desplazamier
to de los materiales que se estdn cociendo.

Ls relescibén preferids entre le velocidad de
los msterisles que se cuecen y la velocidsd de desplezae-
miento media de 1la superficie suxiliar es mayor de 200 y
preferiblemente estd comprendida entre 200 y 500.

De scuerdo con otra-caracteristicé preferida
del invento, la superficie suxilisr estd constituids édr
un falso suelo, hecho de una serie de elementos @ modd de
place que tienen uns superficie superior plsna, que sg‘;pg
y8 directsmente sobre el suelo del horno o de su canai$§ue
se estd considerando. | )

De acuerdo con otra caracteristica prefefida
del invento, los medios pars bhacer svsnzar la superficie
auxiliar 8 lo largo de ls cdmara de coccidn, estdn consti-
tuidos por elementos de empuje que sctlan sobre los elemen|
tos que constituyen dichs superficie en la proximidsd de
ls sbertura de entrsds del horno de coccidén, siendo el em-
puje de svance trensmitido entonces por los elementos so-

bre los que sctlian los elementos de empuje, a otros elemen
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~tos sucesivos en contacto sucesivo unos con otros.

Preferiblemente, dichos elementos de empuje
operan discontinuamente, siendo igusl su carrers de accio-
namiento 8 la longitud de cads uno de dichos elementos.

Alin mds preferiblemente, dichos elementos se
apoyan sobre el suelo del horno s trevés de nervios longi-
tudinsles,

De acuerdo con otrs caracteristics preferida
del invento, cusndo el horno es calentado por conveccidn,
ls superficie suxilisr estd provists de sberturss psrs el
paso de los geses de cslentsmiento.

El invento se comprenderd shora mejor 8 partin
de uns reslizscién no limitative del mismo, con referencis
8 los dibujos sdjuntos en los que:

Ls figurs 1 es una seccidn transversal de-un
horno tsl como se hs descrito en nuestra solicitud de §§feg

te espaifiola n2 462900, a la que se ha aplicado una regiiza-

-

*

cidn del presente invento;

-

Ia figura 2 es uns vista en planta desde“;fri-

ba de una parte de la superficie suxilisr de ecuerdo con
uns reslizacibén del presente invento; M

La figurs 3 es una seccidn transversalréé‘Ié
estructurs de la figurs 2, tomada por el plano 3-3 dé:E;
figurs 2, mirando en la direccidén de las flechas;

La figurs 4 es un detalle a una escals agran-
dads, en seccibén trsnsverssl como en ls figurs 3, que ilus-
tra una junta de dichs superficie auxilisr;

La figura 5 ilustra en vistes en plants una res
lizacidn de los medios de empuje; y

Ta figurs 6 es una seccibdn transverssl de la
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Con referencis en primer lugar 8 ls figurs 1,
el horno ilustrado en ells es un horno de dos canales su-
perpuestos, como en la solicitud pendiente ys citads del
mismo solicitante; pero el invento podris ser splicsdo s
un horno de tres o mbs cenales superpuestos, 8 un horno
con dos o més casnsles laterslmente dispuestos en yuxtspo-
sicibén en uno o més plsnos verticsles, ssi como & un hor-
no con un Gnico canal. |

En cuslquier caso, en el ejemplo ilustrado en
1la figurs 1 el horno comprende una estructurs de lsdrillos
generalmente indicaeds en 10, en 1ls que estén definidos los
dos canales superpusestos 11 y 12. En cads canal hsy rodi-
llos 13 transversalmente dispuestos, sobre los que pueden
ser depositedas las tejss s cocer, estando mostradss sola-
mente unss pocas de tales tejss a modo de ilustracién par-
cisl. E1 horno estd provisto de un techo 16 y un sueié 17.
El calentamiento de las tejas tiene luger principalméﬁte
por conveccién a través Qe los humos producidos por lés qu|
madores 20 dispuestos lateralmente respecto 3 los cansles
de coccidén. En la reslizacidn ilustrads, los quemadérééi20
transportan sus humos & intersticios situados por eﬁciﬁe
del techo y por debajo del suelo de cads cansl, siendy los
intersticios infermedios entre los dos cansles obvismente
concurrentes por debsjo del suelo del canal superior y por
encims del techo del csnal inferior,

Los humos penetran en los dos cansles 8 tra-
vés de las aberturss 2% sbiertss en el techo y en suelo de
cada canal. E1 calentsmiento también, sin embargo, podria

ser efectuado de modo diferente 2 como se ha ilustrado.

o
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Por debajo del techo 17 de cada caznal, de 8-
cuerdo con el invento, estd dispuesto un falso suelo que
constituye ls superficie suxilisr y que estd reslizado pox
una cseps de places refractariss colectivemente indicsdass
en 26. Tales elementos podrian tener dimensiones y configul
raciones muy diferentes, pero en la realizacibn ilustrede
éstén'configurados como se ha mostrsdo en les figurss 2 y
3, en les que se ha mostrsdo una de dichas placas. Dicha
place estd indicsds generalmente eﬁ 28, constituids por
una perte plana 29 y por varios nervios 30 que sobresalen
de este fondo. Ademfs ls propis placs estd provista, en un
lado con uns gergents o rebaje longlitudinal 31 y, en el
otro lado, de un ssliente o resalte longitudinsl 32; tenie
do el rebsje 31 y el resalte 32 formas y dimensiones com-
plementarias, de modo que el resalte 32 de uns placa:pue-
ds penetrar en el rebaje 31 de otra placa adyscente pare
formsr uns capa sustanciaslmente continua que es el ééiép
suelo, es decir ls superficie suxiliar provista por ;1’in-
vento, como se ha mostrado particulsrmente en la figﬁ§b 4,
Los otros dos lados (33 y 34) que estén dispuestos transve
salmente con respecto a la cémsra de coccibn cuandolléé
placas estdn insertadsas en ells, son preferibleménté”pia-
nos y estén escusdrsdos (con pequefiss partes de uniSﬂ;:vég
se figura 2) de modo qué cuando un niimero de placas se apg
yen sobre el suelo 17 de ls cdmera de coccidén en contacto
mutuo, los lados adyacentes 33 de una placa y 34 de la ple
ca sucesiva estén destinados a trensmitir de una s otrs pl
ca el empuje pars hacer svanzar el falso suelo.

Ies places descrites estén hechas de un mate-

risl refrsctario sdecusdo y estén preferiblemente provig-~

B

15
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. tas de sgujeros 35, cuyos sgujeros son necessrios cusndo

{Inja ndam. 9

es necesario y deseable permitir el psso de humos calien~
tes procedentes del suelo 17 sl espscio que se encuentra
sobre é1 en la cémsrs de coccidn, por lo que los humos en-
tran en comtacto con las tejas que se estéh cociendo,.

De scuerdo con uns caracteristics preferida
del invento, le distsncie entre le superficie superior 36
de lss plscss como se he descrito y los ejes de los rodi-
llos no es menor de dos veces el peso de los rodillos y
alin ms preferiblemente no es mayor que dicho paso mis el
dibmetro de los rodillos. Le distancia.de los ejes de los
rodillos desde el techo 16 de la cémsrs de coccidn no tie-
ne importencis a los efectos del invento, pero puede ser
preferiblemente menor que la distancis éntes mencionads
desde lss plscss y puede estar comprendids entre esta Glt-
ma y el paso de los rodillos. |

Leg figurss 5 y 6 ilustren un mecsnismo des-
tinado 8 producir 1la translacibn deseads de las pladés'que
constituyén el falso suelo de cansl, & lo largo del propio
cansl, pero estd claro que esto es solamente un ejemploc i-
lustrativo ye8 que el invento no depende del tipo partidu-
lar de mecsnismo emplesdo psra desplazer el falso sﬁelé ¥y
uns gren variedsd de mecsnismos podria ser destinadd:qfes—
te fin,

‘ El dispositivo de empuje ilustrado, que esté
situado fuers del horno y antes de la abertura de salida
de las tejas (generalmente en ls zona de enfrismiento) com
prende cuslquier bastidor generslmente indicedo en 50 y
que comprende por ejemplo montantes 51 y viges 52, y que

tembidn comprende, o 8l que estdn rigidamente conectados,
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- trevesailos indicados en 53, 54 y 55. El cilindro 58 y un

Hoja naGm, lo

dispositivo de empuje hidrédulico alimentsdo por un £luido
de cualquier msnera conveniente, no ilustrado, estd unido
a8 los travessfios 54 y 55 por medio de soportes 56 y 57. El
fluido sccions el véstago del pistdén 59 psra su movimientg
alternsativo, y una cabeza 60, conectsds 8 los menguitos
61 deslizables sobre véstegos de gulas 62 fijedos s los trg
vesafios 53 y 54 y que llevsn un doble véstago de empuje
63-63" articulsdo en 64 y que puedé girsr solamente en ung
direccidn -sentido contrario a las agujes del reloj, como
se ha visto en la figurs 6~ estd fijado en posicidn adelsy
tads s dicho véstago de pistdn.

El plano 66 estd situsdo o nivel del Suelo
del canal del horno sobre el que deben ser slimentadas las
placas 27. Lss propiss placas son msnusl o automéficemgnte
cargadas introduciéndolas desde la plataforme 687y dééﬁia-
zéndolss 3 la derecha como se ve en la figurs 5, lléﬁ%hdo-
les 8l espscio indicedo en 67 que queds sntes de 1ls péSi—
cién més posterior de ls csbezs 60 (ilustrede en los dibu~
jos) y por detrds de la posicién del mismo sntes nefidicna=

da, mostrada en liness de trazos en la figuré 5 Enzdidho
movimiento en 1s direccidén de la flecha en la figuré'6£
las places se mueven mds a8lld del véstago doble 65-&522
haciéndole girar, y por debajo de la parte restante de la'
cabeza. En el momento deseado, el vistago 59 es empujedo
en ls direccidén de 1z flechs y el doble vistago 63-63 des-
plazs las tejas en todo el cemino hasta la boca del horno
0 més precisamente su sberturs de salids que es sdyscente

8l extremo 65 del dispositivo. La carrers del dispositivo

de empuje es ligersmente msyor que la longitud de une pla-
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Obviamente el dispositivo de empuje descrito
no es parte del invento y puede ester comstituido por cusl
quier otro dispositivo de empuje conocido o cuslquier dis+
positivo, t8l que uns persons experte en ls técnica pueda
hscerlo. Lo que es necesario es que esté destinado psrs
hecer-avanzar, continus o discontinusmente, las plsacas qug
constituyen el falso suelo .del horno, en 1la direccibn de-
sesds y con la velocided deseada. Ls direccibn es opuesta
-como y& se ha spuntado antes- a3 le direccidn de desplsza-
miento de lss tejss, u otro materisl cerdmico que se esté
cociendo, de modo que dichss placas sean sfiadidss delante
de la abertura de sslids del horno y, cusndo han passdo &
trovés del propio horno, sean recogidss delsnte de 1s abei
turé de entrada del mismo para ser recirculadss. Uns pla-
taforma de recogids adecuada esth dispuesta delante de la
aberturs de entrsda del horno, pero no es necesario descri
birls y» que es un elemento obvio y de f&cil disefio. Lesdg
la plataforms de recogids, las placas son menusdl o mecéni
camente retiradass, son liberadss de las piezas de meterisal
que pueden tener depositadss en ellss, limpisdss y hechss
recircular.,

Ls velocidad con la que el falso suelo avanzs
puede vsriar dentro de limites muy emplios. Preferiblemen-
te en condiciones de régimen esté comprendids aproximads-
mente de 1 8 6 metros por hora y es tal que la relacibdn de
la velocidsd de desplazamiento contrasris de las tejas w o+
tro msterisl 8 cocer y dichs velocidad de trenslacidn del
falso suelo, esté comprendides entre 200 y 500, pero puede

ser incluso mucho més elevads. Ademds es deseable que dichs
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- velopidad pueda ser varisble, y por ejemplo puede ser au-
mentads incluso considerablemente en condiciones de emer-
gencia o cusndo es necessrio retirar ripidamente cantids-
des excepcional elevadss de residuos o desechos cafdos
5 sobre el faslso suelo.

Las dimensiones de las plsces 27 pueden varisp
.dentro de limites bastantes amplios: generalmente es pre-
ferible que su anchura sea del orden de ls mited o une
tercers parte del sncho del canal'del horno, y& que un
10 nfimero excesivo de plscas dispuestes en yuxtsposicibn pug
de causar una cilerts inestebilidsd del falso suelo, pero
en el caso de canales excepcionalmente estrechos podrian
ser tan anchas como el csnal. Esto depende también natu-
ralmente, de ls snchura del canal del horno, ys que con-
15 sideraciones de resisténoia mecdnics y problemas de fabri
cscidén situsn los limites sobre las dimensiones que pue-~
den ser stribuides a lss places individusles. le longitud
de lass placas es también smplismente varisble, y 1as;11mi
tasciones de resistencis mecdnics y problemas de fabricecipn
20 son vélidos en relscién con ells también. ~"l“

En prineipio, cualquier longitud de laapiaba
es aceptable, puesto que estd coordinada sdecuadaméﬁté
con las dimensiones del empujador u otro mecanismo"éﬁé
produce el movimiento de traslacidn del falso suelo;
25 Debe observarse que se ha previsto que el fsl
so suelo puede ser mentenido sin movimiento, incluso en

periodos de veriss horss, cusndo el funcionsmiento del ho,

[Lr]

no lo permite.

En la realizacidn ilustrada, las placas han

30 sido indicadas como perforadss y se ha supuesto que son

28068
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~ utilizedss en un horno tsl como el ilustrado en la figura

e ndom 1'5

1, en el que el calentamiento tiene lugar de modo predo-
minante por conveccidn y, consiguientemente, existen ga-
ses o humos de calentsmiento -en genersl humos de combus-
tién~ que deben circulsr fuers del suelo del hormo y pa-
sar a8 trévés del falso suelo para cslentar la superficie
inferior de las tejss. Sin embargo, si no hubiese gsses,
por ejemplo cusndo se utilizase calentamiento eléctrico,
entonces lss plsces no estsrisn necessrismente perforsdas.
He de observarse que en tsl csso podrisn estsr invertidas|
es decir, tendrisn los nervios hacis arriba, dispuestos

hacis los rodillos, con el fin de sumenter la superficie

radisnte, y resultarian calentadss por contacto con el sug

lo del horno y, 8 su vez, calentarian lss tejss dispuestad
encims por radiscidn. Aunque el falso suelo se apoys so-
bre el suelo medisnte sus nervios, y2 que aln hay un espad
cio que estd satursdo con radiascidén térmica y en el que
todas lss partes estédn en equilibrio térmico, olcenzs 26—
pidsmente una temperaturs prékima s la del suelo, y cual-
quier forma de cslentamiento del horno es controlsds sde-
cuadamente de tal modo que lleve la superficie del falso
suelo 3 la tempersturs desesds en el tiempo deseado, por
lo que diche superficie results 1la superficie radiauvte
que calients 1s superficie interior de las tejas,

Se ha ilustrsdo una realizacidén del invento e

la que todos los elementos que formsn el falso suelo des-

ligan con friccibén deslizante sobre el verdsdero suelo del

horno. Elementos giretorios, tales como rodillos libres o
accionsdos, podrisn estar tsmbién previstos pesrs reducir

o eliminar précticsmente la friccidén del fslso suelo con

L
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el suelo del horno, pero se prefiere no utilizsr disposi-
tivos de esta clase en vists de la complicacibén que ori-
ginan, teniendo tsmbién en cuents que deben opersr en un
espacio a elevada temperatura, que en uns zona del horno
sobrepssa significativamente los 1.0002C,

Como .se ha observado, sunque se ha descrito
ie aplicacibén del invento 2 un tipo particular de horno,
es en genersl splicable 8 todos los hornos del tipo de ro
dillos, en los que las ftejes y otfos elementos u otros ms
terisles 8 cocer avanzsn sobre uns pluralidad de rodillos

de horno trsnsverssles que girsn con una velocided sdecug
da, siempre que se respeten las condiciones caracteristi-

cas del invento.

11111
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propis y nueva que se
presentan para que sean objeto de ests solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE sfios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l2,- Horno perfeccionado psra cocer materisl
cerdmico o similsr, que comprende, en combinscidn con sl
menos una cédmara de coccidn, que se extiende longitudinall
mente y que tiene un techo y un suelo, y con una plurali-
dad de rodillos dispuestos transversslmente en dichs cé-
mara de coccidn y sccionados s rotscidn psrs hacer avsn-
zer dicho materisl a cocer a lo largo de dicha cémara, un
superficie suxilisr horizontal dispuesta‘en ls parte infe
rior de dicha cimsra, espacisdas del msterisl que se est$
cociendo, y medios pars desplaezsr dichs superficie suxi-
liar longitudinslmente 3 lo largo de dichs cémars en und
direccidén opuesta 8 le direccidén de desplazamiento del mg
terial que se esté cociendo.

23,- Horno perfeccionado de scuerdo con lz re
vindicacién 1la, csracterizsdo porque ls distsncis vertica
desde ess guperficie suxilisr & los ejes de los rodillos
no es menor de dos veces el paso de los rodillos.

%2,~ Horno perfeccionsdo de acuerdo con ls
reivindicacidn 22, csrscterizesdo porque ls distancis ver-
ticel desde dichas superficie suxilisr s los ejes de los
rodillos no es mayor de dos veces el paso de los rodillos
més el difmetro de los rodillos.

4a,~ Horno perfeccionsdo de acuerdo con ls

jV)

e
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de desplszamiento de ls superficie suxilisr es un submQl-
tiplo de la velocidad de desplszemiento del materisl que
se cuece,

5a,- Horno perfeccionado de scuerdo con la
reivindicacidn 48, carscterizado porque la relacibn de lsa
%elooided del material que se cuece a8 la velocidad medis
de desplazamiento de la superficie auxiliar, es mayor de
200 y preferiblemente estd comprenaida entre 200 y 500.

62,~- Horno perfeccionado de acuerdo con la
reivindicacibén 12, carscterizsdo porque la superficie su-

xiliar estéd reslizsds por un falso suelo, constituido por

una pluralidsd de elementos & modo de placs que tienen un
superficie superior plana, que se apoya directamente sobrj
el suelo del canal del horno.

72,=- Horno perfeccionado de acuerdo coé_ié
reivindicacidén 1z, csracterizado porque los medios pp%a
desplagar la superficie suxiliar a lo largo de ls céméfa

RN

de coccibn estdn constituidos por empujadores que actfian
la proximidad de ls aberturs de sslids de ls cémsra dnwcoc
cibén, siendo entonces trensmitido el empuje de avance-por
los elementos sobre los que sctlen dichos empujadores, a'
los elementos sucesivos en contscto sucesivo uno con otro.

8a2,~ Horno perfeccionado de acuerdo con ls
reivindicacibén 72, caracterizado porque los empujadores sc

thsn de modo discontinuo e intervslos predeterminados, sie

[12]

do su cerrera de svence igusl o ligeramente menor que la
longitud de cads uno de dichos elementos que constituyen

la superficie auxilisr, y pueden ser detenidos temporalmen
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92,~ Horno perfeccionado de ascuerdo con la
reivindicscién 6&, en el que los elementos 8 modo de placs
gue constituyen el falso suelo se spoysn sobre el suelo
del horno con nervios longitudinales o con su superficie
plana,

102,~ Horno perfeccionado de acuerdo con ls
reivindicacidn 12, en el que el horno es calentado por cox,
veccidn y la superficie suxilisr estd doteds de aberturas
pars el psso de los gases de.cslentamiento.

112,- HORNO PERFECCIONADO PARA COCER MATERIAL
CERAMICO O SIMIIAR.

Tal y como se ha descrito en 1s memoria que
sntecede, representado en los dibujos que se scompsilan ¥y
con los fines qué se hen especificado.

Ests memoris consts de diecisiete hojas escri

tas a8 méquina por uns sola cars,

Woaria, 04JUL1978
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