o~

MINISTERIO DE INDUSTRIA -

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL X N m;
- ES 8 k51212
0 D ‘ c‘ 1978 ] ' i @ FECHA DE PRESENTACION
Concedido el Registro de acuerde 20.6.1978

con log datos que figuran en la pro-
gente descripsion y segin el coft=
tenido de la Memoria adjuntas

ESPANA

. PATENTE DE INTRODUCCION

—

@FECNA DE PUBLICIDAD

@ A3

CLASIFICAclON INTERNACIONAL

— HolH

M

@TITULO DE LA INVENCION

n > » ':\ h
PERFECCIONAMIENTOS EN },A FABRICACION DE APARATOS PRESELECTORES

ELECTRICOS"

@ PATENTE EXTRANJERA U OTRA FUENYTE Dp INFORMACION
RETRON Gmbl, domiciliada en HANNOVER.O Lem{drder Strasse 1,
Replblica Federal Alemana

@SOLICITANTE ts)

ELECTRO D.H., S.A.

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

BARCELONA, Melchor de Palau, 15

@ INVENTOR LES)

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE

D. MANUEL DE RAFAEL GARCIA

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

UNE A 4 MOD 3108




10

20

25

30

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introduccidn, prac-

ticada con é&xito en el extranjero, se refiere a

unos perfeccionamientos en la fabricacidén de aparatos
preselectores eléctricos destinados a ser montados
en migquinas utilizadas industrialmente, tales como,
por ejemplo, prensas para troquelado, embutido,

etc. de piezas, tornos automiticos que realizan

una serie de distintas operaciones, etc., cuyos
aparatos sirven para predeterminar un nimero de
operaciones a efectuar por las indicadas miquinas,
asi como controlar el nimero de piezas fabricadas,

y otras aplicaciones en las que deba efectuarse

una preseleccidn operacional .

Como es sabido, los aparatos preselectores

"utilizados en la actualidad comportan mecanismds

sumamente complejos y, por ende, de fabricac{Sn.i

muy costosa y que, debido a su complicacién

PR

N

constructiva, son propensos a averias. Por otra

PIRNEN

parte, los aparatos preselectores convencionqles,
en el caso de que ¢ eban aplicarse %,méquinas q@é‘
realizan mas de una operacidn, por ejemplo, tfes}
cuatro, cinco, etc., se han de construir eSpécié
ficamente segiin un conjunto para cada nimmero de
operaciones, es-decir, dichos aparatos preselectores
forman en cada caso una unidad o bloque que es
muy complejo y, para cada caso de aplicacibn, se
tiene que utilizar una unidad o bloque quc es -

indivisible, o sea, que no es modificable, obli-

gando ello a disponer de muchos aparatos distintos,
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todo lo cual es desventajoso a nivel econdmico.

Con los perfeccionamientos objeto
de la presente patente de introduccidn se
eliminan las indicadas deficiencias y se
resuelven los referidos problemas en forma
plenamente satisfactoria. Asi, por una parte,
la fabricacién de los citados aparatos preselec-
tores eléctricos de acuerdo con los perfeccio-
namientos es sumamente scncilla porque se lleva
a cabo a base de piezas moldeadas.

Por otro lado, segin la invenqién,
los aparaEOS se forman a base de cuerpos modulares
que se acoplan entre si colateralment%, en gqgma
,amovible, de forma que.se pueden obtener -de
una manera muy sencilla diferentes aparatos con
arreglo a las distintas neceidades partib&laﬁés
de aplicacidn. 7

En otro aspecto, los aparatos que se
forman se pueden montar, de écuerdo con dos
distintas versiones, fijéndoloé a_la cara interna

de una placa de un panel de mandos, © sujetéﬁ&olos

. »
-
.

por el exterior de dicho panel, de forma muy °

1 a v ®

facil. s

Lo expuesto se consigue por ei hecho
de que los actuales perfeccionamientos se carac-
terizan por el hecho de que los aparatos que,
como se ha indicado, se forman con cuerpos modu-
lares, al menos uno de tales cuerpos se dispone
centralmente y es el mbédulo activo eléctricamente,

constituyendo los mddulos extremos las tapas
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de cierre del conjunto y comprendiendo estos
modédulcs los medios de fijacidn del aparato en el
lugar de utilizacidn. ELl mbddulo activo se consti-
tuye a base de un cajetin frontal que se dota

de una ventana frontal y en el interibr-del cual

se aloja un tambor vertical de periferia numerada
y giratorio, que estd solicitado elAsticamente de
modo que se estabilizan sus diferentes posiciones.
En la cara del tambor enfrentada a la lateral
abierta del cajetin se dispone una placa-escobillas
que establece conexidn con el circuito impreso de
una placa que cierra la citada cara del cajetin

y que sobreséle por la cara posterior de este
Gltimo, en tanto que en la cara opuesta el

tambor comporta un saliente previsto para esta:j‘"
biecer'tope con una espiga que se introduce seiéE;
tivamente en uno de una pluralidad de orificio;x»;
que previamente se practican en el cajetin, al ...
objeto de limitar de forma voluntaria el éngulp ‘

de giro del tambor.

En la realizacidén preferida de los

a
-

perfeccionamientos, se dota al tambor de una '
serie de salientes de la periferia del mismo, é;{}
decir, de un saliente paracada nGmero, cuyo
saliente sobresale frontalmente del cajetin,
constituyendo el mando manual para el giro
parcial del tambor, actuando entre cada dos
salientes el cabezal de un brazo eléstico que
constituye el medio estabilizador del tambor.

Con el fin de facilitar la explicacidn
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se acompafia a la presente memoria dos hojas de
dibujos en las que se ha representado un caso prac-
tico de realizacidn el cual se cita solo a titulo
de ejemplo no limitativo del alcance de la presente
patente de introduccidn. ‘

En dichos dibujos:

La figura 1 es una vista en seccidn alzada
frontal que muestra, por separado, un médulo central
y dos mbédulos extremos distintos previstos para
formar dos aparatos de tipo diferente en cuanto al
modo de fijacidn en su lugar de empleo.

La figura 2 es una vista en planta a menor

escala que ilustra uno de dichos mddulos extremos.

H -

La figura.a es una vista similar q&e muestra
el otro de tales mddulos.

La figura 4 es un defalle en alzado latcral
y seccidn parcial convencional de la zona corresporn-—
diente al frente de un mddule central.

Y la figura 5 es otro detélle en alzado
que muestra la disposicidén de un brazo estabilizaﬁér
del tambor en este aparato presﬁector:~

De conformidad con los dibujos, los per- .
feccionamientos en la fabricacién de aéaratos pfese—
lectores implican obtener por moldeo en material
plastico unos cuerpos modulares de tres tipos dis~
tintos, designados en general con ~1l-, ~2—y =3~y
que respectivamente constituyeﬁ un moédulo central
activo eléctricamente y dos mdédulos extremos estos
Gltimos de distinto tipo en funcién de la forma en
que se fijan al lugar del empleo del aparato que se

constituye por acoplamiento amovible entre si de
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dichos médulos como se explicarAa.

. El médulo central -1~ se constituye a
base de un cajetin -4- que se dispone vérticalmente
y presentaruna ventana frontal -5~ (figura 4) y
en cuyo interior se aloja un tambor -6~ Vertical
que se obtiene asimismo por moldeo y presénta un
eje ~7- mediante el que se monta giratorio dentro
del cajetin -4- a través de un orificio -8~ previsto
en dicho cajetin. Dicho tambor presenta en su peri-

feria unas referencias numéricas -9~ en correspon-

- dencia con las cuales el tambor estéd provisto de

una serie de salientes periféricos radiales -10-
que sobresalen por la ventana frontal -5- del
cajetin -4- y constituyen los mandos manuales *°°°
para el giro parcial del tambor el cual se est&#{“
biliza en sus distintas posiciones por mediacién%“
de un brazo elastico -11- también obtenido por =~
inyeccidn de material plastico y que en un extremoQ

estl dotado de un entrante ~-12- que juega articula-

damente en uno de dos pilarillos -13- del cajeE{ﬁ“

Ay

y comprende un cabezal elistico -14- que, al gfrér'

el tambor, queda encajado entre dos salientes JEO-E

contiguos, como se ve en la figura 3.’ {’{}
Al tambor -6- se le dota en una de sus

caras de un saliente -15- susceptible de establecer

tope con una espiga -16~ con cabeza -17- y que

se introduce selectivamente en uno de una serie

de orificios ~18- que se practican anularmente en

el cajetin en su cara lateral cerrada, con lo cual

se limita voluntariamente el giro del tambor.



-6 -

En ia cara del tambor opuesta a la por-
tadbra del saliente -16~ se dispone una placa
conductora -19~ que se sujeta al tambor con ayuda
de unos tetones -~20~ que, sobresalientes del mismo,

5 ajustan y se remachan en respectivos orificios
practicados en la citada placa -19- la cual com-
prende unas escobillas -~21-.

El aparato comprende una placa -22-
portadora de un circuito impreso -23- que se

10 monta encajada en la cara lateral abierta del cajetin
-4~ donde se apoya en dos escalones -24-, .cuya - - -
placa -22- presenta cuatro orificios que ajustan
sobre sendos tetones ~25« remachados previstos
en el mddulo ~-1-, estando provista ademas la plaha

15 -22- de dos entrantes laterales -26- que ajustan
sobre respectivos salientes cilindricos.-27- de
lg cara lateral abierta del mbédulo -1-. Con el
circulto impreso -23~ establecen conexidén las
escobillas -21- formadas en la placa -19- para'

20 realizar, en la miquina en la que se instale cl
aparato preselector, diferentes operaciones de-
pendientemente del circuito con que se conecte '
al situar el tambor -6~ en una u otra posici’sn.

En la placa de circuito impreso se ha previsto

25 un orificio -28- a través del que gira un pivote
-29~ formado en un eje -30- del tambor -6-.

Para formar los aparatos preselectores
se utilizan como se ha indicado anteriorménte,
ademés de los médulos -1-, ya sean los mddulos

30 ~2-, 0 bien los mbédulos -3~ que ocupan los extre-

mos del aparato y constituyen las tapas de cierre
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. =31« (no representada) son macho y ajustan en

del conjunto.

La formacidén del aparato preselector se
lleva a cabo por acoplamiento colateral entre los
mbédulos extremos -2- & -3~ y el mbdulo -1- que,
seglin las necesidades, es decir, Qegﬁn'lé cantidad
de operaciones que se .deban efectuar con la
maquina, se dispone en mayor ¢ menor cantidad, .
utilizéndose un mddulo para cada operacidn a

preseleccionar.

Los dos mbédulos extremos -2- se consti-
tuyen a base de sendas placas -31- a manera de
tapas que presentan una aleta circundante -32-

y dos porcionéds -33- de centraje dotadas de sendos

orificios y circundadas por un escalbén -34-.

FURN

-

Las porciones ~33~ de una de dichas dos placas °

Y
-
k]
"

Dy

respectivos orificios -27'~ previstos pasantes o

L3
-

en el cajetin -4-, en tanto que las porciones ~33%,
de la pieza -31- representada en la figura 2 son

«nwwh

. A

hembras y reciben los salientes -27~ de dicho

cajetin cuya pieza esti dotada de dos orificios 1“'1

.
-

ciegos de acoplamiento -35- en los que encajan Tt

otros tantos tetones formados en el cajetin -4-,". .
mientras que la otra placa -31- estd provista
de unos tetones de acoplamiento que ajustan en
orificios -36- (fig. 4) correspondientes del
citado cajetin. '

A través de los orificios pasantes -27'-

del cajetin -4~ y de los orificios de las porciones

~33- de las placas extremas ~31~ se disponen unos
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esplrragos con los que se sujetan los tres mbddulos
con ayuda de tuercas. Los mddulos extremos -2-
comprenden sendas aletas frontales -37- que se
aplican a la cara interna de un panel de mandos
donde se ha previsto una ventana eﬁ'la.que ajusta
y a través de la que sobresale un saliente que se
forma al juntarse un resalto frontal ~38-~ de los
mdédulos centrales -1~ con sendos resaltos =39~ de
los mddulos extremos -2-. Las aletas -37~- estén
provistas de orificios -40- destinados a la colo-
cacibébn de tornillos con los que se fija el aparato
preselector en el citado panel.

Por lo que respecta a los mddulos extremos
-3-, se constituyen a base de sendas placas -41-
(representada sols una de ellas), que presenfan unas
porciones ~33'- de centraje macho y hembra respec-
tivamente para encajar en los orificios ~27'=~
previstos en el cajetin ~4~ y para recibir los
salientes -27- del cajetin. En este montaje, lés
orificios se corresponden como en el montaje con
las placas extremas -31- para coloééf'los citados
espérraﬁos de unidn entre mbédulos. La placa
extrema -41~ ilustrada (figura 3) presenth dos
salientes ~42- de acoplamiento que ajustan en
sendos orificios -36- del cajetin -4-, en tanto

que la otra placa extrema -41- (no representada)

"estd dotada de orificios en los que encajan

salientes previstos en dicho cajetin ~4-. Las
placas -41- presentan en tres caras adyacentes

un reborde frontal -43~ que se apoya en el borde

|
vl



externo de una ventana de un panel de mandos
en la que se introduce el aparato preselector
y en dichas placas -41- se configuran sendas
aberturas -44- de uno de cuyos extremos se

5 derivan respectivas lenglietas arigulares elis~
ticas ~45-~ que, después de introducido el aparato
a través de la citada ventana, se apoyan por el
borde de su extremo libre contra el borde interno
de la ventana, con lo que el aparato se fija

10 al panel.

e vemceiuni... .La.patente, dentro de su esencialidad,
puede ser llevada a la praictica en otras formas
de realizacidén que difieran solo en detalle de

la iridicada Gnicamente a titulo de ejemplo a---

15 las cuales alcanzara igualmente la proteccidn -
- que se. recaba. Podran, pues, realizarse estbs~;,
perfeccionamientos con los medios, componentes -

-

- -y accesorios mis adecuados, por. quedar todo

~ 5 2

! ello comprendido en el espiritu de las siguientes

a

reivindicaciones. ' nanao
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente
patente de introduccidn: ‘

1.- Perfcccionamicntos en la fabricacibn de
aparatos preselectores eléctricos, caracterizados
esencialmente por el hecho de formarse el aparato
a base de cuerpos modulares acoplables entre si
colateralmente y de los que al menos uno se ha
dispuesto centralmente y es el mbédulo activo
eléctricamente, mientras que los mddulos extremos
constituyen las tapas de cierre del conjunto y al
propio tiempo comprenden los medios de fijacidn
del aparato a su lugar de empleo, de cuyos
mbédulos el activo se constituye a base de un
cajetin vertical con ventana frontal y en cuyo
interior.se aloja un. tambor vertical giratorio
de periferia numerada y que se halla solicitado i
por medios ellsticos que estabilizan sus distintas
posiciones, disponiéndose en la caré del tambor,
enfrentada a la lateral abierta del cajetin, una
placa~escobillas contactora que eétablece coanién:;
con el circuito impreso de una placa que cierra -
dicha cara abierta del cajetin y que sobresaie
por la parte posterior de éste; mientras que la
cara opuesta del indicado tambor presenta un .
saliente para establecer tope con una espiga
insertada selectivamente en uno de los orifidos
que circularmente se han practicado en la cara

lateral correspondiente del cajetin y con el fin
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de limitar voluntariamente el giro del indicado
tambor.'

2.~ Perfeccilonamientos en la fabricacidn
de aparatos preselectores eléctricos, segﬁn la
reivindicacién 1, caracterizados porque.el tambor
portacontactos se realiza preveyendo en su periferia
un saliente para cada namero, el cual sobresale
Ffrontalmente del cajetin y constituye el mando ma-
nual para el giro parcial del tambor; y porque entre
cada dos de dichos salientes actfia el cabezal de
un -brazo elastico constitutive del medio estabi-~
lizador del tambor.

3.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn
de aparatoé pqesélectores eléctricos, segln la 1
reivindicacidn 1, caracterizados porque los méduiog‘

o

extremos se constituyen con una aleta frontal en --*--

N

su cara externa y convenientemente taladrada para -

-

el paso de los elementos de fijacidn del aparato. .
! 4.~ Perfeccionamientos en la fabricacién’

de aparatos preselectores eléctricos, segin la )
reivindicacidén 1, caracterizados porqué los médulos. -
extremos se constituyen con un reborde en tres
de sus caras y se determina en la zona central
de su lateral un vano en el que se prevé una
lengiieta angular eléstica para la fijacidn del
aparato. .

5.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn
de aﬁaratos preselectores eléctricos, seghn las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque
todos los cuerpos modulares se moldean con entrantes

y/o salientes de centraje y acoplamiento entre si

ol
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¥ con orificios pasantes en cofrespondencia,
para éu arriostramiento transversal.

6.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION
DE APARATOS PRESELECTORES ELECTRICOS.

Consta la presente mem;bia descriptiva
de doce hojas mecanografiadas y dos laminas de
dibujos.

Barcelona, 20 de Junio 1978

ELECTRO D.H., S.A.
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