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Ia presente invencidén se refiere a un procedimiento

de puesta en prdctica de un material de revestimiento
de estanqueidad sobre un soporte asi como el material

obtenido.

En la construccidn de edificios es a menudo
necesario aplicar materiales de revestimiento de
estanqueidad pigmentados sobre soportes tales como capas
de pinxura no colorantes, capas de hormigén de acabado
o de hormigén mn bruto, de desencofrado no pintado,

etc., a fin de impermeabilizarlos.

En el‘caso en donde el soporte sobre el cual estd
aplicado el material de revestimiento de estanqueidad
presente fisuras o sea susceptible udteriormente de
presentar fisuras importantes, es necesario que el
meterial presente cumlidades de adherencia excelentes
¥ que pueda seguir la formacidn de las fisuras sin

romperse.

Ia presente invenci'on tiene por objeto un proce-~
dimiento para obtener el revestido estanco de soportes

que es pérticularmente simple y de excelentes resultados.

. A tal efecto, este procedimiento de puesta en
prdctica de un material de revestimiento de estan@ueidad
pigmentado sobre un soporte, para principalmente imper-
meabilizar este Wltimo, estd caracterizado en que se

aplica sobre este soporte una primera capa de resina
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sintética pigmentada comportando en la masa una disper-

s8idn de fibras.

A continuacidn, en esta primera capay todavia
f:esca, se introduce un emparrillado de vidrio qﬁe'
tiene mallas de dimensiones suficientes para permitir
el paso de las fibras a través de ellas y se aplica
por encima de esta parrilla una segunda capa de resina
sintética pigmentada en 1a que son dispersadas las

fibras de manera que arropen totalmente la parrilla.

Se puede utilizar como resina constituyente de
las dos capas aplicadas una resina acrilica pigmentada

que comporte cargas apropiadas.

Tas fibras incorporadas en la resina pueden ser
fibras sintéticas en poliamiaa que tengan una longitud
de 3 mm. o de 5 mm. compuestas de un sélo hilo. A
continuacidn se da un ejemplo de una mezcla destinada

a constituir las capas aplicadas sobre el soporte:

Résina acrilica en emulsién: 58 % en peso
Fibras sintéticas (nylon): 2 % en peso
Diversos (emulsionante, estabiliaante): 10 % en peso

Cargas minerales: 30 % en peso.

Ias fibras sintéticas utilizadas son fibras en
materias conocidas con el nombre de "nylon" (poliamidas)
y cada fibra tiene un didmetro de 35 microns y una

longitud de 3mm. a 5 mm, por ejemplo.
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Se aplica esta mezcla sobre el soporte a razén
de, aproximadamente, 1 Kg. por metro cuadrado. Después
se introduce en esta primeras capa fresce, por medios
apropiados, una parrilla de vidrio que tengs una malla
de 3 2 5 mm cuadrados, por ejemplo. Se aplica por encima
de la parrilla de vidrio, la segunda capa de resina
acrilice pigmentada teniendo ésta la misma composicién
que la de la primera capsa. ILa parrilla de vidrio debe
tener mallas de dimensiones suficientes para permitir
una unidn entre la primera y segunda capas a través de

las mellas de estas parrillas.

la aplicacién de las dos capaes de resina sintética
cargadas de fibras son ventajosamente realizadas por

proyeccidn bajo presién (5 bars, por ejemplo).

Se aplica sobre la segunda capa de resina cargada
de fibras una capa de acabado, evitando la adherencia

del polvo.

Ia invencidén tiene igualmente por objeto el
material obtenido por el procedimiento siguiendo la in-
venci'on-y-que est'a caracterizado en que comprende una
parrille de cristal de vidrio anclada en una capa de

resina sintéfica pigmentada somportando en su masa una
dispersidn de fibras.

Bien que se utiliza de preferencia en el proce-
dimiento la invencién fibras sintéticas, se puede
igualmente emplear otro tipo de fibras que presenten
les condiciones de resistencia mecdnicas queridas, por
ejemplo fibras minerales (vidrio, amianto, etc.) veges

tales o snimales.
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Debido a que las fibras, sobre todo sintéticas,
tienen una fuerte tendmncia a polarizarse durante su
manipulacidn, se las puede someter antes de incorporarlas
en le resinae, a un tratamiento previo anulando esta

polarizacidn y mejorando su dispersién en la resina.

Ia pelfcula dispuesta para el procedimiento segin
le invenci'on estd calculada para que su resistencia de
tracecidn a la ruptura sea superior a la fuerza de ad-

herencia de la pelicula sobre su soporte.

De esta manera, cuando se produce una ruptura
del soporte ( formamcidn de una fisura ), se obtiene un

Aligero desprendimiento de los bordes de la pelicula,

favoreciendo el efecto de puente. El procedimiento segin
la invencién permite ohtener asi una estanqueidad perfec-
ta del soporte con fisura. )

Cuando el soporte sobre el cual debe ser aplicado
el revestimiento de estanqueidad tenga un aspecto estético
que deba ser conservado después de la aplicacidén del
resvestimiento, es particularmente indicado que este dl-
+imo no sea visible, por lo que debe ser perfectamente
transparente, presentando, no obstante, las cualidades

de adherencia y de resistencia mecdnivas suficientes.

Ia presente invencidén, igualmente tiene por objeto
el suministrar tal material, con el que la puesta en

préctica es particularmente cémoda.

A este efecto, este material de revestimiento de

estanqueidad transparente, estd caracterizado porgue

estd compuesto de por 1o menos una resina sintética incolor:



10.

15.

20.

25.

£6/B —6-

en la masa de la cual se introduce una armedura cons-
titufda por trozos de liilos de materia orgdnica o
mineral, transparente o translicida, resistente a la
accién de los rayos ultravioleta, repartidos de manera
homogénea y teneéndo un diémetro comprendido entre § y

20 microns y une longitud comprendida entre 1 y 5 mm.

Se utiliza, de preferencia, para constituir el

material de revestimiento segin la invenciénp uns resina

~acrilica incolora en la cual son dispersados los hilos

de vidrio.

A t{tulo de ejemplo, se puede obtener un material
de revestimiento para estanqueidad, segin la invencidn,

con agitacidn potente, la mezcla siguiente:

Resina acrflica transparente en emilsién: 94 % en peso
Fibras de vidrio: 2 % en peso
Diversos ( emulsionante, estabilizante, etc.): 4 % en peso

Ias fibras de vidrio se incorporan en la resina
de revestimiento de estangheidad. Se presentan bajo la
forma de briznas, teniendo una longitud de 3 mm, las
cuales estdn constitufdas por un cierto mimero de hilos
mantenidos entre ellos por un ensimaje pldstico u otro.
Este ensimaje, que es necesario para la constitucidn de
fibras de vidrio, impide la buenz impregnacidn de ellas
por la resina, aunque las briznas estén diseminadas.,
Entonces, para que las fibrasesde vidrio sean invisibles

gobre el soporte, es indispensable que la resina esté en
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contacto directo con aquellas y que las arrope comple-

tamente.

Para obtener estas condiciones se hace seguir a
las fibras de vidrio, previamente a su mezcla con la resi-
na, un tratamiento que consiste en mojarles en un agente
mojante durante algunas horas; debido a ello en el irans-
curso de la mezcla de la resina y de las fibras en el
aparatd estas fibras "estallan" bajo el efecto de la
agitacién y los diversos hilos o filamentos que consti-
tuyen las fibras se separan y se dispersan uniformemente
en la masa dejando sobre el soporte, después de la
aplicacidn, un colchdén de vidrio perfectamente incoloro.
En el revestimiento de estanqueidad formado sobre el
soporte , - los hilos o filamentos estdn uniformemente
repartidos y no son visibles =a simplé vieta desde una
cierta distancia. Los hilos o filamentos %¥ienen cada uno

un didmetro del orden de 10 microns.

Para la puesta en prdetica del material de reves-
timiento de estanqueidad siguiendo la invencidn, se puede
proyectar sobre el soporte la mezcle previamente formada
de la resina y de las fibras de vidrio o bien proyectar
simultdneamente las resinas por un lado y las fibras de

vidrio por el otro.

Para la pues%a en prdctica del material de revesti-
miento de estanqueidad sobre un soporte, por ejemplo, se
aplica inicialmente & rodillo, una capa de adherencia al
soporte, comstitufda por una resina acriiica dilufda en
un 10 % aproximadamente de agua. A continuacién se pro-

yecta con una lanza y de un recipiente con presidn interna
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una resina acrflica conteniendo una dispersién de fibras

de vidrio de alrededor de unos 12.000 gr/m2.

Se aplica a continuacidén una capa de acabado, in-
colora, utilizando una resina acrilica mate o brillante
segiin la naturaleza del soporte (ladrilloes, baldosas,

cerdmica o pasta de vidrio, etc.)

El materizl de estanqueidad segin la invencién y
susprocedimiento de puesta en prdctica permiten obtener
un ahorro de tiempo apreciable en relacidén con los
procedimientos conocidos y también mejorar las cualidades
mecdnicas del revestimiento de estanqueidad obtenido
(las fibras de vidrio ejercen una accién reforzante mds
eficaz que un tejido que se rompa) y dan un;aspeéto estéti~

co remarcableal soporte una vez el mismo gsté revestido.

Queda bien entendido que el modo de realizacién
que ha sido descrito aqui arriba ha sido dado a titulo
puramente indiecativo y nuncaAlimitativo ¥ que numerosas
modificaciones pueden ser aportadas sen que se aparte por
ello del cuadro de la presente invencidn.

Por tanto serdn wariables cuantos detalles secun-
darios de la invencién no cambien, modifiquen o alteren
la invencidn. Asi el método para provocar el estallido
de las fibras originales para provocar el estallido de
las fibras de vidrio en filamentos de muy pequefio didmetro
(del orden de algunos microns) puede ikualmente seguirse

por medios mecdnicos.

Hecha la descripcidn del presente invento, se

.declaran como nuevas y de propia invencién 1gs reivin-
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dicaciones que en las siguientes pdginas se detallan:
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REIVINDICACIONES

12,-PROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCO DE PAREDES
SOPORTE, caracterizado por el hecho de aplicar sobre el sopor-
te una primera capa de resina sintética pigmentada comportan-
do en su masa una dispersién de fibras e introducir después
®%: esta primera capa,todavia fresca;una parrilla de vidrio que
tenga las mallas de dimensiones suficientes para permitir el
paso de las fibras a través de ella y después se aplica; sobre
dicha parrilla,una segunda caba de resina sintética pigmentada
en la gque son dispersadas fibras,

28 ,- PROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCO DE PAREDES
SOPORTE;segﬁn la anterior reivindicacién ; caracterizado por
que la primera y segunda capas comportan fibras de poliamida
que tienen una longitud de tres a cinco milimetros ; y un
didmetro del ordeh de 35 micrones,

3&,~ TROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCO DE PAREDES
SOPORTE, segin la anterior reivindicacidn, caracterizado por
que la parrilla de vidrio tiene mallas de dimepsiones de3ab
min, B

42 ,~PROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCO DE PAREDES
sOPORTTi segin las anteriores reivindicaciones; caracterigado
porque para constituir la priﬁera ¥y segunda capas se forma
una meztla comprendiendo una resina acrilica en emulsién a
razén de alrededor de un 58% de peso; fibras sintéticas a razé
de un 2% de peso aproximadamente;cargas minerales a razén de
alrededor de un 30% aproximadamente en peso y productos diver-

sos (emulsionantes,estabilizantes,etc,) a razdén de un 10% en

peso.
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58,~PROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCO DE PAREDES
SOPORTE, segin las anteriores reivindicaclones, caracterigzado por
comprender una parrilla de vidrio embebida en una capa de resina
sintética pigmentada comportando en esta masa una dispersién de
fibras,

62,~PROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCO DE PAREDES
SOPORTE, segin las anteriores reivindicaciones, en el que se dis~-
pone en la masa de una resiﬁg sintética incolora una armadura
compuesta por trozos de hilo. de materia orgénica o mineral
tranparente o translicida resistente a la acﬁién de los rayos
ultravioletas cuales trozos estdn repartidos de una manera homo-
génea y teniendo un didmetro comprendido entre 5 y 20 micrones y
une 1ong1tud comprendida entre 1 y 5 mm,

7é ~PROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCO DE PAREDES
SOPORTE, segin las anteriores re1v1ndlcaciones, caracterizado en
que como componente. se usa una resina qcrilica incolora en la
que son dispersados los hilos de vidrio.

8a ~PROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCO DE PAREDES
SOPORTE segin las anteriores reivindicaciones, caracterizado en
que los hilos de vidrio tienen una longitud alrededor de 3mm, en
un didmetro de alrededor de 10 micrones,

9.~ PROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCO DE PAREDES
SOPORTE; segin las anteriores reivindicaciones, caracterizado en
que se mezcla previamente la resina sintética incolora y los
trozos de hilo . en materia orgdnica o minera} ¥ se proyecta sobre
el soporte a revestir la mezcla asi obtenida,

108,- PROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCO DE PAREDES
sOPORTE; segin las anteriores reivindicaciones, caracterigado en
que se proyecta simultdneamente la resina sintétéca incolora y

108 trozos de fibra de materia 4rgdnica o mineral,
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1 112,- PROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCO DE PAREDES
SOPORTE, segin las anteriores reivindicaciones,caracterizado en qu
en el caso donde el material de revestimiento de estanqueidad
esté constitufdo por una mezcla de una resina y de trozos de hilo
5.- de vidrio se impregnan previamente las fibras de vidrio de un agen
te impregnante a fin de facilitar su hinchamiento y la ulterior
penetracién de la resina entre los hilos que constituyen cada
fibra de vidrio durante la mezcla,
122,~ PROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCO DE PAREDES
V 10.~ SOPORTE; segin las anteriores reivindicaciones, caracterizado en
. que se forma la mezcla siguiente:
resina acrilica transparente en emulsién:94% en peso.
fibras de vidrio:2% en pésoio. )
. diversosiemulsionantes, estabilizantes; etc); 4% en peso,
15.= 132.- PROCEDIMIENTO PARA EL REVESTIDO ESTANCD DE PAREDES
SOPORTE,

Segin se describe y reivindica en la presente Memorb
Deseriptiva, que consta de DOCE hojas escritas a mdquina por

ung sdla de sus caras.

Barcelona, a 19 de Junio de 1978
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