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Ia presente invencidn tiene por objeto un proce-
dimiento para ei revestimiento de fachadas, utilizando
un complejo de gran capacidad de estirada, permitiendo
mantener la estanqueidad de las mismas, incluso eﬁ los
cagos de existencia de fisuras importantes gue se pro-
duzcan en ellas y pudiendo comprender eventualmente

diez milimetros de extensidn.

El revestimiento de estanqueidad obtenido por el

procedimiento conforme a la presente invencidn permite,

_ pues, impermeabilizar las fachadas a pesar del enlosado

de las mismas y de Zas fisuras citadas. Unazde las
finalidades de esta invencién es la de realizar un reves-
timiento perfectamente estanco para el agua, en parti-
cular el agua de lluvia; después de la aplicacién sobre
las aludidas fachadas y suficientemente permeable al

vapor de agua para permitir respirar al edificio.

El procedimiento siguinnte; segin la presente
invencién, descansa sobre la utilizacién de una napa de
filamento no tejido a base de poliester, tal como por
ejemplo, el vendido por la socie@ad TRHONE - POULENC”,
bajo la marca "BIDIM", impregnado a fondo por medio de
resina acrilica protegida exteriormente por una pelicula
de resina vin{lica. Esta napa no tejida es obtenida
utilizando filamentos de 1,5 a 10 decitex, es decir,
pesando entre 1,5 y 30 decigramos por 1.000 metros

lineales.
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Ademds, las puntadas de esta napa no tejida han sido
estudiadas especialmente‘para permitir en el momento de
colocarla, una buena penetrecidn de la aludida resina acri-
lica de impregnacién y asegurando esta resina une buena
adherencia del complejo asi formado sobre una fachada
cualquiera poseyendo unaz buena planimetrfa, tal como por
ejemplo una fachada comportando una aplicacién exferna de
cemento, una fachada eﬁ hormigdén armado o en hormigén ce~
lular, o bien una fachada reaiizada por medio de pasta de
vidrio y de gres - cerdmica o utilizando cantos de piedra
tallada o de piedra reconstitufda o mds bien una fachada en

madera o en espuma pldstica.

Segin el tipo del soporte utilizado se escogerdn las
napas no tejidas, teniendo un peso por metro cuadrado va-
riable entre 50 y 80 gramos 'y capaces de absorver la cantidad
mdxima de resina oompatible con la necesidad de asegurar si-
miltdneamente una impermeabilided al agua & una permeabilidad

al vapor de agua.

El escoger la resina de impregnacidén variable iguamen-
te segin la nmaturaleza del soporte es efectuada ademds de tal
manera que un desprendido del revestimiento en el lwgar de una
fisura importante de las aludidas fachadas, se produce antes
de haber obtenido el estirado m'aximo de dicho complejo nds

alld del cual este complejo se romperd.

Este desprendimiento permite une accién de puente sobre
las aludidas fisuras, asggurando una perfepﬁa continuidad de
la paréd estanca comstituide por dicho recubrimiento y otorga

simultdneamente un margen de seguridad contra las variaciones
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dimensionales de estas fisuras en funcién de la temperatura.

Ia resina acrilica de impregnacién puede estar cons-
titufda por un copolimero acrilico de viscosidad apropiada
o por una dispersidn de estireno acrflico asegurando una

buena unién a la pared de las aludidas fachadas.

Ademds, para obtener una buena impregnacidn en el cora-
zén de la nepa no tejida cuando se efectua su aplicacidn,
se puede incorporar a la aludida resina acrilica un mojante
de tipo aniénico, catidnico o no iénico, mojante que se puede
igualmente pulverizar sobre la nape no tejida antes de su
aplicacidn o después de haberle hecho seguir un desensimaje
prévio.

Se sabe que lassresines acrilicas poseen una buens
resistencia al frio y conservan una buena elasticidad y una
buena adherencia, cusles cualidades se incrementan con el
tiempo con la polimerizacidén de dichas resinas acrilipas.
Esta ventaja se encuentra en el complejo obtenido por impreg-
nacién a fondo de la napa no tejide por medio de la aludide

resina acrilica.

Ia cantidad de resina acrilica para asegurar la
impfegnacién,a fondo precitada y una buena adherencia de
dicho'complejo es del orden de 1,100 Kg. & 1,200 Kg. por
metro cuadrado.

Sin embargo, estas resinas acrilicas presentan el
inconveniente de quedar polvorientas, incluso después de

su secaje, lo cual convierte a dichos complejos susceptibles
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de absorver una gran cantidad de polvo.

Consiguientemente, el procedimiento de la invencidn
comporta la previsidén mis 2ll£ de la resina acrflica preci-
tada, de una napa relativamente delgada, de una segunda
resina que pertenece con preferencia a la clase de los
versatatos y pueden estar constituidas, por ejemplo, por la
resina a base de acetato y versatato de viniio, vendido por

la Sociedad SHEBY de Bezone bajo la referencia VINAMUL
6 P 30 A.

Igualmente, se puede utilizar como resina vinflica
una dispersién de mondmero de acetato de vinilo, una dis-
persidn acuosa de acetato de polivinilo o una dispersién
de copolimero vinflico, en vez de la mencionada resina
vendida por la Sociedad SHEBY, pero ésta ﬁltima es parti-
cularmente interesante por razén de su poder de opacidad
y de su resistencia a los rayos ultravioleta, independien-

temente de su capacidad de estirado a la traccidn.

Estas resinas vinilicas pueden ademds absorver
fdcilmente ‘los pigmentos de éxido de titamo rutilo, por
ejemplo, lo que permite conferir a las fachadas asi reves-

tidas un aspecto agradable.

Los complejos as{ obtenidos, pueden estirarse de
1 cm, por ejemplo en una longitud de 5 cm., lo que es muy

superior a las posibilidades de estirado de los revestimien-

tos de resina pura, armadas o no, con un tejido de vidrio que
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no pueden alargarse respectivamente mds de 3 mm & 1,5 mm
lo que confiere a los nuevos revestimientos un margen de
seguridad muy importante en particular frente a frente

a las variasciones de la temperatura exterior.

Los revestimientos obtenidos por dicho procedimiento
con espesor comprendido entre 850 y 900 microns, presen-
tan une permeabilidad al agua que es nula con una presidn

igual a la de 10 cm de agua.

Su permeabilidad al vapor de agua es del orden
de 57 gr por metro cuadrado en 24 horas y dichos revesti-
mientos presentan una muy. buend Pedistencia a la acecidn
destructora de los rayos ultravioleta y de los agentes

corrosivos.

Para aplicar dicho revestimiento el procedimiento
sigue, segin la inventién, las siguientes operaciones
sucésivas:

1.- Aplicacidn sobre el muro de las fachadas a
recubrir, en seco o ligeramente himedo, de
una de dichas resinas acrilicas eventualmente
adicionado & un plastificante distribuida por

cepillo, rodillo o pistola s razém de 1,100 gr por metro
cuadrado. )
2.- Colocacidn sobre la capa de resins asi
aplicada de una napa no tejida de filamentos
continuos de poliester realizados y utilizando,
por ejemplo, napas que tengan una longitud de

1,10 metros, previamente arrolladas y que se
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desenrrollan a medida que se les va eventualmen-
te impregnando de un mojante apropiado y aplican-
do esta napa no tejida con una presidén suficien-
te para ssegurar su impregnacién total a fondo,
hasta su centro, por la aludida resina acrilica
pudiendo haber sido mezclaeda previamente toda
o con parte de dicho mojante y colocando la cara
rugosa de la napa no tejida en la que existe su
agujeteado de lado vuelto hacia las aludidas
fachadas de manera que asi se facilita la unidn
de esta capa no tejida sobre la resina acrilica
y obtener una cara externa lisa.

3.~ Después del secaje de la aludida capa de resina
acrilica, se aplica a pincel, rodillo o pistola
una capa de resina acrilica de uno de los tipos
precitados, a razén de unos 300 gr por metro cua-

drado.

Los nuevos revestimientos fabricados segin la inven-
cidn mejoran ademds sensiblemente el coeficiente de aisla-~

miento térmico de las aludidas fachadas.

Otra de las caracteristicas particularmente impor-
tante de la presente invencidn reside en la utilizacidn de
napes no tejidas presentando bordes mds delgados, sin fila-

mentos, obtenidos con la ayuda de tijeras eléctricas,

.asegurando simultdneamente el corte de los laterales y el

flequillo de los bordes de estos laterales.
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El empleo de tales laterales con bordes sin flequi-
1lo puede ser logrado por un reglaje apropiado a la veloci-
dad de rotacién de las cuchillas de dichas tijeras elée-
tricas, wtilizada en combinacién con la aplicacidn sobre
la. napa no tejida de un esfuerzo de traceién, igualmente
apropiado que permite obtener por recubrimiento de los
bordes contiguos de éstos laterales las juntas no comportan-
do sobreespesores y précticamente invisibles una vez ter-

minada la colocacidn.

Se puede utiligar como plastificante de dichas re-~
sinas vin{licas y acrilicas el eftalato de butilo, por ejsm-
plo, e incorporarle cargas diversas, pudiendo ser eventual-

mente constitufdas por el dxido de titano, de carbonato de

calcium, de talco o de hexametafosfato de sodio.

las caracteristicas de la presente invencién serdn+
nfs bien comprendidas durante la lectura de la descripecidn
que sigue de un modo de realizacidén de revestimiento con-

forme a la “einvencidn, el cual se da a titulo de ejemplo

no limifa?ivo y descrito refiriéndose al disefio adjunto

sobre el cual:

Ia figura 1 es un corte transversal de dicho reves-
timiento mostrando las diferentes capas conétituyendo el
mismo ¥y la Figuras 2 es una vista en planta mostrando la
utilizacidn de los bordes sin flequillos y adelgazados para
obtener juntas de recubrimiento invisibles una vez se ha

terminado la colocacidn de dichas napas no tejidas.
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Se ve sobre la figura 1 que el muro de la fachada 1
es primeremente recubierto por una capa de resina acrilica
2 sobre la cual se aplica la napa no tejida 3 ejerciendo
una presidén suficiente permitiendo engrudar la napa no teji-
da, es decir, de ahogarla completamente en la aludida resi-
na acrilica 2 de mznera tal-que sea imprehnadaza fomdo por
este resins entre una capﬁ de adherencia 2 y una capa

externa 2a de ls aludida resinsa.

Bien entendido que en la representaci'on de la
napa no tejida 3 no se ha podido mostrar en una represen-
tacién especial de esta napa no tejida como es impregnads

a fondo por la resina constituyendo las capas 2 y 2a.

Por encima de esta capa externa 2a se encuentra una
capa de acabado 4 en resina vinilica, eventualmente pig-
mentada, recubriendo la capa polvorienta o adherente de

resina serilica.

Se ve sobre la figura 2 que los laterales 3a y 3b

~de la napa no tejida 3 son aplicados, despuéds de haber cor-

tado los orillos de los laterdles en 5 y 6, como ha sido

indicado mds arriba, para tratar de adelgazarlos .

Los bordes sin flequillos 5 y 6 que son representados
yuxtapuestos sobre la figura 2, son sobrepuestos en el
interior de la resina acrilica que los impregna a fondo con
el fin de ohtener juntes que no presenten exteriormente

sobreespesores una vez terminada la colocacién.
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Se puede aportar al modo de realizacidn que acaba..
de describirse diversos cambios, perfeccionamientos o
adiciones, pudiéndose reemplazar ciertos elementos, por
otros equivalentes, sin alferar por ello la esencia gene-

ral de la invencidn.

Habiéndose descrito ampliamente el objeto y la u~
tilidad de la invecidém, lo que se declara como nuevo y
no practicado en Espafila, comprende las reivindicaciones

gque en las siguientes pdginas se detallan:
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REIVINDICACIONES

b

18,~PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN CAPA-
CIDAD DE ATARGAMIENTO PARA FACHADAS, caracterizado por el
hecho de que se aplica sobre las 2ludidas fachadas uns prime-
ra capa de resina acrilica facilmente adherente sobre un sopor-
te de buena planimetria;despuds se aplicé sobre esta capa de
resinaﬁpril@ca unas ldminas de longitud apropiada~ de bordes
no desbarbaéos y si adelgazados de una napa no tejida de fila-
mentos continuos agujeteados convenientemente haciendo cabal-
gar los bordes no desbarbados de manera apropiade para evitar
todo reengruesb en el nivel de las juntas verticales entrs
las ldminas contiguas ¥y aplicando sobre estas ldminas uma
presién suficiente para permitir la impregnacidén dg las mis-
mes hasta su ndcleo por la aludida resina acrilica, y la obten-
cidn de una capa externa de dicha resina y colocando la cara
rugosa de la napa no tejida de filamentos entrelazados hacia
el aludido - soporte aplicando finalmente sobre la aludida resi-
ne acrilica previamente seca, una resina vinflica de acabado
eventualmente pigmentada,
28, PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE' GRAN CAPACIDAD
DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAs;segdn la anterior reivindicacidn,

- en el que para fabricar la aludida capa no téjida ge utilizan

filamentos continuos des poliester,

38, PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN CAPACIDAD

DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS, segin las anteriores reivindica- .

ciones,en el que la resina vinilica de acabado es una disper—
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8ién de copolimeros de acetato y de versatato de vinilo even-
tualmente adicionado de un plastificante y/o de una carga
apropiada,

48 ,~-PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIEZNTO ESTANCO DE GRAN CAPA-
CIDAD DE ATARGAMIENTO PARA FACHADAS, segin las anteriores rei-
vindicaciones, en el que se utiliza como napa no tejida de
filamentos contimios, unza napa no tejida realizada por medio
de filamentos de poliester pesando entre 1,5 y 10 decigramos
por 1.000 metros linsales ¥y que el agujeteado de los filamen-
tos ha sido realizado & razén de '_60 golpes por centime'l:rg
cuadrado,

58,~ PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN
CAPACIDAD DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS, segin las anteriores
reivindicaciones, en el que como resina acrilica se parte de
une dispersién de estireno acrilico o una dispersién de copo-
1femro acrilico puro,

62,~ PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN
CAPACIDAD DE ALARGAMTENTO PARA FACHADAS, segfn las anterio-
res reivindicaciones, en el que se desenzima la aludida napa
no tejida y que se incorpora eventualments a la resina acrili-
ca mencionada un mojante aniénico,catiénico o no iénico.

78,~ PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN
CAPACIDAD DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS, segﬁ:r'l las anterio-
res reivindicé.ciones, en el que antes de aplicar la mapa no
tejida sobre la aludida resina acrilica, adicionada o no de

mo jante, se pulveriza esta napa no tejida con una cierta

-cantidad de mojante dicho.

82, ~PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN
CAPACIDAD DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS, segin las anteriores

reivindicacionses,en el que se adpta la viscosidad de la alu-~
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dida regina acrilica actuando eventualmente sobre la cantidad
del plastificante incorporado a fin de permitir una separa-
cién de diclio revestimiento por una y ofra parte de las fisu-
ras pudiendo obtener una extensién de un centfmetro sobre
una longitud suficiente para permitir a este revestimiento
de alargarse en relacién con la longitud de las aludidas fisu-
ras y sin alcanzar él 1fmite de su ruptura,

92,-PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN
CAPACIDAD DE ATARGAMIENTO PARA FACHADAS, segin lss anterio-
res reivindicaciones, en el gus 1a napa no tejida de filamen.
tos continuos es una napa no tejida que tiene un peso por
metro: cuadrado comprendido entre 50 y 80 gramos,

10% ,~PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN
CAPACIDAD DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS,
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Segin se describe y reivindicaz en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de CATORCE hojas escritas
a miquina por una séla de sus caras y planos que la

ilustran.

Barcelona, & 19 de Junio de 1978.
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