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La presente invención tien e por objeto un proce­

dimiento para e l  revestim iento de fachadas, u tilizan d o  

un complejo de gran capacidad de estirad a, permitiendo 

mantener la  estanqueidad de la s  mismas, incluso en lo s  

5 . casos de ex isten cia  de f is u ra s  importantes que se pro­

duzcan en e lla s  y  pudiendo comprender evantualmente 

diez milímetros de extensión.

El revestim iento de estanqueidad obtenido por e l 

10. procedimiento conforme a la  presente invención permite,

pues, impermeabilizar la s  fachadas a *&esar del enlosado 

de la s  mismas y de das f is u ra s  c itad as. Una3.de la s  

fin a lid ad es de esta  invención es la  de r e a liz a r  un reves­

tim iento perfectamente estanco para e l agua, en p a r ti-  

15* cu lar e l  agua de l lu v ia ,  después de la  ap licació n  sobre

la s  aludidas fachadas y  suficientem ente permeable a l  

vapor de agua para perm itir re sp ira r a l  e d if ic io .

El procedimiento sigu ien te, según la  presente 

20. invención, descansa sobre l a  u t i liz a c ió n  de una napa de

filam ento no te jid o  a base de p o lie s te r , t a l  como por 

ejemplo, e l  vendido por la  sociedad HRHONE -  POULBNC", 

bajo la  marca "BIDIM", impregnado a fondo por medio de 

resin a  a c r í l i c a  protegida exteriormente por una p e líc u la  

25 . de resin a v in í l i c a .  Esta napa no te jid a  es obtenida

u tilizan d o  filam entos de 1 ,5  a 10 decitex, es decir, 

pesando entre 1 ,5  y  30 decigramos por 1.000 metros 

l in e a le s . .



Además, la s  puntadas de esta  napa no te j id a  han sido 

estudiadas especialmente para perm itir en e l  momento de 

co lo ca rla , una buena penetración de la  aludida resin a  a c r í-  

l i c a  de impregnación y asegurando esta  resin a  una buena 

adherencia del complejo a s í  formado sobre una fachada 

cualquiera poseyendo una buena planim etría, t a l  como por 

ejemplo una fachada comportando una a p lica c ió n  externa de 

cemento, una fachada en hormigón armado o en hormigón ce­

lu la r , o bien una fachada rea lizad a  por medio de pasta de 

v id rio  y de gres -  cerámica o u tiliza n d o  cantos de piedra 

ta lla d a  o de piedra recon stitu id a  o más bien una fachada en 

madera o en espuma p lá s tic a .

Según e l  tip o  del soporte u tiliz a d o  se escogerán la s  

napas no te jid a s , teniendo un peso por metro cuadrado va­

r ia b le  entre 50 y 80 gramos y capaces de absorver la  cantidad 

máxima de resin a  oompatible con la  necesidad de asegurar s i ­

multáneamente una impermeabilidad a l  agua y una permeabilidad 

a l  vapor de agua.

El escoger la  resin a de impregnación va ria b le  iguamen- 

te  según l a  naturaleza del soporte es efectuada además de t a l  

manera que un desprendido del revestim iento en e l lp gar de una 

f is u r a  importante de la s  aludidas fachadas, se produce antes 

de haber obtenido e l estirado m'aximo de dicho complejo más 

a l lá  del cual este  complejo se romperá.

Este desprendimiento permite una acción  de puente sobre 

la s  aludidas fis u ra s , asegurando una p erfecta  continuidad de 

la  parád estanca con stitu id a  por dicho recubrimiento y otorga 

simultáneamente un margen de seguridad contra la s  variaciones
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dimensionales de estas fis u ra s  en función de l a  temperatura.

La resin a  a c r í l i c a  de impregnación puede esta r cons­

t itu id a  por un copolímero a c r í l ic o  de viscosidad apropiada 

5 . o por una dispersión  de estireno a c r ílic o  asegurando una

buena unión a  l a  pared de la s  aludidas fachadas.

Además, para obtener una buena impregnación en e l cora­

zón de la  napa no te j id a  cuando se efectúa su ap licación ,

10. se puede incorporar a l a  aludida resina a c r í l ic a  un mojante

de tip o  aniónico, ca tió n ico  o no iónico, mojante que se puede 

igualmente p u lve riza r sobre la  napa no te j id a  antes de su 

ap licació n  o después de haberle hecho seguir un desensimaje 

previo.

15 .

Se sabe que la ssre sin a s  a c r í l ic a s  poseen una buena 

re s is te n c ia  a l  f r ío  y  conservan una buena e la stic id a d  y una 

buena adherencia, cuales cualidades se incrementan con e l 

tiempo con la  polim erización de dichas resinas a c r í l ic a s .

20 . Esta ventaja se encuentra en e l  complejo obtenido por impreg­

nación a fondo de l a  napa no te j id a  por medio de l a  aludida 

resin a a c r í l i c a .

La cantidad de resin a  a c r í l i c a  para asegurar la  

25 . impregnación a fondo precitad a y una buena adherencia de

dicho complejo es del orden de 1,100  Kg. a 1,200  Kg. por 

metro cuadrado.

Sin embargo, estas resinas a c r íl ic a s  presentan e l 

inconveniente de quedar p olvorien tas, incluso después de 

su seca je , lo  cual convierte a dichos complejos susceptib les
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de absorver una gran cantidad de polvo.

Consiguientemente, e l procedimiento de la  invención 

comporta la  previsión  más a l lá  de la  resin a  a c r í l ic a  p reci- 

5 . tada, de una napa relativam ente delgada, de una segunda

resin a  que pertenece con p referen cia  a l a  c la se  de lo s  

versatatos y  pueden esta r con stitu id as, por ejemplo, por la  

resina a base de acetato  y  versatato  de v in ilo , vendido por 

la  Sociedad SHEBY de Bezone bajo la  re fere n cia  VINAMUL 

10. 6 P 30 A.

Igualmente, se puede u t i l i z a r  como resin a v in í l ic a  

una dispersión de monómero de acetato  de v in ilo , una d is­

persión acuosa de acetato de p o liv in ilo  o una dispersión 

1$. de copolímero v in íl ic o , en vez de la  mencionada resin a

vendida por la  Sociedad SHEBY, pero ésta  áltim a es p a rti­

cularmente interesante por razón de su poder de opacidad 

y de su re s is te n c ia  a lo s  rayos u ltr a v io le ta , independien­

temente de su capacidad de estirad o  a l a  tracció n .

20.
Estas resinas v in íl ic a s  pueden además absorver 

fácilm ente lo s  pigmentos de óxido de tita n o  r u t i lo ,  por 

ejemplo, lo  que permite co n ferir  a la s  fachadas a s í  reves­

tid a s  un aspecto agradable.

25 .

Los complejos a s í  obtenidos, pueden e stira rse  de 

1 cm, por ejemplo en una longitud de 5 cm., lo  que es muy 

superior a la s  p osib ilid ad es de estirad o  de lo s  revestim ien­

tos de resin a pura, armadas o no, con un te jid o  de v id rio  que
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no pueden alargarse respectivamente más de 3 nim ó 1,5 mm 

lo  que con fiere a lo s  nuevos revestim ientos un margen de 

seguridad muy importante en p a rticu la r  fren te  a fren te 

a la s  variacion es de la  temperatura e x te rio r.

Los revestim ientos obtenidos por dicho procedimiento 

con espesor comprendido entre 850 y  900 microns, presen­

tan  una permeabilidad a l  agua que es nula con una presión 

ig u a l a la  de 10 cm de agua.

Su permeabilidad a l  vapor de agua es del orden 

de 57 gr por metro cuadrado en 24 horas y dichos re v e s t i­

mientos presentan una muy ,buena'.ieáistencia a la  acción 

destructora de lo s  rayos u ltr a v io le ta  y de lo s  agentes 

corrosivos.

Para a p lic a r  dicho revestim iento e l  procedimiento 

sigue, según la  invención, la s  sigu ien tes operaciones 

sucésivas:

1 . -  A plicación  sobre e l  muro de la s  fachadas a 

recu b rir, en seco o ligeramente húmedo, de 

una de dichas resin as a c r i l ic a s  eventualmente 

adicionado a un p la s t if ic a n te  d istrib u id a  por 

c e p illo , r o d illo  o p is to la  a razón de 1,100 gr por metro 

cuadrado.

2 . -  Colocación sobre l a  capa de resina a s í 

ap licada de una napa no te jid a  de filam entos 

continuos de p o lie s te r  realizad os y u tilizan d o , 

por ejemplo, napas que tengan una longitud de 

1 ,10  metros, previamente arro llad as y que se
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desenrrollan a medida que se le s  va eventualmen­

te  impregnando de un mojante apropiado y aplican­

do esta  napa no t e j id a  con una presión su fic ie n ­

te  para asegurar su impregnación to ta l  a fondo, 

hasta su centro, por la  aludida resina a c r í l ic a  

pudiendo haber sido mezclada previamente toda 

o con parte de dicho mojante y colocando la  cara 

rugosa de la  napa no te j id a  en la  que ex iste  su 

, agujeteado de lado vu elto ,h a cia  la s  aludidas

fachadas de manera que a s í  se f a c i l i t a  l a  unión 

de esta  capa no te j id a  sobre la  resin a  a c r í l ic a  

y obtener una cara externa l i s a .

3 .-  Despuós del secaje  de la  aludida capa de resin a 

a c r í l ic a ,  se a p lic a  a p in ce l, r o d illo  o p is to la  

una capa de res in a  a c r í l i c a  de uno de lo s  tip o s 

precitados, a razón de unos 300 gr por metro cua­

drado .

Los nuevos revestim ientos fabricados según la  inven­

ción mejoran además sensiblemente e l  co e fic ie n te  de a is la ­

miento tórmico de la s  aludidas fachadas.

Otra de la s  c a r a c te r ís t ic a s  particularm ente impor­

tante de la  presente invención resid e  en la  u t i l iz a c ió n  de 

napas no te jid a s  presentaddo bordes más delgados, s in  f i l a ­

mentos, obtenidos con la  ayuda de t i je r a s  e ló c tr ic a s , 

asegurando simultáneamente e l  corte de lo s  la te r a le s  y e l 

f le q u i l lo  de lo s  bordes de estos la te r a le s .
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E1 empleo de ta le s  la te r a le s  con bordes s in  fle q u i­

l l o  puede ser logrado por un re g la je  apropiado a la  v e lo c i­

dad de ro tación  de la s  cu ch illa s  de dichas t i je r a s  e léc­

t r ic a s ,  u t i liz a d a  en combinación con la  ap licació n  sobre 

$. la  napa no te j id a  de un esfuerzo de tracció n , igualmente

apropiado que permite obtener por recubrimiento de lo s 

bordes contiguos de éstos la te r a le s  la s  juntas no comportan­

do sobreespesores y prácticamente in v is ib le s  una vez te r ­

minada la  colocación. '

10.

Se puede u t i l i z a r  como p la s tif ic a n te  de dichas re­

sinas v in í l ic a s  y  a c r f l ic a s  e l e fta la to  de b u tilo , por ejem­

plo, e incorporarle cargas d iversas, pudiendo ser eventual­

mente con stitu id as por e l  óxido de tita n o , de carbonato de 

15 . calcium, de ta lc o  o de hexametafosfato de sodio.

Las c a r a c te r ís t ic a s  de l a  presente invención serán+ 

más bien  comprendidas durante l a  lectu ra  de la  descripción 

que sigue de un modo de re a liza c ió n  de revestim iento con- 

20. forme a l a  aeinvénción, e l  cual se da a t í t u lo  de ejemplo

no lim ita tiv o  y  d escrito  refirién d ose a l  diseño adjunto 

sobre e l  cual:

La fig u ra  1 es un corte tran sversa l de dicho reves­

tim iento mostrando la s  d iferen tes capas constituyendo e l 

25 . . mismo y l a  Figura 2 es una v is ta  en planta mostrando la

u t i l iz a c ió n  de lo s  bordes s in  f le q u il lo s  y  adelgazados para 

obtener juntas de recubrimiento in v is ib le s  una vez se ha 

terminado l a  colocación de dichas napas no te j id a s .
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Se ve sobre la  fig u ra  1 que e l muro de la  fachada 1 

es primeramente recubierto  por una capa de resin a  a c r f l ic a  

2 sobre l a  cual se a p lic a  la  napa no te jid a  3 ejerciendo 

una presión su fic ie n te  permitiendo engrudar la  napa no t e j i ­

da, es d ecir, de ahogarla completamente en la  aludida r e s i­

na a c r f l ic a  2 de manera t a l  que sea imprehnadaaa fondo por 

esta resina entre una capa de adherencia 2 y una capa 

externa 2a de la  aludida resin a .

Bien entendido que en la  re p re sen ta d 'o n  de la  

napa no te jid a  3 no se ha podido mostrar en una represen­

tació n  especial de esta  napa no te j id a  como es impregnada 

a fondo por la  resina constituyendo la s  capas 2 y 2a.

Por encima de esta  capa externa 2a se encuentra una 

capa de acabado 4 en resin a  v in í l i c a ,  eventualmente p ig­

mentada, recubriendo l a  capa polvorienta o adherente de 

resin a  a c r f l ic a .

Se ve sobre la  f ig u ra  2 que lo s  la te r a le s  3a y 3b 

de la  napa no te jid a  3 son ap licad os, despuós de haber cor­

tado lo s  o r il lo s  de lo s  l a t e ó l e s  en 5 y  6, como ha sido 

indicado más arrib a , para tr a ta r  de adelgazarlos .

Los bordes s in  f le q u i l lo s  5 y 6 que son representados 

yuxtapuestos sobre la  fig u ra  2, son sobrepuestos en e l 

in te r io r  de la  resin a  a c r f l ic a  que lo s  impregna a fondo con 

e l  f in  de obtener juntas que no presenten exteriormente 

sobreespesores una vez terminada la  colocación.
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Se puede aportar a l  modo de re a liza c ió n  que acaba, 

! de d e scrib irse  diversos cambios, perfeccionamientos o

adiciones, pudiéndose reemplazar c ie rto s  elementos, por 

otros equivalentes, s in  a lte r a r  por e llo  la  esencia gene- 

5 . r a l  de la  invención.

' Habiéndose d escrito  ampliamente e l  objeto y la  u-

t i l id a d  de l a  inveción, lo  que se declara como nuevo y 

; no practicado en España, comprende la s  reivin d icacion es

' 10. que en la s  sigu ien tes páginas se detallan:
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10.-

1 5 .-

20.-

2 5 .-

REIVINDICACIONES

.̂-PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE ORAN CAPA­

CIDAD DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS, caracterizado por e l  

hecho de que se a p lica  sobre la s  aludidas fachadas una prime­

ra  capa de resin a a c r í l ic a  fácilm ente adherente sobre un sopor­

te  de buena planim etría;después se a p lica  sobre esta  capa de 

re s in a q p rílic a  unas láminas de longitud apropiada" de bordes 

no desbarbados y  s i  adelgazados de una napa no te j id a  de f i l a ­

mentos continuos agujeteados convenientemente haciendo cabal­

gar lo s  bordes no desbarbados de manera apropiada para e v ita r  

todo reengrueso en e l  n iv e l de la s  juntas v e r t ic a le s  entre 

la s  láminas contiguas y  aplicando sobre esta s  láminas una 

presión su fic ien te  para perm itir la  impregnación de la s  mis­

mas hasta su núcleo por la  aludida resin a  a c r í l ic a ,  y  la  obten­

ción de una capa externa de dicha resin a  y  colocando la  cara 

rugosa de la  napa no te j id a  de filam entos entrelazados hacia 

e l  aludido soporte aplicando finalm ente sobre la  aludida r e s i­

na a c r í l i c a  previamente seca, una resin a  v in í l ic a  de acabado 

evantualmante pigmentada.

28 . -  PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE''GRAN CAPACIDAD 

DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS,según la  an terio r reiv in d icación , 

en e l  que para fa b rica r  la  aludida capa no te j id a  se u t i l iz a n  

filam entos continuos de p o lie s te r .

3 8 .- PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN CAPACIDAD 

DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS, según la s  an teriores re iv in d ica ­

ciones, en e l  que la  resin a  v i n í l i c a  de acabado es una d isp er-
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sión  de copolimeros de acetato y  de versatato  de v in ilo  even­

tualmente adicionado de un p la s t if ic a n te  y/o da una carga 

apropiada.

4a.-PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN CAPA- 

5 . -  CIDAD DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS, según la s  an teriores r e i­

v in d icacio n es, en e l  que se u t i l i z a  como napa no te j id a  de 

filam entos continuos, una napa no te j id a  rea lizad a  por medio 

de filam entos de p o lie s te r  pasando entre 1,5  y  10 decigramos 

por 1.000  metros l in e a le s  y  que e l  agujeteado de lo s  filam en- 

10. -  to s  ha sido rea lizad o  a razón de .60 golpes por centímetro 

cuadrado.

53 . -  PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN 

CAPACIDAD DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS, según la s  anteriores 

re iv in d ica c io n e s, en e l  que como resin a  a c r í l i c a  se parte de 

15. -  una d isp ersión  de estiren o  a c r í l ic o  o una dispersión  de copo- 

líem ro a c r í l ic o  puro.

6A .- PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN 

CAPACIDAD DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS, según la s  an terio­

re s  re iv in d ica c io n e s, en e l  que se desenzima la  aludida napa 

20 . -  no te j id a  y  que se incorpora eventualmente a la  resin a  a c r í l i ­

ca mencionada un mojante an ión ico ,catión ico  o no ió n ico .

73 . -  PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN 

CAPACIDAD DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS, según la s  anterio­

re s  re iv in d ica c io n e s, en e l  que antes de a p lic a r  la  napa no 

25 . -  t e j id a  sobre la  aludida resin a  a c r í l i c a ,  adicionada o no de 

mojante, se p u lveriza  e sta  napa no te j id a  con una c ie r ta  

cantidad de mojante dicho.

8 A.-PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN 

CAPACIDAD DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS, según la s  an teriores 

30 . — re iv in d ica c io n e s, en e l  que se adpta la  viscosid ad  de la  a lu -



dida resin a a c r i l ic a  actuando eventualmente sobre la  cantidad 

d e l p la s tif ic a n te  incorporado a f in  de perm itir una separa­

ción de dicho revestim iento por una y  otra  parte de la s  f is u ­

ra s  pudiendo obtener una extensión de un centímetro sobre 

una longitud su fic ien te  para perm itir a esta revestim iento 

de alargarse en re la c ió n  con la  longitud de la s  aludidas f is u ­

ras y sin  alcanzar e l  lím ite  de su ruptura.

9 .̂-PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN 

CAPACIDAD DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS, según la s  an terio­

res reivin d icacion es, en e l  que la  napa no te j id a  da filamen­

to s  continuos es una napa no te j id a  que tien e un peso por 

metros cuadrado comprendido entre 50 y 80 gramos.

109. -PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO ESTANCO DE GRAN 

CAPACIDAD DE ALARGAMIENTO PARA FACHADAS.
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Segán se describe y re iv in d ica  en la  presente 

Memoria D escriptiva, que consta de CATORCE hojas e sc r ita s  

a máquina por una só la  de sus caras y planos que la  

ilu s tra n .

Barcelona, a 19 L̂e Junio de 1978.
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