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La presente invencién se refiere & un martillio per-
forador en el que la fuerza de accionamiento estd repartida en
uh movimiento de rotacidén para que rote la herramienta y en un
movimiento de percusién dirigido en la direccién del ejé de la
herramienta, donde para la transmisién del movimiento de rota-
cibn estd previsto entre el portaherramientas y le rueda de ac-
cionamiento una pieza de acoplamiento unide fija al gire con
el portaherramientas, que mediante desplazamiento axial por me-
dio de un érgeno de ajuste puede llevarse a uns posicién que
acopla con la rueda de accionamiento, & una posicién de rola -
cién en vacio y & una posicién inmovilizable respecto a la ca_-i
casg del martillo perforador.

A los mertillos ﬁerforadores, especialmente a los de
la clase de potencias altas, se impone cada vez mds la exigen-
cia de que el aparato sea apropiado ademds de para taladrar tam
bién para trabajos & zincelado. Por consiguiente a la herramien
ta que se encuentra en el portaherramientas se ha de dar un mo-
vimiento de rotacién o se ha de impedir el movimiento de rota-
cibén, segin su clase, Por motivos de un manejo sin problemas ¥y

pare poder estructurar unitario el extremo de colocacién de la
herramienta, es conveniente gi la dexoonexién de la rotacién se
efectla mediante un mecanismo por parte del aparato, fdcil de
manejar., De un semejante mecanismo se exige especialmente tam-—

bién que al estar interrumpido el acclonamiento de rotacidén sea

posible we inmovilizacién del portaherramientas o bien de la heT

i

rramienta en una deseada posicidén de giro, con el fin de que
por ejemplo al emplearse un zincel plano éste zincel pueda guiai
ge de acuerdo con el tratajo.

En un conocido martillo perforador el movimiento de

rotacién de un piiién accionado por un motor, se transmite & una
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rueds dentada odnica que engrane con él, la cusl por su parte
estd dispuesta rotativa concéntricamente sobre un cilindro que
sirve para gular el émbolo del mecanismo de percusién. La rue-
da dentada cbnica presenta en el lado frontael situado frente al
dentado que engrana con el pifién medios de arrastre que pueden
ponerse en intervencién por su parte con medios correspondien-
tes de une pieza de acoplamiento fija al giro y desplazalle

axialmente sobre el cilindro. Ia pleza de acoplamlentec se suje=

ta en posicién engrenada mediante un muelle de compresién apo-:

yedo en la carcasa. En un frente de la pleza de acoplamiento

ataca un 6rgano de gjuste desarrollado como mando manual de

excéntricz mediante cuyo giro puede desengranarse de la ruede

dentade cénica la parte de acoplamiento, en contra de la fuerza

del muelle. Ia pieze de acoplamiento presenta una superficie ;;
teral exterior exdgonal, y contrs una de las seis secciones de |
1z, superficie lateral exterior se coloca una superficie de la :
excéntrica al egtar desacoplada la pieza de acoplamiento. Me -g
diente ésto se inmoviliza le pleza de acoplamiento entre giro,s
y juntamente con la pieza de acoplamiento también el cilfndro |
y el portaherramientas unido fijo al giro con el cilindro en el§
lade delantero. En el ulterior funcionamiento del martillo per-
forador se administra por consiguiente a la herramienta solo |
energla de percusién, i

Egte tipo de desconexiébn del giro o bien de inmovili-;

zacién presenta algunas desventajas considersbles. Asi pués el i
exégono de la pieza de acoplamiento ofrece la posibilidad de :i.gf
moviligacidn solo en seis posiciones. Esto es lnsatisfactorio e?
lo referente almmnejo. Una ejecucidén de la pieza de acoplamien-:
to con mds caras no es sin embargo defendl We & causa de la al—?

te solicitacién de las superficies de inmovilizacién por la pig?
i
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za de acoplamiento y el mando menual de excéntrica. La configu
racién exdgonal tiene ademds la desventajs de que con relativa
frecuencia ocurre que la cars de la excéntrice prevista para

la inmovilizacién queda en lugar de sobre una cers sobre un can
to del exdgono y por consigulente no es posible una inmoviliza-
cién hasta que se gira un poco méds el portaherramientas a tra-

vés de la herramienta. Tambies es negativo en este solucidn el

gque el mando manual de excéntrica ejecuta solo el desacopla -

miento de la pieza de acoplamiento, mientras que para el aco-

H

plamiento es necesario el muelle de compresién mencionado. Sin
tener en cuenta la desventaja de el empleo de uns multiplicidad

de piezas, la incorporacién de un muelle de compresidén condicio:

i |

na ademids una gran longitud de compresién del aparato.

La invencién se fundementa en el cometido de creasr wun
maxrtillo perforador con une inmoviligzacién para la herramienta
en funcionamiento como zincel, que se caracterize por uns sen-
cilla construcclén y une alta capacidad de absorcidén de fuerza.
El cometido se solucione segén la invencién porque la
pieza de acoplamiento para la inmovilizacidén presenta en el lado
frontel opuesto a la rueda de accionamiento salientes o bien es~
cotes que pueden engranarse-con correspondientes salientes o
bien escotes de la carcasa. .
Mediante una mulitiplicidad de salientes o hien escoteg
pueden preverse de este modo le misma cantidad de posiciones de
giro o bien de inmovilizacién de la herramienta. La:accién.conp
junta de los salientes y escotes crea también una unién por for=

mg, muy solicitable entre la pieza de acoplamiento y la carcasa,

ve que por las fuerzas se distribuyen a todos los salientes o |

bien escotes. También el "encontrar" las distintas posiciones se

Fealiza de este modo sin problemas, tanto mas que cuwanto por ejeg
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plo mediante configuracién redondeada de los salientes o bien
de los egcotes se logra un fdcil encuentro de los mismos.
Otra ventaja de esta solucidén consiste en que mediante
el desplazemiento de la pieza de acoplamiento, ésta puede 1lle-
varse a lg posicidén acopleda o bien inmovilizada, unicamente
nediante el 6rgano de ajuste, pudiendo ser &ste por ejemplo und

corredera, sin que para ello se necesite un muelle de compre -

sifn que repercute desfavorallemente sobre la longitud de cons-
tmceién, i
Ventajosamente la pieza de acoplamiento estéd desarro;
llada esencialmente en forms de cllindro hueco, por ejemplo col
no casguillo. Se trata pues de una pieza extrazordinariamente |
sencilla de fabricar, Para llever & calo respecto al portahe-:
rramientas por una parte un sseguraﬁiento contra el giro y por;
otra parte una posibilidad de desplazamiento axiel, la unién eﬁ
tre le vieza de acoplamiento y el portaherramientas se crea con
venientemente mediante una chaveta conocida como elemento de md
quinas,
De modo sencillo y acreditado, los salientes o bien

escotes en la pieza de acopladmento y en la carcasa pueden fore
marse mediante coronas dentadag y de barras iguales y contraria%.
Tl v"encontrar" las respectivas posiciones de inmovilizacién g

I
deseads, se facilita si los flancos de las coronas dentadas es-l

ten inclinados disminuyendolmcia arriba.

Ia corons dentada de garras del lado de 1g carceass
puede estar practiceda directamente en la carcasa o ser por ejem
plo parte de un anillo de immovilizacién unidc fijc al giro con

la carcasa.
Ya que la clase anteriormente mencionada de la unidn

funcional de la pleze de acoplamiento y la carcasa, se trata de



10

15

20

25

30

| cadas convenientemente mediante medios fiadores.

una unién de acoplamiento por forme spropiada parg la transmi-
s16n de grandes fuerszas, es conveniente segun otra propogicién
de la invencidn, si también para el acoplamiento reciproco de
la pieza de acoplamiento y la rueda de accionamiento estd pre-
vigta en cada caso otra corona dentada de garras en estas pie-
zas, para la transmisién del accionamiento de rofaciédn.

Con weferencia la pieza de acoplamiento presenta una
ranura anular que sirve para que engrane una leve excéntrica
del 6rgano de ajuste, La disposicidn de leva excénirica en el
érgano de ajuste se ha elegido de manera que al girarse en @ada
caso 90° el érgano de gjuste en uno o bien en el otro sentido
de giro, la pieza de acoplamiento engrana con la rueda de aecig
namiento o engrana en la corone dentada de garras de la carcasé,
para la inmovilizacidén de la posicién de giro. El organc de ajus
te presenta para su accionamiento un botén giratorio, por ejem
plo, en la carcasa, que se maneja por el exterior. Las distin-

tas posiciones de funcionamiento del érganc de ajuste estan nar-

Se manifiesta como solucién extraordinariamente sencd
lle y ventajosa congtructivamente s la pieza de acoplamiento
circunda a un cilindro asociado al portaherramienta. El ecilin -
dro de accionamiento puede circundar a un cilindro interior que
sirve para guiar el émbolo, o asumir é1 mismo la gufa del émbo-

10. Es con ésto posibdle desarrollar el portaherramientas inte-

grado en una pieza con el cilindro de accionamlento, o por eaem
‘plo crear la integracidén funcional a través de une unién por
rogsca. En estos casos el cilindro de accionamiento asume la trans
misién del momento de giro entregado a través de la pieza de E
acoplamiento y la chaveta, al portsherramientas o tien a la h E

rramienta cogida en é1.
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La invencién se aclara a partir de shora con detalle
a base de dibujos que la reproducen & modo de ejemplo.
La figura 1 muestra un mertillo perforador, parcial-

mente seccionado, en la posicién para taladrar por percusién,

La figura 2, muestra el martillo perforador de la fi-

gurs, 1 en posicién de marcha en vaclo,
Ia figura 3 muestra el martillo perforador de las fi

guras 1 y 2, en posicidén de inmovilizacién, i
El wartillo perforador presentado en la figura 1 pref

senta une carcasa 1 con una pieza antepuesta la. En la carcasa§

i
estd slojadc rotativo un portaherramientas 2, a través de un !

i
1

cilindro de accionamiento 3 enroscado con é1, mediante un rodaﬁ
miento de bolas 4 en el lado delantero y mediente un rodamiento
de bolas 4 en el lado delantero y medante un rodamiento de ro—g
dillos 5 en el lado trasero, En el cilindro de accionamiento 3;
va guiado en el lado trasero un émbolo exeltador 6 que se po-;
ne en movimiento de vaivén por una biela 7 gsolo indicada. El1

émbolo excitador 6 lleva un anillo de empaguetadura 6e eléstinl
co que se cifie al cilindro de accionamiento 3. Delante del ém
bolo exclitador 6 se encuentra en el cilindro de accionamiento 3
un émbolo & percusidén 8 que presents esimismo un anillo de em=

paquetadure 8a.
En el espacio cilindro que se encuentra entre el ém- |

bolo excitador 6 y el émbolo percutor 8 existe un cojin de aire,
a través del cual el ejecutar el movimiento de carrera el émbof
lo excitador 6, el émbolo percutor 8 se pone asimismo en movi-

miento de vaivén. La libre movilidad del émbolo percutor 8 se

[
'

gerantize mediante taladros de compensacion 3a que por una par-
te garantizan que al ir hacis adelante el émiwlo percutor 8 sai

ga al aire que se encuentra delante del émbolo percutor 8 y pof
i
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otra parte al retroceder el émbtolo percutor 8 gerantizan que
entre alre exterior en el espacio cilindrico delantero. E1 ém
bolo percutor 8 impulsa de este modo al extremo trasero de un
véstago 9 de una herramienta introducido en el portaherramien-
tas 2, el cual con el fin de lograr el arrastre de giro estd
desarrollado con seccidn transversal exégonal correspondiente-
mente al portaherramientas 2. La herramienta se asegura contra

we indeseada caida al portaherramientas 2 mediante un estribo

de resorte 11 dispuesto en la nariz postiza de la carcasa.
El accicnemiento de rotacién de la herremientea se
efectlia por mn pifién 12 accionado por motor, el cual estéd aloja
do en la carcasse 1 mediante un cojinete de bolas 13 y engrana
con una rueda dentade cénice 14, La rueda de accionamiento desg
rrollada como rueda dentada cénice 14 estd dispuesta cencéntrii

ca y libremente rotativa scbre el cilindro de accionamiento 3,

impidiendo el desplazamiento exial una arandels de seguridad 13.
En el lado frontal delantero esta rueda presenta una corona den
tada de garrag l4a que eon sus salientesvo bien escotes engran%
en otra corona dentada de garras l6a de una pieza de acople - l
miento 16 que circunde al cilindro de accionamiento en forms d%
un casquillo cilindrico hueco. La pieza de acoplemiento 16 es~
t4 unida fije al giro y desplazable respecto al cilindro de ace
clonemiento 3, mediante una chaveta 17. El véastago enchufable
9 experimenta por consiguiente el movimiento de rotacidn del

pifién 12 a través de la rueda dentada cénica 14, la pieza de

acoplamiento 16, la chaveta 17, el cilindro de accionamiento 3.

y por dltimo el portaherramientas 2. Para lograr wa ordenada es-

|

que rota, estd previsto entre estus piezas un retén 18 eldsticd

tanquidad entre la nariz portize la y el portsherramientas 2

Ademis, el porbtaherramienias 2 estéd apoyado respecto a la carcg
i
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sa 1 mediante otro cojinete de rodillos 19 que absorbe las fuei
gag axiales.

La pieza de acoplamiento 16, se mantiene engranada
con la rueda dentada conica 14 mediante un érgano de ajusté
designado en conjunto 21, El érganc de ajuste 21 se compone de

un pivote de conmutacidn 22 alojado giratorio y desplazable

exialmente con limitacién en la carcasa, con una leve excéniri<
ca 22a que entra en unsa rahﬁra anular 16b de le pleza de aco- |
plamiento 16. El pivote de conmutacién 22 se presiona contra 1§
ramre anular 16b con la leva excéntrica 22a mediante un resoré
te de platillo 23 que por su parte se apoya en una arandele 24§
de la carcasa. Mediante un botén gitatorio 25 unido Fijo al gi-
ro con el pivote de conmutacién 22 puede llevarse el pivote de%
conuutacién 22 a la deseada posicién de giro, con lo cual se %

desplaza también la pieza de acoplamiento 16 sobre el cilindro |

'

de accionamiento 3. |
l

Le figura 2 muestra el Organo de ajuste 2L en una po-
sicién girada 90° respecto a la figure 1. El pivote de conmute-
cidn 22-ha desplazado la pieza de acoplamiento 16 hacia adelan{

te, es decir hada la herramienta, y con ello ha desengranado |

las coronas &ntadas de garras l4a y lbéa, de manera que se ha in~

terrumpido la transmisién del accionamiento dé rotacién de la

rueda dentada cénica 14 al cilindro de accionamiento 3 o bien

al védstago enchyfable 9. Ia herramienta puede girar libremente,
i

juntamente con el portaherramientas 2 asi como el cilindro de |
accionamiento 3, respecto a la carcasa lj esta se encuentra pues
en posicién de rotacibén en vacio. En este posicidn se entrega

a la herremienta unicamente energfa de pervusidén el estar en
!
|

funcionamiento el aparato. :
|
La pieza de acoplamiento 16 lleva en el lado frontal .

I
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granarse con usa corona dentada de garras 26a igual y contraria
de un anillo de inmovilizacién 26 unido fijo &on la carcasa 1
mediante un pasador 2&

En la figura 3 se muestra la posicién de inmoviliza-
cibén lograda mediamte ulterior del érgano de gjuste 21, es de-
cir la pieza de zacoplamiento 16 se ha desplazaﬁo hacia el ani-

llo de inmovilizacién 26, de manera que engranen une en otras

las coronas dentadas de garras 16c y 26a., Tampoco en esta posi-

|
cién de funcionamiento del aparato se entreza por la rueda den-

I
|

tada cdénice 14 un movimiento de giro el védstago de herramienta%
9. Mds bien se impide la positilidad de ziro libre de la herrai
mienta mediante la accidn conjunta por forma de la pieza de aqg
plamiento 16 y el anillo de inmovilizacién 26. La herramienta,
por ejemplo un zincel plano, que estd bajo la seccibén del me-
canismo de percusién, puede asi pues gularse ccnforme al manejq
¥ utilizacién mediante el martillo perforador. la posicién de
inmovilizacién de la herramiente en el martillo perforador pue=
de elegirse arbitrariamente, por cuanto que la herramienta se
introduce en el portaherraemientzs 2 primeramente en la posicidy
de giro en vacio que se muestra en la figura 2, y se gira a la
Gegeads posicién de giro, llevdndose luego el Srgano de ajuste
21 & la posicién de inmovilizacidén que se ve en la figura 3.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asi como la maners de realizarse en la préactica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus- |

t

ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no .alteren s&

principio fundamental.
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10

REIVINDICACIONES
l.~ Perfeccionamientos en martillos perforadores dl

$ipo en el que la fucrza de acclonamiento estd repartida en un
movimiento de rotacibén para que rote la herramienta y en un

movimiento de percusién dirigido en la direccién del eje de la
herramienta, donde para la transmisién del movimiento de rota-

¢ibn estd provisto entre el portaherramientas y la rueda de ace

cichemiento, una pieza de mcoplamiento unida fija al giro con |
el postaherramientas, que mediante desplazamiento axial por mef

dio de un érgano de ajuste, puede llevarse a una posicién que

|
acopla con la rueda de acclonamiento, a una posiciénd rotacién
i

en vacio y a una posicién immovilizable respecto a la carcasa |

‘del martillo perforador, caracterizados porque la pieza de aco{

plewiento para la inmoviligacién, presenta en el lade frontsal
opuesta a la rueda de acclonamiento, salientes o bien escotles

que se engranan con correspondientes escotes o bien salientes ]
!
de la @rcasa. !

f

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacifn 1, ca=-

racterizados porque la pieza de acoplamiento estéd desarrolladas
en forma de cilindro hueco. !

3.~ Perfecciohamientos segin la reivindicacidn 1 6 2,
caract:rizados porque los salientes o bien escotes de la pleza
de acoplamiento y la carcasa se forman por coronas dentadas de

garras iguales y contrarias,

4,~ Perfeccionamientos segin una de las geivindica- i

ciones 1 a 3, caracterizados porque la pieza de acoplamiento y
la rueda de accionamientc presentan para su soplamientc recipro
co coronas dentadas de garras que pueden engranarse una en otra;
5.= Perfeccionamientos segin una de las reivindioacio%
H

nes l a 4, caracterizados porque la pieza de acoplamiento preseg
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te una ranura anular que sirve para qué entre una leva excénitri
ca del érgano de ajuste,

6.~ Perfeccionamientos segtin une de las reivindica-
ciones 1 a 5, caracterizados porque la piezs de acoplamiento
circunda & un cilindro de accionamiento asociado al portaherra-
mientas

T+= Perfeccionamientos en martillos perforadores, val
y como queda sustancialmente descritec en la presente memoria,
e ilugtrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 1l hojas escritas a mdquina
por ung sola cara.

Madrid, 21 . 976
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