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La presente invención se refiere a un martillo per­
forador en el que la fuerza de accionamiento está repartida en 
uh movimiento de rotación para que rote la herramienta y en un 
movimiento de percusión dirigido en la dirección del eje de la 
herramienta, donde para la transmisión del movimiento de rota­
ción está previsto entre el portaherramientas y la rueda de ac­
cionamiento una pieza de acoplamiento unida fija al giro con 
el portaherramientas, que mediante desplazamiento axial por me­
dio de un órgano de ajuste puede llevarse a una posición que 
acopla con la rueda de accionamiento, a una posición de rota - 
ción en vacio y a una posición inmovilizahle respecto a la car­
casa del martillo perforador.

A los martillos perforadores, especialmente a los de 
la clase de potencias altas, se impone cada vez más la exigen­
cia de que el aparato sea apropiado además de para taladrar tsm 
bién para trabajos &  zincelado. Por consiguiente a la herramien 
ta que se encuentra en el portaherramientas se ha de dar un mo­
vimiento de rotación o se ha de impedir el movimiento de rota­
ción, según su clase. Por motivos de un manejo sin problemas y 
para poder estructurar unitario el extremo de colocación de la 

herramienta, es conveniente si la dexoonexión de la rotación se 
efectúa mediante un mecanismo por parte del aparato, fácil de 
manejar. De un semejante mecanismo se exige especialmente tam­
bién que al estar interrumpido el accionamiento de rotación sea 
posible una. inmovilización del portaherramientas o bien de la hej- 
rramienta en una deseada posición de giro, con el fin de que :
por ejemplo al emplearse un zincel plano éste zincel pueda guiar

!
se de acuerdo con el trabajo. ¡i

En un conocido martillo perforador el movimiento de i 
rotación de un piñón accionado por un motor, se transmite a unai
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rueda dentada oónica que engrana con él, la cual por su parte 
está dispuesta rotativa concéntricamente sobre un cilindro que 
sirve para guiar el émbolo del mecanismo de percusión. La rue­
da dentada cónica presenta en el lado frontal situado frente al 
dentado que engrana con el piEón medios de arrastre que pueden 
ponerse en intervención por su parte con medios correspondien­
tes de una pieza de acoplamiento fija al giro y desplazable 
axialmente sobre el cilindro. La pieza de acoplamiento se suje­
ta en posición engranada mediante un muelle de compresión apo- ' 
yado en la carcasa. En un frente de la pieza de acoplamiento 
ataca un órgano de ajuste desarrollado como mando manual de ; 

excéntrica mediante cuyo giro puede desengranarse de la rueda ¡
dentada cónica la parte de acoplamiento, en contra de la fuerza

tdel muelle. La pieza de acoplamiento presenta una superficie la¡ 
teral exterior exágonal,, y contra una de las seis secciones de }
la superficie lateral exterior se coloca una superficie de la ¡

iexcéntrica al estar desacoplada la pieza de acoplamiento. Me - ! 
diante ésto se inmoviliza la pieza de acoplamiento entre giro, j 
y juntamente con la pieza de acoplamiento también el cilindro ¡

íy el portaherramientas unido fijo al giro con el cilindro en elj 
lado delantero. En el ulterior funcionamiento del martillo per-i 
forador se administra por consiguiente a la herramienta solo ! 
energía de percusión. j

Este tipo de desconexión del giro o bien de inmovili-j 
zación presenta algunas desventajas considerables. Asi pués el ¡ 
exágono de la pieza de acoplamiento ofrece la posibilidad de in
movilización solo en seis posiciones. Esto es insatisfactorio en

!
lo referente al nenejo. Una ejecución de la pieza de acoplamien-¡ 
to con más caras no es sin embargo defendí He a causa de la al-!

j
ta solicitación de las superficies de inmovilización por la pie;
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za de acoplamiento y el mando manual de excéntrica. La configu 
ración exágonal tiene además la desventaja de que con relativa 
frecuencia ocurre que la cara de la excéntrica prevista para 
La inmovilización queda en lugar de sobre una cara sobre un can 
jo del exágono y por consiguiente no es posible una inmoviliza­
ción hasta que se gira un poco más el portaherramientas a tra­
vés de la herramienta. Tambies es negativo en esta solución el 
I.ue el mando manual de excéntrica ejecuta solo el desacopla - j 
miento de la pieza de acoplamiento, mientras que para el acó- j 
plamiento es necesario el muelle de compresión mencionado. Sin 
jener en cuanta la desventaja de el empleo de una multiplicidad 
Le piezas, la incorporación de un muelle de compresión condi dor­
na además una gran longitud de compresión del aparato.

La invención se fundamenta en el cometido de crear un 
martillo perforador con una inmovilización para la herramienta 
3n funcionamiento como zincel, que se caracteriza por una sen- 
silla construcción y una alta capacidad de absorción de fuerza.

El cometido se soluciona segdn la invención porque la 
oieza de acoplamiento para la inmovilización presenta en el ladot
frontal opuesto a la rueda de accionamiento salientes o bien es­
cotes que pueden engranarse-con correspondientes salientes o 
bien escotes de la carcasa.

Mediante una multiplicidad de salientes o bien escotes 
pueden preverse de este modo la misma cantidad de posiciones de 
giro o bien de inmovilización de la herramienta. La.acción con­
junta de los salientes y escotes crea también una unión por for-j 
na muy solicitable entre la pieza de acoplamiento y la carcasa, 
ya que por las fuerzas se distribuyen a todos los salientes o 
bien escotes. También el "encontrar" las distintas posiciones se 
realiza de este modo sin problemas, tanto mas que cuanto por eje:



5

10

15

20

25

30

4

pío mediante configuración redondeada de los salientes o bien 
de los escotes se logra un fácil encuentro de los mismos.

Otra ventaja de esta solución consiste en que mediant 
el desplazamiento de la pieza de acoplamiento, ésta puede lle­
varse a la posición acoplada o bien inmovilizada, únicamente 
mediante el órgano de ajuste, pudiendo ser éste por ejemplo uns, 
corredera, sin que para ello se necesite un muelle de compre - 
sión que repercute desfavorablemente sobre la longitud de cons-j 
trucción. j

Ventajosamente la pieza de acoplamiento está desarro­
llada esencialmente en forma de cilindro hueco, por ejemplo co­
no caequillo. Se trata pues de una pieza extraordinariamente !
sencilla de fabricar. Para llevar a cabo respecto al portahe-! 

rramientas por una parte un aseguramiento contra el giro y por¡ 
otra parte una posibilidad de desplazamiento axial, la unión en 
tre la pieza de acoplamiento y el portaherramientas se crea con!
venientemente mediante una chaveta conocida como elemento de má!

!quinas. }!
De modo sencillo y acreditado, los salientes o bien j

!escotes en la pieza de acoplamiento y en la carcasa pueden for- } 
marse mediante coronas dentadas y de barras iguales y contrariasI
El "encontrar" las respectivas posiciones de inmovilización !
deseada, se facilita si los flancos de las coronas dentadas es-¡{
tan inclinados disminuyendo bacía arriba. ¡

La corona dentada de garras del lado de la carcasa 
puede estar practicada directamente en la carcasa o ser por ejem 
pío parte de un anillo de inmovilización unido fijo al giro con 
la carcasa. i

Ya que la clase anteriormente mencionada de la unión -j
funcional ¿e la pieza de acoplamiento y la carcasa, se trata de¡
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una unión de acoplamiento por forma apropiada para la transmi­
sión de grandes fuerzas, es conveniente según otra proposición 
de la invención, si también para el acoplamiento reciproco de 
la pieza de acoplamiento y la rueda de accionamiento está pre­
vista en cada caso otra corona dentada de garras en estas pie­
zas, para la transmisión del accionamiento de rotación.

Con preferencia la pieza de acoplamiento presenta una 
ranura anular que sirve para que engrane una leva excéntrica 
del órgano de ajuste. La disposición de leva excéntrica en el 
órgano de ajuste se ha elegido de manera que al girarse en cada 
caso 90^ el Órgano de ajuste en uno o bien en el otro sentido 
de giro, la pieza de acoplamiento engrana con la rueda de accic 
namiento o engrana en la corona dentada de garras de la carcasa, 
para la inmovilización de la posición de giro. EL organo de ajuis 
te presenta para su accionamiento un botón giratorio, por ejem­
plo, en la carcasa, que se maneja por el exterior. Las distin- 
;as posiciones de funcionamiento del órgano de ajuste están mar­
cadas convenientemente mediante medios fiadores.

Se manifiesta como solución extraordinariamente senci 
lia y ventajosa constructivamente si la pieza de acoplamiento 
circunda a un cilindro asociado al portaherramienta. El cilin - 
dro de accionamiento puede circundar a un cilindro interior que 
sirve para guiar el émbolo, o asumir él mismo la guia del émbo­
lo. Es con ésto posible desarrollar el portaherramientas inte­
grado en una pieza con el cilindro de accionamiento, o por ejem¡

!. t

pío crear la integración funcional a través de una unión por i!rosca. En estos casos el cilindro de accionamiento asume la tran
¡

misión del momento de giro entregado a través de la pieza de ¡
!

acoplamiento y la chaveta, al portaherramientas o bien a la he ¡ 
rramienta cogida en él.
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La invención se aclara a partir de ahora con detalle 
a base de dibujos que la reproducen a modo de ejemplo.

La figura 1 muestra un martillo perforador, parcial­
mente seocionado, en la posición para taladrar por percusión,

La figura 2, muestra el martillo perforador de la fi­
gura 1 en posición de marcha en vacio,

La figura 3 muestra el martillo perforador de las fi 
guras 1 y 2, en posición de inmovilización. ¡

El martillo perforador presentado en la figura 1 pre- 
senta una carcasa 1 con una pieza antepuesta la. En la carcasa! 
está alojado rotativo un portaherramientas 2, a través de un !
cilindro de accionamiento 3 enroscado con él, mediante un roda-!
miento de bolas 4 en el lado delantero y mediante un rodamiento

!de bolas 4 en el lado delantero y medente un rodamiento de ro-¡ 
dillos 5 en el lado trasero. En el cilindro de accionamiento 3 j 
va guiado en el lado trasero un émbolo excitador 6 que se po­
ne en movimiento de vaivén por una biela 7 solo indicada. El
émbolo excitador 6 lleva un anillo de empaquetadura 6a elásti-¡i
co que se ciñe al cilindro de accionamiento 3. Delante del ém í
bolo excitador 6 se encuentra en el cilindro de accionamiento 3

¡

un émbolo <& percusión 8 que presenta asimismo un anillo de em-! 
paquetadura 8a. }

En el espacio cilindro que se encuentra entre el ém-'i
bolo excitador 6 y el émbolo percutor 8 existe un cojín de aire, 
a través del cual al ejecutar el movimiento de carrera el émbo­
lo excitador 6, el émbolo percutor 8 se pone asimismo en movi­
miento de vaivén. La libre movilidad del émbolo percutor 8 se ; 
garantiza mediante taladros de compensación 3a que por una par­
te garantizan que al ir hacia adelante el ém bolo percutor 8 sal 
ga al aire que se encuentra delante del émbolo percutor 8 y por
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otra parte ál retroceder el émbolo percutor 8 garantizan que 
entre aire exterior en el espacio cilindrico delantero. El ém t
bolo percutor 8 impulsa de este modo al extremo trasero de un 
vástago 9 de una herramienta introducido en el portaherramien­
tas 2, el cual con el fin de lograr el arrastre de giro está 
desarrollado con sección transversal exágonal correspondiente­
mente al portaherramientas 2. La herramienta se asegura contra 
uin indeseada caída al portaherramientas 2 mediante un estribo ¡ 
de resorte 11 dispuesto en la nariz postiza de la carcasa. j

El accionamiento de rotación de la herramienta se j
i- 'efectúa por nn piñón 12 accionado por motor, el cual esta aloja 

do en la carcasa 1 mediante un cojinete de bolas 13 y engrana 
con una rueda dentada cónica 14. La rueda de accionamiento desá 
rrollada como rueda dentada cónica 14 está dispuesta cencéntri-r 
ca y libremente rotativa sobre el cilindro de accionamiento 3, 
impidiendo el desplazamiento axial una arandela de seguridad lí 
En el lado frontal delantero esta rueda presenta una corona den 
tada de garras 14a que con sus salientes o bien escotes engrana 
en otra corona dentada de garras 16a de una pieza de acopla - 
miento 16 que circunda al cilindro de accionamiento en forma de 
un caequillo cilindrico hueco. La pieza de acoplamiento 16 es­
tá unida fija al giro y desplazable respecto al cilindro de ac­
cionamiento 3, mediante una chaveta 17. El vástago enchufable 
9 experimenta por consiguiente el movimiento de rotación del 
piñón 12 a través de la rueda dentada cónica 14, la pieza de 
acoplamiento 16, la chaveta 17, el cilindro de accionamiento 3 
y por último el portaherramientas 2. Para lograr uia ordenada es 
tanquidad entre la nariz portiza la y el portaherramientas 2 
que rota, está previsto entre estas piezas un retén 18 elásticc 
Además, el portaherramientas 2 está apoyado respecto a la carca
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sa 1 mediante otro cojinete de rodillos 19 que absorbe las fuer 
sas axiales.

La pieza de acoplamiento 18, se mantiene engranada 
con la rueda dentada cónica 14 mediante un órgano de ajusté 
designado en conjunto 21. El órgano de ajuste 21 se compone de 
un pivote de conmutación 22 alojado giratorio y desplazable 
axialmente con limitación en la carcasa, con una leva excéntri-L 
ca 22a que entra en una ranura anular 16b de la pieza de acó- ¡ 
plamiento 16. El pivote de conmutación 22 se presiona contra la
ramra anular 16b con la leva excéntrica 22a mediante un resor^

!
te de platillo 23 que por su parte se apoya en una arandela 24' 
de la carcasa. Mediante un botón giratorio 25 unido fijo al gi-¡ 
ro con el pivote de conmutación 22 puede llevarse al pivote de ̂ 
conmutación 22 a la deseada posición de giro, con lo cual se ! 

desplaza también la pieza de acoplamiento 16 sobre el cilindro ¡
de accionamiento 3. I

!La figura 2 muestra el* órgano de ajuste 21 en una po-;
alción girada 90° respecto a la figura 1. El pivote de conmuta-

!
ción 22*ha desplazado la pieza de acoplamiento 16 hacia adelan-ji
te, es decir hacia la herramienta, y con ello ha desengranado j 
las coronas dentadas de garras 14a y 16a, de manera que se ha in¡- 
terrumpido la transmisión del accionamiento dé rotación de la j 
rueda dentada cónica 14 al cilindro de accionamiento 3 o bien }i
al vástago enchgfable 9. La herramienta puede girar libremente,^ 
juntamente con el portaherramientas 2 asi como el cilindro de , 
accionamiento 3, respecto a la carcasa 1? esta se encuentra pues 
en posición de rotación en vacio. En esta posición se entrega 
a la herramienta únicamente energía de percusión al estar en !
funcionamiento el aparato. !i

La pieza de acoplamiento 16 lleva en el lado frontal
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delantero otra corona dentada de garras 16b, la cual puede en 
granarse con una corona dentada de garras 26a igual y contraria 
de un anillo de inmovilización 26 unido fijo don la carcasa 1 
mediante un pasador 27

En la figura 3 se muestra la posición de inmoviliza­
ción lograda mediante ulterior del órgano de ajuste 21, es de­
cir la pieza de acoplamiento 16 se ha desplazado hacia el ani­
llo de inmovilización 26, de manera que engranan una en otras
las coronas dentadas de garras 16c y 26a. Tampoco en esta posi-1!
ción de funcionamiento del aparato se entrega por la rueda den-L
tada cónica 14 un movimiento de giro al vástago de herramienta!

!
9. Más bien se impide la posibilidad de giro libre de la herra-j 
mienta mediante la acción conjunta por forma de la pieza de acó 
piamiento 16 y el anillo de inmovilización 26. La herramienta, 
por ejemplo un zincel plano, que está bajo la sección del me­
canismo de percusión, puede asi pues guiarse conforme al maneje 
y utilización mediante el martillo perforador. La posición de 
inmovilización de la herramienta en el martillo perforador pue- 
de elegirse arbitrariamente, por cuanto que la herramienta se 
introduce en el portaherramientas 2 primeramente en la posición 
de giro en vacio que se muestra en la figura 2, y se gira a la 
deseada posición de giro, llevándose luego ,el órgano de ajuste 
21 a la posición de inmovilización que se ve en la figura 3.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la manera de realizarse en la práctica, debe hacerse ! 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-¡ 
ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su 
principio fundamental. j
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REIVINDICACIONES
1. - Perfeccionamientos en martillos perforadores dal 

tipo en el que la fuerza de accionamiento está repartida en un 
movimiento de rotación para que rote la herramienta y en un 
movimiento de percusión dirigido en la dirección del eje de la 
herramienta, donde para la transmisión del movimiento de rota­
ción está provisto entre el portaherramientas y la rueda de ac-

)ciohamiento, una pieza de acoplamiento unida fija al giro con ¡ 
el postaherramientas, que mediante desplazamiento axial por me­
dio de un órgano de ajuste, puede llevarse a una posición que !j
acopla con la rueda de accionamiento, a una posición de rotacióni
en vacio y a una posición inmovilizable respecto a la carcasa ¡ 
del martillo perforador, caracterizados porque la pieza de aco-j 
plamiento para la inmovilización, presenta en el lado frontal i 
opuesta a la rueda de accionamiento, salientes o bien escotes 
que se engranan con correspondientes escotes o bien salientes
de la carcasa. ¡

!

2. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1, ca-¡ 
racterizados porque la pieza de acoplamiento está desarrollada ! 
en forma de cilindro hueco.

3. - Perfecciohamientos segdn la reivindicación 1 ó 2,¡
caracterizados porque los salientes o bien escotes de la pieza ¡

!
de acoplamiento y la carcasa se forman por coronas dentadas de ¡

!

garras iguales y contrarias. i
4. - Perfeccionamientos segdn una de las reivindica- ; 

ciones 1 a 3, caracterizados porque la pieza de acoplamiento y 
la rueda de accionamiento presentan para su acoplamiento recipro' 
co coronas dentadas de garras que pueden engranarse una en otra.

5. - Perfeccionamientos segdn una de las reivindicado-!
nes 1 a 4, caracterizados porque la pieza de acoplamiento presen
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ta una ranura anular que sirve para que entre una leva excéntrí 
ca del órgano de ajuste.

6. - Perfeccionamientos según una de las reivindica­
ciones 1 a 5, caracterizados porque la pieza de acoplamiento 
circunda a un cilindro de accionamiento asociado al portaherra-' 
mientas

7. - Perfeccionamientos en martillos perforadores, tal 
y como queda sustanoialmente descrito en la presente memoria,
. lustrad. .. l.s dlMj.s adjunt.s. !

Esta Memoria consta de 11 hojas escritas a máquina } 
por una sola cara.

Madrid, 2?
HIIEI AKTIENGESELLSCHAFT. !

i

!
¡
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