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La presente invención se refiere a la reconstitución de un - 

conductor exterior en aluminio de un cable coaxial de telecomunicación dec. 

tro del marco de una reparación de dicho cable.

Se sabe que la  reparación de un cable de telecomunicaciones -  

coaxial constituido por un conductor central, un alma dieléctrica extrusic 

nada y rectificada, un tubo metálico engastado alrededor del alma que forma 

el conductor exterior y una vaina ó envoltura de materia p lástica exterioij 

sobre el conductor exterior, se realiza en cuatro operaciones:

-  acoplamiento del conductor central

-  moldeo del dieléctrico
!

-  reconstitución del conductor exterior -

-  reconstitución de la  envoltura exterior. j

La invención se refiere pues a la tercera operación.

Hasta ahora, la reconstitución del conductor exterior de alu-j 

minio se efectuaba de la  siguiente manera: un f le je  de dimensión adecuada!

se formaba alrededor del aislan te  sobre la  porción de conductor exterior !
)

desnudada con un intervalo de algunos milímetros en cada extremidad. !
:

La continuidad eléctrica era asegurada por bandas estrechas en 

rolladas en hélice a caballo en cada una de la s dos discontinuidades y sol 

dadas por puntos en cada una de sus extremidades, por una parte, sobre e l j  

f le je  añadido y, por otra sobre el conductor del cable. La soldadura por ;

puntos se realizaba ya sea en frío,por aplastamiento y levantamiento del ¡
í

conductor exterior ó bien al arco eléctrico. Dicha reconstitución daba una

satisfación  to ta l desde el punto de v ista  eléctrico . Sin embargo desde e l ;!
punto de v ista  mecánico el procedimiento anterior presentaba un cierto nú­

mero de inconvenientes. En particular, la soldadura por puntos era imposible

en el caso de conductores exteriores inicialmente pegados al alma durante ^
!

su aplicación. En efecto, la soldadura en frío no es posible porque no se '
i

puede levantar el conductor exterior; la  soldadura en caliente, igualmente 

porque la  fusión del metal es contaminada por la fusión superficial de} na
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lietilen o . Además, la  resistencia mecánica a los pliegues es mediocre. F& 

nalmente la  reconstitución del conductor exterior era imposible sin mayo­

res disposiciones, en una transición de diámetro del aislante en el caso 

de acoplamiento de cable de dimensiones diferentes, 

g El dispositivo según la presente invención remedia estos inctm

venientes y a este efecto la reconstitución del conductor exterior puede 

realizarse de forma simple en todos los casos, asegurando a la  vez una -  

buena resistencia mecánica al pliegue. i

La presente invención tiene por objeto un procedimiento de -  }
!

1 0  reconstitución de un conductor exterior en aluminio de un cable coaxial -j 

que comprende una parte desnudada de dielóctrico entre dos extremidades - j  

de conductor exterior a reunir mecánica y eléctricamente, comprendiendo -j 

el procedimiento una primera fase de enrollamiento en hélice de al menos
i

una banda estrecha conductora a la vez en la parte desnudada y las otras 

lg  dos extremidades del conductor exterior, caracterizándose porque compren­

de una segunda fase que consiste en pegar las extremidades de la  banda es-j-

trecha sobre el conductor por medio de una cola conductora de la  eléctriei
t
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Con referencia a las figuras esquemáticas 1 a 5 anexas se vá ¡I
a describir a continuación un ejemplo de realización de la  presente inven-!!
ción, dado a titu lo  meramente ilustrativo y en modo alguno lim itativo, l ié

1
vando los mismos elementos representados en varias de estas figuras, en -}

todas e lla s , las mismas referencias. j
¡

La figura 1 representa un cable coaxial sin conductor exterio^ 

en su parte media. ¡

La figura 2 representa una variante de reconstitución de la  

parte media (banda estrecha única maciza). j

La figura 3 representa otra variante de reconstitución (dos - j  

bandas estrechas cruzadas). {

La figura 4 representa otra variante de reconstitución (dos - !
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bandas estrechas superpuestas).

La figura 5 representa la variante preferida de reconstitución 

con una banda estrecha en tejido de aloninio.

En la  figura 1 se observa un cable coaxial cuyo dieléctrico -  

interior 1 esta desnudado entre dos extremidades del conductor exterior de 

altaníóio 2 y 3 igualmente desnudadas. Las referencias 4 y 5 representan ca­

da una una vaina ó envolvente exterior del cable coaxial que recubre el -
j

conductor exterior. En la  figura 2 se representa una banda estrecha maciza! 

6 enrollada en hélice y de metal conductor ta l como altminio, que recubre ¡ 

toda la parte a reparar y dispuesta sobre el dieléctrico 1 y una parte de j

la s  extremidades de conductor exterior 2 y 3. La banda estrecha 6 se hace i
}

solidaria de las extremidades 2 y 3 por una cola 7 . Esta cola 7 es una co-j

la  que se  saca rápidamente ta l como una resina epóxido ó poliester y está ,

cargada de bolas de vidrio argentizadas a fin  de hacerla conductora de la  j
, , , ¡electricidad. La misión de la cola es permitir una unión mecánica y electri 

ca de la banda estrecha 6 en los conductores exteriores 2 y 3.

*Eh la  figura 3 se representan dos bandas estrechas 6 y 8, sien; 

do la  primera la  de la  figura 2 y estando enrollada la segunda en hélice -i 

por encima de la  primera con un paso de hélice inverso de modo a cruzar las 

capas. Por ejemplo, la banda estrecha 6 está pegada mediante la cola 7 en ¡
í

la s extremidad es de la banda estrecha 6. j

En la figura 4 se representan dos bandas estrechas 6 y 9 enro-j 

liadas en hélice con el mismo paso pero cuya banda estrecha 9 recubre el } 

desencaje de la banda estrecha 6. Las extremidades de las bandas 6 y 9 son 

pegadas mediante la cola 7 en las extremidades del conductor exterior.

En la  figura 5 se representa una banda estrecha 10 en tejido 

de aluminio a mallas, enrollada en hélice con recubrimiento de una parte
i

de la s  capas sucesivas. La cola 7 es impregnada a través de las extremida­

des de la  banda 10 sobre las extremidades del conductor exterior 2 y 3. {

En el dibujo, los desniveles de la s  bandas a la  altura de los )
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conductores exteriores han sido exagerados en gran medida. Las bandas dj^ 

pnestas en la  parte a reparar no perturban la  reparación electromagnética 

y unos ensayos con el ecómetro han puesto de manfiesto que la reparación 

era a penas detectable y presentaba por tanto la  calidad eléctrica reque­

rida. Dicha reconstitución del conductor exterior de los cables coaxiales 

es en particular conveniente para el caso de transiciones de diámetro, -  

cuando se recurre a bandas estrechas de tejido de aluminio.

Las aplicaciones son del campo de los cables telefónicos coa-!I
x iales, en particular de los cables submarinos, con conductor de retomo i 

de aluminio.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, así como !

la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar que las dis-[
}

posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de ; 

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.

15
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REIVINDICACIONES

1 .- Procedimiento de reconstitución Ae un conductor exterior 

en aluminio da un cable coaxial, que comprende una parte desnudada de die-- 

léctrico entre dos extremidades de conductor exterior a reunir mecánica y 

eléctricamente, comprendiendo este procedimiento una primera fase de enro­

llamiento en hélice de al menns una banda estrecha conductora a la vez s o ­

bre la  parte desnudada y la s otras dos extremidades del conductor exterior,
l

caracterizado porque comprende una segunda fase que consiste en pegar la s ¡

extremidades de la banda estrecha sobre el conductor por medio de una cola
)

conductora de la electricidad. !

2. -  Procedimiento según la  reivindicación 1, caracterizado pog 

que la cola conductora se elige ai el grupo de la s  resinas epóxidos y po­

l i  es ter y a la  que se aSaden partículas conductoras.

3 . -  Procedimiento según la  reivindicación 2, caracterizado po¿ 

que la s partículas conductoras son bolas de vidrio argentizadas.
i

4 . -  Procedimiento según la  reivindicación 1, caracterizado pqr

que la s  bandas estrechas conductoras son macizas y en número de dos, están
I

do enrollada la  primera en hélice en una sentido y la  segunda con un paso!
t

de hélice inverso. j
¡

5. -  Procedimiento según la  reivindicación 1, caracterizado poje 

que las bandas estrechas conductoras son macizas y en número de dos, enro­

llándose la primera en hélice en un sentido y la  segunda en hélice con e l!
t

mismo paso en el mismo sentido y recubriendo los desencajes de la  primeraj

banda estrecha. i!
6 . -  Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizado pq¿ 

que la banda estrecha es de tejido de aluminio dé mallas ó trenzada, enro­

llada en hélice con recubrimiento de los bordes sucesivos de la  banda.

7 . -  Procedimiento de reconstitución de un conductor exterior ;
f

en aluminio de un cable coaxial; tal y como queda sustancialmente descrito
!

en la  presente Memoria, e ilustrado en el dibujo adjunto. i
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Esta Memoria consta da 6 hojas escritas a máquina por una so­

la cara.

M adrid,? y  JMM. W S

LES CABLES DE LYON.
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