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La presente invencion se refiere a la reconstitucién de wn -
conductor exterior en aluminio de un cable c;axial de telecommicacién deg
tro del marco de una reparacion de dicho cable.

Se sabe que la reparacion de un cable de telecomunicacidnes -
coaxial constituido por un conductor central, un alma dieléctrica extrusig
nada y rectificada, un tubo metialico engastado alrededor del alma que forma

el conductor exterior y una vaina 6 envoltura de materia pldstica exterior

sobre el conductor exterior, se realiza en cuatro operaciones:
~ acoplamiento del comductor central

- moldeo del Adieléctrico

- reconstitucidén del conductor exterior
~ reconstitucidn de la envoltura exterior. E
la jinvencién se refiere puds g la tercera operacidn.
Hasta shora, la reconstitucién del conductor exterior de nlu—%
minio se efectuaba de la siguiente manera: un fleje de dimensidn aﬂecuadag

se formaba alrededor del aislante sobre la porcidn de conductor exterior

desnudade con un intérvalo de algunos milimetros en cada extremidad.

= S

-La continuidad eléctrica era asegurada por bandas estrechas e

rolladas en hélice a caballo en cada ma de las dos discontinuidades y sol

dadas por puntos en cada una de sus extremidades, por una parte, sobre eli
fleje afiadido y, por otra sobre el conductor del cable. La soldadura por :
puntos se realizaba ya sea en frio,por aplastamiento y levantamiento del ;
conductor exterior ¢ bién al arco eléctrico. Dicha reconstitucion daba uné
satisfacidn total desde el punto de vista eléetrico, Sin embargo desde elg
punto de vista mecdnico el procedimiento anterior presentaba un cierto nﬁ%
mero de inconvenientes. EZn particular, la soldadura por puntos era imposible
en el caso de conductores exteriores inicialmente pegados al alma durante;
su aplicacidn. En efecto, la soldadura en frio no es posible porque no se%

!
puede levantar el conductor exterior; la soldadura en caliente, igualmentq

porque la fusidn del metal es contamindda por la fusidn superficial del po
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lietileno. Ademds, la resistencia mecdnica a los pliegues es mediocre. Fi
nalmente la reconstitucién del conductor exterior era imposible sin mayo—
res disposiciones, en una trensicidn de didmetro del aislante en el caso
de acoplamiento de cable de dimensiones diferentes.

El dispositivo segin la presente invencién remedia estos incon
venientes y a este efecto la reconstitucién del conductor exterior puede

reelizarse de forma simple en todos los casos, asegurando a la vez una =~

buena resistencia mecdnica al pliegue.

La presente invencién tiene por objeto un procedimiento de
reconstitucidn de wm confuctor exterior en alumfnio de un cable coaxial =
que comprende una parte desnudada de dieléctrico entre dos extremidades =

de conductor exterior a reunir mecdnica y eléctricamente, comprendiendo -

el procedimiento una primera fase de enrollamiento en hélice de al menos

i
una banda estrecha conductora a la vez en la parte desnudada ¥y las otras %
dos extremidades del conductor exterior, caracterizdndese porque comprenmi
de una segunda fase que consiste en pegar las extremidades de la banda es+
trecha sobre el conductor por medioc de una cola conductora de la eléctrici

i

dad. i
H

. . !

Con referencia a las figuras esquemétmcas 1 a 5 anexas se v4 |

1

& describir a continuacién wm ejemplo de realizacidn de la presente inven=
1
{

cidn, dade a titulo meramente ilustrativo y en modo algumo limitativo, 1le
vande los mismos elementos representados en varias de estes figuras, en —%
todas ellas, las mismas referencias. !

La figura 1 representa un cable coaxigl sin conductor exterioé
en su parte media. :

La figura 2 representa una variasnte dé reconstitucidn de la -i
parte media (banda estrecha tnica maciza).

La figura 3 represente otra variante de reconstitucidn (dos -

bandas estrechas cruzadas).

La figura 4 representa otra variante de reconstitucién (dos ~
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bandas estrechas superpnestas).

La figura 5 representa la varisnte preferide de reconstitucidn
con una banda estrecha en tejido de aluminio.

En la figura 1 se observa un cable coaxial cuyo dieléctrico =
interior 1 estd desnudado entre dos extremidades del conductor exterior de

alwmfnio 2 ¥ 3 igualmente desnudadas. Las referencias 4 y 5 representan ca

da una una vaina & envolvente exterior del cable coaxial que recubre el =

|
conduetor exterior. En la figura 2 se representa una banda estrecha maciza
8 enrollada en hélice y de metal conductor tal como aluminio, que recubre

toda la parte a reparar y dispuesta sobre el diéléctrico 1 y una parte de

lag extremidades de conductor exterior 2 y 3. La banda estrecha 6 se hace
golidaria de lag extremidades 2 y 8 por una cola 7. Esta cola 7 es una co-

la que se seca rédpidamente tal como una resina epdxido § poliester ¥y esta

cargada de bolas de vidrio argentizadas a fin de hacerla conductora de la

electricidads La misién de la cola es permitir una unidn mecdnica y eléetri

ca de la banda e¢strecha 6 en los conductores exteriores 2 y 3.

En la figura 3 se representan dos bandas estrechas 6 y 8, siqgé
do la primera la de la figura 2 y estando enrollada la segunda en hélice -
por encima de la primera con un paso de hélice inverso de modo a cruzar lag

capas. Por ejemplo, la banda estrecha 6 estd pegada mediante la cola 7 en

las extremidades de la banda estrecha 6.

Fn la figura 4 se representan dos bandas estrechas 6 y 9 enro=

1ladas en hélice con el mismo peso pero cuya benda estrecha 9 recubre el

desencaje de la banda estrecha 6, Las extremidades de las bandas 6 7 9 son
pegadas mediante la cola 7 en las extremidades del conductor exterior. '

En 1g figura 5 se representa una banda estrecha 10 en tejido
de alumfnio a mallas, enrollada em hélice con recubrimiento de una parte -
i
de las capas sucesivas. La cola 7 es impregnada a través de las extremida~

des de la banda 10 sobre las extremidades del conductor exterior 2y 3.

!
. |
Fn el dibujo, los desniveles de las bandas a la altura de los |
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conductores exteriores han sido exagerados en gran medida. Las bandas disg
puestas en la parte a reparar no perturban la reparacidén electromagnética
y unos ensayos con el ecdémetro han puesto de manfiesto que la reparacion
era a penas detectable y presentaba por tanto la calidad eléctrica reque-
rida. Mcha reconstitucién del conductor exterior de los cables coaxiales
es en particular conveniente para el caso de transiciones de didmetro, -

cuando se recurre a bandas estrechas de tejido de aluminio.

Las aplicaciones son del cempo de los cables telefénicos coa~

xiales, en particular de los cables submarinos, con conductor de retorno

de aluninio. E
Descrita suficientewente la naturaleza del invento, asi como
la manera de realizarlo en la practica, debé hacerse constar que las dis=

posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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RETVINNICACIONES

1.~ Procedimiento de reconstitucién de m conductor exterior

v

en aluminio de un cable coaxial, que comprende una parte desnudada de die
léctrico entre dos extremidades de conductor exterior a reunir mecénica y
eléctricamente, comprendiendo este procedimiento wna primera fase de enro+

llgmiento en hélice de al menns una banda estrecha conductora a la vez so-

bre la parte desnudada y las otras dos extremidades del conductor exterior

caracterizado porque comprende una segunda fase que consiste en pegar las,
extremidndes de la banda estrecha sobre el conductor por medio de una cola

[
confuctora de la electricidad. :

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracterizado pq#
que la cola conductora se elige en el grupo de las resinas epdxidos ¥ po-%
liester y a la que seo afiaden part{culas conductoras.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, caracterizado po

gue las particules conductoras son bolas de vidrio argentizadas.

OSSR '~ SOy

4.~ Procedimiento segim la reivindicacion 1, caracterizado por

que las bandas estrechas conductoras son macizas ¥y en nimero de dos, estan
: |

do enrollada la primera en hélice en una sentido y la segunda con un paso!

de hélice inverso.

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracterizado po

que las bandas estrechas conductoras son macizas y en nimero de dos, enro-

f

11éndose la primera en hélice en un sentido y la segunda en hélice con eli

mismo paso en el mismo sentido y recubriendo los desencajes de la primera;

banda estrecha. :
i

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracterizado pqﬁ

que la banda estrecha es de tejido de aluminio A¢ wmallas ¢ trenzada, enro-
1lada en hélice con recubrimiento de los bordes sucesivos de la banda.

7 o= Procedimiento de reconstitucidn de un conductor exterior §
f

en aluminio de un cable coaxial; tal y como queda sustancialmente descrité

en la presente Memoria, e ilustrado en el dibujo adjunto.

i
!
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