MINISTERIO DE INDUSTRIA  § fy W‘. \9,1%

, REGISTRO DE LA FROPIEDAD INDUSTRIAL

/) da D . NUMERO Al
BHEE

i 471163

SN dos i ¥ 7 gaa ol \.utl‘@ FECHA Bf vpssun%félﬁh
1978

tenido ¢ ge la' Metnetia adjuiia }

Con lcn ,\..g,.ﬁ eey

eseaia  PATENTE DE_INVENCION

PRIORIDADES: e ———
@Numsno
@ FECHA @ PAIS

N

@ﬂ:an DE PUBLICIDAD
B CtasIFICACION INTERNAGIONAL @D PATENTE 'DE LA QUE ES DIVISIONARIA
:

9 mivuLo bE LA INVENGION

NUEVO PROCEDIMIRNTO PARA LA PABRICACION DE OESTAS®

@ SOLICITANTE (8)

JOSE M8, FERNANDEZ URQUIAGA

BOMICILIO DEL SOLICIFANTE

| CASTELIDEFELY w Dry Barraquer; 12 entlos 18

@ INVENTOR (8}

X1 propio solioitante

@ nroran s

REPRESENTANTE

Déy M8, OARMEN MORGALBS MANONEILES

UNE A-d MOD, 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

BAD ORIGINAL




10

15

t

Le prosente Patents de Immién 'céiaf'ma indica su
enuncigdo consiste en vn PNUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA PABRL
CACION DE OESTAS®, wno de 10s problemas que existen en la
eotuslided, en ol deporto del frortén, es que los cestas
utilizaﬁaé' para este Juego son de m:y esoasa duraoidn, eg
to efindlido al" coste swmenmente olevado de ellas Tepercute
en detrimente de la préoctican de este deportes

i § écasante de etas oestes es motivado en gren pertes
a que olles entén construides oon mimbre, en ¥anto qus su
estructura oetd construlda de maderas |

Como pusde comprenderse al ser el mimbre un ueteriill '
do muy escasa Yeslatencla al 'daégaﬁu; éate s rompe en
numerouas Scapicnes, consecugncie de la ¢roniln de la pa
lota debidndose entonces repararlesy perc dado que ostes
repareoiones las deben efectuar artesmmos son sumamente
sostosasy y par tanto endarecen notablemente ia wﬁﬂ:loa
de este deportes

Por tal motivo se ha ideado un sisteme de febricavién
de cestes, gracias sl ousl se podvén utilizar materiales
preferentemente ternoplistiocos, con 08 ousles se oonsew
guird obtener una gren durscién de lom oaﬁfﬂcv ya que
estos materiales tienen un coeficiente de daﬁsaﬂa sumg~
nente menor respecto a las utilizadag en la aotuall -
dad. ) o

Otros detalles y carectoristices de la notual Patonte
pe irén yonlendo de manifiesto on ol trensowwe a6
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la desoripoién que a contimuacién me dny, en que se hade
roforancia s low didbujos que a onta Memoria oe moompafia
o ls quey de mapers un tonto oaqueméﬂda, ae representan
1os detallen praferidos de la Patente. Bstos detnlles se
dan o ${tule de ejemplo, baolendo referencis a un Oasp
powidble de reslizaoién prictics, pexo ls Patente no que
de Limitadn exsotomente a loa detalles que slli se expo-
nenj por fanto esta descripoidn debe ser considerada desw
de un punto de viste ilustrative y sin limiteciones de
ninguna clases

Ta figura 1 us una vista en perspective del oonjunto
de 1a cesta obtenidn con el procedimiento preconisaede,
en tonto que lee figuras 2 y 3 son sendos detnlles oa=
quendtlicos del proceso, siendo la figurs 4 uns vista en
pexapsativa del seperadors

Se intolard o1 jroceso de fabricaciln mediante la cone
fornacién de un-aro de fitra de vidrdio o recubriendo el
aro de madera con fibtra de videlo, con ello sa vonseguird
obtenoy wia nayor resistenvis del aye 10, por este motive
¥y gropios & la gran resistencla que le vonfiare la fibra
de vidrios se podra constyuir ¢l are con mence peso 1o
ounl es W sprosiado por el practicante de este deportes

Ex 200 dos extremos 11 y 12 del aro 10, se le ha adap-
tadv un separador 13 de forua sensitlemente prismdtice de
matorial plantioo oon lo ousl ne conseguird dar rigides
2 todo el conjunto del aro, pudiéndo estar este separador
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iguaimente recublerie o comstrufde con 2ives de vidrigi

EL oitado seperedor tnl como se indise en la 2imtre 4
tendrd en sus ¢ares 19 dos tebones perpendioulayes al
plone que ednﬁigane le cara 19 dlapusetos ceroa de low exe
tremos owys fumoién es la do fijer el ere 10 sl introdu-
cirse enA su interior POr sus exbtremos; puliendo ser fijaw
do tembidn por el sictema clfeico de inmdwoi& of ol
goprradors

Une ves sonformado el are 10 se procede s cometrulyr
wa estructura soporte postize, la oual ¢iens la fnion
finalidad de permitir la coldcacibn de las cdomtilles 14,
que sérén 1ss encarzades de dar rigides a %0do el con~
funto. Estes costillas 14 sl estar construidas, medinnte
tires de materisl termoplistico serd yelativamente faoll
conformarles para conseguir la estruoturs definitliva que
he do adoptar la ceste a mamfactiurety yo qué para day
la curvaturs deseada bastard con aplicer calexs Hsto ep
sumamente importente ya qus el utilizarse tostillas de
madera los constructores debian conformarlos mediente el
tellado de le meders slendo consecuentamente vsta opuraw
oién sumamente laboriooas

Una vez coloondss todas estas cootilles 34y habiéndow
se previamente conformado, se procedera al trenzado de
éotus mediante £ibrss do materigl termoplésticn A6s AL
gor estss fibves termopléstices, tieme la grap ventada
que se pueden realizar medisnte ol trenzado convenoional,
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 tirs por le vons inferior de lus costillas y otra por la
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ver figura 2y en deoixy pasando la tira por enoime de unn
contille ¥ por debmlo de ls coutilla alguiente, y asi su-
cseivemante hasta Lleger el otro extremo deol aro, adndose
in vuslts a dste y aiguiendo el mismo procesos
Cuando m tira de on¥am, se termina dadn su longitud,

_ podrd ser soldada mediante un sistemg comvencional, pudsdn
doms ead contimwr ol trensadd sin Yener que realimar nin

gln mulo en la postilla oomo ern precise ofectuar en ol
uistyms oonvensional de fatricsoidn,
B1 tvenrado igualmente ns podrie efeotunr prsende una

parbe superdor, ver £ig. 3 slendo poateriormente soldados
par pintos lu tive superior A7 con la inferior 18, en la
zone exlatente entre dom costillas 14 oonacnuufu. Do
diendo ser reforzado ls wndbn de Yodo el conjunto por
soldarse or puntos lad sonmas intermedies do las gostie
Llass E110 me podria realiser igusimente en ol vaso de

‘que we Arenzars gomo en el sistema convenoional.

De este Lorma en el oaoo de qim llegare a onperse un

trame Ge eotas tires, no impedirda que pe pudiers seguly

Jogando, ya que serde muy 4ifiold ol que ne fuern extone
diendo su rotura por sus lodes adyacentens

De %0das formas en el caso que olly susediere su re-
parecifn serda nuy £80il yo que tan wélo serfs necesario
ol solooay nuevanents otra tira en ol “68proi0 que 8e hu=
blera roto, prooedténdose s comtimaaidn o ou soldadure’s
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Obteniéndose do osfa forma una reparncién perfectss

Una ver conformado tedo ol conjunto de 1a oesta, pe
proceders a leo unién del guante, mediante m alotemg ¢OQ
venscional, tal oomo cosido, quedando entonces.en diaposi~
0ifn de ser utilizads la cesta pora la préction del frope
téne _ .

~ Se comprenderd, después de obuervados los dibujes y le
explicacifn que hemos efectusdo do ell0s que la Patente
que motive la presents Memoria proporoiona una COnStruse
0idn sencille y efootive que pusde ser lleveds s 1s pféc—
tice con gron faollided, ee;:atituyenﬁm sin duda algunay
un resuliado induetrisls ,

Se hace constary a los efecton opoma. que on el
objeto que constituye la presonte Patente podrén introdu=
cirase todas quelles varisciones y modificnciones de dete=
1le que lam oirounstencies y la préctics pudieran sconss-
Jary siempre y ouando oon las mrianﬁs quo se introduze
cany no se sltere o modifigue la esenaia de lg Pabtente
que queda resumide en las sigulenteg BEIVINDIOACIORES.
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18 « SNUENG X’RGQ}?\BWO PARA LA FABRIOACION DE OESe
TAS®, aovacterizedd porque se iniods el proceso mediante
la oonformeoifn de un sxo de 2ibya de vidrio, madera roocu
blarte odn m 4apn 0 gepes e Libre do vidrios Aro que
s dos exiremcs Presenten sendos toladros en los cuales
se alojarén dos tetones que surgen perpendicularmonte de
wia de las onrss laterales del seperedor construido prefe~
rentenente con un material teruoplistico.

‘20 « "NURVO FROOEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE UBSe
TA3%, pegln 1a snterior reivindicseiém, osrecterizado
porque tras haberse 00looado una convenclonal estructura
do oonformacién se proceds s la colvonoidén de las copti-
Lias de matorial termopldntico las cualen se las oonforw
mord dn situ medionte Is aportecidn de onlor hasta obte~
ner ia configureoiln deseada procediéndose weguidamente
gl trenspdo de Gotas msdianke tires de matorisl teymoe
pléstioo, '

3% « MSUEVO PROOEDIMIENZO PARA LA FABRIOACION DE OESe
TA5%, wegin las anteriores relvindicaclones, sarmoteriza~
do yorque 41 trentado de lam cestas puede renliszarse paw
sgndo la tira. de material termoplistioco por ercima de una
contille y por debajo de la costilla sigulente y asi suog
vivements hasta llegar sl aro, dandose entonces la vuelta
& e8te ¥ continuandoss la Opernoién efectuindose uma sole
dadura en ¢ada uns de¢ las sonas de oontecto entre la tira
¥ 1la costilla. '
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48 « “HUEVO FROCEDIMENNTG PABA DA FABRICACION DB 0E9«
TAS*y segln la segunda veivindioacilng, oerscteriznds porw
aue dades loo carsuteristioas del proceno puede reniizeyw
se 0 trenzedo oon eeldunr wae tize oY in zona Mam:.-
de las costiilus y otra por su aanalauper:}.w ﬁ&onao POSw
foriomente soldadac anbas en lad Zonas existentss entyé
dos costilles gonsecutives, asl como, en les gorss de les
contillas qus ecatén raoublortas por 1z tiran Aol motioe
rigl termoplistioc.

58 - *HUBVO YROCEDIMIENTO PARA. LA FABRICACION DY OBfe
FABY, ’

Pods tal y conforme se desoribe en la prosents Hamoris
1a ounl conste de ocho hoﬁaa poorites a nﬁq.uina por uhe
gols de Sus Oaras ¥ we plens gque la Nustras
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