MINISTERIO DE INDUSTRIA
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

FECHA DE PRESENTACION

ES%N‘)?Z% 11 5 6 © Al
T

13.6.1978

Concedido el Regfstro de acuerdo
con los datos que figuran en la pre« R NI ane
sente descripcidn y segln el con- .»Zﬂ @]’!-n ffi'l‘? (!3
tenido de la Memoria adjunia.

PATENTE. DE  INVENCION |
Ad Lm 456 J90{44 = H 05 kK 440

PRIQﬂlDAD!‘t

@""“"w @ FECHA . ) @ PAIS
24667/77 14.6.1977 GRA‘N BRETANA
9723/78 11.3.1978 ° . GRAN BRETANA

@ FECHA DE PUBLIGIDAD cLAlelCAOION INTERNAGIONAL PATENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

Hos K |

@TITULO DOE LA INVENCION-

"APARATO PARA CORTAR LOS CONDUCTQORES DE CONEXION DE COMPONENTES
ELECTRICOS"

@ BOLICITANTE (8}

COTRON ELECTRONICS LIMITED - s mm s

OOMICILIO DEL BOLICITANTE

Rockland Works, Eagle Strecet, COVENTRY, West Midlands (Inglaterra)

@ INVENTOR (E8)

D. Leslie John Honey Barnacle, brit&nico.

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE

D. MANUEL DE RAFAEL GARCIA

UNE A-4  MOD. 3106 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

30

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un
aparato mediante el que se cortan los conductores
de conexidn de componentes eléctricos, per ejemplo,
resistores,’ condensadores, transistores y diodos,
que se han de fijar a una placa de circuito provista
de orificios para emplazamiento de componentes,
por ejemplo, una placa de circuito impreso, mediante
cuyo aparato el corte de dichos conductores se
efectia a una longitud necesaria para soldarlos._.

a porciones conductoras de la placa después de

haber introdugido los conductores a través de
orificios de emplazamiento apropiados previstds -
en la placa. ‘

Es conveniente que, sea cual sea.ia
férma y tamafio de un componente, la lonéitud de
los conductores de conexidn que se extienden desde
la cara inferior de la placa, despuéﬁ de realizada
la operacidén de corte, sea uniforme, ya que esto
permite efectuar uniones soldadas de tamafio uni-
forme més répidamente'sobre la cara inferior de
la placa entre cada conductor c?rtado y la porcidn
conductora adyacente de la placa y elimina la
necesidad de corta} poéciones de los conductores
después de la operacidn de soldadura, ya que la
1ong£tud de los conductores cortados es la preci-
samente suficiente para formar uniones soldadas
efectivas.

Antes de describir de que manera se

consigue esto con la presente invencidn, es
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conveniente revisar los métodos actualmente
existentes utilizados para cortar las longitudes
sobrantes de conductores de componentes que se
han de montar sobre una placa de circuito impreso
u otra placa de circuito provista de orificios
a través de los que se han de introducir los
conductores.

Un método conocido consiste en preformar
y cortar los conductores con una longitud antes
de hacerlos pasar a través de los orificios de la
plaéé de circuito. Este método no es conveniente
ni econdmicamente ni técnicamente y la minima

I3

longitud de conductor requerida para el facil

‘y rlpido montaje es mayor que la necesaria para

hacerlo sobresalir de la cara inferior de la

" placa con objeto de formar una unién soldada,

por lo que después de efectuada la soldadura
es necesario cortar otra vez los conductores. ~—
' Otro método conocido consiste en cortar
los conductores por mediacidn de una herramienta
manual después de haber colocado previamente los
componentes sobre la placa, introduciendo los
conductores a través de los orificios de posi-
cionamiento, pero ‘antes de efectuar la soldadura. -
Este método es laborioso y antieconémico y como
la placa se tiene que hacer girar, invir t.iendo
su posicidén, para permitir el corte de los
conductores sobresalientes, resulta muy difidl
retener los componentes para evitar que se

calgan cada vez de la placa cuando se efectfa

. e em s uaae w-n s bee s ew . LI I T IR .. .- -
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la citada operacibén. Se ha propuesto sujetar
los componentes sobre la placa por medio de
una tablilla elistica, tal como se describe
en la memoria de la patente estadounidense n®
3.395.43?, mientras se cortan lbs conductopes,
pero resulta dificil cortarlos de modo que
sobresalgan con una longitud uniforme, por lo
que frecuentemente es necesario realizar otro
corte después de la operacién de soldadura.

. Otro método conocido consiste en
colocar la placa de circuito y 108 coémponéentes” = -
montados sobre uné placa en la qué previamente
se han pra&ticadq orificios que se corresponden
con los orificios de la placa de cigcuitofimpreso
de manera qﬁe los conductores que se extienden
a partir de la placa dé circuito pasan'a -
través de los orificios de la placa, deSpués
de lo cual se hace pasar una Fuéhilla de corte
por la cara inferior de la'placa para cortar
todos los conductores con una sola carrera de
corte con una longitud uniforme igual al espesor
de la placa. Este método tiene la ventaja de |
asegurar un rapido corte de los conductores,
pero presenta el inconveniente de que es dificii
retener los &omponentes en posicidén durante
la operacidén de corte dado que los componentes
son generalmente de diferentes formas y tamafios.

Un objeto de la presente invencidn
es ppoVeer un aparato para cortar los conductores

de componentes a una longitud uniforme necesaria

i
}
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después de haber introducido dichos conductores
a través de los orificios de posicionamiento
previstos en una placa de circuito, cuyo aparato
es adecuado para ser empleado con placas de
circuito de diferentes tipos, tamafics y espesores
y también para utilizacién con componentes de
distintos tipos, tamafios y configuraciones.

De acuerdo con la invencidén, se
provee un aparato para cortar los conductores
de conexién de componentes eléctricos montados
sobre una placa de circuito dotada de orificios
de posicionamiento a través de los que han sido
dispuestos.pasantes los conductores, cuyo aparato
comprende una placa provista de orificios dis=-
tanciados con sgpapacioneé correspondientes con
las de los orificios de la placa de circuito
que se ha de utilizar para colocar los componentes,
cuya placa perforada presenta una primera
superficie contra la que, en el empleo, se
coloca la placa de circuito sobre la que han
sido dispuestos los qomponentes eléctricos,
haciendo pasar sus conductores a través de
oportunos orificios de dicha piaca de circuito,
cuyos conductores se extienden a través de los
orificios de la placa de circuito impreso,
asi como a través de orificios correspondientes
de la placa del aparato; una primera estructura

apta para soportar esta placa y sobre la que
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se montan medios cortadores que son movibles en
la proximidad de una segunda superficie de dicha
placa swstancialmente paralela a la de la citada
primera superficie para cortar las porciones
de los conductores, que se extienden a través
de los orificios de la placa y sobrepasan dicha
segunda superficie, mediante una accidn de
cizallado o corte; y una segunda estructura
portadora de una pluralidad de varillas substan-
cialmente paralelas que son movibles paré ponerse
en contacto con compohéﬁfes de una pléca de
circuito colocada sobre la primera estructura,
cuyas varillas se aplican por sus extremos .
a los indicados componentes para maﬁte;erlos
en posicidn sobre la placa de circuito, siendo
dichas vaﬁillas-desplazagles éxialménte‘én: _
forma individual, relativamente de acuerdo con
la forma o tamafio de los diferentes componentes,
cuyas primera y segunda estruéturas son movibles
una con relacibén a la otra, con lo que el
desplazamiento de una de ellas, aproximandose
o alejandose ﬁesbecto a la otra determina el
movimiento de las varillhs de manera que se
aplican a los componentes dispuestos sobre la
placa de circuito o se separan de tales compo-
nentes.

Preferiblemente, la primera estructura
es apta para soportar la correspondiente placa
en un plano substancialmente horizontal a la

citada primera superficie superior de la placa,
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y la segunda estructura es susceptible de ser
posiconada con las varillas colocadas sobre
una placa de circuito impreso dispuesta sobre
la placa del aparato, cuyas varillas son
desplazables hacia arriba por aplicacién de
los componentes dispuestos sobre la placa de
circuito impreso a los extremos inferiores de

las varillas contra la accibdn del peso de las

mismas hacia abajo para sujetar los componentes

sobre la placa de circuito cuando tiene lugar
el movimiento relativo de la primera y la
segunda estructuras con aproximacidn de una
hacia otra.

Convenientemente, las varillas se

posicionan adyacentes entre si con una disposicibn

de rejilla que se extiende sobre toda o por lo
menos una mayor parte de la placa, con lo que
por lo menos una Qarilla es desplazada por
un.componente hacia arriba para sujetar el
tltimo sobre la placa de circuito impreso para
permitir asi’ cualquier disposicidn deseada de
componentes de diferentes tipos, tamafios o
formas sujetos sobre la placa de circuito. Las
varillas estén‘provistas de sendas porciones
alargadas de cabeza que e&itan que se caigan
de la segunda estructura.

La placa de circuito es de cualquier
tamafio o forma que se pueda colocar sobre la
placa del aparato. Sobre esta placa se pueden

disponer, con sus componentes montados, varias
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placas de circuito yuxtapuestas lateralmente.

Las varillas presentan cualquier
seccidn y caras laterales configuradas de manera
que se corresponden con una cara adyacente de
una varilla adyacente y se desliéan sobre tal
cara, sobrepasindola. Por ejemplo, caras laterales
adyacentes de cada una de las varillas pueden
ser alternativamente cdncavas y convexas, con
lo que una cara lateral convexa de una varilla
coopera deslizablemente con una cara lateral
cbncava de una varilla adyacente. En una variante,
las varillas pueden ser de seccién,éuadrada y
estar dispuéstas a modo de rejilla en la que

las varillas son deslizables unas con respecto

a otras en columnas e hileras ‘paralelas a los

bordes de la placa, esta tiltima rectangular. °
En otra disposicidn, las columnas y las hileias,
de seccidn rectangular, pueden estar inclinadas
con relacidn a los bordes de 'una placa rectan-
gular, con lo que las varillas, en planta,

estin dispuestas en una configuracibén a modo

de d%amante sobre el plano de la placa.

La segunda estructuré es vibratoria,
con lo que se aseéura el asentamiento de las
varillas sobre los componentes montados sobre
la placa de circuito. -

Las caras extfema; inferiores de las
varillas soﬁ‘elésticamente deformables por lo
que, cuando sujetan un componente, tienden a

adaptarse a la forma de una parte superior de
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la superficie del componente. Con este fin,

las caras extremas inferiores de las varillas
pueden estar provistos de almohadillas deforma-
bles elasticamente.

Las varillas estén soportadas sobre
espigas de menor seccidén que penden de la citada
segunda estructura, cuyas varillas y espigas son
desplazables hacia arriba cuando los extremos
infepiores de las varillas se aplican a los
componentes dispuestos sobre una placa de circuito.

En las disposiciones precedentes en
las que las varillas penden de la citada segunda
estructura pbr efecto de su propio peso, la
accibén de sujecidn de las varillas sobre los
componentes se aumenta mediante carga adicibnal—
mente aplicada sobre las vafillas, por ejemplo,
por medios elasticos o medios neumaticos o
hidraulicos que act@lan sobre las varillas. Para
retenerlas sobre los componentes, es posible
disponer la placa y la placa de circuifo veprti-
cales, en el empleo, en vez de horizontales.

Una ventaja de disponer la placa del

' aparato y la placa de circuito horizontalmente

se deriva del hecho de que los componentes son

sometidos solamente a cargas de sujecidn debido

"a los pesos de las varillas, con lo que se reduce

el peligro de deterioro de los componentes cuando
se sujetan.
La seguda estructura comprende preferi-

blemente una placa dotada de una pluralidad de’
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orificios a través de los cuales estin montadas
axialmente desplazables las varillas. Esta
placa es convenientemente movible con relacibdn

al resto de la segunda estructura y puede estar

" dispuesta acoplada a un motor eléctrico para

ser desplazada de modo que se aproxima y se
aleja respecto de la primera estructura.

La segunda estructura estéd preferi-
blemente montada mdévil sobre la primera estruc-
tura y estd dotada de rodillos aplicados a
railes que formanjparte~de‘la—primepa estructura,
de manera que la segﬁnda estructura se desplaza
horizontalmente con relacidn a la primera

estructura. Preferiblemente se han previsto

medios para impedir el movimiento horizontal

de la segunda estructura-con respecto a la

primera estructura cuando las varillas estan
en posicidén de sujecidn de componentes sobre
una placa de circuito sostenida por la placa
de soporte de la placa de circuito. Dichosg
medios comprenden varias espigas salientes
verticaleseen la primera estructura y con

las que son acoplables unos elementos tubu-
lares pbevisto; en correspondencia en la
segunda estructura cuando las varillés son
movidas hacia una placa de circuito sostenida
por la placa de soporte de la placa de
circuito paré sujetap componentes sobre dicha
placa de circuito.

Los medios cortadores estan
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preferiblemente montados sobre un carro que
estl montade mbévil en la primera estructura
y estéd acoplado a un motor eléctrico para ser
accionado por el mismo. Los medios de corte
estan montados asimismo con posiﬁilidad de
movimiento oscilante con respecto al carro.

De acuerdo con una forma de realizacién
de la invencidn, los medios cortadores comportan
una sola cuchilla. En algunos casos, la cuchilla
dobla un conductor y lo deja dispuesto plano
contra la superficie inferior de la placa en
vez de cortarlo. Por ello, el conductor desvia
la cuchilla ‘de la superficie inferior de la
placa después de lo cual el resto de conductores
situados en el recorrido de la cuchilla son
doblados por-la misma en vez de ser cortados.

Por tanto, de acuerdo con una forma
de realizacidn preferida de la invencidn, en
lugar de proveer una hoja a modo de cuchilla
tnica extendida en toda la anchura de la placa,
se dispone una pluralidad de cuchillas montadas

sobre un carro portador de cuchillas comin,

que es mdvil con respecto a dicha primera estruc-

tura de soporte de la placa, y cuyas cuchillas Z;
estin preferiblemente individualmente solicitadas
elisticamente en contacto con la citada segunda
superficie de la placa.

En virtud del montaje de las cuchillas

de manera que gon individualmente solicitadas

elésticamente en contacto con la segunda superficile



10

15

20

25

30

- 11 -

de la placa, si algin conductor es doblado y
aplicado en contacto con la citada segunda
superficie en lugar de ser cortado, las otras
cuchillas serén posicionadas correctamente para
efectuar el corte de los otros conducéores y

la cuchilla eventualmente desviada serid empujada
elidsticamente y aplicada en contacto con dicha
segunda superficie de la placa tan pronto haya °
sobrepasado el conductor doblado. De esta manera,
se reducen a un minimo los conductores doblados.
7T ""7En una forma de realizacién del aparato
segin la présente invencidén, las cuchillas
individualmente soportadas estan montadas de
manera que sonlgiragbrias en torno a un eje
vertical. Asl, cualquiera que sea la posicidn
dngular de la cuchilla respecto de su eje, la
misma cortard un conductor con el que se ponga
en contacto.

' Las cuchillas pueden tener cualquier
configuracidén, consideradas en planta, para propor-
alonar un borde contlnuo de corte o una plurali ad
de bordes de corte separados del eje de giro.
Asi, por ejemplo, las cuchillas pueden ser
circulares, triangulares, cuadradas, o presentar
cualquier otra forma poligonal.

Las cuchillas, cuando son giratorias,

bueden girar libremente al establecer contacto

con un conductor, o pueden ser accionadas giratoria-

mente por medios actuados por motor previstos

en el aparato.

El carro portador de cuchillas se puede
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extender desde un extremo a otro dec la primera
estructura con relacidén a la placa. Cuando las
cuchillas son individualmente giratorias o estan
dotadas de bordes de corte delantero y posterior,
podrén cortar conductores aliméntadOS.en el
carro en cualquier sentido de su movimiento, es
decir, en sus carreras de avance y retroceso.

De acuerdo con otra forma de reali-
zacidn preferida de la invencidén, se ha previsto
una pluralidad de cuchillas, montadas cada una
enel carro por medio de un par de espigas, cada
una de cuyas espigas comporta un muelle que
empuja a la cuchilla hacia el exterior del carro.

Las cuchillas pueden montarse en dos
o mas hileras cada una de las cuales Eomprende f
una pluralidad de.cuchillas y estd separada en
la direccién del movimiento de alimentacién. Las
cuchillas de una’hilera estan dispuestas al
tresbolillo, en direccién transversal a la
primera estructura, con relacidn a las cuchilla§

-2

de una hilera adyacente. De este modo, las S
cuchlllas cortan en toda la anchura de la cucglalé
tal como lo hace una hoja ﬁnlca en forma de T
cuchilla. o
La invencidén provee, a modo de plantilla
de sujecién, la citada segunda estructura y .
las varillas montadas en la misma, cuya plantilia

es acoplable o se puede utilizar con una miquina

de corte de conductor existente que comprende

una placa para soportar una cuchilla de corte

]
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de conductor mdévil de manera que sobrepasa la
cara de la placa distante de la de soporte de la
placa de circuito.

Seglin la invencidn, que provee un
aparato completo para cortar conductores de
componéntes montados sobre una placa de circuito
0 una plantilla de fijacidn, la placa esté
provista de orificios previamente practicados
en una disposicibén de rejilla, con lo que se

pueden adaptar placas de circuito de diferentes

. tipos, formas. o_tamafios, dado que los orificios

que se utilizan para los componentes que se
montan en.la placa de circuito se pueden alinear
con los orificios dé la placa.

lLa plaéa de circuito se puede utilizar
como plantilla que permite practicar en la
placa del aparato-orificios con separacionés
entre si convenientes.

| A continuacibn se describe la inven-

cidén, sdlo a titulo de ejemplo, con referencia
a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista esquemitica
,en’ alzado lateral de una forma de realizacién
de un aparato de acuerdo con la invencibn;

La figura 2 es un despiece en persﬁectiva
del aparato ilustrado en la figura 1{ ‘ .

La figura 3 muestra en perspectiva
una varilla de fijacidén representada en las
figuras 1 y 2{

La figura 4 es una vista en seccidn
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considerada por la linea IV-IV de la figura 5
en la direccidn indicada por las flechas y muestra
una segunda forma de realizacién de un aparato
de acuer&o con la invencién con las varillas
de fijacidén en posicidén bajada; -

La figura 5 es una vista en seccidn
considerada por la linea V-V de la figura 4
en la direccién de las flechas, perc que ilustra
las varillas de fijacién en la posicidn elevada;

La figura 6 es una vista en perspectiva

de la primera estructura del aparato representado

en las figuras 4 y 5;
“La figura 7 corresponde a una vista
en seccién considerada por la linea VII-VII
de la figura 6 en la direccién de las flechas;
La figura 8 es una vista en perspectiva ’
a mayor escala de parte de los medios cortadores
representados en la figura 7;
La figura 9 es una vista en seccién‘
de una forma de realizacidén de medios cortadores
de acuerdo con la invenciédn; B
) La figura 10 es una vista en perspectiva
de una forma de realizacidén de una varilla ufili—
zada en el aparato iluétrado en las figuras 4.y 5;
La figura 11 es una vista en perspectiva
que muestra una placa de circuito y una placa
apta para recibir una placa de circuito; h
La figura 12 muestra detalles del
aparato de las figuras 4 y 5, que no son visibles

en estas figuras.

"
«
[
4

1l
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La figura 13 es una vista en perspectiva .
similar a la de la figura 8 de una forma de
realizacidn modificada de los medios cmortadores;y

La figura 14 es una vista en perspectiva

de otra forma de realizacién modificada de

medios c&rtadores.

En los dibujos, las partes iguales se-
designan con referencias numéricas iguales,

De acuerdo en primer lugar con lés

figuras 1 y 2 de los dibujos, el aparato comporta

-----una- primera-estructura que consta de un bastidor

rectangular -11- que por su borde superior sos-
tienen una-placa -4-. Esta placa va dispuesta
sobire unos tetones -12- que sobresalen hacia

arriba del borde superior del bastidor -11~ y

"se introducen. en respectivos orificios prévistos

en dicha placa -4-, de manera que se asegura
el posicionamiento correcto de la misma sobre el
cltado bastidor =11~. Este Gltimo soporta una
cuchilla -5~ que es deslizante por debajo de
la placa -4-. La cuchilla -5~ est& montada
sobre un carro -6~ que es movible a lo largo
de carriles de deslizamiento -9~ desde la
posicibn ilustrada en la figura 1 hasta la
posicién A en la que se aplica a un tope ~10-.
La cuchilla -5- y su soporte -6- pueden ser
movidos con un mecanismo manual o con medios
mechnicos, tales como un pistdn neumético o
hidraulico. La Eara superior de la placa -4-

soporta una o mas placas de circuito -3~ sobre
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las que han sido montados varios componentes
eléctricos, tales como resistores, condensadores;
transistores y diodos. Estos componentes estén
provistos de conductores, generalmente alambres
rigidos largos que se extienden a partir de

tales componentes. Las placas de circuito,

por ejemplo, placas de circuito impreso, estén
provistas de orificios a través de los que se
introducen los conductores de conexidn después

de haber sido doblados adecuadamente. La placa

-4- es una placa previamente perforada, provista

de una disposicidén especial o universal de
orificiog o se perfora por taladrado o se
dota de orificios mediante un procedimiento
adecuédo, que corresponden con los orificios

de la placa de circuito, utilizando la placa

de circuito -3~ como plantilla. La blaca de
circuito -3~ se dispone sobre la placa -4~

con los orificios de la placa de circuito
alineados verticalmente con los orificios

de la placa -4-. Luego los coﬁponentes -2~

se montan sobre la placa de circuito de manera’
que los conductoresl-7- de los componentes -é; _
se extienden a través de los o;ortunos orificios
de la placa de circuito -3- y a través de loé
correspondientes orificios de la pléca -l

comé se ilustra en la figura 1, El conjunto

de los componentes dispuestos sobre la placa

de circuito -3~ y la placa ~4- se puede

realizar fuera del aparato o después de haber
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colocado la placa -4- sobre el bastidor ~11-.
Después de completado el conjunto de los
componentes, la placa -4~ se coloca cuidadosamente
en el bastidor -11- cuando el cénjuntd no esté
provisté de la placa -4- ya dispuesta en posicidn
en el bastidor ~11-. Luego, moviendo el carro
-6- y la cuchilla -5- desde la posicidn ilustrada
hasta la posicibn A representada en la figura

1, los conductores ~7- se cortan al nivel de

la superficie inferior de la placa -4-, con lo

que las longitudes de todos los conductores -7-
que se extienden a partir de la cara inferior
de la placa de circuito -3~ seréd la misma e
igual al espesor de la placa —4—..

Para sujetar los cémponentes ~2- en
posicidén mientras se efectfia la operacidn de
corte, el aparato comprende una plantilla de
retencibén. La misma consiste en una segunda
estructura que consta de un bastidor ~8- que
es movible verticalmente sobre cuatro vastagos
a modo de columnas =13~ (ver figura 2). La
estfuctura formada por los cuatro véstagos:-la—
y el bastidor -8- es deslizante longitudinalmer.te
sobre el bastidor -11- a lo largo de carriles
de guia -14- (figura 2) previstos en dicho
bastidor ~11-, El bastidor -8- est& provisto
de una pluralidad de varillas -1A-~ de seccidn
cuadrada (ver detalle en figura 3) dispuestas

con una configuracién a modo de cuadricula

" sobre toda la superficie del bastidor -8-, de
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manera que tales varillas son desplazables unas
con relacidn a otras. Las expresadas varillas
~1A- estlAn suspendidas de sendas espigas -1-
sopor tadas por el bastidor -8~. El bastidor
-8~ portador cde las varillas =1A- y de las
espigas -1~ pucde deslizarse a lo largo de los
carriles de guia -14- hasta una posicidén con-
veniente por encima de la placa -4~ y la placa
de circuito ~3- situada sobre la placa ~4-.
Luego, se hace descender el bastidor -8-, des-
plazandolo sobre los vastagos-de-guia ~13-
para situar las varillas -1A- en la posiéién
que se ilustra en la figura 1, en la que las
varillas situadas al exterior dkl peﬁimetro

de 1la blaca de circuito -3~ cuelgan libremente
con sus ‘extremos inferiores justamente.por
debajo. del nivel de la superficie superior

de la placa de circuito, en tanto que las
varillas -1A- que quedan dentro del contorno
de la placa de circuito -3~ son elevadas por’
tal placa o por un componente -2- dispuesto
sobre.la placa de circuito, como se indica

en la figura 1. La elevacidén de las varillag
-1A~ depende de la forma y del tamafio de

cada componente -2-. Asi, los componentes

-2~ gon retenidos por el pesog de las varillas
~1A~ y espigas ~1-. El bastidor -8- se puede
hacer vibrar para aségurér que las varillas -1A-
caen hasta lo posible en cada posicidn en

la cuadricula, en funcién de la presencia o

]
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ausencia de un componente -2- en dicha pOSiciéh.

La secuencia de operaciones que se rea-
lizan para el montaje de una placa de circuito es
la siguiente:

Los componentes -2- se montan -scbre la
placa de circuito -3- que ha sido dispuesta con
sus orificios de modo que quedan en coincidencia
o registro verticalmente con los orificios de la
placa ~4-, ya sea con la placa ~4- '"in situ"
sobre el bastidor ~11- o exteriormente al aparato
de la invencidn, y los conductores ~7- se ﬁacen
pasar a través de los adecuados orificios previstos
al efecto en la placa de circuito -3- y en la
placa -4-. La placa de circuito =3~ y la placa
~4~ junto con los componentes sueltos, en el
caso de que el montaje se haya realizgdo fuera
del apérato, se transfieren cuidadosamente al
aparato. Primero el bastidor -8~ es retirado a
una posicidn en la que queda situado colateral-
mente encima de la placa -4-. Luego, el bastidor
-8- se desplaza hasta una posicidn por encima de
la placa -4~ y se hace bajar, o se eleva el
bagtidor -11-, hasta la posicidn ilustrada en
en la figura 1, en la que las varillas ~1A-
se apoyan sobre 165 componentes -2-, con lo
que ios mismos quedan retenidos sobre la placa
de circuito -3-. Luego la cuchilla -5- sé desplaza
cdn su soporte -6- a lo largo de los carriles
de guia -9- con lo cual se cortan todos los

conductores -7- por efecto de una accidn de
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cizallado o corte al nivel de la superficie
inferior de la placa -4~ . Luego, se eleva el
bastidor -8~, 0 se hace bajar el bastidor -11-,
para separar las varillas ~1A~ de los componentes
-2- y asi soltar estos Gltimos. Después el
bagtidor -8~ se¢ retira de su posicibdn operativa
sobre la placa -4~, lo que permite elevar
cuidadosamente la placa de circuito =3~ y

los componentes -2« respecto de la placa -4-.
Entonces, todos los conductores -7- que se
extienden por- debajo-de -ka superficie inferior
de la placa de circuito -3~ quedan cortados

con la misma longitud que equivale al espesor

de la placa -4-. Luego,'la placa de circuito

" -3~ se transfiere cuidadosamente, sin invertida,

a una maquina o estacidn de.soldadura donde las
porciones de los conductores -7- que se extienden
por debajo de la placa de circuito -3~ se

sueldan para confeccionar los distintos

circuitos y para retener los componentes sobre

la placa de circuito. Como quiera que los
conductores son de longitud uniforme, las

uniones soldadas se pueden hacer fécilmente

de longitud también uniforme. Ademés, puesto

que los extremos de los conductores se cortan

" inmediatamente antes de efectuar la soldadura,

- se obtieneén uniones mejores porque no hay

tiempo para qhe los extremos cortados lleguen

a oxidarse. Cuando se sueldan los conductores,

‘se pueden colocar sobre la placa -4- otra u
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otras placas de circuito y sobre éal o tales
placas de circuito se pueden montar componentes
como se ha explicado. La placa -4- puede ser
substituida facilmente por otra placa -4~ con
una disposicién de orificios diferente si se ha
de acopiar una placa de circuito diferente con
componentes montados en ella.

En la forma de realizacidn que se ilustra
en las figuras 4 a 12, el aparato comprende una
primera estructura que consta de un bastidor -21-
sobre el que va montada una segunda estructura
~22-. Como se ilustra mis particularmente en la
figura 6, el bastidor -~21- comprende una pared
extrema frontal -23- y una pared extrema posterior
-24-, separadas por elementos laterales -25-.
Entre las paredes -23- y_—24; estan dispuestas
dos varillas sustancialmente paralelas -26- sobnr¢
las que est& montado Qévil un carro -31-. Un
bastidor sustancialmente rectangular -27- para
goportar unn ploca estld montado asimismo sobro
las varillas -25- por medio de unas aletag
perforadas ~28~ que se extienden a partir de
los extremos de un lado del bastidor -27- el
cual por el lado opuesto se halla fijado a la
pared delantera -23- por mediacidén de tornillos
~29~ 0 equivalentes. Del borde superior del
bastidor ~-27- sobresale una serie de tetones
-30- para el encaje en orificios de una placa
como se explicard mis adelante.

Debajo del carro -31-~ estd dispuesta
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bilidad de giro por medio de dos varillas -33-
que por un extremo estin fijadas a una placa
(no ilustrada) que sobresale hacia arriba
respecto del bastidor -21-, en tanto'éue por
el extremo opuesto van unidas a la pared pos-
terior -24-. Una varilla roscada -34- esté
acoplada con la rosca de la tuerca -32- y
presenta en el extemo copuesto a la tuerca

una porcibn no roscada que se extiende a

- través de-un-orificioc-de la pared posterior

-24~. En este extremo de dicha varilla esté
montada una polea -35-. Entre la varilla y
el orificio dé la pared ~24- est& dispuesto

preferiblemente un cojinete. La varilla -34-

-estl-retenida contra.movimiento axial de

manera que cuando se hace girar por medio de
la polea -35- es apta para impartir movimiento
axial a la tuerca ~-32~ a lo largo de la
varilla. Como quiera que la tuerca -32- esta
inmovilizada en el carro -31-, el mismo es
movido a lo largo de las varillas -26- entre

las paredes =23~ y ~24- frontal y posterior

‘respectivamente del bastidor -21-, dependiendo-

el sentido del movimiento del carro del sentido
con que se haga girar la varilla -34-.

La polea -35- es accionable a través
de‘una Eorrea ~-36~ desde una pequefia polea
-37~ montada giratoria sobre un arbol -38-

fijado a la pared -24-. Dicho &rbol -38~-



10

15

20

25

30

- 23 -

estl provisto de una porcidn roscada de reducido
difmetro pasante a través de un orificio de la
pared ~24-~ y fijada a tal pared por medio de

una tuerca -39~ aplicada a la rosca de dicho

. &rbol ~38-. Sobre tal Arbol -38- estd montada

asimismo giratoria una polea -41- fijada a
la polea -37- para el giro conjunto de ambas.
La polea ~41~ es accionable por un motor eléc-
trico -~42- a través de una correa -45- y de una
polea ~44- montada sobre el eje de accionamiento
-43~ del motor eléctrico -42-. . e
Se ha pfevisto una: palanca -47- que
por un extremo esti montada excéntricamente
sobre la polea =35~ por medio de un pasador
-46~-, mientras que por el extremo opuesto esta
articulada por mediacidén de un pasador.-48- a,
un brazo ahorquillado -49-. Este brazo esti
provisto de un orificio q;e recibe un extremo
-51- d& un eje -52- al que est& fijado dicho !
brazo por medio de un tornillo de retencibn --50-,
En virtud de esta disposicidn se puede ajustar
la posicibén angular del brazo -49- con respecto
al eje -52-. La disposicién excéntrica de la
palanca -47- sobre la polea -35- provoca la
oscilacidén del eje -52~ en sentidos opuestos

cuando se hace girar la polea -35- en cualquier

.sentido.

Excepto el extremo -51- quees de

seccidén circular y se extiende a través de un

.orificio de la pared -24-, el eje -52- es



- 24 -

sustancialmente de seccidn cuadrada. Este eje
est& soportado por su otro extremo en un cojincte
~53- alojado en una pestafia -54~ que sobresale
hacia abajo en la parte inferior del carro -31-.

5 En este extremo del eje ~52- est& montada una
caja ~55~ que va montada asimismo sobre un eje
-56~ giratorio en un orificio de otra pestafia
~-57= gsaliecnte de una pletina -38- montada sobre las
varillas -26~ y fijada al carro ~31- por medio

10 “dg_ﬁgyni%%qs -59- o similares. Como se ilustra
en la.figura 7, el eje ~56-~ es portador de un
pifibn -61- y el extremo de dicho eje introducido
en la caja ~55- presenta un resalto -60-. lLa
caja -55—\e3té fijada al eje ~56~ por medio de

15 _un pasado? -62- que atrgviesa orificios alineados
y previstoé ;n.ia caja -55- y en el resalto ~60-
del eje ~56-.

| Las superficies enfrentadas del carro

-31- y la pletina -58- estén provistas de sendas
20 canales -63~ y -65~ en las que se.aldjan respéc-,
tivos cojinetes -4~ y ~66~. Se ha previsto un
soporte de cuchilla de corte, constituido por
un bloque =67~ provisto de canales laterales -63-
receptores de 1os‘cojinetes -64- y -66-, cuyo
25 soporte estd dispuesto entre el carro -31- y la
pletiné ~-58- y est& montado mbre los cojinetes
para el movimiento en vaivén paralelo a las caras
enfrentadas del carro -31~ y la pletina -58~.
La superficie inferior del bloque -67- estl

30 provista de una cremallera -69- que engrana

o« e s eese me ox per ) am o -
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con el pifibn ~-61-. Asi, cuando mediante el giro
de la polea ~35-, se hace oscilar el eje -52-, oscilan
asimismo la caja -55-, el eje -56- y el piﬁén -61~
y el bloque -67- se mueve en vaivén.

Sobre la superficie suberior'del bloque
-67- esta dispuesta una serie de cortadores. Como
se ilustra mas detalladamente en la figura 9, cada
cortador comprende una cabeza cortadora cuadrada
~71- provista de un orificio central -72~ a
través del que esti dispuesto un tornillo -74-
cuya cabeza descansa sobre el borde =73~ del 7~ 777
orificio -72-. Rodeando concéntricamente el cuerpo
del tornillo -74- estan dispuestos un casquillo
-76- y un muelle helicoidal -77-, cuyo casquill&
tiene su alma escalonada'y‘en el resalio -76~
formado por el escaldén del orificiv..se apoya - :
una tuerca -78- aplicada al tornillo -74-. El
referido casquillo -75—.encaja por un. extremo
en un orificio ciego =70~ previsto en el bloque l
~67-. El muelle -77~ se apoya por un extremo
contra la cabeza cortadora -71~ y por el opuesto
en el blogque -67-. La distancia entre la cabeza
cortadora y este b10qﬁe ée puede ajustar haciendo
girar la tuerca -78-, habiéndose previsto una
contratuerca -79~ para mantener el ajuste una
vez ha sido convenientemente regulada la posicién
de la cabeza cortadora. Las cabezas cortadoras
se ajustarén normélmente de manera que la parte
superior de las mismas se sit@an en un plano
sustancialmente horizontal coincidente con la

parte superior del bastidor -27-. Los casquillos
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-~75~ se fijan en sus respectivos orificios -70~
por medio de sendos tornillos de apriete -80-.

Como se ilustra en las figuras 4 y 5,
la segunda estructura -22-~ estd montada por medio
de rodillos -81- sobre railes formados por los
elementos laterales -25- del bastidor -21- de
manera que dicha estructura -22- es desplazable
ﬁorizontalmenbe con relacidn al bastidor ~-21-~.
os rodillos -81- est&n fijados a las zonas
ipfep%gg?s_qq_dos Rlacas laterales ~82~ por medio
de brnillos -83- y tuercas -84-, cuyas placas
lAterales Qﬁtén relacionadas entre si por dos
piacas separadas .y sustancialmente horizontales
-85= y -56~ fijadas a dichas placas laterales
me@iante'térnillos -877. )

Las'piacés horizontales -85- y -86-
son sustancialmente cuadradas o rectangulares y
un,cojinete -88- esti montado adyacente a cada
esquina de cada placa. Los cojinetes de las
correspondientes esquinas de las.placas estén
alineados entre si y en cada par de cojinetes
alineados est& montadd un v&tago -89-. Los
vistagos -89~ estan provistos de rosca y sobre
tales vastagos estén montados respectivos
dados -91- que estan unidos a una placa -92~-
provista de una pluralidad de orificios atra-
vesados por otras tantas varillas -93- m ontadas
libremente y dotadas de sendas cabezas ~94-
(figura 10) que evitan que dichas varillas se

deslicen por los orificios de la placa -92

.t O L D [Tl e TR T Y Be B0 M4 ) mw - - 8 e
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y se caigan. La placa horizontal -85~ esta
provista también de una pluralidad de orificios
que se hallan alineados con los orificios de

la placa ~92- y estéin atravesados asimismo por
las varillas ~93-. ‘

En el extremo superior de cada vastago
-89~ encima de la placa horizontal -86- esta
dispuesta una polea o rueda de cadena -95- que
es accionable por medio de una polea o rueda
de cadena -97- a través de una correa o cadena
-96-. Son preferibles las ruedas de cadena y
la cadena con el fin de eliminar cualquier posi-
bilidad de resbalamiento en la transmisién y
asegurar que to@os los vastagos -89- son accio-
nados giratoriamente al ﬁnisbno. La polea o
rueda de cadena -97- estd montada sobre un eje-
-98~ provisto de una polea ~-99- que es acclonable
por un motor eléctrico -101- a través de una
polea ~103- montada sobre el eje de accionamiento
-102- del motor -101- y una correa =-104-

(figura 4).

En la'siguiente descripcidn del
funcionamiento del aparato se explicaran otros '
detalles del mismo. Asi, sobre la placa -106~
estéd dispuesta una placa de circuito -105-
sobre la que est& montada una serie de componentes
eléctricos, tales como resistores, condensadores;
transistores y diodos. Los componentes eléctricos
estln provistos de conductores de conexidn

que se extienden a través de orificios de la
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placa de circuito -105-, cuyos conductores
de conexibn pasan asimismo a través de orificlos
-107~ (figura 11) previstos en la placa -106-
y alineados con los orificios de la placa de
circuito -105~. Si se desea, sobre- la placa
-106- se puede disponer una placa de circuito
vacia sobre l; que se pueden colocar luego los
componentes eléctricos.

La placa -106- esté dotada ademés

de cuatro orificios -108- previstos para el

" "encaje de los tetones ~30-~ solidarios del

bastidor -27-, cuando la placa se coloca

sobre el 5asti¢or. Sin embargo, antes de hacer
esto, laiestruétura -22- se debe desplazar

a la derecha, segln la figura 4, de manera

‘que es separada ‘del bastidor -27- para permitir
la pplicacidn de la placa -106- sobre el
bastidor. Los tetones -30- y los orificios
'~108- aseguran la correcta colocacién de la
placa -106- y la placa de circuito -105-

sobre el bastidor -27-.

' Ahora la estructura -22- se vuelve
abia posicidn ilustrada en la figura 4 y se
pone en marcha el motor -161- para accionar
la polea -99~ y, por tanto, las poleas o ruedas
de cadena -95-~ por medio de la correa o éadena
-96~-, Asi se hacen girar los vastagos -89-

y como quiera que son retenidos contra movi-
miento axial por los cojinetes -88-, su

movimiento de giro provoca el movimiento
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axial de la placa -92- con relacidén a los vastagos

~89- hacia la placa inferior fija -85-. Se han

previsto cuatro tubos =111~ (figura 12) que no

son visibles en las figuras 4 y 5, montados *

en una serie de orificios de la placa‘-és—.

Dichos tubos estan provistos de sendas cabezas

superiores -112~ y de una arandela intermedia

~-114-, asi como de un pasador transversal -113-.

Los tubos ~111- estan rodeados por sendos muelles

~115~ que por un egtpemo se apoyan contra la

cara inferior de la placa -92~, en tanto que

por el extremo opuesto se apoyan contra la

arandela corﬁespondiente ~114-~, con lo que la

arandela es mantenida retenida contra el pasador

-~113-, Cuando la'placa ~92~ se halla en la

pésicién elevada que se ilustra en la figura 5,

cn la que.Jas varillas -93- estin separadas de

los componentes de la placa de circuito -105-,

los muelles -115- empujan a las cabezas -112-!

de los tubos -111- contra la superficie superior

de la placa -92-. Esta posicién no se ilustra

en los dibujos. Los tubos -111- se extienden

también a través de orificios alineados previstés

en la placa inferior -85~ como se ilustra en la

figura - 12. Debe sefialarse que en esta figura

los vastagos -89~ y las varillas -93- se han

omitido con fines de claridad. ' -
Cuando la estructura -22- se halla en

la posicién representada en la figura 4, los

tubos ~111~ esté&n alineados con los tetones
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verticales ~-30- de manera que, a medida que la
placa -92~ se hace descender hacia la placa fija
~85-~, los extremos inferiores de los tubos =111~
se acoplan sobre los tetones verticales -30-.
Asi la placa ~106- es positivamente fijada en
posicibn sobre el bastidor -27- y no se puede
desacoplar hasta que la placa -92- se eleva
nuevamente. Ahora los muelles -~115- empujan los
extremos inferiores de los tubos -111- contra

la placa =106~ como se ilustra en la figura 12

.y-se.incrementa la presibén el&stica con el

movimiento de la placa ~92- hacia abajo. Se
pueden disponer varillas adicionales similares
a los itubos~-111- y provistas de una cabeza

similar a la cabeza ~112-, asi como de un mueile

para coadyuvar a.mantener la placa -106- sujeta

en posicién. -

4 El movimiento continuo hacia abajo de
la placa -92~ pone la parte inferior de las
varillas -93- en contacto con los componentes
eléctricos dispuestos sobre la placa de circuito
~105-. Como sea que las varillas son axialmente_
movibles con respecto a la placa -92-, las
mismas descansan simplemente'por su propio
peso sobre los componentes eléctricos y asi
se evita una fuerza excesiva sobre los componentes

que podria deteriorarlos. La placa se hace bajar

‘hasta que todas las varillas -93- esté&n en contacto

con un componente eléctrico o con la misma

placa de circuito -105-. Esta posicibn se
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representa en la figura 4.

Mientras se hace bajar la placa -92-,
el carro f?l" estid en una de sus dos pOSidiones
exremas deirecorrido, es decir, en una posicién
en la que la parte frontal del carro es adyacente
a la pared ‘delantera -23-, o en una posicién en
la que el carro es adyacente a la pared posterior
-24~. Una vez que la placa -92~ ha descendido
completamente, el motor -101- se detiene y el
motor -42- se pone en marcha. Esto determina
el accionamiento de la polea ~35- que produce __
el giro de la varillalposcada -34~. El motor
~-42- es un motor reversible y su sentido de
giro depende de la posicidn del carro -31- cuando
el motor -42- se ha.de poner en marcha. El motor
es apto para accionar la polea -35- en el seétidq
que provoca ei giro de la varilla roscada -34-
en el sentido que determina el movimiento axil
de la tuerca a lo largo de dicha varilla, de |
manera que el carro se separa de l; pared a la
que es adyacente y hacia la otra pared. Al
mismo tiempo, la palanca -47- montada excéntri-
camente sobre la polea ~35~ hace oscilar elleje'
~52~ que, a su vez, imparte un movimiento osci~
lante al pifién -61- a través de la caja —55— y
del eje -56-. En virtud del engrane del pifién
-61~ con la creméilera -69-, oscila el bloque
~67~, con lo que oscilan asimismo las cabezas

cortadoras ~71-.

Dado que las cabezas cortadoras -71-
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estén situadas en el mismo plano que el bastidor
-27-, la parte inferior de dichas cabezas estén
en contacto con la superficie inferior de la
placa -106-, cuyo contacto es mantenido por

los muelles -77-. Cuando el carro es movido

a lo largo de las varillas -26-~, las cabezas
cortadoras -71- efecthan el corte de los con-
ductores que sobresalen a través de la placa
-106-. La figura 4 ilustra la posicidén en la

que el carro -31- se mueve desde la pared frontal

" =23~ hacia la pared posterior ~24- y en la que

los conductores que sobresalen por la parte

delantera de la placa de circuito -105- han

sido ya cortados por las cabezas cortadoras

~71~, mientras que los conductores sobre los -’

que no han pasado todavia las cabezas cortade:as

-71- sobresalen afin de la placa ~106~. La - .

accibn oscilanté del bloque -67- portador

de las cabezas cortadoras =71~ asegura que

toda la superficie inferior de- la placa -106-

es atravesada por las cabezas cortadoras '

para asegurar que todos los conductores

salientes son cortados durante el recorrido del

carro desde una posicién extrema a la otra.
Cuando el carro -31- ha finalizado

su recorrido, el motor -42- se detiene y el

motor -101l- es puesto nuevamente en marcha,

pero acciona la polea -99- en sentido contrario.

Los vastagos -89- se hacen girar en sentido

opuesto y la placa -92- se desplaza hacia arriba,
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separandose de la placa inferior fija -83-.
La aplicacidén de la placa -92~ a las cabezas
-94~ determina el ascenso de las varillas -93-
de manera que se separan de los componentes dis-
puestos sobre la placa de circuito. Al proseguir
el movimiento de la placa -92-~ hacia arriba,
la misma se aplica a las cabezas -112- de los
tubos ~111- (figura 12) y tales tubos se elevan,
separandose de los tetones -30-, Solamente
cuando los tubos -111- estén separados de los
tetones ~30~, se puede mover la estructura-- ---
-22- hacia la derecha con respecto a la posi-
cidn representada en la figura 4, para permitir
la elevacidn de la placa =106~ y de la placa
de circuito -105- con relacidn al bastidor
-27~. Laos tubos -111- no son-separados-por -
encima de los tetones -30- hasta que todas
las varillas -93~ han sido.elevadas y separadas
de los componentes montados sobre la placa !
de circuito -105- y esta disposicidn impide
que tales componentes se desacoplen de la
placa de circuito cuando la estructura -22-
es'desplazada y se separa de dicha placa.
Una vez los tubos -111- han sido elevados y
separados de los tetones -30~, el motor eléc-
trico -101- se puede detener.

Una vez detenido el motor ~101- y
la estructura -22- desplazada a la dereché coﬁ
respecto a la posicidén ilustrada en la figura 4,
la placa -106- con la placa de circuito -105-

dispuesta encima se puede elevar con relacidn
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al bastidor -27- y se puede retirar del aparato
para una operacibén subsiguiente, como soldadura.
sobre el bastidor -27- se puede colocar otra
placa con otra placa de circuito dispuesta
encima y puede repetirse la operaciéﬁ. Sin
embargo en este caso, el motor =42~ seri
accionado en sentido contrario, con lo que la
varilla roscada -34- se hace girar en sentido
contrario para desplazar el carro -31- desde

su posicidn adyacente a la pared posterior -24-

"hacia la pared delantera -23- con objeto de

cortar las porciones de los conductores de
conexidn que sobresalen a través de la placa
de soporte de la placa de circuito. Asi, los
conductores serin cortados por las cabezas
cortadoras en cualquier sentido en que se e
mueva el carro.

Como se ilustra en las figuras 8
vy 9, las cabezas -71- pueden girar libremente
y durante su funcionamiento mientras el bloque
~67~ es sometido a movimientos oscilantes, '
las cabezas cortadoras giran a medida que
esfablecen contacto con los conductores que
sobresalen de la superficie inferior de la
placa -106-. A lo largo de cada uno de los
cuatro lados de cada cabeza cortadora se ha
previsto una cuchilla para asegurar el corte
de los conductores sea el que sea el lado
de la cabeza cortadora -71~ que establezca

contacto con los conductores.



10

15

20

25

30

- 35 -

La figura 13 ilustra una forma de
realizacidn modificada de cortador en la que
las cabezas cortadoras -71- son sustituidas

por una serie de cuchillas ~115-, cada una

~de las cuales reemplaza a dos de las cabezas

cortadoras ~71-. El cortador és por otra parte
el mismo que el ilustrado en las figuras 8 y
9, de manera que cada cuchilla -115- esté
provista de dos orificios escalonados -72-

que reciben sendos tornillos ~74-~. Cada cuchilla

-115~ es empujada.en un sgeritido” hacia el éxterior

del bloque por dos muelles helicoidales -77~
que rodeah a sendos manguitos -75-. Ademas,
las cuchillas ~115- estén cqnvenient%menté
provistas de dos bordes dentados Opﬁestos de
corte -tl6-, 'con lo que los conductores salierites
son cortades por una accidn de aserrado cuando
se hacen oscilar el bloque -67- y las cuchillas.
También se pueden! utilizar bordes
dentados en la cuchilla dnica ilustrada en
las figuras 1 y 2 & en las cabezas cortadoras
-71~ répresentadas en las figuras 4 a 9.

. Si se desea,! las cuchillas cortador.:ss
ilustradas en la figura 13 pueden ser substi-
tuidas por una serie de cabezas cortadoras
como la que se ilustra en la figura 14, que
comprenden un portacucﬁillas rectangular -117-~
provistoe de una ranura tPAnSVéPS&l intermedia
~118- en la que estd montada una cuchilla -3119-.

El portacuchillas estid dotado de dos orificios
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escalonados ~72- para el montaje del mismo sobre
el bloque ~67- de la misma manera que las cuchillas
-115~. La ranura se extiende en angulo recto
con el movimiento oscilante del bloque y paralela
a la direccidn de movimiento del capfo ~31=-.
5i se desea, las varillas ilustradas
en las figuras 1 a 3 se pueden sustituir por
una pluralidad de s veilks <93« representaclas
en la figura 10. Las varillas -93- del aparato
que se llustra en las [iguras 4 y 5 pueden ser
sustituicdas por una pluralidad de las espigas
~1A- y de las varillas -1~ de la figura 3.
“Ademés, la estructura -22- puede estar
provista, si se desea, de medios de vibracidn
(no ilustrados) para asegurar que las espigas
y/o varillas caigan hasta su posicién més baja
durante el funcionamiento del aparato. No
ocbstante, también es posible conseguir esto,
elevando la placa -92- hasta tal punto durante
la carrera de ascenso que los extremos supééié;es
de las varillas o espigas queden aplicados a :
la superficie inferior de la placa superior
fija -86-. “
Debe. hacerse constar que son posibles
otras modificaciones y formas de realizacidn
distintas de las descritas sin apartarse de -
la esencialidad de la presente invencién, que

se resume en las reivindicaciones siguientes.

i
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente
Patente de Invencién, haciendo constar que a
todos los efectous pertienentes se invocan las prio-
, 5 pidades de 14.6.1977 y 11.3.1978 correspondientes
a las Patentes Inglesas nims . 24667/77 y 9723/78,
respectivamente.
1.- Aparato para cortar los conductores
de conexidén de componentes eléctricos montados en
10 una placa de circuito provista de orificios de .
posicionamiento a través de los que selen intro-
. . . ducido los conductores, cuyo aparato comprende
una placa dotada de orificios dispuestos con
separaciones corregspondientes con las de los
15 orificios de la placa de circuito que se han de
utilizar para colocar los componentes, cu&a placa
N présenta una primera superficie contra la que,
en su empleo, se coloca la placa de circuito
sobre la que han sido dispuestos los compoﬁcntes,
20 haciendo pasar los conductores de los mismos
a través de orificios apropiados de la placa
de circuito de manera que se extienden a partir
de la misma y atraviesan también los orificios
correspondientes de la placa; una primera
25 estructura apta para soportar la placa y en la
que estin montados medios cortadores movibles
prdéximos a una segunda superficie de la placa
substancialmente paralela a la citada primera
superficie para cortar las porciones de los

30 conductores de los componentes, que se extienden
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a través de los orificios de la placa sobrepasando
dicha segunda superficie, mediante una accidn
de cizallado o corte; y una segunda estructura
portadora de una pluralidad de varillas subs-
tancialmente paralelas que son mbviles, de modo
que establecen contacto con los componentes dis-
puestos en la placa de circuito colocada sobre
la placa soportada sobre la primera estructura,
aplicandose los extremos de las varillas a dichos
componentes para retenerlos en posicidn sobre
la placa de circuito, cuyas varillas son despla-
zables axialmente individualmente una respecto
de la otra‘con arreglo al tamafio o a la forma
de los diferentes cgmpqne;tes, siendo dichas
primera y segunda estructuras movibles una respecto
de la dtra de manera que el desplazamiento de tna
de ellas aproximéndose o separandose de la otra
aplica las varillas en contacto con los componentes
dispueétos!sobre la placa de circuito o las sepafa
de dichos componentes. DA
2.~ Aparato, segin la reivindicacidn’'l,
caracterizado porque la primera estructura es
apta para soportar la placa en un plano substan-~
cialmente horizontal a la citada primera superficie
de la placa situada superiormente, y porque la
segunda estructura puede ser posicionada con las
varillas situadas encima de una placa de circuito
colocada sobre la placé del aparato, cuyas varillas
son despiazables hacia arriba por aplicacibén de

los componentes dispueétos sobre la placa de

v - . T Y LTI e A wens e n e ) ww .. - 0
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circuito a los extremos inferiores de las varillas
contra la accidén del peso de las varillas hacia
abajo para sujetar los componentes sobre la placa
de circuito cuando se produce el movimiento de
acercamiento de la primera y: segunda ‘estructuras
entre si.

3.~ Aparato, segin la reivindicacién 2,
caracterizado porque las varillas estadn dispuestas
adyacentes con una configuracidn a modo de

cuadricula que se extiende sobre por lo menos

--—---una mayor parte de la placa.

15

20

25

30

4.~ Apafato, segiin las reivindicaciones
2 4 3, caracterizado porque las varillas estan
provistas de una porcién ensanchada de cabeza,
que évita que se caigan de la segunda estructyra.

.- 5.- Aparato, segin cualquiera de las

reivindicaciones 2 a 4, caracterizado porque.
la segunda estructura se puede hacer vibrar
para asegurar el asentamiento de las varillas sobre
los componentes montados en la,ﬁlaca de circuito.

6.~ Aparato, seglin cualquiera de las
reivindicaciones 2 a 5, caracterizado porque los
extremos inferiores de las varillas son defor-
mables elasticamente.

7.~ Aparato, segin la reivindicacidn
6, caracterizado porque los extremos inferiores
de las varillas estin provistos de almohadillas
deformables ellsticamente.

8.- Aparato, segiin cﬁalquiera de las

reivindicaciones 2 a 7, caracterizadoc porque la
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segunda estructura comprende una placa dotada
de una pluralidad de orificilos a través de los
cuales estén montadas las varillas desplazables
axialmente.

9.~ Aparato, segin la reivindicacién
8,caracterizado porque la placa que soporta
las varillas es movible con relacidén al resto
de la segunda estructura.

10.- Aparato, segin la reivindicacidn
9, caracterizado porque la placa de soporte
de las varillas es accionable por un motor eléc-
trico de manera que se aproxima y se separa con re-
lacibén a 1l& primera estructura.

11.- Aparato, seglin cualquiera de las
reivindicaciones 8 a 10, caracterizado porqué la
segunda estructura estd montada movible sobre
la priméra estructura.

12.- Aparato, segiin la reivindicacidn
11, caracterizado porque la segunda estructura
esta provista de rodillos aplicados a railes
que forman parte de la primera estructura y
es movible horizontalmente con respecto a
dicﬁa primera estructura.

13.~ Aparato, segﬁn la reivindicacidn 12,
caracterizado por comprender medios para impedir
el movimiento horizontal de la segunda estructura
con respecto a la primera estructura cuande las
varillas estén en posicidn de retencidn de
componentes sobre una placa de circuito soportada

sobre la placa de soporte.
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14.~ Aparato, segin la reivindicacidn

13, caracterizado porque dichos medios comprenden

varios tetones salientes verticalmente de la

primera estructura y que son acoplables con sendos

elementos tubulares previstos en la segunda es-
tructura cuando las varillaé son désplazadas hacia
una placa de circuito, soportada sobre la placa
de soporte, para sujetar componentes sobre
dicha placa de circuito.

15.~ Aparato, segin cualquiera de las
reivindicacbnes 8 a 13, caracterizado porque la _

segunda estructura esta provista de otra placa

que presenta una pluralidad de orificios alineados

con los orificios de la placa que soporta las
varillas, a través de cuyos orificios alineados
se extienden las varillqs.‘ .
' 16.- Aparato, segin cualquiera de ;aé_

reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque los medios cortadorés estan montadosi
sobre un carro instaiado mévil sobre la primersa.
estructura. )

17.-AAparat6, segin la reivindicaciéa
16; caracterizado porque eicappo es acfionable
por un motor eléctrico.

18.—.Aparato, segln la reivindicacién
17, caracterizado porque los medios cortadores
estan montados con posibilidad de movimiento
oscilante con relacidn al carro. -

19,- Aparato, segln la reivindicacibn

18, caracterizado porque los medios cortadores
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estin montados sobre un soporte provisto de una
cremallera engranada con un pifidn para impartir
movimiento oscilante a dichos medios cortadores.

20.- Aparato, segiin la reivindicacidn
19, caracterizado porque el piﬁén es accionable
por el motor previsto para accionar el carro a
través de una transmisidén que convierte el movi-
miento giratorio del motor en un movimiento
oscilante del pifién.

21.- Apapatb, seghn la reivindicacidn
20, caracterizado pérque la transmisidn comprende
una palmnaﬂpntada excéntricamente por un extremo
a una polea accionable por el motor y conectada
por €l otro extredo a un brazo montado sobie un
eje conectado operativamente con el pifidn. -
” T 22.- Aparatq, segin cualquiera de las
reivindicaciones, caracterizado porque los medios
cortadores coﬁportan una sola cuchilla,.

I 23.- Aparato, segin cualquiera de 1las

reivindicaciones 19 a 21, caracterizado porqué
los medios cortadores comprenden varias cuchillas
montadas sobre el soporte.

! 24.~ Aparato, segiin la reivindicacibn 23,
caracterizado. porque 1as.cuchillas estan montadas
elasticamente sobre el soporte y son susceptibles
de ser empujadas elAsticamente en forma indivi-
dual de manem que son aplicadas a la citada
segunda superficie de la placa que soporta la
placa de circuito,.

25.~ Aparato, segln la reivindicacidén 24,
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caracterizado porque las cuchillas estan montadas
de manera que pueden girar sobre un eje substan-
cialmente vertical.

26.~ Aparato, segin la reivindicacién
25, caracterizado porque las cuchillas presentan
un borde de corte continuo o una pluralidad de
bordes de corte separados respecto del eje de
giro.

27.- Aparato, segln la reivindicacién 26,
caracterizado porque las cuchillas consisten en
discos circulares, triangulares, cuadrados o de
otra forma poligbnal.

. 28.- Aparato, segiin la reivindicacidn

. 24, caracterizado porque las cuchillas estén

" montadas en el soporte por medic de dos casquillos

sopfe los que estén dispuestos sendos muelles
-que empujan a la cuchilla hacia el exterior del
soporte.
29.- Aparato, segin la reivindicaéi&n
28, caracterizado porque las cuchillas estin
provistas de dos bordes cortantes que se extienden
sobre lades opuestos de la cuchilla en una,A.“
direccidn substancialmente paralela al movimiento
oscilante y substancialmente perpendicular a'ia
direccidn de ﬁovimiénto del carro.
. 30, Aparat&, seglin cualquiera de las
reivindicaciones 22 a 29, caracterizado porque
los bordes cortantes de las cuchillas son dentados.
31,~ Aparato, segiin la reivindicacibn

24, caracterizado porque las cuchillas estén
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montadas en una ranura prevista en un portacuchillas
auxiliar montado sobre el soporte principal
por medio de dos casquillos prov;stos de sendos
muelles que empujan la cuchilla soportada por ’
dicho portacuchillés auxiliar hacia el exterior
del soporte prigcipal.

32.- Aparato, seglin cualquiera de las
reivindicaciones 23 a 31, caracterizado porque

las cuchillas estén montadas en dos o més hileras

'que comprenden sendas pluralidades de cuchillas y

estén separadas en la direccidn del movimiento
del carro.

33.~ APARATO PARA CORTAR LOS CONDUCTORES
DE CONEXION DE CbMPONENTES ELECTRICOS. .

o Consta la presente memoria descriptiva
de cuarenta y cuatro hojas mecanografiadassy!seis
léminas‘de dibujos.

Barcelona, 13 de Junio 1978

COTRON ELECTRONICS LIMITED ~
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