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E sta  in te n c ió n  se  r e f ie r e  a  un procedimiento para l a  

preparación  de p lanchas de im presión plagio g r á f ic a ,  donde u.n 

soporte de alum inio cu b ierto  con una capa reg istran d o  r á *  qut 

comprende compuestos d iazo  e s  .irradiado en. forma, de imagen 

con un rayo l á s e r ,  produciendo a s i  zonas de imagen o le ó f i l a s  

o in so lu b le s  en l a  capa'" r e g ís tr a íd o ra ,!

En l a  p aten te  estadounidense nB 3<664*737 se  describe  

una plancha de im presión que comprende una capa se n sib le  a 

l a  lu z  u l t r a v io le t a ,  preferib lem ente una* capá d iazo , que es­

t á , d isp u e s ta  so bre  un soporte de aluminio y es ir ra d ia d a  con 

un rayo l á s e r .

La p aten te  alemana nB 2.448.325 y l a  so l ic i tu d  de pa- 

ten te  alemana p u b licad a nB 2 .543*820 describen  l a  manufactu­

r a  de p lan chas de im presión por ir r a d ia c ió n  de "capas r e g i s ­

trad o ra s  no fo to s e n s ib le s  con rayo l á s e r ,  volv iéndose l a s  zo­

n as i r r a d ia d a s  de l a  capa t r e g is t r a  d o r á  -permanentemente 

o l e ó f i l a s  o , s i  se  emplea uña capa o le ó f i la ,  in so lu b le s  en 

un liqu id o * re v e lad o r  adecuadamente se leccion ad o . Se menciona 

entre o tr o s  e l  alum inio anodízado como soporte adecuado.

En l a  s o l ic i t u d  de paten te alemana nS P 2.725*308 pre­

sentada con a n te r io r id a d , se  ha sugerido e l  uso de rayos l á ­

se r  p ara  d o ta r  de imagen a  una plancha de im presión p re se n si

b i l iz a d a  c o n st itu id a  por un sop orte  de alumini'p opcionalmen-
\ - - . ite  anodizado y  una capa fo to se n s ib le  que comprende un compue 3

to  de d iazon io  de t r a b a jo  n eg a tiv o .

. L á  paten te  b á s ic a  se r e f ie r e  a  un procedimiento para , 

l a  preparación  de planchas de impresión p lan o g rá fio a s donde 

un m ate ria l 'r e g i s t r a d o r  que comprende un soporte de a lu ­

minio anódicamente oxidado y una capa r e g i s t r a d o r  a  d i s -
t * " *

pu esta  so bre  l a  capa de óxido e s  ir ra d ia d a  en forma do ima-
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1 gen con un rayo l á s e r ,  volv iéndose a s í  o e ló f i l a s  y /o  in so lu  

b le s  l a s  porciones ir r a d ia d a s  de l a  capa r e g i s t r a d o r a ! 'y  /  

después, cuando se a  n e c e sa r io , l a s  porciones no ir r a d ia d a s  

de l a  capa r e g i s t r a  do r  a '̂ son removidas mediante lavado con

5 un líq u id o  reve lad o r, caracterizán d ose  e l  procedimiento por­

que e l soporte u t il iz a d o  contiene una capa de éxido que pesa 

por lo  menos 3 g/tn^.

Un objeto  de e s ta  invencién es m ejorar l a  s e n s ib i l i ­

dad a  lo s  rayos l á s e r  de un m ateria l re g is tr a d o r  f o t o s e n s i - .

10 b le  de acuerdo con l a  patente b á s ic a  y/o aumentar l a  magni­

tud de l a s  t ir a d a s  de la s .p la n c h a s  de im presión preparadas a 

p a r t ir  del m ateria l r e g is t r a d o r .

La invención se  basa  en un procedimiento para l a  prepa 

ra c ió n  de planchas de im presión segán l a  R eiv in d icación  1
18 de l a  patente b á s ic a . E l procedimiento de acuerdo con l a  pre 

sente invención se  c a r a c te r iz a  por u t i l i z a r  un m ate ria l r e ­

g is tra d o r  que comprende un compuesto diazo fo toen d u recib le  

(endureciblé por l a  lu z ) ,  de t r a b a jo  n egativ o , y uña r e s in a  

am ínica. .
20 Los compuestos diazo fo to en d u rec ib le s , de tr a b a jo  ne­

g a tiv o , que pueden u t i l i z a r s e  para e l  procedimiento de e s ta

28

invención son, sobre todo, productos de condensación dé sa -  

les^d e  d iazon io , también llam ados r e s in a s  d iazo . Los produc- 

to s  de policondensación adecuados se  obtienen por condensa­

ción  de s a le s  arom áticas de d iazon io , preferiblem ente de sa­

l e s  de d ifen ilam ino-4-d iazon io  opcionalmente s u s t i tu id a s ,  

con compuestos c a rb o n flic o s  a c t iv o s , preferiblem ente fórm al- 

dehido, en un medio fuertem ente ác id o .

30
Los productos de este, t ip o  han sido d e sc r ito s ,  por 

ejemplo, en l a s  n aten tes [alemanas 1 . 214.086 y 1 . 292. 001.
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- Son especialm ente p re fe r id o s  lo s  productos de condensación 

m ixtos que contienen  unidades s a l  de diazonio y unidades de 

segundos componentes no fo to se n s ib le s  capaces de condensarse, 

-como''aminas aro m áticas, fe n o le s , t io fe n o le s ,  á te re s  fo n ó li-  

co s, t io á t e r é s  arom áticos, h idrocarburos arom áticos, compues 

to s  h e te r o c íc l ic o s  arom áticos y amidas de ác id o s  o rgán ico s.

Los productos de condensación de e s te  t ip o  están  des­

c r i t o s  en l a s  p a te n te s  estadounidenses 3*849.392 y 3 .867 .14? 

También son adecuados lo s  compuestos diazo de tra b a jo  nega- 

. t iv o  d e l t ip o  de p-benzoquinondiazida y l a s  p-iminoquinon- 

d ia z id a s , como lo s  d e s c r i to s ,  por ejemplo^ en l a  patente a le -  

;mana 1 . 104*824 ,

Entre l a s  r e s in a s  am ín icas, s e  p re fie re n  l a s  r e s in a s
t * ,

de am ina-formaldehido que se  obtienen por condensación de 

formaldehido con u rea , u retanos (á s te r e s  de ácido  carbám i- 

c o ) , a n i l in a  o melaminá. E sto s  productos de condensación 

son conocidos y pueden obtenerse én muchas m odificaciones 

como productos com ercia les. Los compuestos adecuados e stán  

d e s c r ito s ,  por ejem plo, en l a  obra "Kunststoff-Handbuch" 

(Manual de P l á s t i c o s ) ,  volumen X, publicada por Vieweg y 

Becker, C ari Hauser V erlag , Munich, 1968.

P ara l a  preparación- de l á  capa re g is tr a d o r a  se n s ib le

a í  .¡Láser, l a  r e s in a  am ínica se  agrega a  l a  so lu ción  que con-
' i

t ie n e  e l  compuesto d iazo  seleccion ado  y que ha de se r  u t i l i ­

zada para re c u b r ir  e l  soporte  de aluminio anodizado. La can­

tid ad  de r e s in a  agregada puede v a r ia r  dentro de, am plios l í -  ¡ 

m ito s. Como r e g la  g en era l, o s c i la  entre 0,1 y 10 p arte s  en 

peso de r e s in a  por p arte  en peso del compuesto diazo u t i l i z a *  

do. Se obtienen re su lta d o s  especialm ente fav o rab le s  con una 

ad ic ió n  de r e s in a  comprendida aproximadamente entre 0 ,6  y
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6 ,0  p a r te s  en peso por p arte  en peso del compuesto d iazo .

Los so p o rte s de lo s  m ate r ia le s  r e g is tr a d o re s  u t i l i z a ­

dos en e s te  procedimiento se  preparan de forma conocida. An­

t e s  ide í a  oxidación  an ód ica,oes p r e fe r ib le  d o tar de aspereza 

a l  alum inio por medios m ecánicos, químicos o electroquím i­

co s . Se ha encontrado especialm ente v e n ta jo sa  para un pro­

ced im ien to  continuo una combinación de asp ereza  e le c t r o l í ­

t i c a  y ox idación  anódica. La asp ereza  se  comunica en un baño 

que con tien e una so lución  acuosa d ilu id a  de un ácido mine­

r a l ,  por ejemplo ácido c lo rh íd rico  o ácido n í t r ic o ,  con a p l i

cac ió n  sim ultánea de co rrien te  continua o a lte r n a . .
' i

La anodización  también t ie n e  lu g a r  en un baño acuoso 
' . - ' ' ' 

á c id o , por ejemplo en un baño de ácido  su lfú r ic o  o ácido  fo s

fó r ic o ,  preferib lem ente con a p lic ac ió n  sim ultánea de una co­

r r ie n te  continua. Las densidades de co rr ien te  y lo s  tiem pos 

de an od ización  se  a ju stan  de manera que se  obtengan capas de 

ó x id o .d e l esp esor c itad o  anteriorm ente. E l espesor de l a  ca- 

pa debe corresponder por lo  menos a  3 g/m . E l l ím ite  supe­

r i o r  d e l esp esor de l a  lap a  Ao e s  c r i t ic o  pero normalmente 

ño se  consigue ninguna m ejora a d ic io n a l con capas que pesen

más de 15 g/m * S i  l a s

s a s ,  e s  d e c ir ,  por enciina.de unos 30 g/m , se  corre e l  r i e s ­

go a d ic io n a l  de l a  form 

cuando se  d ob la . Normal 

! do que pesan  entre 5 y

¡apas son considerablem ente más grue-

ación  de f i s u r a s  en l a  capa de óxido

mente, se  p re fie re n  l a s  capas de ó x i-  \
' * 512 g/m aproximadamente.

Después de l a  ir ra d ia c ió n  con l o s  ray o s l á s e r ,  l a s  ca­

p a s  d iazo  fo to se n s ib le s  a l  u l t r a v io le t a  de acuerdo con e s ta

in ven ción  se  reve lan  cbn so lu c io n es acuosas a lc a l in a s  o á c i-  

d a s o in c lu so  con agua. También pueden u t i l i z a r s e  em ulsiones 

de l a c a  o l a c a s  d e l t ip o  empleado para l a s  planchas de imprej-
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sión  p la n o g rá f ic a . E s ta s  em ulsiones de l a c a  y l a c a s  pueden 

se r  a p l ic a d a s ,  en una s o la  operación, para re v e la r  y la c a r  

o después de haber revelado  con so lu cion es acu osas.

: F ara  l o s  f in e s  de e s t a  -invención pueden .u t il iz a r se , lá -  

s e r s  de onda re lativam en te  c o r ta , de potencia adecuada,, por 

ejemplo l á s e r s  de argón y l a s e r s  de' c rip to n  y pueden ten er 

unas p o ten c ia s  de rad iac ió n  de unos 0 ,5  a  unos 2 ,5  w atios en 

l a  reg ión  u l t r a v io le t a  y a lred ed or de .1 a  25 w atios en l a  re 

gión v i s i b l e ,  de acuerdo con e l t ip o  de' espe jo  empleado. Tam 

bien pueden ag re g a rse  a  l a  capa de e s ta  invención co lo ran te s , 

V .g . rodam inas, co lo ran te s  de tr ifen ilm e tan o , como v io le t a  

c r i s t a l ,  n aran ja  de a stra zó n , eosina o azu l de m etileno, que 

absorben fuertem ente dentro de la s *r e g io n e s  em itidas y e je r -  

cen un e fe c to  s e n s ib il iz a n te .

E l rayo l á s e r  pue*de se r  controlado mediante un movi­

miento dado programado Le l ín e a s  y r e j i l l a s .  Los procedimien­

t o s  y d i s p o s i t iv o s  p ara  c o n tro la r  l o s  ray os l á s e r  mediante 

ordenadores y  e l  empaquetamiento, modulación o desv iación  de 

l o s  ray o s l á s e r  no con stitu yen  e l  ob jeto  de e s ta  invención; 

e stán  d e s c r i to s  en d iv e r sa s  p u b licac io n es, por ejemplo en 

l a s  p a te n te s  alemanas p u b licad as 2 . 318. 133, (p ág s. 3 y  s i ­

gu ien tes) y  2 . 344.233 (p ág s . 8 y s ig u ie n te s )  y en l a s  paten- 

te s^ estad ou n id en ses 3 *751 .587 , 3 .745 .586 , 3.74¡7.117,

3.47^5.760, 3 .506 .779  y 3 .6 6 4 .7 3 7 . ' .\
P referib lem en te , l a s  capas se  ir r a d ia n  eá forma de ima 

gen con un l á s e r  de argón entre 1 y 10 w atio s. Pueden a le a n - , 

z a rse  v e lo c id a d e s  de h a sta  110 m/segundo e in c lu so  mayores, 

de acuerdo con l a  se n s ib il id a d  y l a  capacidad de absorción

de l a  capa u t i l i z a d a .  Enfocando e l rayo l á s e r  con una le n te ,
i

se  producen sobre l a  capa puntos.endurecidos de menos de
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50 pm de diám etro.

Mediante e l  procedimiento de e s ta  invención, se  con si­

gne una o le o f i l in a c ió n  muy duradera de l a  s u p e r f ic ie , de ma­

nera* que pueden im prim irse grandes t i r a d a s *  Además, lo s . mate 

r í a l e s  r e g is t r a d o r e s  em pleados.se d istin gu en  porque su sensij- 

b i l id a d  h a c ia  lo s  ray os l á s e r  es especialm ente a l t a .

Los s ig u ie n te s  ejem plos i lu s t r a n  l a s  r e a liz a c io n e s  pre 

f e r id a s  de l a  invención. Salvo in d icac ió h  en c o n tra rio , to ­

dos l o s  p o rce n ta je s  se dan en peso . Una p arte  en peso es 

1 gramo s i  s e  se le c c io n a  como 1 p arte  en volumen 1 m i l i l i ­

t r o .

y EJEMPLO 1

Un r o l lo  de alum inio laminado b r i l la n te  se  dota e le c ­

tro lít ic a m e n te  de asp ereza  en un procedim iento'continuo y

después se o x id a  anódicLmente durante 75 segundos, a  40°C,
i p

con una c o rr ie n te  continua de 9A/dm en un baño acuoso que
* !

contiene 150 g  de ácido  su lfú r ic o  por l i t r o .  A sí se  produce

una capa añ ód ica de óxido que pesa 5 g/m^. Después l a  capa

se  t r a t a  durante 30 segundos^ a  70°C, con una so lu ción  acuo-

. s a  a l  .0,25 % de ác ido  p o liv in ilfo s fó n ic o  y s e ;s e c a .  Después

l a  plancha s e  s e n s ib i l i z a  con una so lu c ió n  que contiene

0 ,4  % de un policondensado diazo (obtenido por condensación 
\  * * ' 

de ,1 mol de s u l fa to  de 3-m etox i-d ifen ilam in o-4-d iazon io  con

1m&. de é te r  4 )4 ' -b is-m e to x im e til-d ife n ílic o  en ácido  fo s fó ­

r ic o  a l  85 % a  4 0 °C y separación  d e l producto de reacc ión  en 

forma d e l m etan osu lfon ato ), 0,72 % de una r e s in a  de urea no 

p l a s t i f i c a d a ,  muy r e a c t iv a ,  con una v isc o s id ad  dinámica en 

una so lu c ió n  a l  60 % en isob u tan o l de a lred ed or de 2500 mPas 

(cP) y 20°C y  un ín d ice  de acidez in fe r io r  a  2 (re s in a  I )

y 0 ,4  % de rodamina 6 GDN (C .I . na 4 5 .1 6 0 ), d isu e lto s  en
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L a  plancha s e  i r r a d ia  con un lá s e r  de argón que emite 

en l a  re g ió n  u l t r a v io le t a ,  principalm ente a  lom gitudes de 

onda-de 363 y 351 nm, siendo, l a  potencia de r a d ia c ió n ,0 ,8 

w atios y . l a  v e loc id ad  de r e g is t r o  de 100 m/segundo. Las so­

s a s  de l a  capa en l a s  que no ha in c id id o  e l  rayo lá s e r  se  

descubren con- una so lu ción  acuosa que contiene 0,65 % de me- 

t a s i l í e a t o  sódico.ÍH^O y 3 ,8  % de a lco h o l b e n c ílic o . Las zo­

nas endurecidas ir r a d ia d a s  son o le ó f i l a s  y aceptan  l a  t in t a  

g ra sa . Pueden im prim irse más de 85.000 co p ia s  de buena c a l i ­

dad en una máquina de im presión o f f s e t .

Se obtienen  re su lta d o s  s im ila re s  s i  l a  r e s in a  de urea
\

an tes mencionada se  su s t itu y e  por una can tidad  ig u a l de una
t

de l a s  s ig u ie n te s  r e s in a s  de urea s in  p l a s t i f i c a r :  '

R esina I I  : ín d ice  de ac idez  in fe r io r  a 3 ; v isc o s id ad  d i­

námica e J  una so lu ción  a l  65 % en b u tan o l/x i-  

len o , a  20°C,¡ aproximadamente ig u a l  a  6000 

^  mPas (cP ). * ; ' , ^.

R esina I I I :  ín d ice  de ac id ez  in fe r io r  a  3; v isc o s id ad  d i­

námica en una so lu ción  a l  60 % en isob u tan o l, 

a  2 0 °C-, aproximadamente ig u a l a  650 mPas (cP ).

- . . EJEMPLO 2 ' -

''  ̂ Una plancha de alum inio con una capa anó¡dica de óxido 

que p e sa  3 g/m^, que ha sid o  previamente tr a ta d a  con ácido 

p o l iv in i l fo s fó n ic o , se  recubre con una so lu ción  que contiene 

1.,0 % d e l po licondensado,d iazo  empleado en e l  Ejemplo 1 , pe­

ro a is la d o  en forma de m o.sitilen su lfon ato , 1 ,8  % de R e s in a n  

y 0 ,4  % de v io le t a  c r i s t a l ,  d isu e lto s  en é te r  monometílico 

de e t i l e n g l i c o l .
!

La plancha se  i r r a d ia  con l á s e r  de argón que emite en
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l a  reg ió n  v i s ib l e ,  principalm ente a  lon g itu d es de onda de 

488 y 514 Km y con una potencia de rad iac ió n  de 5 w atios y 

una velocid ad  de r e g is t r o  de 50 m/segundo. L as.zon as de l a  

capa en l a s  que no ba in cid id o  e l rayo lá s e r  son descubier­

t a s  con una so lu ción  acuosa que contiene 6 % de su lfa to  mag­

n ésico .7 & ,0 , 20 % de n-propanol y 0 ,7  % de un agente humec­

ta n te  no ión ico  (é te r  a lq u il fe n o l- p o lig L ic ó l ic o ) .  Las zonas 

i r r a d ia d a s  aceptan l a  t in t a  g rasa  en una máquina de impre­

s ió n  o f f s e t  y permiten grandes t ir a d a s .

EJEMPLO 3

Una plancha de aluminio con una capa anódica de óxido 
2 'que p esa  10 g/m se recubre.con  una so lución  de l a  s ig u ie n t 

-com posición:.

2 p a r te s  en pesó de 1 -(4 '-m etii-b en cen o -su lfó n il- im in o )-2 - 

(2 " ,5 "-d im e til- fen ilam in o -su lfo n il)b e n zo -  

q u in o n -(1 ,4 )-d iaz id a-(4 ) y

0 ,7  p a r te s  en peso de. una r e s in a  de melamina muy r e a c t iv a ,

s in  p la n t i f i c a r ,  con una v isc o s id a d  dina 

mica en una so lución  a l  50 % en e tan o l, 

a  2oPc, de unos 450 mPas (6P) y un índice 

de ac id ez  in fe r io r .a  1 (R esina IV) en.

80 p a r te s  en peso de ^ te r  monometilico de e t i le n g l ic o l  y 

20, p a r te s  en peso de e ca ta to  de b u t i lo .

E l m ate r ia l se i r r a d ia  con un lá s e r  de ión  crip to n  que 

em ite en l a  reg ión  u l t r a v io le t a ,  principalm ente a  lon g itu d es 

de onda de 406 y 423 nn, que tie n e  una p o ten cia  de rad iac ión  

de 0 ,9  w atios y una velocid ad  de r e g is t r o  de 80 m/segundo.

Después l a  plancha se  re í e l  a  con una so lu ción  de 1 ,3  % de 

s i l i c a t o  sódico anhidro y 1 ,2  % de fo s fa to  t r isó d ic o  anhidro 

en agua. Pueden obtenerse grandes t ir a d a s .
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10.

EJEMPLO 4

Una p lan ch a de alum inio con una capa anódica de -  

óx id o  que p e sa  5 g/m se  recubre con una so lu c ió n  de 0 ,4  - 

p a r t e s  en peso  de un producto de condensación crudo de pa- 

ra-fo rm ald eh id o  y  c lo ru ro  de d ifen ilam in o -4 -d iazon io  (prepa 

rado  en ác id o  su lfú r ic o  a l  8$ %), una p a r te  en peso de una 

r e s in a  l íq u id a  de uretano obten ida a  p a r t i r  de b u tilu re tan o  

y form aldeh iáo  y con una densidad de 1 ,1  a, 20ac y una v isc j) 

s id a d  dinám ica a  20ec de 6 a 20 mPas (cP) y 0,2 g de naran­

j a  a s tr a z ó n  ( C .I .  4 8 .0 4 0 ) , d i s u e lto s  en una m ezcla de $0 -  

p a r t e s  en p eso  de te tra h id ro fu ra n o , 40 p a r te s  en peso  de -  

é t e r  m onom etílico de e t i l e n g l i c o l  y  10 p a r te s  en peso de -  

a c e ta to  de b u t i lo .  ^

La p lan ch a se  i r r a d ia  con un l á s e r  de argón que 

em ite en l a  reg ió n  v i s i b l e ,  con una p o ten c ia  de ra d iac ió n  -  

de 5  v a t io s  y  una v e lo c id ad  de r e g i s t r o  de 60 m/segundo y -  

d esp u és se  r e v e la  con agua.. ^

En resumen, la j P atente de Invención que se  s o l ic i -
1 - '

t a  d eb erá  r e c a e r  sobre l a s  s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES. ' '

1 .  H e jo ras in tro d u c id as  en e l o b je to  de l a  paten­

te , p r in c ip a l. ne 456.164 

PARACI0N DE PLANCHAS DE

por: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRE- 

IMPRESI0N PLANOGRAFICA", donde un -  

m a te r ia l  r e g is t r a d o r  qué\comprende un soporte  de alum inio -  

anodinamente oxidado, o n !  una capa de óxido que p e sa  como -  

mínimo. 3 g/m , y una capa r e g is tr a d o r a  fo to se n s ib le  d ispu es

, sq i r r a d ia  en forma de imagen cor 

jts í .o le ó f i la s  y /o  in so lu b le s  l a s  - 

p o rc io n e s i r r a d ia d a s  dé, l a  capa r e g is tr a d o r a  y después l a s  

zonas no i r r a d ia d a s  de l a  capa r e g is tr a d o r a  se  lavan  con un

dot a  so b re  l a  capa de óxi 

un ray o  l á s e r ,  volviendo

i



-  l i ­

l i  quido re v e la d o r , c a ra c te r iz a d a s  porque se  u t i l i z a  una ca­

pa r e g is t r a d o r a  que contiene un compuesto d iazo  fotoendure- 

c ib le ,  d.e t r a b a jo  n eg a tiv o , y una r e s in a  am ínica.

2 .  M ejoras in tro d u c id as  en e l  o b je to  de l a  p aten te  

p r in c ip a l NB 4 5 6 .1 6 4  p o r : "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPA­

RACION DE PLANCHAS DE IMPRESION PLANOGRAFICA", según l a  r e i  

v in d icac ió n  1 ,  c a r a c te r iz a d a s  porque se  u t i l i z a  un soporte  

cuya capa de óxido  p e sa  en tre  5 y 12 g/m .

3 .  M ejoras in tro d u c id as  en e l  o b je to  de l a  p aten te  

p r in c ip a l Na 4 5 6 .1 6 4  p o r: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPA­

RACION DE PLANCHAS DE IMPRESION PLANOGRAFICA" , según l a  r e i

v in d icac ió n  1 ,  c a r a c te r iz a d a s  porque se  u t i l i z a  una capa re  

g is t r a d o r a  que con tien e  entre 0 ,6  y 6 p a r te s  en peso de l a

r e s in a  am ín ica p o r partej en peso d e l compuesto d iazo  de t r a  

b a jo  n e g a tiv o . t '

. 4 .  M ejoras in tro d u c id as  en e l  o b je to  de l a  p aten te  

p r in c ip a l  NB 4 5 6 .1 6 4  p o r: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPA-

RACION DE PLANCHAS DE IMPRESION PLANOGRAFICA",. según l a  r e i
. 1

v in d icac ió n  1 , c a r a c te r iz a d a s  porque se  u t i l i z a  un producto 

de condensación  de una s a l  de d iazon io  como compuesto diazo  

de tr a b a jo  n e g a t iv o .

5- Se  r e iv in d ic a  por ú ltim o como o b je to  sobre  e l  quí

ha de r e c a e r  e l  2B C e r t if ic a d o  de A dición que $e s o l i c i t a :' !
MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL 

NB 456.164 p o r : UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE PLAF 

CHAS DE IMPRESION PLANOGRAFICA.
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. 1 Todo conforme queda d e sc r ito  y re iv in d icad o  en l a  - 

p re sen te  memoria d e s c r ip t iv a  que co n sta  de doce p ág in as me­

c a n o g ra fia d a s .

8
Madrid, 26 Ju n io  1 .973  

BERNARDO UNGRIA 
P-P.

10

\ ' ' * :

15

. 20

/

25

\
\  ' ' * , - \

\ . .\ .

30

-  f . '


	Bibliographic data
	Description
	Claims



