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Ests invencidn se refiere a un procedimiento para la

preparacién de planchas de impresién planogrsfica, donde un

soporte de aluminio cubierto con una capa registra'dora' que

-comprende compuestos diazo es jrradiado en forma, de imagen
con un rayo idser, produéiendo as{ zonas de imagen olebfilas
.0 insoluples en la capa ‘regls't;radora. -

En la paten"'e esuao.ounldense ‘no 3. 664. 737 se descrlbe

'una plancha de 1mpres:.6n que comprende una capa sensﬂole a

' 1a luz ultravn.oleta, preferlblemente una- capa dlazo, que es~

’ué..dispu.esta sobre un goporte de al_mnmlo vy es irradiada con
un rayo 1ése:r. '

Ta paten‘be alemana n? 2.448, 3&; . la bollcltud de pa~-

" tente alemana publlcada n° 2. 543 820 descrlben la manufactu—
ra de planchas de :unpre.;n.én por 1rrad1a.c16n de- capas 1‘9815-

|
tradoras ho fotosensibles con rayo 1a,ser, volv:.endose las zZ0-

has 1rradladas de la capa crefrls'bra do ra permanen'bememe
ole6f11as o, si se emplea una capa oleé'f::.la, insolubles en
un 1iquldo revelador adecuadamente selecc1onado. Se mencions,
entre otros el alu.m:.nio anodlzado como soporte adecuado.

En la solicitud de patente alemana n? P 2. 725 308 pre-
sentada con anterioridad, se ha suger:.do el uso de rayos 14~
ser para dotar de 1magen & una pla.ncha. de 1mpres:.6n presensn.
blllzada constituida por un sopor‘be de alumlnlo opc:.onalmen-
ie a.nodlzado Yy una capa fotosens:l.ble que comprende un compue
to de diazonio de trabaao negativo.

La patente basice ge refiere & un procedimiento para
la -préparacifSn de pllanchas de impresién planogréficas donde
u.n meterial reglstra dor i~ que comprende un soporte de alu-
minio anfdicamente oxidado y una capa. ‘reglstrador a dis-

1

puesta sobre la capa de §xido es irradiada en forma de ima-
i .
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gen con un rayo iéser, volviéndose-asi~oe16filas y/b‘insolg

~bles las yorciqnes irradiadas de la capa registradora.’y .-

"_partlr del material registrador.

gativoy, que pueden utilizarse para el-procedimiento de esta

\ Lo . ' . .
rles\de diazonio, también 1lamados resinas diazo. Los produc-

después, cuando sea neéesario, lag porciones no irradiadas
de 1g capa iegistradeJﬁé*,éoniremoviﬁas médianteflavado con)
wr 1iquido reveiadér, caracterizéndose el procedimiento por-
gue el soporte utilizado contlene uha, capa de 6x1do que pesal
por lo menos 3 gﬂm . ' ' -

’ Un objeto de esta invencidn es mejorar la sen51b111~
dad a los rayos. léser de un material registrador fotosengi~ .
ble de acuerdo con la patente bdsica y/o aumentar la magni-

tud de las tlradas de las planchag de impresién preparadas a

La 1nvencién se basa en un procedlmlento para la prepa-

racidn de planchas de 1mpre316n segln la<3elv1pdlcac16n 1

de la patente bédsica. El'proeediﬁiento dé”acuErdo con la pre
sente'inVehci6n se caracteriza pof.utiliiéf'un material re-
glstrador que comprende un compuesto diazo fotoendurecible
(endureclble por 1a luz), de trabago negatlvo, y una resina
amfnica. R ; \f

Los compuestos diazoAfotoendurecibles, de trabajo ne-

%?vencién'son,‘sobré todo, productos de condensacién dé SQ-
toé he policbndensaci6n\adecuados se obtienen’por condensg—
cién de saléé aroméficag'de diazonio, preferiblemente de sa-
les de d1fen11am1no-4—d1azon10 opclonalmente sustztuidas,
con compuostos carbonillcos actlvos, preferlblemente formal-
dehldo, en un.medmo fuertemente acldo. '

Los productos de este “tipo han sndo descrltos, por
ejemplo, en las patentesjglemanas 1.214.086 y 1.292.001,

s

[
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- Son especialmente preferidos los productos de condensacidn
_segundos componentes no fotosensibles capaces de condensarss,
I +como” aminas aromfticas, fenoles, tiofenoles, éberes-fendli-

- cos, Tioéterés arométicos, hidrocarburos aromgticos, compues

tos heterociclicos aromdticos y anidas de ééidos orgénicos.

Tamblén son adecuados los compuestos dlqzo de trabajo nega-

.tivo del tlpo de p«benZOqulnond1a21da ¥y las p-lmlnoquinon:

:!nana. 1 104’ 8?40

.descrltos, poxr egemplo, en 1a obra “Kunststoff-Handbiich"

" zada, para recubrir el soporte de aluminio anodizado. La can=-

‘peso de resina por parte en peso del compuesto diazo utiliza

Al

mixtos que comtienen unidades sal de diazonio y unidades de

Los producios de eondensacl6n de este tlpo estén des—

crltoo en 1as panenies estadounldenses 3 849 392 ¥ 3.867.147

diagzidag, como los descrltos, por egemplo, en la patente aleg

' Entre 1&5 resinag aminicas, se prefleran las resinas
de amlnarformaldehldo qu; se obtienen por condensaclén de
formaldehldo con urea, pretanos (este;es de écldo carbdmi~
co), anlllna 0 melamlna. Bstos productos de condensacidn
son conocldos y pueden obteLerse en muchas modlflcac1ones

como producnos comerclales. Los compuestos adecuados estén

(Manual de Plésticos),-volumeﬁ X, publicada por Vieweg y
Becker, Carl Hauser Verlag, MUnich i968
Para la preparacldn de 1a capa reglstradora sensible

al ;éser, la resina amfnica se agrege a la soluclén que con-

tlene el compuesto dlaZO selecclonado y que ha de ser utili-

tidad de resina agregada puede variar dentro de.amplios 1~

mites. Como regla génefal; ogeila entre 0,1 y 10 partes en

3

do. Se obtienen resultados especialmente favorables con una
\ :

adicidn de resina cbmprendida aproximadamente entre 0,6 y
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‘ce@imiento comtinuo una combinacién de aspereza electroli-

' éozdo, por e;emplo en un baﬁo de dCldO sulfurlco o 4ecido fosk

rde’aho&izacidn se ajustan de manera gue se obtengﬁn capas de

‘invenci6n se revelan ¢ n‘solueiones acuosas alcalinas o 4ci-

6,C paries en peso por parte en pesgo del coméuesto diazo,
Los sopo:ﬁeé de los materiales registradores utiliza-
dos en este procedimiento se préparan de forms conocida. An-
tes:de La oxidacibn anbdica,:es preferlble dotar de agpereza
al aluminio por medios mecanicos, quimicos o electroquimi-

cos. Se ha encontrado especialmente ventajosa para un pro-

tica y oxidacidn anddica. La aspereza se comunica en un bafio

que confiene una solucidn acuosa dilufda de wn deido mine-

ral, yor ejemplo 4cido clorhidrico o decido nitrico, ¢on apli
caeidn Simulténea de corriente continua o alterna.
‘ i
Ia anod17a016n uamblen tiene lugar en un bafio acuoso
férico, preferlblemenue con apllcaclén simultdhesa de una co-

rriente continua. Las densidades de corriente y los tiempos

6x1do del espesor citado anterlormente. El espesor de la ca—
ra debe eé;resnonder por lo menos a 3 g/m . El limlte supe-
rior del espesor de la lapa AO'es critlco pero normalmente
no se consigue hinguna.ﬁejora adiqional eon capas que pesen
mids de 15‘g/m?; Si.las capas son considerablemente mds grue-
sas, es décir,Apbr éndima.de unos 30 g/m?, se corre el'ries—
é; adicional de la for@aclén de fisuras en la capa de Sxido
cuando se dobla. Normalmente, se prefleren las capas de éxi-
do que pesan entre 5 y 12 g:/'m2 aproximadamente. '

. Desnués de 1a 1r1adlac16n con los rayos ldser, las ca—|.

pas dlazo fotosens1h1e3 al ultrav1oleta de acuerdo con esta

t

das o incluso con agude También pueden utilizarse emulsiones
. 1

i .

de laca o lacas del % po empleado para las planchas de impre
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sién planogréfica. Estas emulsiones de laca y lacas pueden

"gién visible, de acuerdo con.el tipo de’ e8péjo empleado. Tan

‘bién pueden agregarse g la capa de esta 1nven016n colorantes

crlstal, naranga de astrazén, eosina ) azul de metileno, que

’ absorben fuertemenbe dentro de 1as reglones emltldas ¥ ejer-

ser aplicadas, en una sola'operacién, para revelayr y lacar
o despuds de haber revelado con scluciones acuosas.

. Parg los fines de esta.invencidn pueden. utilizarse. 14~
sers de -onda -relativamente corta, de potencia adecuada,. por
ejemplo lésers de argén y lasers de cripton y pueden tener
wnas potencias de ra@iacidn de unos 0,5 a waos 2,5 watios en

la regién'uitravioleta y alrededor de 1 a 25 watios en la rg

Vele reaamlnas, colorantes de brlfenilmetano, como violeta

s

cenun e*ecto sen31b111~ante. o ‘_ oL

El ;ayo 1éser puehg ser cpﬂtrolado mediante un movi-
mientoldado'ﬁrogramado de lineasyy réjii}as. Los procedimien
tos y dispositivos para conirblar los rayos ldser mediante
ordenadoréé:y él'gmpaQuetamientq, mbdqlacién'o desviacién de
los rajos 1ééer no constituyén el objeto de esta invencidn;
estdn descritos en diversas publicacioﬁes, pdr ejemplo en
las patentes alemanas publicadas 2. 318, 133,~(Pégs. 3y si-
gulentes) Y 24344, 233 (pégs. 8 y slgulentes) ¥y en 1as paten—
tes\estadounldenses 3.751. 587, 3.745. 586, .74ﬁ.117, -
3.475.760, 3.506.779 ¥ 3.664.737. b |

Preferiblemente, 1as capas se 1rrad1an en forma de ima)

gen con un l4ser de argbn entre 1 y 10 watios. Pueden alcan-|.

zarse velocidades de hasta 110 m/éegundo'eAincluso mayores,
de acuerdo con Ya sensibilidad y la capacidad de absoreidn
de 1a capa ufilizada. Enfocando el rayo liser con una lente,

|
se producen sobre la capa nuntos endurecldos de menos de

?

i}
§
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'gue una oleofilizacibn muy duradera de la superficie, de ma-

nera’ que pueden imprimirse grandes tiradas.-Ademds,-los: mate-

. dos los porcantaJes ge-dan en peso. Una parte en peso es

se trata durante 30 segundos, a 70°G, con -una solucidn acuo=
. 8a al;0,25 % de &cido polivinilfosfénico y se:seca. Despuds
"la plancha se sensibiliza con una solucién que contiene

' 0,4 % de un pollcondensado diazo (obtenldo por condensacl6n

‘una, solucibn al 60 % en-lsobutano; de alrededor de 2500 mPas

Mediante el procedlmlento de esta invencidn, se consi-

riales registradores empleados.se dislinguen porque su sensip
bilidad hacia los rayos liser es especialmente alta.
Los siguientes ejemplos ilustran las realizaciones pre

ferldas de la 1nvencl6n. Salvo 1nd10a016h en contrario, to-

1 gramo si se selecclona como j parte en volumen 1 m11111~

troe o .
X EJENPLO 1

* Un rollo de aluminio-laminadb brillénterse dota elec—

troliticamente de’aspereéa en un procedimienﬁo'continuo y

despues se oxmua anddlcgmente durante 75 segundos, a 40° c,

con una corrlente continua de 9A/Bm en un bafio acuoso gue

contlene 150 g de Acido sulfurlco por litro. Asi se produce

ung capa anédlca de 6xido que pesa 5 g/m . Deunés la capa

de 1 mol de -sulfato de 3~metox1-d1fen11am1no—4~d1azonlo con
1nﬁL de &ter 4,4'~bls—mgtoxlmetll—dlfenillco en &cido fosfé-
rico al 85 % a 40°C y separacién del producto de reaccidn en

forma del metanosulfonato), 0 72 % de uaa r631na de urea no |

plastlflcada, muy reactlva, con una viscosidad dlnémlca en

(e¢P) y 20°C y un {ndice de acidez inferior a 2 (resina I)
¥ 0,4 % de rodamina 6 GDN (C.I, n® 45,160), disueltos en
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“en la regidn ul'brqv:r.oleta, pr:t.ncz.palmerte a lomgitudes de

-~ onda: de 363 y 351 nm, siendo la potencia de radiacién.0,8

_ descubren conr unz solucién acuosa que contiene 0,65 % de me~

. antes menc:.onada se sus*bl'buye por ana canta.dgd igual de una

¢ter moncet{lico de etilenglicol.

La plancha se irradia con un liser de argbn que emite

watios y la velocidad de registro de 100 m/segundo. Las zo-

res de la capa en las que no”ha. incidido el rayo léser se

'tasa.l::.ca'bo sédico. 9H,0 y 3,8 % de alcohol benc'fllco. Las 2o~
nas endurecldas irradiadas son oleélllas Yy aceptan la tinta
grasa.. Pueden imprimirse mis de 85.000 cop;as de buena calis-
dad en una mé.qulna de mpres16n offset. :

\ Se o‘m;:Lenen resultados s:.mllares si la resina de urea i

de las siguientes res1na; de urea sin plastlfmcar.

Resinag JII @ {ndice de'acldez 1nferlor a 33 viscogidad di-

’ némica en! una solueidn al 65 % en butanol/kl—

leno, a 20° C,.aprox1madamente 1gual a 6000

?f‘ mPas (ecP). 4 »

Resina III: {ndice de acidéz inferior a 33 viscosidad di-
“némica en una solucidn al 60’% en isobutanol;
a 20°¢, aproximadameﬁtg,igualla 650 mPas (cP).

' _EJENPLO 2 -

A
\

. \,
que pesa 3 g/m s que ha s1ao prev:Lamen’ce tratada con Acido

U.na. plancha de aluminio con una capa anédlca de 8xido

polivinilfosfénico, se recubre con una solu016n que contiene|
1,0 % del_policondensado"dlazo empleado en el Eaemplo 1, pe-|.
ro aislado en forma de mesitilensulfonato, '1 8 % de Resinall
¥y 0,4 % de violeta cristal, dlsueltos en &ter monomet{lico
de et:.lengllcol.

| .
I.a plancha gse 1rrad1a con ldser de argon que emite en

!
l
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una velocidad de registro de 50 m/segundo. Las zonas de la

- eaps en‘las Jue no ha incidido el rayo ldser son descubier-

. que pesa 10 g m2 ge recubre con ung solucidn de la siguiente
que, : _ g

".composicibn: : .

la regiln visible, principalmente a longitudes de onda de

488 ¥y 514 nm y con una potencia de radiacién de 5 watios y

tas con una solu016n acuosa gue contiene 6 % de sulfato magH
nés1co.7HéO, 20 % de n-propanol y 0,7 de un agente humec—~
tante no ibnico (&ter alquilfenol-poliglicélico). Las zonas
irradiadas aceptan la tinta grasa en una méqniné de impre-
sién offset y permiten grandes tiradas. |

BEJENPLO 3

- Una plancha de alumin%o con una capa anbdica de 6xido

- 2 partes en peso de 1-(4'~metil-benceno-sulfonil-imino)~2-
(2v,5"-dimetil-Fenilamino—sulfonil)bengo-
quinon~(1y4)-diazida~(4) ¥

0,7 partes en peso de una resgina de melamina muy reactiva,

LN

_ sin Tléstificar; con una viscosidad dind
mica' en una solucibn al 50 % en etanol,
a 20PC, de unos 450 mPas (oP) y un fndicd

de acidez inferior a 1. (Resina IV) en.

\80 partes en peso ée ter monomgtilico‘de ebilenglicol y
§Q¢partes en peso de geetato de butilo. |

E El material se i radia con un léser de ién cripfon que
emite en la regién ult éyioleta, principalmente a longitudes -

de onda de 406 ¥y 423 ,ique tiene una potencla de radiacidn.
de 6 9 watios y unalve odidad de registro de 80 m/segundo.
DeSpués la plancha se -ewela con una solucibn de 1,3 % de

silicato sddlco anhidyo y 1, 2 % de fosfato trisédico anhidro

en agude Pueden obtenerse grandes tiradas.
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partes en peso de un producto de condensacién crudo de pa-

' sidad dinémica a 20°C de 6 a 20 mPas (cP) y 0,2 g de naran-

acetato de butilo.

. . . P A
I anédicamente oxidado, caniuna capa de 6xido que pesa como -

- 10_

EJEMPLO 4
Una plancha de aluminio con una capa  andédica de -

6xido qQue pesa 5 g/m2 se recubre con una solucidén de 0,4 -

ra-formaldehido y cloruro de difenilamino-4-diazonio (prepa
rado en &cido sulfirico al 85 %), una parte en peso de una
resina liquida de uretano obtenida a partir de butiluretano

y_formsldehido y con una densidad de 1,1 a, 2090 y una visco

ja astrazén (C.I. 48.040), disueltos én‘ung mezcla de S0 -
ﬁértes en peso de tetréhidrofﬁrano, 40 partes en peso de -

éter: monometlllco de etllengllcol v 10 partes en peso de -

-
e

"~ La plancha se irradia con un laser de argbn que
emite en la reglén visible, con una.poten01a ‘de radiacibén -
de 5 watios ¥ una velocidad de reg1stro de 60 n/segundo y -

después se revela con agua. "”f T '"g

\,

Y i

En resumen, ﬁ Patente de Invencmon que se solici-
’ \
ta debera recaer sobre las 31gu1entes

gglvxwpchcxonns

~

1. Mejoras inTro&ucidas en ¢1 objeto de la paten-
te principal no 456.164|por: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRE-
PﬁRﬂQ}ON»DE PLANCHAS DE IMPRESION PLANQGRAFICA", donde un -

material registrador que comprende un soporte de-aluminio -

mihim§,3 g/mz, y una,capa=registradora fotosensible dispues
fa sobre la capa de 6xido[ sé irradia en forma de imagen con
ﬁh rayo laser, volviendo silolebfilas y/0 insolubles las ~
porciones irradisdas d¢ la capa registradora y despubs las

zonas no irradiadas de la cape registradora se lavan con un

[
e

-
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- 1iquido revelador, caracterizadas porque se utiliza una ca-

pa registradora que contiene un compuesto diazo fotoendure~

' vindicacién 1, caracterlzadas porque se utiliza un producto

- 11 .

cible, de trabajo negativo, y una resina sminica.

2. Mejoras introducidas en el objgto de la patente
principal N2 #456.164 por: "UN FROCEDIMIENTO PARA LA PREPA-
RACION DE PLANCHAS DE IMPRESION PLANOGRAPICA", segin la rei
v1nd1c3016n 1, caracterlzadas porque se utiliza un soporte
cuva capa de 0x1do pesa entre 5y 12 g/m .

3. Meaoras 1ntroducldaa en el objeto de la patente
principal Ne 456.164 por: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREFA-
RACTON DE PLANCHAS DE IMPRESION PLANOGRAFICA", seghn. la rei
#indicaciGn-;, caracteriéadas porque se utili?a una capa re
gistrédoﬁa que contiene entre 0,6 y.6 partes en peso de la
iesina aminiéa por partﬁ en peso del compﬁestp/diazoAde tra
bajo negativo. . r '

4, Mejoras 1ntrodu01das en el objeto de la patente
prlncléal NQ 456 164 por: "UN PROCEDIMIENTO PARA IA PREPA-
RACION DE PLANGHAS DE IMPRESI?N PLANOGRAFICA",. segun la rei

de condensacién de una sal de diazonio como dbﬁpuesto diazo
de trabajo negativo. T

N 5. Se reivindica por {ltimo como objeto sobre el qusg
ha de recaer el 2¢ Certlflcado de Adicidn que Le solicita:
MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL
Ne 456.164 por: UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE PLAN

CHAS DE IMPRESION PLANOGRAFICA.




1 Todo conforme queda descrito y reivindicado en la -
f presente memoria descriptiva que consta de doce paginas me-|
canografiadas.
- Madrid, 26 Junio 1.978
- BERNARDO UNGRIA
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