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Tl Ttente alemana publlcada ne 2,543. 820 descrlben la manufactur

15

. ’o insolubles en la capa . regls“crad:or a..;

de planchas de impresién por 1rrad1ac16n de capas\regls tra-

“sentada con anterlorldad, se ha sugerido el uso de rayos 14~

A £

—

(K2455b).

-2 REF: Hoe 77/K038

Esta invencidn se refiere a un procedimiento para la
preparacién de planchas de impresidn plahngéfica, donde un
‘éoporte de aluminio cubiérto-con una'capa;registraabrd
-comprende compuestos-diaz&:esqirradiaao gﬁqurmaqde~imagen

con un rayo léser,-produciendo asi zdnas de imagen olebfilas

LY

5_ En 1a patente estadounldense n° 3 664. 737 se describe

una plancha de impresidn que comprende una capa sensible a

la lug ultrawloleta, preferlblemente una eapa diazo, que es~ |

té dlspuesta sobre un soporte de alumlnlo y es 1rrad1ada con 7

un rayo 1éser...

La patente alemana ne 2, 448 325 y la sollcltud de pa-

2 i

dgrds no fotosen31b1es con.rayos 1aser, volv1endose las zo-
nas lrradlaaas de la capa reglstmaao:-a 'permanentemente

oledfllas o, si se emplea una capa oledflla, 1nsolub1es en un
liquldo revelador adecuadamente selec01onado. Se menciona en-
tre otros el aluminio anodlzado como soporte’ adecuado.

" En la sollcltud de patente alemana n¢ P 2.725 308 pre-

ser para dotar de 1magen a, una plancha de 1mpr9516n presensz-

'blllzada constltuida por un soporte de. alumlnlo opclonalmente :

anodlzado y una cape fotosensmble que comprende un compuesto |

de dlazonlo de trabaao negatlvo. »

; - Ademés, en una solic1tud de patente alemana anterlor,
ne-P 2 725 307, se ha sugerldo hacer més senslble a los ra~-
yos léser.dentro del espectro visible &: una plancha de impre
sién del tipo que acabambg de mehcionar, mediante la adicién

de un colorante sensibiligante a la capa fotosensible.
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La patente bisica se refiere a un procedimiento para
1la preparacidn de planchas de impresidn planogrdfica donde un
material de reprodu:ciSn que comprende un soporte de alumi-
nio anbdicamente oxidado .y una, capa «fegisﬁra dor & dis,puééta
sobre la capa de 6xido es irradiada en forma de imagen con
éﬁ rayo 1iser, volviéndose asi oleéfilas y/o insolubles las
ﬁ&rciones irradiadag'de.la capa de reproddccién*y después,
éuando sea necesario, las porciones no irradiadas de la.capa
"regie.stra'. déi‘b; _Vson removidas mediante lavado con un 1iquido |
revelador; caracterizéndose el procedimiento porque el S0pOT~

te utilizado contiene una capa de éxido que pesa por lo me-

' pds 3 gyh?.»

. " Un obﬁetb de esta invencién éé}mejorar el procedimien—
to de aeue“do con la patente bisica de una manera adevuada.-
Ia invencidn se basa en un procedlmlento para la pre-
| paracién de planchas de 1mpres:.<5n planograflca de acuerdo con
la Relvlnd_caclén 1 de la patente oa31ca.,E1 procedlmlento de
acuerdo con la presente 1nven016n se caracterlza por utili-
Zar una c¢apa reglstra.dora que comprende un compuesto dia-
bAv] soluble en agua, fotoendurecible (endureclble por la luz)
Y de traba;o negailvo. . - - «m. -

Los compuestos dlazo fotoendureclbles de trabago negap

‘"‘krvo ‘que-pueden uml:.zarse par:a e‘.l. procedlmlento de -esta in-—

vencldn son, en especlal, productos de policondensacién de
sales de dlazonao, tamblen denominados resinas diazo. Se ob-
tienen productos de pollcondensaclén adecuados por condensa— .
cidn de sales aromiticas de diazonio, preferiblemente de sa-
les de difenilamino-4—diazonio sustitufdo o no sustituido,
coﬁ compuestos carbonilic&s activos, preferiylemente formal-

dehido, en un medio fuertimente 4cido.
I
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" den emplearse ventajosamente en forma de sus sales solubles

. tos heteroc{clicos aromiticos y émidgs de 4eidos orgdnicos,

: est;dounidenséé 3.849.392, 3.867.147;x especialmente
4.021.243. ' &

- . :Cloruro, cobaltoso = CoClyofHy0 - v oo ool

Los productos de este tipo han sido-descritos, per

ejemplo, en'las patentes alemanas 1.214.086 y 1.292.001. qu

en agua, por ejemplo,en.fqrmg.de clorocincatos. Son especiai

mente preferidos 1os,produgtos de condensacidn mixtos que
contienen unidades sal de diagonio y unidades de segundos
componentes no fotosensibles capaces de condensarse, tales
como amines aromiticas, fenoles,'ﬁiofenoles,.éteres fendli-

cos, tioéteres aromfticps, hidrocarburos aromiticos, compues

en formavde'sus sales solubles eg'agua; Los productos de

condensacibn de este tipo estdn descritos en lags patentes

Es conveniente afiadir é iaé'capés 38 esta invencidn
colorantes que absorban en la regién de 1§ngitﬁd de onda emi
tida y ejefzan una accidn sen;ibilizénte_y/b sales metdlicas
solubles én;agﬁa;.Los c§ioraﬁf§s éﬁecuadoé sén, por ejem- .
plo, rodamiﬁéé, colofantes de tfifeniimetano, como violeta
cristal, naranja de astrazdn, eosina, azul de metileno, azul
victoria puro y siﬁilares. Lés_siguigptes saies metdlicas

han resultado especialmente adecuadas: . -~ -

N\, , . ,
-\ Nitrato de uranilo = U0,(NO4),.6H,0
 Gloruro de cadmio - CdCl, «2H,0
., . Sulfato férrico.aménico - NH,Pe(S0,),.12H,0
Nitrato de cadmio - Cd(NOy),.+4H,0
Cloruro de cerio(III) - CeCly.TH,0

sulfato de cadmioc - caso4.8/3ﬂéo‘

4
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" puds se secan;tPara la mejor aplicacién al soporte, pueden

‘inferiores como metanol, etanol o propanol. La solucién pue-

i
acuosa dilufda de wun é 1%0 mlneral, por ejemplo 501do clor—

Sulfato ferroso aménico-(II) - (NH )2Fe(SO )2.6Hé0

Nitrato cerloo-(IV)—amdnlco ~ (NH )209(N°3)6

Acetato de cadmio - Cd(0H3000)2.2Hé

.Acetilacetonato de gpbaipo-(III)- C45Hp4 0600

Acetato de cobalto-(II) - Co(CH 000)2.4H20

-Hexanltro-cobaltato—(III)-sédlco - Na3[co(N02)6]

Cloruro de nfquel - N1012.6Hé0 NG

Cloruro manganoso - MnCl,«4H,0. ’

- Para la preparacifn de la plancﬁa de impresién sensi-
ble al léser de acuerdo con esta invencidn, el compuesto dia-
%o y, cuando sea aplicable, el o los colorantes y/o sales
metdlicas selgplican al sopérte en una solucidn acuosa ¥y deg .
agregarseva la soluecidn pequefias cantidades de-agentes hu-

mectantes, v.g. agentes humectanfes no iénicos j/d alcoholes

de aplicarse por recubrimiento a centrifuza, rociada, inmer-
gibn o a rodillo, ‘ _
Los soportes parallos ﬂaterialeé registradores utili-

zados de acuerdo con es}a invencidn se preparan de forma tm-J

nocida. Preferiblemente el alumlnlo es dotado de aspereza

por medios mecdnicos, gfmicos o electroqufmicos antes de

A\ .
sér oxidado anédicamentie. Se ha encontrado especialmente veg
tajosa para los procedimientos continuos una combinacién de

aspereza electrolftica |y oxidacién anbdica. Ia comunicacidn |

|

de aspereza se realiza|en un bafio gque confiene una solucién |

hidrico o 4eido nitrlc , lempleéndose corriente contlnua 0

alterna. \ _\»

Ia anodlza016n amblen se realiza preferlblemente en
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" cuyo peso sea superior a 15 g/m?. Si'Se utilizan capas con-
- de unos 30 g%h s Se corre el rlesgo adlclona1 de la forma- .

. |
cién de fisuras en la capa de 6xldo cuando la plancha se do-

; bla. Conmo regia general, se prefleren las capas de 6x1do que

. las planchas de impresiFn planogréfica. Estas emulsiones de

un bafio dcido acuoso, por ejemplo un bafioc de 4cido sulfdrico

o 4cidec fosférico, preferiblemente empleando corriente conti
nua. Las densidades de dorrien%e ¥ los tiempqs'de anodiza-~
eibn se seleccionan.de manera que se obtengan las capas de
6xido del espesor antes menclonado. Bl espesor de la capa de}-
be corresponder a un peso de 3 g/m como minlmo. El limite
suaperior dél-espesor de la capa no es critico pero normalment-

te no se consigue ninguna mejora sustancial empleando capas

51derab1emente mds gruesas, por ejemplo capas que pesen mis

pesan entre 5y 12 g/h aproylmadamenze. .

Después de la irradiacién con la luz l4ser, lés capas
diazo fotosensibles a la luz ultramloleta de acuerdo con es-
ta 1nvencién se Tevelan con. soluclones acuosas dcidas o alcak .
linas o pfeferiblgmente.FOn agua s6lo, También pueden utili-

zarse emulsiones de lacas o lacas como las. conocidas para

laca y lacas pueden utilizarse para revelar y lacar las plan

chas en una sola operadidn o'puedaﬁ ser aplicadas’déspués de
que la plancha ha sido rgvelada con wna solucidn acuosa.
N Para los fines de esta:iﬁvéncidn son adecuados los 14-

A

sers de onda relativam d?e corta; de potencia adecuada, por

ejemplo 1ésers de argd ! y ldsers de cripton con un rendimien
B

to de radiacién compre dido. entre 0,5 y aproximadamente 2,5

watios en la regidn UVl o entLe.1 ¥ 25 watios en la regidn vi
|
sible, segin el tipo de éspsjo utilizado.

El rayo léser plede ser controlado mediante un movi-
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© después se oxida anddicamente durante 75 éegundos,»a_40°0,

10,25 % de dcido polivinilfosfénico y después se seca. Des-
" contiene 5,6 % de un pbliconéensado diazo (obtenido por con-
e écido fosférico al 85 % a.40% y separacibn del producto de

T s e

‘siendo la potencia de radiacién 5 watios y la velocidad de

miento programadoe lineal y/o de rejilla. Los procedimientos
y dispositivos para controlar los rayos ldser mediante orde-
nadores y para empaguetar, modular o desviar los rayos liser

no constituyen el objeto de esta invencidn; estdn deseritos

en diversas publicaciones, -por ejemblo en lag patentes alens)
nas publicadas 2.318.133 (pég. 3 ¥ éiguientes)'y 2.344.233
(ﬁég. 8 y siguientes) y en las patentes estadounidenses
3.751.587, 3.745.586; 3.747.117, 3.475.760, 3.506.779 ¥
3.664.737. - '

EJEMPLO 1

Un rollo de eluminio laminado brillante se dota elec~
tro;iticamente de agpereza en un procedimiento continuo ¥y
con una corriente continua de 9AA/Hm?, en un bafio 2cuoso que
contiene 150 g de H’2$04 por 1itrd.‘Después la capa se trata

durante 30 segundos, -a 70°G, con una solucibn acuosa al
pués la plancha se sensibiliza con una solucién acuosa que

densacidn de 1 mol de sulfato de 3—metoxi-difénilamino—4-

diazonio con 1 mol de éter 4,4'~dimetoximetil-difenflico en

rgagci6n en forma de metanosulfonétb) y 0,56 % de cloruro del
cadmio, caclé.z,snéo, qqé se’aplica a rodillo.

‘Después la plancha sensibilizada se irradia con un 14-

ser de argdn que emite dentro de la regidn visible del espec

tro, principalmente a longitudes de onda de 488 y 514 nm,

registro 40 m/segundo. Las zonas de la capa en las que no
!
ha incidido el rayo lése? se remueven lavando con agua. las

e,

0
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'gas tiradas.

" que pesa 3 gyhg; que ha sido previamente fratada con deido

‘preparado en 4eido sulfﬁrlco concentrado y separado en~for~

" 10 partes en volumen de etanol. La placa recubierta se irra-
' 1éta, principaimente a‘longitudeé de onda de 363,8 y 351,1

' ¥y la velocldad de reglstro de 50 m/segundo, v despues la

' n2 48.040) o por violetm cristal. -

zonas gue han sido irradiadas por el rayo ldser aceptan fé-

cilmente la tinia‘g?asa en una méqgina offset y producen lar

EJENPLO-2 © -

Una plancha de alumipio con una'capa anddica de 6xido

uolivinilfosfénico, se recubre a rodillo con una solucién
gque contiene 9 3 partes en peso de un producto de condensa—

cidn de sulfato de dlfenllam1n0—4—dlazon10 ¥y formaldehldo,

ma de cloroclncato, y 0,33 partes en peso de rodamina 6 GDN

(G.l. 45, 160) disueltas en 85 partes en volumen de agua y -
dia con un léser de argbn que emite en la regifn ultravio-
nm; siendo la potencia de radiacidn del l4dser de 0,8 watios

plancha se*revela con agua
Tambiédn se obtlenLn buenos resultados si el colorante

rodaninag 6 GDN se sustlfuye por naranga Astrazon (C.I.

_ . BIEPLO 3
hY ' B . .
“§ Una plancha de-alluminio con una ‘capa anddica de éxi-
do que pesa B,gth se decubre con una solucibn que contiene

5,5 % del producto de c&ndensacidn diazo descrito en el Ejem

plo 2 y 0;56 % de clorfird cobaltoso, disueltos en una mezclal,

de 90 partes en volumen de égda v 10 partes en volumen de

metanol.

H

\ N .
La plancha se iyradia & una velocidad de 100 m/segundo
|

con un ldser de argdn'de 5 watios de potencia, que emite en

[ -
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- orudo (obtenido a partir de cloruro de 3~metoxi—difenilamino

1a regibn visible del espectro y después se revela con una
golucidn acuosa que contiene 1 % de fcido fosférico y 0,5 %
de goma arébigé.

. También se obtienen buenos resultados cuando se sug—
titﬁye el cloruro-cobaltosg por una cantidad igual de una de
las siguientes sales metdlicas: nitrato de cadmio, cloruro
de niquel, cioruro ménganoso, suifaté ferroso aménico o ace-
tato de cadmio,

, EJEMPLO 4
Una plancha de aluminio oxidada anédicamente, con una
capa de éxido de 3,5 g/mz, se récupre-con una solucién que

contiene 9,4 partes en peso de un producto de condensacidn.

4-diazonio y formaldehldo en 4cido fosfdérico), 0,56 partes

en peso de nitrato de wranilo y 0,33 partes en peso de roda-
|-

mina 6 GDN, disueltos en 8Q partes en volumen de agua y

10 partes en volumen de etanol. Después de irradiar con un

1éser de argpn que emite en la regién v1smble, con una poten
cia de 5 watlos y una velocidad de 80 m/segundo, la plancha
se revela con una solucién al 1 % de 4cido fosférico.
- EJEMPLO 5 |
~ Una plancha de aluminio anédicamente oxidado, con una
éépa,de 6xido de 4 g/u?, se sumefge durante 6Q segundos, a
unéﬁ%emperathra de 8000, en una solucidn al 2 % de silicato
sbdico, se enjﬁaga; se ;eca y después se recubre con una so-
lucién acuosa que contiene 6 % del condensado diazo descritd:
en el Ejemplo 2. ; ) '
La plancha se 1rréd1a con un ldser de arg6n que emlte
én la regién. UV, con una potencia e radiacidn de 2,5 watloq

y despuds se réevela cén agua, Pars aumentar la tirada, las
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zonas de imagen se lacan enjugdndolas con una emulsidn de
laca de la siguiente composicidn:

Fase no acuosas

. 30 partes en peso de acetato de &ter met{lico de efilengli-

- eol, .
40 partes en peso dé ciclohexanona,
25 partes en-neqo de xileno, o
25 partes en peso de tetrahldronaftaleno,
50 partes en peso de un, novolak de’ cr €. s ol formaldehido
l " "=~ ‘con un intervalo de fusién de 108 a 118°C;
5 partes en peso de Lithol Rubin B.

| Fase acuosas '

36 partes en peso de goma arablga, VM

-

340 partes en peso de agua Y _ S

-

2 partes en peso de uh agente humectante (producto de con-
densaclén de ‘un 4eido graso/acldo hidroxi
etllsulfénmco) ‘

' En'éééumen,'la Patente de Invencidnkqde se solicita
deberd recaer sobre las siguientes: -

REIVINDICACIONES -~~~ = ==

1. Mejorés introducidas en el objeto de la patente
principal némero 456.164 por: UN PROCEDIMIENTO PARA LA
!fRFPARACION DE PLANCHAS, DE IMPRESION PLANOGRAFICA, donde
un material regigtrador;qug éomprenée un sopbrte de alu~
minio anddicamente oxiéado,7con_una'capa'de éxido que pe
isa como minimo 3 g/mz, y una capa registr;dora fotosensi-
%ble dispuesta sobre lea éapa'de-éxido,'se irradia en forma
éde imagen con un rayo léser, volviendo asi -oleéfilas y/o
insolubles a las porciones irradiadas de la capa registra

-

.dora, y las zonas no irr&diqﬁas de la capa registradora

]
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- durecible y de trabajo negativo.

‘principal némero 456.164 por: UN PROCEDIMIENTO PARA LA

la re1v1ndlcaclon 1, caracterlzadas porque el compuesto

'TE PRINCIPAL NUMERO 456.164 POR: UN PRQCLDIMIENTQ.BQRA L4
: ;REPARACION DE PLANCHAS DE IMFRESION PLANOGRAFICA.

-1] -

se lavan después con un liquido revelezdor, cuyas mejoras
se caracterizan por que se utiliza una. cepa registradora

que comprende un compuesto diazo soluble en agua, fotoen-

‘2. Mejoras introducidas en el oﬁjeto de la patente
principal némero 456.164 por: UN PROCEDIMIENTO PARA LA FRE
PARACION DE- PLANCHAS DE IMPRESION fLANOGRAFICA, segin la
reivindiéacién 1, caracferizadas porque se utiliza un'gg
porte cuya capa de 6xido pesa entre 5 y 12 g/me.

3. Mejoras introducidas en el objeto de la patente
PREPARACIQH DE PLANCHAS DE IMPRESION PIANOGRAFICA segun

diazo soluble en agua, de trebajo negatlvo, €8s un produc-
to de condensécién deiuna sal de diazonio.

4, Mejoras intLoducidas en el 6bjetq de la patente
principal numero 456.164 éor:'UN PROCEDIMIENTO PARA IA
IEEP%RACiON DE PLANCHAS DE IJFRESION PLANOGRAFICA, segin
la reivindiéacién 1, caracterizadas porque se utiliza una
capa registrddora que contiene adigicna%menzglun,gnloranv.
te o una sal;metélica comé sensibilizante. . R

5. Se reivindica por ﬁltimo'como objeto sbbré ei
"que ha de Tecaer el l° Certlflcado de AdlClon que se s0-

lidita por. MEJORAS INTRODUCIDAS EN'EL OBJETO DE I PATEN

-
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoriz descriptiva, que consta de doce paginas

mecanografiasdas.

. Madrid, 26 de junio 1.978
 BERNARDO UNGRIA
p » p .
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