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Las estructuras fibrosas absorbentes constituida}}! 

por materiales absorbentes de baja resistencia, tales co­
mo fibras de pulpa de madera depositadas al aire, son-bien 
conocidas en la técnica de los vendajes absorbentes dese- 
chables. En algunas de estas estructuras de almohadilla 
fibrosas de la técnica anterior se ha encontrado deseable 
utilizar una o más capas situadas interiormente de papel do 
tejido o de otros materiales de banda que son sensiblemen­
te impermeables al paso de fibras para actuar, por ejemplo, 
como un agente de refuerzo, como un deflector de fluido 
para distribuir los fluidos absorbidos dentro de la estruc 
tura de borra absorbente, como agente de división o compar 
timentación o similares. Además de dichas capas internas 
que tienen una anchura sensiblemente igual a la de las ban 
das fibrosas absorbentes situadas en las superficies supe 
rior e inferior de las mismas se ha previsto típicamente 
la utilización de una pluralidad de zonas individuales de 
formación con un manantial de suministro de fibras separa 
-do para cada zona. Sin embargo, la solución de zona de for 
mación múltiple típicamente utilizada por tales sistemas 
de la técnica anterior requiere espacio considerable de 
línea de conversión e implica una duplicidad de equipo de 
desintegración y de deposición al aire para cada capa fi­
brosa absorbente utilizada en la estructura resultante. 
Además, la alteración de la posición de la capa interna 
con respecto a las superficies superior e inferior de la
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almohadilla absorbente acabada requiere típicamente un pro 
¡*cesj de ajuste complejo para cada zona de deposición de fi 
bras del sistema.

/ Por lo tanto, es un objeto del presente invento
proporcionar un método y un aparato para formar una banda 
de borra fibrosa depositada al aire junto a las superficie 3 
superior e inferior de una capa de refuerzo interna sehsi-¡r 
blemente plana, impermeable a las fibras, que tiene sensi­
blemente la misma anchura que dicha banda fibrosa en una.. 
zona de deposición de fibras continua.

/ Es otro objeto del presente invento proporcionar
un método y un aparato para alterar fácilmente la posición 
de la capa interna con relación a las superficies -superior 
e inferior de la almohadilla absorbente en cuestión.

Es todavía otro objeto del presente invento pro­
porcionar un método y un aparato para formar una banda de 
borra fibrosa depositada al aire junto a las superficies 
superior e inferior de una capa de refuerzo interna sensi­
blemente plana, impermeable a las fibras, que tiene sensi­
blemente la misma anchura que dicha banda fibrosa en una 
zona de deposición de fibras continua que tiene una longi­
tud total no mayor que la requerida para formar una almoha 
dilla absorbente idéntica de peso básico comparable sin 
dicha capa central.

RESUMEN DEL INVENTO

30
14078

En los términos más simples, el presente invento 
consigue los objetos anteriormente citados realizando las 
operaciones de:



(a) alimentar continuamente una capa de re­
fuerzo sensiblemente plana en' una prime­
ra dirección en-un primer-plano;

(b) introducir dicha capa de refuerzo móvil 
en una zona de deposición de fibras míen 
tras se orienta de manera que la direc-

. ción del flujo de fibras sea sensible­
mente paralela a la anchura de dicha - 
capá para formar la parte de dicha ban­
da de borra fibrosa depositada al aire

. adyacente a la superficie superior de 
dicha capa de refuerzo;

(c) guiar dicha capa de refuerzo móvil a 
contacto con una primera rama o brazo 
de longitud igual de la superficie tra­
sera de un primer triángulo rectángulo 
isóscele plano, teniendo dicho triángu­
lo rectángulo el'segundo de sus brazos 
o ramas de longitudes iguales orienta­
do perpendicularmente a dicha primera 
dirección de recorrido de dicha capa 
móvil;

(d) enrrollar dicha capa de refuerzo móvil 
alrededor de superficies opuestas de di 
cho triángulo rectángulo plano haciendo 
pasar dicha capa alrededor de la hipo­
tenusa,del mismo;

(e) restablecer dicha capa móvil a dicha - 
primera dirección de recorrido haciendo 
pasar dicha capa móvil-alrededor del se
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 ̂ gundo de dichos brazos de longitudes
/ iguales, con lo que se hace que dicha

j capa adopte un estado plano en un según
' do plano perpendicular a dicho primer

plano;
' (f) exponer la superficie superior de dichaj . capa de refuerzo móvil a dicha zona-de

deposición de fibras mientras está en_ 
i estado plano para formar la parte de di

cha banda de borra fibrosa depositada 
al aire junto a la superficie superior  ̂
de dicha oapa de refuerzo; y

 ̂ (g) Retirar dicha oapa de dicha zona de de
j posición de fibras.
j En una realización particularmente preferida, di

olio triángulo rectángulo isóscele plano puede ser hecho 
avanzar o retroceder en la dirección de la maquina dentro 
de la cámara de deposición de fibras para alterar la posi
i

ción final de la capa de refuerzo con respecto a las super 
ficies superior e inferior de la almohadilla fibrosa absor 
bente resultante.

; BREBE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
i ' .t

25 Aunque la memoria concluye con reivindicaciones
que puntualiza particularmente y reivindican distintamente 
el objeto que se considera que constituye el presente in 
vento, que cree que este se comprenderá mejor de la siguiei 
te descripción tomada en relación con los dibujos que se 

30 acompañan, en los cuales:
14078
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í La figura 1 es una ilustración simplificada en
¡sección transversal de un mecanismo de formación de almo-

; ,hadilla que incorpora una realización preferida del presen­
te ̂ invento, tomada a lo largo de la línea de sección.1-1' 
de la figura 2;

La figura 2 es una vista completa en alzado la­
teral del mecanismo de formación de almohadilla ilustrado 
en la figura 1 en sección transversal;

La figura 3 es una ilustración agrandada en sec­
ción transversal, tomada a lo largo de la línea de sección 
3-3 de la figura 2;

i La figura 4 es una vista en perspectiva simpli­
ficada del mecanismo de formación de almohadilla ilustrado 
en las figuras 1 a 3; -

La figura 5 es una ilustración esquemática sim­
plificada de la parte de placa de plegado del mecanismo 
utilizado en la realización preferida del presente invento: 

La figura 6 es una vista extrema de descarga de 
la placa de plegado ilustrada en la figura 5;

La figura 7 es una vista en planta de la placa 
de plegado ilustrada en la figura 5; y

La figura 8 es una vista en perspectiva simpli­
ficada de otra placa de plegado apropiada para utilizar 
en el presente invento.

Hojn oAw). j)

DESCRIPCION DETALLADA DEL INVENTO

La figura 1 es una vista en planta de una reali­
zación preferida del presente invento, en la que una capa
de tejido 20 resistente a la humedad está incorporada entro
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JLas superficies superior e inferior de una almohadilla ab­
sorbente para un artículo absorbente desechable, para me jo 
rar su integridad en uso. Como se puede ver más claramente 
en la figura 2, la capa .de tejido 20 resistente a la Humo 
'dad es dirigida alrededor de un mecanismo de placa deJplé- 
gado 1 antes de entrar la capa de tejido en un conducta^- 
de caída 12 de deposición de fibras, en el que se forman,- 
una capa superior de fieltro al aire absorbente 21 debajo, 
de la superficie de la.capa de tejido 20 y se forma una , 
capa superior de fieltro al aire 22 junto a su superficie , 
superior. En una realización particularmente preferida del 
presente invento, se utiliza una capa de papel de tejido 
23 resistente a la humedad junto a la superficie inferior 
de la capa de fieltro al aire 21 y se utiliza una capa su­
perior de,papel'de tejido o tela 24 junto a la superficie 
superior de la capa de fieltro al aire 22.

En la realización ilustrada en las figuras 1 y 
2, la placa de plegado 1 comprende un par de triángulos 
isósceles planos 2, 4, idénticos, que tienen un ángulo com 
prendido de aproximadamente 90° en sus vértices respecti­
vos, unidos entre sí por sus alturas mediante un miembro 
plano vertical 3. Una c&pa de papel de tela 20, de refuer­
zo, resistente a la humedad, que tiene una anchura W sen­
siblemente igual a la de las capas 21, 22 del fieltro al 
aire es alimentada preferiblemente en la misma dirección 
y a la misma velocidad V que la superficie de soporte fora 
miñosa 11. La capa* de tejido 20 es obligada a alterar su 
trayectoria de recorrido desde una dirección horizontal 
a una dirección vertical por el hecho de ser arrollada al­
rededor del rodillo 5 de cambio de dirección situado cerca

14078
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,de la base del triángulo rectángulo isósceles 2 que forma 
parjke de la placa de plegado 1. Mientras que la línea cen­
tral de la capa de tejido móvil 20 es hecha coincidir con 
la altura del triángulo rectángulo isósceles 2 en la rea­
lización ilustrada, las partes de borde laterales de la 
capa se hacen permanecer en contacto con las superficies 
delantera y trasera del triángulo gracias a las guías an­
gulares 7, 8 situadas junto a las esquinas interiores for­
madas entre el miembro plano vertical 3 y el triángulo pla­
no 2. Cuando se obliga a la capa de tejido 20 a recuperar; 
su dirección original de recorrido alrededor del vértice 
del triángulo rectángulo isósceles 2, los miembros de guía 
angulares 7, 8 obligan a la capa de tejido 20 a adoptar 
una forma de U invertida como se ilustra en la sección trahs 
versal de la figura 3. Aunque el miembro plano vertical 3 
sirve convenientemente para mantener los triángulos isósce 

,les planos 2, 4 en alineación longitudinal mutua, su pre­
sencia no es esencial para guiar la capa de-tejido 20 en 
forma de U invertida entre los triángulos 2, 4. La cubier­
ta 2.8 en forma de U invertida que une los ángulos 9) 1Ó 
entre sí sirve para evitar que las fibras situadas dentro 
dél conducto de caída de deposición 12 sean recogidas so­
bre la capa de tejido 20 en forma de U invertida antes de 
pasar la capa a través de las esquinas de holgura limita­
da formadas entre los ángulos 9) 10, el triángulo 4 y el 
miembro plano vertical 3. La recogida de las fibras sobre 
la capa de tejido 20 en forma de U invertida originaría 
atascamiento o desgarradura en esos puntos.

La capa de tejido 20 se introduce en el conductc 
12 de deposición de fibras mientras está en la forma de U

H o jn  nftm . 77 ' . *
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-invertida con el fin de permitir la formación de una capa
inferior sensiblemente plana de fieltro do aire 21 que se 
sitúa junto a la superficie inferior de la capa de tejido 
20 en la realización de almohadilla absorbente acabada."'" 
Se pueden utilizar métodos de apantallamiento de flujo--de 
aire interno bien conocidos en la técnica dentro de la'cá­
mara de vaoío 26 para reducir al mínimo cualesquiera dis-- 
continuidades en la uniformidad en la dirección transver-' 
sal de la máquina de la capa 21 de fieltro al aire que pu­

10 dieran ocurrir debido a la obstrucción pequeña presentada . 
por la cubierta delgada 28 en forma de U. En una realiza­
ción particularmente preferida, la capa inferior de fiel- 
tro al aire 21 esta formada directamente sobre una capa 
de tejido envolvente 23 similar a la utilizada como capa

15 de refuerzo 20 en la parte 13 situada en posición más avan­
zada del conducto de caída 12 de deposición de fibra. Como 
se puede apreciar en la figura 2, la cámara de vacío 25 
situada junto a la superficie inferior del miembro de so­
porte 11 foraminoso, móvil, está dividido preferiblemente

20 en dos partes distintas 26, 27 por medio de un tabique ajus 
table 19 que se puede hacer avanzar o retroceder en la di­
rección de la máquina. Da cámara de vacio 25 está preferi­
blemente dividida como se ha señalado anteriormente con el

25

fin de permitir la aplicación de diferentes niveles de va­
cío entre la parte delantera 13 del conducto de caída 12 
de deposición de fibras y la parte trasera 14, ya que la ' 
parte trasera encuentra más resistencia al flujo de aire 
que la parte delantera debido a lq, presencia de la capa fi 
brosa 21 y la capa de tejido de refuerzo 20 durante la for

30
14078

mación de la capa superior de fieltro al aire 22.
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Como resulta evidente de las figuras 1 y 2, la 
capa de tejido 20 es mantenida en configuración de U inver 
tida hasta que se-haya obtenido el espesor deseado de capat ' - . * - *
21 de fieltro al aire# El espesor relativo y total de las 
respectivas capas 21 y 22 de fieltro al aire es controla- 
tjle, no sólo por el régimen de deposición de fibras dentro 
dél conducto de caída 12, sino también por el nivel de va­
cío aplicado debajo del miembro de soporte foraminoso mó­
vil, 11 en las partes 26 y 27 de la cámara de vacío, el po- 
siclonamiento en dirección de la máquina del tabique 19. -
dentro de la cámara de'vacío 25 y el posicionamiento en la 
dirección de la máquina del triángulo rectángulo isósceles 
plano 4 unido al miembro vertical plano 3. Además,.se puedí 
utilizar también placas deflectoras 15 y 16 que se extien- 
deii a través de toda la anchura del conducto de caída 12
de^deposición de fibras, y que se pueden ajustar alrededor{
de!puntos de pivotamiento 17 y 18, para dirigir el flujo 
de fibras ya sea hacia la parte delantera 13 o hacia la 
parte trasera 14 del conducto de caída 12 de deposición, 
dependiendo de la distribución deseada entre la capa su­
perior 22 y la capa inferior 21.

Las guías angulares 9 y 10 obligan a la capa de 
tejido 20 a permanecer en contacto con la superficie delan 
tera del triángulo rectángulo isósceles 4 que es idéntica 
en tamaño y forma al triángulo rectángulo isósceles 2 ya 
qué la línea central de una'capa de tejido 20 es dirigida 
hacia el vértice del triángulo 4. Este, a su vez, obliga 
a la capa de tejido 20 a recuperar una configuración plana 
a medida que pasa por la parte de báse de la superficie 
trasera del triángulo 4. Un rodillo 6 de cambio de direc-

! !ojM nfSm. ^

n

14078
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^ción¡restablece la capa de tejido 20 a su. dirección origi- 
nal de recorrido y expone la superficie superior de la ca 
pa a la deposición de fibras en la parte de aguas abajo 14 
del conducto de caída 12 de deposición de fibras. Asi .se, 
forma una banda fibrosa 22 depositada al aire junto a. la. 
superficie superior de la capa de tejido 20 antes del,par- 
so de la acumulación del conducto de caída 12 de deposición 
de fibras] Preferiblemente se lleva a continuación una ca­

10
pa de tejido 24 resistente a la humedad a contacto con la. 
superficie superior de la capa absorbente 22 de fieltro 
al aire alrededor del rodillo de cambio de dirección 30, 
como se muestra en'la figura 2, para formar una estructura 
fibrosa reforzada, encapsulada a ambos lados por capa de 
tejido 23, 24 resistentes a la humedad.

15 Como se ha indicado anteriormente aquí, la posi­
ción relativa de la capa de tejido situada interiormente 
20 se puede ajustar entre las superficies superior e infe­
rior de la estructura de almohadilla absorbente resultan­
te haciendo avanzar o retroceder la posición de la placa

20 de plegado 1 y los rodillos de cambio de dirección 5, 6 
que están preferiblemente montados en ella dentro del con­
ducto de caída 12 de deposición de fibras. Esto necesita, 
naturalmente, un ajuste correspondiente de las guías an­
gulares 7, 8, 9 y 10 y de cubierta 28 con el fin de mante­

25 ner la capa de tejido 20 en contacto con las superficies 
de los triángulos 2, 4. La cubierta 28 en forma de U, ilus 
trada en sección transversal en la figura 3; se utiliza 
preferiblemente en la práctica del presente invento para 
evitar la recogida de fibras sobre las superficies supe­

30 riores de la capa de tejido 20 resistente a la humedad

14078
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anteas de dirigir la capa entre las guías angulares 9 y 10
¡;

situadas en las esquinas interiores formadas entre el tria: 
guio isósceles 4 y el miembro plano vertical. 3. Esto es 
necesario para evitar la colgadura o atascamiento de;la 
capa dentro de las holguras relativamente estrechas pre­
vistas entre las guías 9 y 10 y las esquinas interiores- 
formadas por el triángulo 4 y el miembro plano vertical.
3. Como resultará más comprensible para los expertos en.

10
la técnica, la cubierta 28 debe ser también ajustable de 
tál manera que el ajuste del triangulo 4 en la dirección ' 
de la máquina no dé lugar a la exposición de la capa-de _ 
tejido 20 en forma - de U invertida a la corriente de fibras 
presente en la parte delantera 13 del conducto de caída 12 
de deposición de fibras. En una realización más preferida

15 del presente invento, el tabique 19 de la cámara de vacío 
25 es ajustable de manera que coincida verticalmente con 
la posición últimamente adoptada por el triángulo isósce­
les 4 dentro del conducto de caída 12 de deposición.

La figura 4 es una ilustración simplificada en
20

')
i¡

perspectiva de la realización del presente invento ilus­
trada en las figuras 1 a 3. Han sido arrancadas partes se­
leccionadas del conductp de caída 12 de deposición de fi­
bras para ilustrar con la máxima claridad la presente ope­
ración de formación de almohadilla.

1 "
La configuración de la placa de plegado 1 ilus­

trada en las figuras 1 a 4 se indica más claramente en las

it
í*

figuras 5 a 7. Aunque no es esencial que la placa de plega 
do 1 esté compuesta de material de lámina macizó como se 
ilustra en la figura 5, la*placa de plegado comprende pre­

30 feriblemente un par de triángulos rectángulos isósceles
< 14078
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glanos 2, 4 unidos entre sí por medio de un miembro plano 
;ver1jical 3 de altura correspondiente a la altura de cada 
uno de los triángulos isósceles. Con el fin de reducir al/í
mínimo el requisito de altura vertical para una placa des­
plegado del presente invento, es preferible que la línea*- 
central de la capa de tejido 20 se haga coincidir con la- 
altura de ambos triángulos durante su paso sobre la placa.- 
de plegado. Así, en la realización simple ilustrada en la. 
figura 4, el ángulo recto comprendido del triángulo 2 . 
está delimitado por brazos o lados 42, 43 de longitudes. * 
iguales, mientras que el ángulo recto incluido <3( del trian 
guio idéntico 4 está delimitado por brazos 45, 46 de lon­
gitudes iguales. La base 44 del triángulo isósceles 2 y la 
base 47 del triángulo isósceles 4 unen los respectivos seg­
mentos de brazos de longitudes iguales de los triángulos. 
Las líneas 40 y 41 ilustradas en la figura 5 representan 
las alturas de los triángulos rectángulos 2 y 4, respecti- 
vamente. Asi, el ángulo asciende en cada caso a 90 ^
y el ángulo recto incluido <p( de oa'da triángulo es biseca­
do por su respectiva altura. El ángulo entre la altura 
40 del triángulo rectángulo 2 y la base del miembro plano 
vertical 3 y el ángulo ^  entre la altura 41 del triángulo 
4 y la base del miembro-plano vertical 3 en la realización 
ilustrada son también iguales a 90 grados.

El principio sobre el que opera la placa de ple­
gado 1 ilustrada en las figuras 1 a 7 es que cada punto so­
bre. la oapa entrante 20 debe desplazarse la misma distancia 
lineal al atravesar la superficie de la placa de formación 
desde la entrada de la misma próxima a la base 44 del triar 
guio rectángulo isósceles 2 hasta su salida de la misma cer

' i 'f i j t t  m'wn. 1 2

!
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ca de la base 47 del triángulo'rectángulo isósceles 4. Las 
trayectorias seguidas por un par de puntos correspondientes 
situados en lados opuestos de la línea central de la capa 
están representadas por las líneas 48 y 49 en la figura 5.
4- principio se ilustra adicionalmente en la figura 6, que
es una vista de extremo de descarga de-la placa de plegado 
1 ilustrada en la figura 5. La suma de cualquier par dado 
de líneas 4 debe ser constante, donde A^ es cualquier 
línea paralela a la altura 41 del triángulo y es la co­
rrespondiente distancia horizontal de la línea A^ desde la 
alt{ura 41.

Como se desprende claramente de la figura 7, que 
es una vista en planta de la placa de plegado 1 ilustrada 
en la figura 5, la capa inferior de fibras absorbentes 21 
se^forma mientras la capa 20 está en la configuración de 
U invertida entre los triángulos 2,'4. Como se apreciarán 
los expertos en la técnica, es deseable reducir al mínimo, 
la anchura ocupada por la capa 20 a medida que pasa a tra­
vés del conducto de caída 12 de deposición de fibras en la 
configuración de U invertida con el fin de reducir al mí­
nimo cualquier falta de uniformidad en la dirección trans­
versal a la máquina, en la banda inferior 21 depositada al 
airé, formada junto a su superficie inferior.

¡ Aunque debe observarse que el ángulo (p formado * 
entre el triángulo 2 y el miembro plano vertical 3 y el 
ángulo formado entre el triángulo 4 y el miembro plano- 
vertical 3 ascienden a 90 grados en la realización ilustra 
da en las figuras I a 7, se ha de hacer observar que los 
ángulos ^  y (/ no necesitan ser iguales entre sí, ni se 
requiere que ninguno de los ángulos sea rpcto. El ángulo

14078
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_ de entrada y salida de la capa de tejido 20 puede variar
i'

según se desee, sólo con tal de que los ángulos utilizados 
permitan que la capa de tejido sea mantenida en contacto 
superficial sustancial.con los triángulos en las esquinas 
interiores formadas entre los triángulos 2, 4 y el miembrc 
plano vertical 3. Se debe hacer observar además que el -
miembro plano vertical 3 no es una parte esencial de la.*!
presente ¡placa de plegado 1, sino que se utiliza más bien 
en una realización preferida del presente invento como - 
Unos medios para asegurar los triángulos en alineación lor 
gitudinal mutua, una característica que es crítica para,le 
práctica del presénte invento.
' Es posible sustituir por otros medios apropiados

de mantener la capa de tejido 20 en contacto con las esqui 
ñas interiores* formadas entre los triángulos 2, 4 y el 
miembro plano vertical 3 las guías angulares 7, 8, 9 y 10 
ilustradas en las figuras 1 y 2. Así, se pueden utilizar 
barras, rodillos o cualquier otro mecanismo apropiado, sé 
lo con tal de que la distancia total recorrida por cual­
quier punto dado de la capa de tejido permanezca sensible 
mente constante a través de la anchura de la capa. A este 
respecto, se debe hace& observar que los bordes agudos sor 
eliminados preferiblemente de partes de la placa de plega­
do 1 donde las concentraciones de tensiones son particu­
larmente elevadas con el fin de evitar el corte o la des­
garradura de la capa de tejido por las fuerzas de tracción 
a las que está sometida a medida que es arrastrada a tra­
vés de la placa de plegado. A este respecto, se prevé pre 
feriblemente un pequeño vaciado en las superficies delan­
tera y trasera de los triángulos 2, 4, en sus respectivos
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"vértices. Aunque esto origina una desviación muy pequeña
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en ios criterios teóricos de longitud constante descritos
anteriormente, el efecto práctico y beneficioso es reducir 

/ , 1 - 1  
al mínimo la tendencia de la capa 20 a rasgarse o romperse
eh puntos de concentración de esfuerzos.

La figura 8 representa todavía otra realización 
particularmente.preferida de una placa de plegado 50 qué' 
se puede utilizar en la práctica del presente invento en* 
un sistema'similar al ilustrado en las figuras 1 y 2. En 
la realización ilustrada en la figura 8, un miembro de be- 
porte vertical 57 está unido a uno de los segmentos de bra­
zos de longitudes iguales 58 de un triángulo rectángulo 
isósceles 52 que tiene su ángulo comprendido ^7 situado en 
tre brazos 58, 56 de longitudes iguales. El triángulo 52 
forma .preferiblemente un ángulo -6i.de 90 grados con el miem 
bro plano vertical 57. En la práctica, una capa de tejido 
de refuerzo 20" que tiene una anchura W  es alimentada en 
un plano vertical en una dirección paralela a la dirección 
de desplazamiento del miembro de soporte foraminoso 11 ilus 
trado en las figuras 1 y 2. La capa entrante 20' es arro­
llada alrededor del brazo 58 del triángulo rectángulo isóscje 
les 52 de tal manera que establece contacto con la superficie 
trasera del triángulo y sus bordes paralelos al brazo de 
igual longitud 56. La capa 20' es dirigida a continuación 
alrededor de la hipotenusa 54 del triángulo plano 52 y hacija. 
abajo en dirección paralela al brazo 58 mientras está en 
contacto con la superficie delantera dol triángulo. La capa 
20' es dirigida finalmente alrededor del brazo de igual Ion 
gitud 56 del triángulo y después continúa de manera similar 
a la ilustrada en las figuras 1 y 2. La realización partí
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..cular ilustrada en la figura 8 ofrece la ventaja de que la 
¡capá, de tejido 20' no requiere el uso de guías externas pa- 
ra,mantenerla en contacto íntimo con las superficies del 
triángulo rectángulo isósceles 52, sino que, en lugar de 
ello, es arrollada apretadamente alrededor del mismo por . 
medio de la tensión utilizada para tirar de la capa a tra-,- t
ves de la placa de plegado 50. Además, no hay interrupción 
de la zona de formación de fibras en la,parte delantera 13 , 
del conducto de caída 12 de deposición de fibras, ya que 
el miembro de soporte vertical 57 puede estar situado jun­
to al borde de la banda fibrosa 21. Por lo tanto, es posi­
ble obtener un peso y perfil básicos uniformes en la direc­
ción transversal de la máquina en la banda 21 de fieltro 
al aire formada junto a la superficie inferior de la capa 
2 0 Sin embargo, la realización ilustrada en la figura 6 
requiere mayor holgura o espacio superior en el conducto de 
caída 12 de deposición de fibras debido al hecho de que la 
capa 20' no se pliega sobre sí misma, como en el caso de la 
realización ilustrada en las figuras 1 a 3.

En una realización particularmente preferida del 
presente invento, las capas de tejido externas 23 y 24 ilus 
tradas en las figuras 1 y 2 pueden ser algo más anchas que 
la capa de tejido 20 y las partes de banda 21 y 22 de fiel­
tro al aire. En dicha realización, las partes de borde la­
terales de las capas 23 y 24 se pueden asegurar entre sí 
por plegado, mediante adhesivos y por cualesquiera otros 
medios bien conocidos en la técnica para formar una envol­
vente encapsuladora continua. Si se desea, se puede asegu­
rar una capa continua de material de lámina superior per­
meable a la humedad en relación de superposición con res-
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¡
-pectt) a la envolvente continua. A continuación se cortan i*
tramos de almohadilla absorbente de longitud predetermina­
da de la envolvente continua. Los tramos de almohadilla

o
absorbente son girados preferiblemente 90 antes de la su­
jeción. a una banda continua de material de lámina de res­
paldo impermeable a la humedad alrededor de su periferia 
para formar una banda continua de vendajes absorbentes de- 
sechablesj tal como pañales. A continuación se cortan los
pañales individuales de la banda continua entre los tramos 
/ - - - o segmentos de almohadilla absorbente. La patente nortéame

ricana número 3.952.745, concedida a Bucan el 27 de abril 
* , ! 

de 1976 e incorporada a la presente memoria como referen- j
cia, es generalmente representativa de dicha construcción. 
La alineación en la dirección de la máquina de las capas 
de tejido 20, 23 y 24 paralelamente a las partes de cintu­
ra del pañal de esta manera es generalmente deseable, ya 
que ello alinea la dirección de tejido de máxima resisten­
cia con la dirección en la que se aplican en uso típicamen 
te las mayores cargas de tracción.

Es notable que el invento descrito en la presen­
te memoria puede.ser utilizado para proporcionar capas per 
foradas o no perforadas y que son continua o discontinuas 
en la dirección transversal de la máquina entre un par de 
bandas de fibras en una única zona de deposición de fibras 
Además, se pueden alimentar simultáneamente múltiples ca­
pas utilizando una realización del presente invento, o se* 
pueden emplear etapas múltiples del presente invento para 
proporcionar capas de refuerzo múltiples dentro de una es­
tructura simple, estando cada capa separada de la siguiente 
por una capa fibrosa. Además, se ha de hacer observar que
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_aunque en la realización ilustrada en las figuras 1 a 3 es 
preferible alinear la línea central de la capa 20 con la 
altura de los triángulos 2, 4 para reducir al mínimo los 
requisitos de altura total del conducto de caída de depo­
sición 12, la posición de la capa 20 puede ser alterada se 
^ún se desee con relación al vórtice ddl triángulo y se " * 
¡mantendrá la posición elegida hasta que se vuelva a colo­
car manualmente. Esto es debido al hecho de que las fuer-- 
zas impuesta lateralmente, introducidas en la capa por el * 
sistema ilustrado, permanecen en equilibrio total entre sí 
cuándo la capa es arrastrada a través de la placa de ple­
gado. Así, no hay nada que perturbe el equilibrio estable- 
/cido una vez ha sido establecida la posición deseada de la 
banda con relación al vértice del triángulo o triángulos.

! Aunaue el presente invento ha sido descrito con
detalle particular haciendo referencia a varias realiza- !
.iba-ss P a r i d a s ,  a. se pretende listar eon sil. .1 nis- 
mo a las realizaciones particulares mostradas y descritas. 
A los expertos en la técnica les resultarán evidentes mu­
chas otras variaciones del presente invento.
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Los puntos de invención propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten. 
te de Invención en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes.

1§,- Un método continuo y en línea para formar 
un velo fibroso depositado al aire junto a las superficies 
superior e inferior de una capa de refuerzo sensiblemente 
plana que tiene sustancialmente la misma anchura que-dicho 
velo o banda fibrosa en una zona de depcaicicn de fibras 
continua, caracterizado porque comprende las operaciones de:
(a) alimentar continuamente dicha capa de refuerzo sustancial 
mente plana en una primera dirección en Un primer plano;
(b) introducir dicha capa de. refuerzo móvil a una zona de 
deposición de fibras mientras se orienta de manera que la 
dirección del flujo de fibras sea sensiblemente paralela a 
la anchura de dicha capa para formar por vacío la parte de 
dicha banda de borra fibrosa depositada al aire, junto a la 
superficie inferior de dicha capa de refuerzo; (c) guiar di. 
cha capa de refuerzo móvil a contacto con una primera parte 
de lado o brazo de igual longitud de la superficie trasera 
de un triángulo rectángulo isósceles, plano, siendo orien­
tada dicha primera parte de brazo de igual longitud perpen- 
dicularmento a dicha primera dirección do recorrido de di­
cha capa; (d) enrollar dicha capa de refuerzo móvil alrede­
dor de superficies opuestas de dicho triángulo rectángulo 
plano haciendo pasar dicha capa alrededor de la hipotenusa 
del mismo; (e) restablecer dicha capa móvil a dicha primera
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dirección de recorrido haciendo pasar dicha capa móvil al/
rededor de la segunda parte de lado o brazo de igual lon­
gitud de dicho triángulo, con lo qp.e se hace, que dicha ca 
pa adopte un estado plano en un segundo plano perpendicular 
á dicho primer plano, situándose dicha capa inmediatamente 
¡junto a dicha primera parte de banda dé borra fibrosa de-- 
jpositada al aire; (f) exponer la superficie superior de di 
cha capa de refuerzo móvil a dicha zona de deposición de - 
fibras mientras está en estado plano para formar por vacío 

¡10 lamparte de dioha banda de borra fibrosa depositada al air^ 
jurko a la superficie superior de dicha capa de¡ refuerzo; 
y 'g) retirar dicha capa y dichas partes de alma depositadas 
íal aire de dicha zona de deposición de fibras.

23.- Un método según la reivindicación 1§, caran 
15 terizado porque* dicho triángulo rectángulo isósceles plano 

está situado en un plano perpendicular a dicha primera di­
rección de recorrido de dicha capa de refuerzo sensiblemen 
te plana y dicha capa para restablecerla bruscamente a di­
cha primera diréoción de recorrido'antes de salir de la mié 

-20 ma desde dicha zona de deposición de fibras.
3&.- Un método según cualquiera de las reivindi­

caciones 18 y 28, caracterizado porque el espesor relativo 
de 'las partes de banda de borra fibrosa depositadas ál airja, 
junto a las superficies superior e inferior de dicha capa 

25 de refuerzo interior se controla ajustando la posición en 
la dirección de la máquina de dicho triángulo rectángulo - 
isósceles dentro de dicha zona de deposición de fibras.

48.- Un método según cualquiera de las reivindi­
caciones 18 a 38, caracterizado porque se aplica un mayor 

30 nivel de aspiración para formar por vacío la parte de ban-
14078
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jla dé borra fibrosa depositada al aire, junto a la superfi- 
cié superior de dicha capa de refuerzo interna, que para 
formar por vacío la parte de banda de borra fibrosa deposi­
tada al aire situada junto a la superficie inferior de di­
cha capa de refuerzo interior, para desplazar la resisten­
cia añadida al flujo de aire creado por dicha capa y dicha 
parte dé banda inferior.

t 5 - O h  método según cualquiera de las reivindi­
caciones 1§ a 43, caracterizado porqué la parte de banda dé 
borra fibrosa depositada al aire situada junto a la super­
ficie inferior de dicha capa de refuerzo interna se forma 
por vacio directamente sobre una segunda capa dé tejido que 
se'mueve continuamente, que tiene una anchura al menos tan¡ 
grande como la de dicha capa de refuerzo interna, directa 
mente sobre la superficie superior de dicha parte de banda 
de borra fibrosa depositada al aire', situada junto a la su­
perficie superior de dicha capa de refuerzo interior tras 
salir la misma de dicha zona de deposición de fibras.

68.- Un método según la reivindicación 5^, carao 
terizado porque dichas capas de tejido segunda y tercera 
tienen una anchura mayor que la de dicha capa de refuerzo 
interna y los bordes laterales de dichas capas de tejido se 
gunda y tercera se aseguran conjuntamente plegando una sobre 
otra para formar una envolvente de tejido continua alrede­
dor de la capa de refuerzo interna y las partes de banda de 
borra fibrosa depositadas al aire, superior e inferior, ad 
yaoentes a ella.

78.- Un método según la'.reivindicación 68, carao 
terizado porque se cortan tramos de almohadilla absorbente 
de longitud predeterminada de dicha envolvente de tejido coh
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-tinua y a continuación se aseguran entre una lámina de res­
paldo impermeable a la humedad y una lámina superior permea­
ble a la humedad que se aseguran en relación superpuesta en­
tre si,' con lo que se forma un vendaje absorbente desecha- 
ble.

8a.- un aparato de deposición de fibras en li 
nea para formar continuamente por vacio una banda de borra 
fibrosa depositada al aire junto a las superficies superior 
e inferior de una capa de refuerzo interna sensiblemente pía 
na, que tiene sensiblemente la misma anchura que la citada 
banda/ comprendiendo dicho aparato: (a) medios de desinte­
gración de fibras? (b) una cámara de deposición continua de 
fibras interconectada a dichos medios de desintegración de 
fibras; (c) un miembro de soporte foraminoso que se mueve 
continuamente,- que pasa a través de dicha cámara de deposi­
ción en un plano sensiblemente perpendicular a la dirección 
del flujo de fibras; (d) medios de aspiración situados jun­
to a la superficie de dicho miembro de soporte foraminoso,' 
opuestos a dichos medios de desintegración de fibras; (e) 
medios para introducir dicha capa de refuerzo en dicha cá­
mara de deposición en una primera dirección idéntica a la de 
dicho miembro de soporte foraminoso mientras dicha capa es 
orientada en un primer plano de tal manera que su anchura 
es sensiblemente paralela a la dirección de flujo de fibras 
dentro de dicha cámara para facilitar la formación por va­
cio de la parte de dicha banda de borra fibrosa depositada 
al aire junto a la superficie inferior de dicha capa de re­
fuerzo sobre dicho miembro de soporte foraminoso; ff) me­
dios de guia que están dispuestos perpendicularmente a di­
cha primera dirección de recorrido dentro de dicha cámara
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. de deposición de fibras para reorientar bruscamente dicha 
capa de refuerzo a un segundo plano perpendicular a dicho 
primer plano mientras se restablece dicha capa a dicha pri­
mera dirección de recorrido con el fin de facilitar la for­
mación por vacio de la parte de dicha banda de borra fibro­
sa depositada al aire junto a la superficie superior de di­
cha capa de refuerzo? y (g) medios para retirar dicha capa 
y dichas partes de banda depositadas al aire de dicha cáma­
ra de deposición de fibras.

9 3.- El aparato según la reivindicación 83, 
en el que dichos medios de guia para reorientar bruscamen­
te dicha capa dé refuerzo están constituidos por un trián­
gulo rectángulo isósceles, plano,que tiene una de sus par­
tes de lado o brazo de igual longitud orientada perpehdicu- 
larmente a dicha primera dirección de recorrido de dicha ca 
pa de refuerzo y la otra.de sus partes de brazo de igual 
longitud en un segundo plano perpendicular a dicho primer 
plano/ siendo dicho segundo plano paralelo al plano de di­
cho miembro de soporte foraminoso.

103.- El aparato según la reivindicación 83, 
en el que la posición de dichos medios de guia para reorien 
tar bruscamente dicha capa de refuerzo es ajustable en la 
dirección de la máquina dentro de la cámara de deposición 
de fibras, para variar el espesor relativo de las partes 
de banda de fieltro al aire superior e inferior.

lia.- El aparato según la reivindicación 8a, 
en el que los medios de aspiración situados junto a la su­
perficie de dicho miembro de soporte foraminoso están cons­
tituidos por una cámara de vacio que tiene una longitud al 
menos igual a la de dicha cámara-de deposición de fibras/30
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.teniendo dicha cámara de vacío un miembro de tabique inter­
no orientado perpendicularmente a la dirección de recorrido 
de dicha capa/ siendo dicho miembro de tabique ajustable en 
la dirección de la máquina para facilitar la alineación del 
mismo con dichos medios de guia para reorientar bruscamente 
dicha capa de refuerzo dentro de dicha cámara y facilitar 
con ello la aplicación de un nivel mayor de aspiración du­
rante la formación de la parte de banda de borra fibrosa de­
positada al aire junto a la superficie superior de dicha ca­
pa de refuerzo.

123.- El aparato según la reivindicación 8S,- 
que incluye medios para alimentar una segunda capa de teji­
do que tiene una anchura al menos tan grande como dicha ca­
pa de refuerzo a relación de superposición con dicho miem­
bro de soporte foraminoso antes de la entrada del mismo sn 
dicha cámara de deposición de fibras y medios para alimen­
tar una tercera capa de tejido que tiene una anchura al me- 

- nos tan grande como la de dicha capa de refuerzo a relación 
superpuesta con la superficie superior de dicha parte de 
banda de borra fibrosa superior depositada al aire tras la 
salida de la misma de dicha cámara de deposición de fibras.

133.- "UN METODO CONTINUO Y EN LINEA PARA 
FORMAR UN VELO FIBROSO Y UN APARATO.DE DEPOSICION DE FIBRAS 
PARA LLEVARLO A LA PRACTICA". .

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y p a ­
ra los fines que se han especificado.

11128
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1 - Esta Memoria consta de veinticinco hojas es­
critas a máquina por una sola cara.

MADRIE^ 19.DÍC.1S78
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