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. AITECHDENTES DEL IRVENTO

. 5 - Ias estructuras fibrosas absorbentes constisuidas

! por materiales absorbentes de baja resicstencia, taleé,co—
- " mo fibras de pulpa de madera depositadas al gire, sonubién
‘conocidas en la téenica de los vendajes absorbentes dece~
chables., En algunas de estas estructures de almohadilla

10 fibrosas de la toécnica anterior se ha enconirado deseable

W

ut;lizar una o més capas situagas interiormente de papaitd
tejido o de otres materiales de banda que son sensiblemeﬁ~
te imbermeables al paso de fibras pararaotuar, por ejémplo
como un agente de refuerzo, como un deflector de fluido
15 para distribuir los fluidos absorbidos dentro de la estrug
tura de borra absorbente, como agente de divisidén o compaxr
timentacién o similares. Ademds de diches capas internas
que tienen una anchura sensibleménte ignal @ la de las ban
das fibrosas absorbentes situadas en las éuﬁerfieias supe
zd’ rior e inferior de las mismas se ha previsto tipicamente
. ) la utilizacidén de una pluralidad de zonas individuales de
| formscién con un manantial de suministro de fibras-separg
-do para cada zona. Sin embargo, la solucidén de zona de Tor
- macidn miltiple tipicamente utilizada por tales sistemas
25 de la técnica anterior requiere espacio considerable de
linea de conversidn e implica una duplicidad de equipo de
desintegracion y de deposicidn al aire para cada capa fi-
brosa absorbente vutilizada en la estructura resultante.
Liemés, la alteracidn de la posicidn de la capa interna

30 con respecto a las superficies superior e inferior de la
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Palmohadilla absorbente acabada requiere tipicamente un pro|
;ces¢ de ajuste complejo para cada zona de deposicién.de fi
bras del sistema,

/ -Por lo tznto, es un objeto dél presente iniénib
proporcionar un método y un aparato pars formsr una bands
de borra fibrosa depositads a2l aire junto a lss superfiéle
superior e inferior de una capa de refusrzo interna seﬁsi%
blemente plana, impermeable a las fibras, que tiene senﬁi~
blemente la misma anchura que dicha banda fibrosa en una_ ..

zona de deposicidn de fibras continua.

/ Es otro objeto del presente invento proporcionar

de la cepa interna con relacidn a las superficies -superior
e inferior de la slmohadilla absorbente sn cuestidn.

. Es todavia otro objeto del presente invento pro-
porcionar un método y un aparato para formar una banda de
borra fibrosa depositada al aire junto a las superficies
superior e inferior de una capa de refucrzo interna sensi-
blemente plana, impermeable a las fibras, que tiene sensi-
blemente la misma anchura que dichs banda fibrosa en una
zona de Geposicion de fibras 6ontinua que tiene una longi~
tud total no mayor que la requerida para Iformar una almohg
dilla absorbents idéntica de peso bésico comparable sin

dicha caps central.

RESUMEH DEL TRVENTO

En los términos mds simples, el presente invento
consigue los objebos anteriormente citadeos realizando las

operaciones de:

un método y un aparato para alterar fdcilmente la posicion|

Vs
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(a)

(b)

(e)

(a)

(e)

tras se orienta de manera que la dirsc-

Haju nham. 3

aiimentar continuamente vna capa de re-
fuerzo sensibleomente plané en una prime-
ra direccidn en wun primer- planoc; ‘

introducir dicha capa de refuerzo movil

en una zona de deposicidn de fibras mien

cidn del flujo de fibras sea sensible-
mente pafalela & la anchura de dichs -
capa para former la parte de dicha han-

de de borra fibrosa depositada al aive

adyécente a lg superficie sﬁperior de- ..
dicha capa de refuerzé; _ ‘ }
guiar ﬁicha capa de refuerzo mdvil a
contacto con una primera ramé 0 brazo
de longitud igual de la superficie tra-
sera de un primer tridngulo rectingulo
isésqele plano, teniendo dicho tridngu-
lo rectangulo el segundo de sus brazos
0 Tamas de iongitudes iguales orienta-
do perpendicularméﬁte g dicha primefa
direccidn de recorrido de dicha capa
movils -

enrrollar dicha capa de refuerzo mévil.
alrededor de superficies opuestas de di
cho tridngulo reéténgulo plano haciendo
pésar dicha capa alrededor de la hipo~
tenusa del mismo;

restablecer dicha capa ﬁévil a dicha -
primera direceidén de recorrido haciendo

pasar dicha capa mévil- alrededor del se
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- ' gundo de dichos brazos de longitudes

1iojn pum, 4

j iguales, con lo que se hace que dicha
capa adopte un estado plano en un segun

do plano perpendicular a dicho priiart

{

|

| plano; . - .l

/ ! (f) exponer la superficié superior de dicha
I capa de refuerzo mdvil a dicha zona-de

deposicidn de fibras mientras esta en,

{ C estado plano para formar la parte de di

' cha banda de borra fibrosa depositada-
al aire junto a la superficie superior -
de dicha capa de refuerso; ¥

(g) Retirar dicha capa de dicha zona de de

posicidn de fibras.
i Fn una realizacidn particularmente preferida, di
cho tridngulo recténgulo isdscele plano puede ser hecho
a%anzar-o retroceder en la direccidn de la méquina dentro
de la cémara de deposicibén de fibras para alterar la posi
cién final de la capa de refuerzo con respecto a las super
ficies superior e inferior de la almohadilla fibrosa absor

bente resultante,

\ BREBE DESCRIPCION DE LOS DIBUJCS
i :
|

Aungue la memoria concluye con reivindicaclones
qﬁe puntualizs particularmente y reivindican disfintamente
el objeto que se considera que constituye el presente in
vento, que cree que este se comprenderd mejor de la siguieh
te descripcidén tomada en relacidn cbn-los dibunjos que se

acompaflan, en los cuales!
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5 La figura 1 es una ilustracidn simplificada en
{secgién transversal de un mecanismo de formacidn de almo~
hadilla_que incorpora una realizacidén preferida del presen-
télinvento, tomada a lo largo de la linea de seceidn 1-1°
de la figura 2; -

' La figura 2 es una vista comp;eta en alzado 154
teral del mecanismo de formacién Ge almohadilla ilustrédo
on la figura 1 en seccién transversal;

La figura 3 es una ilustracidén agrandada en sec-
cidn transversal, tomada a lo largo dc la linea de seccién«
3-3 de la figﬁra 2; 7

La figura 4 es upa vista en pefspectiva simpli- -
ficada del meéanismo de formacidén de almohadilla ilustrado
en las figuras 1 a 33

Ie figura 5 es wna ilustracién esquemdtica sim-
plificada de la parte de placa de piegado del mecanismo
utilizado en la realizacidn preferida del presente inventoj

La‘figura 6 es una vista exirema de descarga de
la plaéa de plegado ilustrada en la figura 5; '

Ia figura 7 es una visfa en planfa de la placa
de plegado ilustrada en la figura 5; ¥y |

Ie figura 8 es una vista en perspective simpli-
ficada de otra placa de plegado apropiada para ubtilizar

en el presente invento.

DESCRIPCION DETALIADA DEL INVENTO

Ia figura 1 es una vista en planta de una reali-
zacidn preferida del presente invento, en la que una capa

de tejido 20 resistente a la humedad estd incorporada entrd




P“' 69-283

14078

10

15

25

30

Hojn num. 6

| 1as %9perfieies superior e inferior de una almohadilla ab-
Sorbente para un articulo absorbente desechable, para mejo
rar su integridad en uso. Como se puede ver mds claramente
en la figura 2, la capa de tejido 20 resistente a la yuﬁg
‘dad es/dirigida Flrededor de un mecanismo de placa de{é%é—
gado 1 antes de entrar la capa de tejido en un conducta}~
de caida 12 de deposicidn de fibras,'en el que se formazg%
una oapa superibr de fieltro al aire absorbente 21 debajo.
de la superficie de la.capa de tejido 20 y se forma ungrlx
cé;a superior de fieltro al aire 22 junto a su sﬁperfic§Q“.
s;perior. En una realizacidn particularmente preferida d;ir
présénte invento, se utiliza una capa de papel de tejido »
23ersistente a la humedad junto a la superficie inferior
de la capa de fieltro al aire 21 y se utiliza una capa su-~
periog de . papel-de tejido o tela 24 junto & la superficie
superior de la capa de fieltro al aire 22.

» En ia realizacién ilustrada en las figuras 1y
2, la placa de plegado 1 comprende un pax de triangulos
isésceles planos 2, 4, idénticos, gue tienen un dngulo com
préndido de aproximadamente 90° en sus vertices respecti-~
vos, unidos entre.si por sus alturas mediante un miembro
plano vertical 3. Una cépa de papel de tela 20, de refuer-
70, resistente a la humedad, que tiene una anchura W Sen-
siblemente iguai g la de las capas 21, 22 del fieltro al
aire es alimentada preferiblemente en la misma direccidn
¥y a la misma velocidad V que la superficie de soporte fora
minosa 11. La capa de feﬁido 20 es obligada a alterar su

treyectoria de recorrido desde una direccidén horizontal

| & una direccidn vertical por el hecho de ser arrollada al-

rededor del rodillo 5 de cambio de direccidn situado cerca
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_da formadas entre los dngulos 9, 10, el tridngulo 4 y el

ftojr nam. |
i
_de la base del tridngulo rectdngulo isdsceles 2 que forma
Eparﬁe de la plada de plegado 1. Mientras que la 1inea‘cen-
tr&l de la capa de tejido mévil 20 es hecha coincidir con
lé(altura del tridngulo rectdngulo isdsceles 2 en 1a rea-
lizacidn ilustrada, las partes de borde laterales defié-
capa s& hacen permaﬁecer en conbacto con las superficies
delantera y trasera del_triénguio gracias a las guias an-

gulares 7, 8 situadas junito a las esquinas interiores for-

no 2. Cuandc se obliga & la caba de tejiﬁo 20 a recupe:gfi
su’direccidén original de recorrido alrededor del vértice.
del tridngulo recténgulo isésceles 2, les miembros de guia
angulares 7, 8 obligan a la capa de tejido 20 a~adoptar
une. forma de U invertida como se ilustre en la seccidn tra
versal de la figura 3. Auﬁque ¢l wmiembro plano vertical 3
sirve convenien#eménte para mantener los tridngulos isdsce
_les planos 2, 4 en aglineacidn longitudinal mutua, su pre—
sencia no es esencial pars guiér la capa de .tejido 20 en
forma de U invertida entre los tridngulos 2, 4. Ia cubier-
ta 28 en forma de U invertida que une los angulos 9, 10

entre si sirve para evitar qde las fibras Situadas dentro
del conducto de caida de deposicidén- 12 sean recogidas so-
"bre la capa de tejido 20 en formane U invertida antes de

pasar la capa a través de las esquinas de holgura limita-

miembro plano vertical 3. Is recogida de las fibras sobre
la capa de tejido ZOIen forma de U invertida originaria
atascamiento o desgarradura en esos puntos.

La capa de tejido 20 se introduce en el conductq

12 de deposicidén de fibras mientras estd en la forma de U

madas entre el miembro_plano vertical 3 y el tridngulo .pla;

3

19
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—-inverfida con el fin de permitir la formacién de una capa

T situada junto a la superficie inferior del miembro de so-
| porte 11 foraminoso, mévil, estd dividido preferiblemente

en dos partes distintas 26, 27 por medio de un tabique ajug-

flojn nam. 8
i

inferior sensiblemente plana de fieltro de aire 21 que se
sitla junto a la superficie inferior de la capa de tegldo
20 en la realizacidn de almohadilla absorbente acabadat

Se pueden utilizar métodos de apantallamiento de flujé~§é
aire interno bien conocidos en la téonica dentro de la“@ﬁ-
mara de vacio 26 para reducir al minimo cudlesqulera d13~:
contlnuldagea en le uwniformidad en la direccidn Lransver~
sa; de la mdguina de la capa 21 de fieltro al aire que pu-
di;ran ocurrir debido a la obstruccidn pequeiia presentadal’
pbr la cubierta delgada 28 en forma de U. Bn una realiza-- |
cién particwlarmente preferida, ls capa inferior de fiel~ |
tro'al aire 21 estéd formada directamente sobre una capa
de tejido envolvente 23 similar a ia utilizada como capa
de refuerzo 20 én le parfe 13 situada en posicidén mas avan-
zada del conducto de caida 12 de deposicidn de fibra. Como

se puede apreciar en la figura 2, la cdmara de vacio 25

table 19 que se puede hacer avanzar ¢ reitroceder en la di-
re¢eidn de la méquina, Ta cdmara de vacio 25 estd preferi~
blemente dividida como se ha sefialado anteriormente con el
fin de permitir la aplicacidén de diferentes niveles de va-
cio entre la parte delentera 13 del conducto de caida 12

de deposicidén de fibras y la parte trasera 14, ya que la °
parte trasera encuentra més resistencia al flujo de aire

que la parte delantera debido a lg presencila de la capa i
brosa 21 y la capé de tejido de refuerzo 20 durante la for

macidn de la capa superior de fieltro al aire 22,
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Como resulta evidente de las figuras 1 y 2, ls

t;dg hasta que se-haya obtenido el'espesor ngeado de capa
2& de fieltro al aire: El eépesor relativé ¥ total de las
,rﬁsbectivas capas 21 y 22 dg fieltro al aire es controla;
ﬁle no s6lo por el régimen de deposicidn de fibras dentro
del condueto de calda 12, sino también por el nivel derva;
010 apllcado debago del mlembro de soporte foraminoso mc—

vil 11 en las partes 26 y 27 de la cémara de vacio, el po:
dentro de la cémara de vacio 25 y el posicionamiento.enfia

ﬁlano 4 unido &l miembro vertical plano 3. Ademds,, se puedd

utilizar también placas deflectoras 15 y 16 que se extien~

ded a través de toda la anchura del conducto de cafda 12
?deposicion Ge fibres, y que se puedan ajustar alrededor
:puntos de pivotamiento 17 y 18, para dirigir el flujo

de'flbras ya sSea hacia la parte delantera 13 o hacia la

paﬁte trasera 14 del conducto de caida 12 de deposicidn,
dependiendo de la distribucidn deseada entre la capa su-

perlor 22 ¥y la capa inferior 21

Las guias angulares 9 y 10 obllgan a la capa de
tejldo 20 a permanecer en contacto con la superficie delan
tera del tridngulo rectangulo 1<osceles 4 que es idéntica |
en tamafio y forma al tridngulo recténgulo isdsceles 2 ya
qué la linea central de una capa de tejido 20 es dirigida
hacia el vertice del tridngulo 4. Este, a su vez, obligae

a la cupa de tejido 20 a recuperar una configuracidn plaqa

a medida que posa por la parte de base de la superficie

trasera del tridngulo 4. Un rodillo 6 de cambio de direc—

.capa de tejido 20 es mantenida en configuracién de U inver|

sicionamiento en direceidén de la méquina del tsbique 19 )

dirleceidén de la méquina del tridngulo recténgulo iséscelesr

1
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~ciénirestablece la capa de tejido 20 a su direccidn origi-
nal ae recorrido y expone la superficie superior de la ca
pa a la deposicién de fibras en la parte de aguas abajo 14
del conducto de caida 12 de deposicidén de fibras. Asizgg
forma una banda fibrosa 22 depositada al aire junto 2 la.
superficie superior de la capa de tejido 20 antes deliﬁar
so de la acumulacién del conducto de caida 12 de deposicitn
de fibras) Preferiblemente se lleva a continuacién una_gg;
pa de tejido 24 resistente a la humedad & contacto con i?:
géperfioie superior de la capa absorbente 22 de fieltréllg
el aire alrededor del rodillo de cambio de direceidn 30;“3
colto se muestra en'la figura 2, pera formar una estructuﬁg
fibrosa reforzada, encapsulada a smbos lados por capa de
tejido 23, 24 resistentes & la humedad.,

Como se ha indicado anteriormente aqui, la posi-
cidén relativa de la capa de tejido situada interiormente
20.se puede ajustar entre las superficies superior e infe-
rior de la estructura de almohadilla absorbente resultan-
te haciendo avanzar o retroceder la posicidn de la placa
de plegado 1 y 1los rodillos de cembio de direccidn 5, 6
que estén prefer;blemente montados en ella dentro del con-
ducto de calda 12 de'deposioién'de fibras. Zsto nccesita,
naturalmente, un ajuste correspondiente de las guias an~
gulares.7, 8, é y 10 y de cubierta.28 con el fin de mante-
ner la capa de tejido 20 en contacto con las superficieé
de los tridngulos 2, 4. La ocubierta 28 en forma de U, ilus
trada en seccidn transversal en la figura 3, se utiliza
preferiblemnente en la préctica del presente invento para
evitar la recogida de fibras sobre las superficies supe-

riores de la capa de tejido 20 resistente a la humedad
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ante% de dirigir la capa entre las guias angulares 9 y 10
- [ .

gituadas en las esquinas interiores formadas entre el *%rid
- “

T

gulo isdsceles 4 y el miembro plano vertical 3., Esto es
necesario pare evitar la colgadura o atascamiento deflé
capa dentro de las holguras relativamente estrechas pré-
vistaé entre las guias 9 y 10 y las esquinas interioreé
formadas por el triangulo 4 y el miembro plano vertical
3. Como résulta?é mAs comprensible para los expertos en. .
la téenica, la cublerta 28 debe ser tembién ajustable de
‘tél manera que el ajuste del tridngulo 4 en la dirececidn -
ée la mdquina no dé lugar a la exposicidn de la capa»der_
tejido 20 en forma-de U invertida a la corriente de fibras 
pfesente en la parte delantera 13 del conducto de caida i2
de deposicidn de fibras. En una :ealizacién més preferida
del presente invénto, el tabique 19 de la cémara de vacio
25 es'ajustable de manera que coincida verticalmente con
la posicidén Ultimamente adoptadarpor el tridngulo isdsce-
les 4 dentro del conducto de caida 12 de deposicién.

Ia figura 4 es una ilustracidn simplificada en
perspectiva de lg realizacién del presents invento ilus-
trada en las figuras 1 a 3. Han sido arrancadas partes se-
leccionadas del conducto de cafda 12 de deposicién de fi-
bras para ilustrar con la maxima claridad la presente ope-
racién de formacibn de almohadilla.

Ia configuracién de la placa de plegado 1 ilus-
trada en las figuras 1 a 4 se indica mas claramente en las
figuras 5 a 7. Aunque no es esencial que la placa de plega-+
do 1 esté compuesta de material de lémina_macizé como se

ilustra en la figura 5, la-placa de plegado comprende pre-

| foriblomente un par de tridngulos rectdngulos isdéscclos




e et

P 69.283

10

15

20

25

30
14078

| planos 2, 4 unidos entre si por medio de un miembro plano

ver ical 3 de alfura correspondiente a la altura de cada
]

' gulo rectangulo isésceles 2 hasta su salida de la misma cer

Slonjn ntun, 12

!

uno, de los tridngwlos isdsceles, Con el fin de reducir al
miﬁimo el requisito de altura vertical para una plaééfdé}
plegado del presente invento, es preferible que la linég}
central de la capa de tejido 20 se haga coincidir con l@«
altura de ambos triénguloé durante su paso sobre la plaoaz
de plegado. Asi, en la remlizacidn simple ilustrada en 1z
figura 4, el éngulo recto c( comprendido del tridngulo 2:f
estd delimitado por brazos o lados 42, 43 de lonoitudes
Lgualeo, mientras que el dngulo recto ineluido X del tvlan
gulo idéntico 4 esta delimitado por brazos 45, 46 de lon- -
gitudes iguales. La base 44 del tridngulo isésceles 2 y la
base 47 del tridngulo isdsceles 4 unen los respectivos seg-
mentos de brazos de longitudes 1gua1es de los tridngulos.
Las 11neas 40 y 41 ilustradas en la figura 5 representan
las alturas de los trlangulos rectanguios 2y 4, respectl-
vamente. Asi, el anguloJZQ asciende en cada caso a 90 :
y el dngulo recto incluido oA de caﬂa tridngulo es biseca-
do por su respectiva altura. IL angulo d’ entre la altura
40 del tridngulo recténgulo 2 y la base del miembro plano
vertical 3 y el édngulo § entre la eltura 41 del tridngulo
4 y la base del miembro.plano vertical 3 en la realizacidn
ilustrada son tembién iguales a 90 érados. |

Bl principio sobre el que opera la placa de ple-
gado 1 ilustrada en las figuras 1 a 7 es que cada punto 80—
bre. la capa entrante 20 debe desplézarse'la misma distancig
lineal al atravesar la superficie de la placa de formacidn

desde la entrada de la misma proxima a la base 44 del trian
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[ ca de la base 47 del tridngulo rectdngulo isésceles 4, Las

H .
-trayectorias seguidas por un par de puntos correspondientes

iloin nnum. 13

s?tuados en lados opuestos de la linea central de la capa
estdn representadas por las 1lineas 48 y 49 en la figura 5.
Eﬁ’prinéipio se ilustra adigionalmenfe en la figuraIGQique
éé una vista'de extremo de descarga de-la placa de pleﬂedo
l ilustrada en la figura 5 Ia suma de cualquier par dado

de 1ineas Ap + By debe ser constante, donde A, es cualquaer
1inea paralela a la altura 41 del tridngulo ¥y B, es la co-
rrespondiente distancia horizontal de la linea A, desde ld
altura 41. R

' Como se desprende claramente de la figura 7, que~

és una vista en planta de la plaéa de plegado 1 ilustrada

entla figura 5, la capa inferior de fibras absorbentes 21
se forma mientras la capa 20 esté en la configuracidn de
u ;nvéftida entre los tridngulos 2, 4. Como se apreciardn
lo% expertos en la téenica, es deseable reducir al minimo.
la anchura ocupads por la capa 20 a medida que pasa a tra-
vs del conducto de caida 12 de deposicidén de fibras en la
configuracién de U invertida con el fin de reducir al wi-
niqé cualquier falta de unifofmidad en-la dirececidn trans-—
versal a la miquina, en la banda inferior 21 depositada al
alre. formada juntc a su superficie inferior,

i Aunque debe observarse que el dngulo é? formado -
entre el tridngulo 2 y el miembro plano vertical 3 y el
dngulo b formado entre el tridngulo 4 y el miembro plano-
vertical 3 ascienden a 90 grados en la realizacidén ilustra
da en las figuras I a 7, se ha de hacer observar que los
dnguwlos @ ¥ ¢' no necesitan ser iguales entre si, ni se

requiere que ninguno de los dngulos sea racto. El dngulo
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gltudlnal mutua, wna caracteristica que es critica para 13

io)n nim 14

. de eptrada y salida de la capa de tejido 20 puede variar
seg&n se desee, s6lo con tal de que los dngulos utillzadog
permitan que la capa de tejido sea mantenida en contacho

superficial sustancial .con los tridngulos en las esQuiﬁas
interiores formadas entre los triangulos 2, 4 ¥ el miémbro
plano vertical 3. Se debe hacer observar ademés que el -

miqmbro Rlano vertical 3 no es una parte esencial de la;l
presente]placa de plegado 1, sino que se utiliza més higﬁ
en una realizacién preferida del presente invento como T

1
unoo medios para asegurar los tridngulos en allneaclon 1on

practlca del presente invento.
! Es posible sustituir por otros medios apropiados
de mantener la capa de tejido 20 en contacto con las esqui
nas interiores’ formadas entre los tridngulos 2, 4 y el
miembro planc vertical 3 las guias angulares 7, 8, 9y 10
ilustradas en las figuras 1 y 2. Asi, se pueden utilizar
barres, rodillos o cualquier otro mecanismo apropiado, sé 4
lo con tal de que la distancia tofal recorrida por cual-
gquier punto dado de la capa de tejido permanezca sensiﬁlg
mente constante a través de la anchuré de la capa. A este
respecto, se debe hacel observar que los bordes agudos son
eliminados preferiblemente de partes de la placa de plega-
do 1 donde las.concentraciones‘de tensiones-son particuf‘
larmente elevadas con el fin de evitar el corte o la des-
garradurs de la capa de tejido por las fuerzas de traccidn
a las que estéd sometida a medida que es arrastrada a tra-
vés de lg placa de plegado. A este respecto, se prevé pre
feriblemente un pequelio vaciado en las superficies delanw

tera y trasere de los tridngulos 2, 4, en sus respectivos
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{11lada alrededor del brazo 58 del tridngulo rectdngulo isdsc

Hoja ntm. ]5

!

vértices, Aunqﬁe esto origina una desviacidn muy pequefia
en ]os criterios tedricos de longitud constante &escritos
antériormente; el efecto practico y beneficicso es rgducir
allminimo la tendencia de la capa 20 a rasgarse o romierée
eh puntos de conéentraeién de esfuerzos. .

Ia figura 8 representa todavia otra realizacign*
particuiarmente.preferida de una placa"de plegado 50 qﬁé‘-
se puede ubtilizar en la prictica dél presente invento eﬁb
un sistema similar al ilustrado en las figurss 1y 2. Fn -
la realizacidn ilustrada en la figura 8, un miembro de Bé—
porte vertical 57 estd unido a uno de los!segmentoslde bra;
zos de longitudes iguales 58 de un ﬁriéngulo reéténguld-;;
isbsceles 52 que tiene su dngulo comprendido yU' situado en)
tre brazos 58, 56 de longitudes iguales. EL tridngulo 52
forma.preferiblémente un éngula -Nede 90 grados con el miem
bro plano vertical 57. En la préctica, wna capa de tejido
de refuerzo 20 que tiene una anchura W' es alimentada en
un plano verticel en una direccién paralela a la direccién
de desplazamien%o del miembro de soporte foraminoso 1l ilug

trado en las figuras 1 y 2. La capa entrante 20’ es arro-

trasera del tridngulo y sus bordes paraielos alvbrazo de
igual longitud 56, ILa capa 20° es dirigida a continuacidn
alrededor de la hipofenusa 54 del tridngulo plano 52 y haci
abajo en direccidn paralela al brazo 58 mientras estd en
contacto con la superficie delantera dol tridngulo, La capa
20’ es dirigida finalmente alrededor del brazo de igual lon
gitud 56 del tridmgulo y después continda de manera similan

e la ilustrada en las figures 1 y 2, la realizacién parti

les 52 de tal manera que establece contascto con la superfic

O

1
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_culgr ilustrada en la figura 8 ofrece la ventaja de que la

. | : '

‘capa de tejido 207 no requiere el uso de gulas externas pa-
! .

ra,mantenerla en contacto intimo con las superficies del

'meable a la humedad en relacidn de superposicidn con res—

Ilejn ndm, 16

tr{éngulo rectdngulo isdsceles 52, sino que, en lugar de
ello, es arrollada apretadamente alrededor del mismo por -
medio de la tensidn utilizada para tirar de la capa a tra~
vés de la placa de plegado 50. Ademds, no hay 1n$errup01on
de la zona de formacién de fibras on la parte delantera 15 .
del conducto de caidas 12 de deposicidn de fibvras, ya que T
el miembro de soporite vértieal 57 puede estbar situado jwn4':
to al borde de la banda fibrosa 21.. Por lo tanté, es posgi- ':
ble obtener un peso y perfil bdsicos uniformss en la direcd -
cién transversal dé la méquinalen la banda 21 de fieltro
al aire formada junio a la superficie inferior de la capsa
20, Sin embargo, la realizacién ilustrada en la figura 6 |
requiere mayor holgura o espacio supericr en el conducto dg
cafda 12 de deposicidn de fibras debido al hechc de que la
capa 20" nd se pliega sobre si misma, como en el caso de la
realizacién ilustreda en las figuras 1 a 3.

En una realizacidn particularmente preferida del
presente invento, las capas dé tejido externas 23 y 24 ilug
tradas en las figuras 1 y 2 pueden ser algo mas anchas que
la capa de tejido 20 y las partes de banda 21 y 22 de fiel-
tro al aire. En dicha realizacién, las partes de borde la; 7
terales de las capas 23 y 24 se pueden asegurer entre si
por plegado, mediante adhesivos y por cualesquiera otros
medios bien conocidos en la téenica para formar una envol-
vente encapsuladors continua. Si se desea, se puede aéegu~

rar una capa continua de material de limina superior per—
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..pectb 2 la envolvente continua. A continuacidn se cortan
[ .

{ 4ramos de almobadilla absorbente de longitud predetermina-

por una capa fibrosa. Ademés, se ha de hacer observar que

ilajn niun 17

f

da de la envolvente continua. Los framos de almohadille
absorbenie son girados preferiblemente 90o antes de la su-
Jeciln a una banda continua de material dé lémina de res—.
paldo impermeable a la humedad alrededor de su periferia?;
para formar una banda continua de vendajes absorbentes Ge—
seehablesj $al como pafiales. A conbinuacidn se cortan los
pafiales individuales dé la banda continua entre los tramés
q!segmentos de almohadilla absorbente. Ia patente norteame
ficana nimero 3.952.745, concedida a Ducan el 27 de abril
dei1976 e incorporada a la presente memoria como referen—-i
cié, es'generalmente representativa de dicha construccion.
Ta alineacidén en la direccién de la méquina de las capas
‘de fejido 20, 23 y 24 paralelamente a las partes de cintu-
ra del pafial de esta manera es generalmente deseable, ya
que ello alinea la direccidn de tejido de méxima resisten-—
cia con la direccidn en la que se aplican en uso tipicameg
te las mayores cargés de traceidn.

Es notable que el invento descrito en la presén~
+e memoria puedé,ser utilizado para proporcionar. capas per
foradas 0 no perforéda§ ¥y que son continua o discontinuas
en la direccidn trané&ersal de la méguina entre un pér de
bandas de fibras en una Unica zona de deposicidn de fibpas
Ademds, se pucden alimentar simultédneamente miltiples ce-
pas utilizando una realizacidn del presente invento, o se’
pueden emplear etapas miltiples del presente invento para
proporcionar capas de refuerzo miltiples dentro de una es-

tructura simple, estando cada capa soparada de la siguiente
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| aunque en la realizacidén ilustrada en las figuras 1 a 3 es

| preferible alinear la linea central de la capa 20 con la

glture de los tridngulos-2, 4 pare reducir zl minimo los

i v

'requisitos'de altura total del conducto de caida de depo-
71c1on 12, la posicidn de la capa 20 puede ser alterada S6,

éun se desee con relacidn al vértice del trifngulo y se s

mantendra la p051c1on elegida hasta que se vuelva a colc-f

baf nanualmente, Esto es debido al hecho de que las fuer-- |

zas jmpuesta laileralmente, introducidas en la capa por el’

cuando la capa es arrastrada a través de la pluca de ple-

gado. Asi, no hay nada que perturbe el equilibrio estable~] -
{ci o una vez ha sido establecide la posicidn deseada de lai:

banda con relacidn al vértice del tridngulo o tridngulos,

. Aunque el presente invento ha sido descrito con
deﬁalie particular haciendo referencia a varias realiza-
ciFﬁes preferidas, no se pretende limitar coﬁ ello el mis-
mo & las realizaciones particulares mostradas y descritas.
A ‘los oxpertos en la téenica les résulterdn evidentes mu-

chas otras variaciones del presente invento,

el

sistema ilusitrado, pcermenecen en equilibric total entre si
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. ' -RETIVINDICACIONES
Los puntos de invencidn propia y nueva que se
se recogen on-las reivindicaciones siguientes.

superior ¢ inferior de una capa de refuerzo sensiblemente

velo o banda fibrosa en una zona de depcaicién de fibras

mente plena en wna primera direccién en un primer plano;
(b) introducir dicha capa de refuerzo movil a una zona de

deposicidn de fibras mientras se orienta de manerg que la

dor de superficies opuestas de dicho tridnguwlo rectdngulo

ﬁresentan pare que sean objeto de esta solicitud de Paten

te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios; son los que;~i.

18,- Un método continuo y en linea para formar

un velo fibroso depositado al aire junto a las superficies|
plana que tiene sustancialmente la misme anchure que-dicho

continua, caracterizado porque comprende las opergdciones dF:

(a) alimentar continuamente dicha capa de refuerzo sustanc

direccidn del flujo de fibras sea sensiblemente paralela g
la anchura de dicha capa para formar por vacio la parte de
dicha banda.de borra fiﬁrosa depositada al aire, junto'a 1
superficie inferior de dicha Eapa derrefuerzo; (c) gular d
cha capa de refuerzo mévil a contacto con una pfimera pary
de lado o brazo de igual longitud de la superficie trasers
de un tridngulo recténgulo isdsceles, plano, siendo orien-
tada dicha primers parte de brazo de igual longitud perpen
dicularmento a dicha primera direccidn de recorrido de di-

che capa; (d) enrollar dicha capa de refuerzo mévil alrede

plano haciendo pasar dicha capa alrededor de la hipotecnusa

" del mismo; (e) restablecer dicha caps, mévil a dicha primer

ial

—

1=

W

1

po]
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pdireccién de recorrido haciendo pasar dicha capa movil al-
'ba adopte un estado plano en un segundo plano perpendiculary

5031tada al aire; (f) exponer la superficie superior de a;"

fal aire de dicha zona de deposicidn de fibras.

1a direccidn de la mdquina de dicho tridngulo rectdngulo -

' nivel de aspiracién para formar por vacio la parte de ban-

Fiojn ndm, 20

f

rededor de la segunda parte de lado o brazo de iguai lon-

gitud de dicho triéngulo, con lo que se hace que dicha ca-

l
a dlcho prlmer plano, situdndose diche capa lnmedlatamente

Aunto a dicha primera parte de banda dé borra fibrosa de~

cha capa de refuerzo mévil a dicha zona de deposicidn de o
fibras mientras esta en estado piano para formar por vacio|
la'parte de diocha banda de borra fibrosa depositada al aif@
junto a la supefficie'supefior de dicha capa de, refuerzo; [

vy (g) retirar diche capa y dichas partes de alma depositadﬁéi

t%rizgdo porque dicho tridngulo rectangulo.isosceles plano
eété éituado en un plano perpendicular a dicha primera di-
r%ccién de recorrido de dicha capa de refuerzo sensiblemen
te plana y dichs capa para restablecerla bruscamente a di-
oﬂa primera direccidén de recorrido antes de salir de la mig
ng desde dicha zona de deposicidn de fibras.

i 38,- Un método segin cualquiera de las reivindi-
caciones 18 y 28, caracterizado porque el espesor relativo
de ﬁas partes de banda de borra fibrosa depositades al airg
jwﬁ%o a las superficies superior e inferior de dicha capé'

de refuerzo interior se controla ajustando la posicidn en

isdsceles dentro de dicha zona de deposicidén de fibras.
42,.- Un método segln cualquiera de las reivindi-

caciones 18 a 32, caracterizado porque se aplica un mayor

28 ,~ Un nétodo segin la reivindicacidn 18, carac ;f
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| terizado porque dichas capas de tejido segunda y tercera

itoja adn 21

| de, d% borra fibrosa depositada al aire, junto a la sugarfi—
cie éuperior de diché capa de refuerzo interna, que para
former por vacio la parte de banda de borra fibrosa deposid
tada al éire situada junto a la superficie inferior de di-
cha capa de réfderzo'interior, para desplazar la resisten-
cia aﬁédida al flujo de aife creado por dicha capa ¥ dichal
parte de bénda ;nferior. o

» 158 ,~ Un método segin cualquiera de las reivindi-

caciones 12 a 48, caracterizado porqué ls parte de banda dé

ficie inferior de dicha capé de refuerzo interna se forma
por vacio directamente sobre una segunda capa de tejido qué
se 'mueve continvamente, qué tiene una anchura al ménos tan
grande como la de dicha capa de refﬁeréo interna, directa
mente sobre la superficie superior de dicha parfe de banda
de boffa fibrosa depositada al aife)lsituada junto a la su~
perficie éuperior de dicha capa de refuerzo interior tras
salir la misma de dicha zona de deposieién de fibras,

62,-~ Un método segin la reivindicacidn 5%, carac-

tienen una anchurg mayor que la de dicha capa de refuerzo
interns y los bordes laterales de dichas capas de tejido sg
gunda y tercera se aseguran conjﬁntamente plegando uné sobr
otra para formar una envolvente de tejido continug alredg—
dor de la capa de refuerzo interna y las partes de banda de
borre fibrosa depositadas gl aire, superiof e inferior, ad-
yacenbes a ella. '

78 .- Un método segin la reivindicacidn 62, carac-
terizado porque se cortan tramos de almohadillae absorbente

'de longitud predeterminada de dicha envolvenie de tejido co

bérra fibrosa depositada al aire situada junto a2 la super-|

=)
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jtinua y a continuacidén se aseguran entre una limina de res-

‘cién en un plano sensiblemente perpendicular a la direcoidn

Hoja nam. 22

paldo impermeable a la humedad y una ldmina superior permea=
ble a la humedad que se aseguran en relacidén superpuesta en-
tre si, con lo que se forma un vendaje absorbente desecha-
ble, |

8!.- Un aparato de deposicién de fibras en 1%
nea para formar continuamente por vacio una banda de borra
fibrosa depositada él ailre junto a las superficies superior
e inferior de una capa de refuerzo interna sensiblemente plg
na, que tiene sensiblemente la misma anchura que la citada
banda,! comprendiendo dicho aparato: (a) medios de desinte-
gracién de fibras; (b) una cdmara de deposicidn conti5ﬁ§~ae
fibras interconectada a dichos medios de desintegracién de

fibras; (c) un miembro de soporte foraminoso que se mueve

continuamente, que pasa‘a través de dicha cémara de deposi-

del flujo de fibras; (d) medios de aspiracién situadoéajun-
to a la superficie de dicho mienbro de soporte foraminoso,’
opuestos a dichos medios de desintegracién.de fibras: (e)}
medios para introducir dicha capa de refuerzo en dicha cé-
mara de deposicidn en una primera direccidn idéntica a la de
dicho miembro de soporte foraminoso mientras dicha capa es
orientada en un primer plano de tal manera que su anchﬁra
es sensiblemente paralela a la direccién devflujo de fibras
dentro de dicha cémara pata facilitar la formacién por va-
cfo de la parte de dicha banda de borra fibrosa depositada
al aire junto a la superficie inferior de dicha capa de re-
fuerzo sobre dicho miembro de soporte foraminoso; (¥£) me=
dios de gufa que estéq dispuestos perpendicularmente a dif

cha primera direccidn de recorrido dentro de dicha cémara




ahmare Wi e

10

15

20

25

30

1 7 . Hoja nam. 23

| de erosicién de fibras para reorientar bruscamente dicha
capa de refuerzo a un segundo piano perpendicular a diﬁho
piimer_plano mientras se restablece dicha capa a d;cha pri-
@era direccidén de recorrido con el fin dé facilitar la for-
-macidn por vacfo de la parte de dicha banda de borra fibro-
sa depositada al aire junto a la superficie superior de di-
cha capé de refuerzo; y‘(g) medios para retirar dicha capa
y dichas partes de 5anda depositadas al aire de dicha céma-
ra de deposicidn de fibras,

92,- El aparato segdn la reivindicacién 82,
en el que dichos medios de guiatpara rgorientar bruscamens=
te dicha capa de refuerzo estén constituidos por un toidne
gulo recténgulo isésceles, plano, que tiene una de sus par-
tes de lado © brazo de igual longitud orientadé perpendicu=-
larmente a dicha primera direccidén de recorrido de dicha ca
pa de refuerzo y la otra.de sus parfes de brazo de iguali
longitud en un segundo plano perpendicular'a dicho primer
plano, siendo dicho segundo plano paralelo al plano de di-
cho miembro de soporte foraminoso.

- 102,~ Bl aparatc segin la reivindicacidn 8a,
en el que la posicién de dichos medios de gula para reorien|
tar bruscamente dicha capa de refuerzo es ajustable en la
direccién de la miquina dentro de la cédmara de deposicidén
" de fibras;'paré.Variar el espesor relativo_de,laé partes
de banda de fieltro al aire superior e inferior,

11%2,.~ E1 aparato seg@n la reivindicacién 82,
en el que los medios de aspiracién situados junto a la su~ |
perficie de dicho miembro de soporte foraminoso estén cons-
tituidos por una cémara de vacf{o que tiene una lbngitud al

menos igual a la de dicha cdmara -de deposicién de fibras,’
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| teniendo dicha cdmara de vacio un miembro de tabigue inter-
no orientado perpendicularmente a la direccién de recorrido
de dicha capa, siendo dicho miembro de tabigue ajustable en
la direccién de la méquina para facilitar'la alineacidén del
mismo con dichos medios de gula para reorientar bruscamente
dicha capa de refuerzo dentro de dicha cémara y facilitar
con ello la aplicacidn de un nivel mayor de aspiracidn du-
rante la fbrmacién de la parte de banda de borra fibrosa de-
positada al aire junto a la superficie superior de dicha ca~
pa de refuerzo,
128,~ Bl aparato segin la reivindicacidn ééf
que incluye medios para alimentar una segun@a capa déiﬁéji-
do que tiene una anchura al menos tan grande como dicha ca-
pa de refuerzo a relacidén de superposicién con dicho miem—
bro de soporte foraminoso antes de la entrada del mismo en
dicha cdmara de deposicién de fibras y medios para alinen-
tar una tercera capa de tejido que tiene una anchura al me-
- nos tan grande como la de dicha capa de refuerzo a relacién
superpuesta con la superficie supefior de dicha parte de
banda de borra fibroéa superior depositada al aire tras la
sallida de la misma de dicha cdmara de deposicién de £fibras,
132, "UN METODO CONTINUO Y EN LINEA PARA
FORMAR UN VELO FIBROSO Y UN APARATO.DE DEPOSICION DE FIBRAS
PARA LLEVARLO A LA PRACTICAY, .

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompafian y pas

ra los fines que se han especificado,




11128
cGD.

» Esta Memoria consta de veinticinco

critas a miquina por una sola cara.

MADRID/,\ 19.DiC.1978
Vel
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