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-Memoria D escr ip tiv a -

E1 presen te  invento tien e  como ob jeto  un procedí -  

miento p ara  l a  producción de c in ta s  tu b u la re s  de t e j id o  meta 

liz a d o *

5 De modo más p a r t ic u la r ,  e l  p resen te  invento t ie n e -

ccmo o b je to  un método p ara  l a  producción de c in ta s  tu b u lares 

de tg id o  m etalizado , en p a r t ic u la r  adecuadas para formar cin  

t a s  tran sp o rtad o ras homogéneas y de a l t a  p re c is ió n .

Como e s  sab id o , en algunas f a s e s  de e lab o ració n , -  

10 como por ejem plo en l a s  p ren sas continuas, e s  n ecesario  d is ­

poner de c in ta s  tran sp o rtad o ras que, además de disponer de -  

una óptima con d u ctib ilid ad  térm ica o e lé c t r ic a ,  o ambas, p o ­

sean una p re c is ió n  p a r t ic u la r ,  con e l  f in  de e v it a r  cualqu ier 

ir re g u la r id a d  sobre e l  producto acabado.

15 Por t a l  m otivo, l a s  c in ta s  tran sp ortad oras conoci­

d a s , obtenidas con bandas de t e j id o  u n id as, no son p a r t ic u la r  

mente adecuadas p ara  t a l  u so , por cuanto l a  p re se n tía  de l a -  

o l a s  uniones determina una c ie r ta  ir re g u la r id a d  en e l  produc 

t o ,  provocando im perfecciones.

20 E l ob jeto  p r in c ip a l del p resen te  invento e s ,  por -

lo  ta n to , e l  de con cretar un procedim iento que perm ita obten 

ner c in ta s  tu b u la re s , de t e j id o  m etalizado dotado de óptima- 

co n d u ctib ilid ad  térm ica o eléctruca-y o ambas, y adecuado para 

formar c in ta s  ttan sp o rtad o ra s  con gran homogeneidad y p re c i-  

25 sió n .

Se ha h a llad o  que é s te  y o tro s o b je to s se consiguen 

mediante un método que c o n sis te  en r e a l iz a r  un t e j id o  tu bu lar 

in tro d u c ir  e l  mismo en un baño galv án ico  conectándolo a l  de­

p ó s ito  denominado de baño, que contiene un e le c t r o l i t o  cuyo- 

30 ca tió n  e s  e l  del m etal que se pretende d ep o sitar  en e l  men -
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cicnado t e j id o ,  y en mantener e l  t e j id o  tu b u lar sumergido en 

e l  baño galván ico  por un tiempo suficientem ente la rg o  para -  

obtener por e lectrodepositam ien to  un esp esor del m etal desea 

do, en correspondencia con l a s  c a ra s  d e l t e j id o .

A l a  s a l id a  d e l baño galván ico  se obtiene a s i  un -  

t e j id o  tu bu lar m etalizádo, de e sp esor uniforme en todo su de 

s a r r o l lo ,  e l  cual puede se r  u t i l iz a d o  directam ente para l a  -  

formación de c in ta s  de p re c is ió n  por ejem plo para p ren sas con 

t in u a s .

Además, e l  t e j id o  tu b u lar o b te jid o  con e l  método -  

del presente invento se p re s ta  para se r  u t i l iz a d o  en todos -  

aq u e llo s ca so s en que se requ iere una óptima co n d u ctib ilid ad  

térm ica o e lé c t r ic a ,  o ambas, y un buen grado de in a ta c a b i l i  

dad por p arte  de su sta n c ia s  quím icas en gen era l. A t a l  e fe c ­

to ,  se p re f ie re  a p l ic a r  sobre l a  su p e r f ic ie  m etalizada d e l -  

t e j id o  tu b u lar una capa de p o l i- te t r a f lu o s o - e t i le n o .

Con e l  f in  de comprender m ejor e l  concepto in v en ti 

vo de l a  presen te  invención, y para poner en p rá c t ic a  e l  m is 

mo, e l  método para l a  producción de t e j id o s  tu b u la re s m eta li 

zados, ob jeto  de l a  presen te  invención, se  d escrib e  a co n ti­

nuación con re fe ren c ia  a l a s  f ig u r a s  del p lano ad junto , que- 

representan  una re a liz a c ió n  p r e fe r id a , a modo de ejem plo no- 

l im ita t iv o  del p resen te  invento y en e l  que:

La f ig u ra  1 represen ta l a  v i s t a  esquem ática de un- 

d isp o s it iv o  adecuado para poner en p r á c t ic a  e l  método, segdn 

e l  invento.

La f ig u ra  2, represen ta l a  v i s t a  esquem ática de un 

aparato  para l a  p o sib le  fa se  su cesiv a  de revestim ien to , d e l-  

t e j id o  m etalizado con p o lite tr a f lu o r o e t i le n o .

Con re fe ren c ia  en p a r t ic u la r  a l a  f ig u ra  1 , e l  mé-

- 3 -
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todo según e l  invento , aporta l a  u t i l iz a c ió n  como m ate ria l -  

de p a r t id a  de un t e j id o  tu bu lar (1 ) ,  obtenido por ejem plo con 

máquinas te je d o ra s  c ir c u la r e s  con o tro s  s istem as conocidos.

E l t e j id o  tu b u lar (1 ) , e s t á  formado por una c in ta -  

s in  f in ,  cerrado s o b r e .s i  mismo, y puede e s t a r  c o n stitu id o  -  

por h ila d o s  de cu a lq u ier f ib r a  n a tu ra l, a r t i f i c i a l  o s in t é t i  

ca , con p re fe re n c ia  del t ip o  r e s is te n te  a a l t a s  tem peraturas 

ccmo por ejem plo más de lo s  200SC.

E l t e j id o  tu b u lar ( l )  se-, introduce en una cuba e-  

l e c t n i i t i c a  (2) que contiene cano e le c t r o l i t o  una s a l  cuyo -  

ca tió n  e s  e l  d e l m etal que se quiere d e p o sita r .

En cu a lq u ier caso  se pueden in tro d u c ir  en e l  baño- 

de la  cuba e l e c t r o l í t i c a  (2 ) ,  s a le s  de dos o - á a s  m etales di 

fe re n te s  con e l  f in  de l le v a r  a cabo e l  e lectrodepositam ien to  

de una a leac ió n  sobre l a  cara del t e j id o  ( l ) .

E l t e j id o  (1) se su sten ta  de cu a lq u ier forma ade -  

cuada, por ejem plo haciéndolo p a sa r  sobre un p ar de r o d i l lo s  

(3 ) ,  s itu a d o s  en ro tac ió n  con un movimiento continuo.

Además, e l  t e j id o  tu b u lar  (1 ) ,  se  conecta e lé c t r i ­

camente con l a s  d isp o sic io n e s  más oportunas conocidas a l  po­

lo  n egativo  (4 ) , de una fuente de co rrien te  e lé c t r ic a  conti­

nua (5 ) , don e l  f in  de que s irv a  de cátodo de l a  cubeta g a l­

ván ica (2 ) .

Al paso  de l a  co rrien te  continua, se produce la  -  

descarga de lo s  ion es a lo s  p o lo s de l a  cuba e l e c t r o l í t i c a , -  

y por lo  tan to  e l  d epósito  del m etal o de l a  a leac ión  m etá li - 

ca en ambas c a ra s  del t e j id o ,  conectado a l  p o lo  n egativo . (4)

E l t e j id o  tu b u lar  (1 ) ,  se  mantiene en l a  cuba (2 ) , 

durante e l  tiempo n ec e sario  p ara  l a  formación de un e s t r a to -  

de m eta l, del e sp eso r requerido , sobre l a s  ca ra s  del t e j id o .
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E l producto obtenido de é s t a  forma puede se r  u t i l i  

zado directam ente para l a  formación de c in ta s  tran sp ortad o  -  

r a s ,  por ejem plo para p ren sas continuas.

Estando d e sp ro v isto  e l  t e j id o  tu b u lar (1) de toda- 

unión, perm ite l a  re a liz a c ió n  de c in ta s  tran sp o rtad o ras de -  

una p re c is ió n  p a r t ic u la r ,  mediante l a s  cu a le s  se e v ita  cual­

qu ier ir re g u la r id a d , por ejem plo, en l a s  máquinas de prensa­

do continuo.

Además, l a  continuidad d e l t e j id o  (1 ) ,  determina— 

un menor d esgaste  de l a s  c in ta s  tran sp o rtad o ra s , con respec­

to  a l  que se  puede encontrar en l a s  c in ta s  de t ip o  conocido, 

obtenidas con bandas de t e j id o  u n id as.

S i  se  d esea, e l  t e j id o  tu b u lar  (1 ) ,  puede se r  suce 

sivamente sometido a un tratam ien to  ad ic io n a l para l a  a p lic a  

ción de un revestim ien to  s u p e r f ic ia l  de p o l i t e t r a f lu o r o e t i le  

no (producto comercialmente conocido b a jo  l a  denominación de 

t e f ló n ) ,  o PTFE, o FEP, o en gen eral una re sin a  flu orocarbó- 

n ic a .

A t a l  e fe c to , e l  t e j id o  tu b u la r  (1 ) ,  se  pone sobre 

r o d i l lo s  de transm isión  (6) según se  represen ta de modo e s  -  

quemático en la  f ig u ra  2 y so hace que se desp lace con movi­

miento uniform e, haciéndolo p a sa r  dentro  de un d ep ó sito  (7 ) , 

que contenga e l  PTFE o l a  re s in a  flu orocarbón ica en e stad o  -  

f lu id o .
El t e j id o  tu bu lar (1 ) , so re v is te  por ambas c a ra s-  

de un e s t r a to  de re sin a  cuyo e sp e so r  se regu la  en función de 

la  d is ta n c ia  entre e l  par de r o d i l lo s  (8) y correspondien tes 

h o ja s  (9 ) .

E l t e j id o  m etalizado y re v e stid o  (1) se  t r a t a  a con 

tin uación  térmicamente haciéndolo p a sa r  a t r a v é s  de una cáma
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ra  (10) calentada^ por ejem plo, mediante r e s i s t e n c ia s  e lé c t r i  

c a s .

La tem peratura en l a  cámara (10) se  reg u la , en p ar 

t i c u l a r ,  en función de l a  ve loc id ad  d e l desplazam iento d e l -  

g t e j id o  ( l ) ,  con e l  f in  de que perm ita l a  po lim erización  com­

p le ta  de lo s  e s t r a t o s  de FTFE.

Segdn lo  d e sc r ito , e s  evidente que e l  método, obje 

to  de l a  p resen te  invención perm ite obtener c in ta s ,  cerrad as 

en a n i l lo ,  para l a  re a liz a c ió n  de tran sp ortad ores continuos. 

10 Las mencionadas c in ta s  pueden se r  só lo  m etalizadas

o b ien  m eta lizad as o re v e s t id a s  con PTFE, en e sp e c ia l  cuando 

deban s e r  u t i l i z a d a s  p ara  prensados en c a lie n te  continuos, y 

presentan  una gran fu n cion alid ad  y p ra c t ic id a d  de4 empleo.

Naturalm ente, e l  invento no se  l im ita  a l a  forma -  

15 ú n ica  de re a liz a c ió n  a r r ib a  d e s c r it a ,  s in o  que son p o s ib le s -  

numerosas m odificacion es y v a r ia n te s  dentro d e l alcance d e l-  
presente-4 invento , y s in  s a l i r s e  de su ámbito de pro tecc ión .
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-REIVINDICACIONES-

1 3 .-  Procedimiento para 4<la producción de c in ta s  tu b u la re s -  

en t e j id o  m etalizado, ca rac te r izad o  por e l  hecho de que con­

s i s t e  en r e a l iz a r  un t e j id o  tu b u la r , in tro d u c ir  dicho t e jid o  

en un baño ga lv án ico , conectándolo a l  cátodo de l a  cuba e le c  

t r o l i t i c a ,  conteniendo dicho baño un e le c t r o l i t o  cuya catión  

e s  del m etal que se  pretende d e p o sita r  en e l  t e j id o ,  y en man 

ten er e l  t e j id o  tu bu lar dentro del baño galv án ico  durante un 

tiempo suficientem ente la rg o  para obtener, mediante e lé c tr o -  
depositam iento, un e sp esor deseado d e l m etal, en correspon -  

dencia a l a s  c a ra s  del t e j id o .

2 8 .-  Procedim iento, según re iv in d icac ió n  1 , c a rac te r iz ad o  -  

por e l  hecho de que en e l  baño galván ico  se  encuentra una -  

s a l  cuyo catión  e s  e l  del m etal que se quiere d e p o sita r , 

g a .-  Procedimiento, según re iv in d icac io n es 1 6 2 ,  c a r a c te r i­

zado por e l  hecho de que en e l  baño galván ico  hay contenidas 

s a le s  de dos o más m etales d ife re n te s .

4 8 .-  Procedimiento, según an te r io re s  re iv in d icac io n e s, carao 

te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  t e j id o  tu bu lar m etalizado se 

r e v is te  con un e s t r a to  s u p e r f ic ia l  de PTFE o de una re sin a  -  

flu orocarb ón ica.

5 8 .-  Procedim iento, según re iv in d icac ió n  4, c a rac te r iz ad o  por 

e l  hecho de que e l  e sp esor d e l e s t r a t o  s u p e r f ic ia l  PTFE o de 

una re sin a  fluorocarbón ica se regu la  haciendo p a sa r  e l  t e j i ­

do impregnado entre dos r o d i l lo s  y l a  c u c h illa  correspondien

t e .

6 8 .-  Procedim iento, según re iv in d icac io n e s 4 ó 5, c a r a c te r i­

zado por e l  hecho de que e l  e s t a to  de PTFE, o de l a  re s in a  -  

fluorocarbón ica se  somete a un tratam ien to  térm ico.

7 3 .-  "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE CINTAS TUBULARES -



EN TEJIDO METALIZADO".

Consta l a  p resen te  memoria d e sc r ip t iv a  de ocho ho­

j a s  numeradas y m ecanografiadas por una só la  cara  a l a s  que- 

se le  acompaña una de p lan os para su m ejor comprensión.

Madrid, iQYg
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