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‘ =Memoria Descriptiva-
El presente invento tiene como objeto un procedi ~

miento para la produccién de cintas tubulares de tejido meﬁg
lizado. ’

De modo m&s particular, el presente invento tiene-
cono objeto un método para la produccidn de cintas tubulares
de tjido métalizado, en particular adecuadas pafa formar cin
tas transportadoras ﬁomogéneas y de alta precisibn.

Camo es sabido, en algunas fases de elaboracibn, =
canmo por ejemplo en las prensas continuas, es necesario dis-
poner de cintas transportadoras que, ademis de disponer de =
una &ptima conductibilidad térmica o eléctrica, o ambas, po=
sean una precisidén particular, con el fin de evitar cualquier
irregularidad sobre el producto acﬁbado.

Por tal motivo, las cintas transportadoras conoci=-
das, obtenidas con bandas de tejido unidas, no son particular
mente adecuadas para tal uso, por cuanto la presentia de law-
o las uniones determina una cierta irregularidad en el produc
to, provocando imperfecciones.

- E1 objeto principal del presente invento es, por =
lo tanto, el de concretar un procedimiento que permiﬁa obtews
ner cintas tubulares, de ﬁejido metaliéado dotado dé Sptima-
conductibilidad térmica o eléctrucay o ambas, y adecuado para
formar -cintas tbansportadoras con gran homogeneidad y preci-
sibdne .

Se ha hallado que éste y otros objetos se consiguen
mediante un método que consiste en realizar un tejido tubular
introducir el mismo en un bafio galvinico conecténdolo al dew
pdsito denominado de bafio, que contiene un electrolito cuyo=

catidén es el del metal que se pretende depositar en el men =
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cionado tejido, y en mantener el tejido tubular sumergido en
el bafio galvinico por un tiempo suficientemente largo para =
obtener por electrodepoéitamiento un espesor dél metal desea
do, en correspondencia con las caras del tejido.

A la salida del bafio galvénico se obtiene asf un =
tejido tubular metalizddo, de espesor uniforme en todo su de
sarrollo, el cual puede ser utilizado directamente para la =
formacidn de cintas de précisi&n por ejemplo para prensas con
tinuas.

Ademis, el tejido tubular 6btejido con el método =
del presente invento se presta para ser utilizado en todos -
aquellos casos en que se réqﬁiere una Gptima conductibilidad
térmica o eléctrica, o ambas, y un buen grado de inatacabili
dad por parte de sustancias quimicas en general. A tal efec=
to, se prefiere aplicar sobre la superficie metalizada del -
tejido tubular una capa de poli-tetrafluoso-etileno.

Con el fin de comprender mejor el concepto inventi
vo de la presente iﬁvenci&n, ¥y para poner en prictica el mis
mo, el método para la produccifn de tejidos tubulares metali
zados, objeto de la presente invencibn, se describe a conti-
nuacién con referencia a las figuras del plano adjunto, que-
representan una realizacibn preferida, a modo de ejemblo no-
limitativo del presehte invento y en el que:

La figura 1 representa la vista esquemética de un-
dispositivo adecuado para poner en préctica el método, segin
el invenbo.

LaAfigura 2, representa la vista esquemética de un
aparato para la posible fase sucesiva de revestimiento, del-
tejido metalizado con politetrafluorocetilenc.

Con referencla en pﬁrticular a la figura 1, el mé-
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todo segin el invento, aporta la utilizacidn como material =
de partida de un tejido tubular (1), obtenido por ejemplo con
méquinas tejedoras circulares con otros sistemas conocidos.
El tejido tubular (1), esti formado por una cinta=-

sin fin, cerrado sobre sf mismo, y puede estar constituido -
por hilados de cualquier fibra natural, artificial o sintéti
ca, con preferencia del tipo resistente a altas temperaturas
ano por ejemplo mis de los 2002C.

’ El tejido tubular (1) se- introduce en una cuba e-
lectrditica (2) que contiene camno electrolito una sal cuyo =
catibn es el del metal que se duiere depositar,

En cualquier caso se pueden introducir en el bafio=

de la cuba electrolftica (2), sales de dos o =-flas metales di

ferentes con el fin de llevar a cabo el electrodepositamiento
de una aleacién sobre la cara del tejido (1) .

El tejido (1) se sustgnta de cualquier forma ade =
cuada, por ejemplo haciéndolo pasar sobre un par de rodillos
(3), situados en rotacién coq un movimiento continuo.

Ademés, el tejido tubular (1), se conecta eléctri-
camente con las disposiciones més oportunas conocidas al po-
1o negativo (4), de una fuente de corriente eléctrica conti=
mua (5), don el fin de que sirva de cltodo de la cubeta gal=
vénica (2).

Al paso de la corriente continua, se produce la =
descarga de los dones a los polos de la cuba electrolitica,=
¥y por lo tanto el depbsito del metal o de la aleacién metdli
ca en ambaé caras del tejido, conectado al polo negativoe(4)

El tejido tubular (1), se mantiene en la cuba (2),
durante el tiempo necesario para la formacidén de un estrato~

de metal, del espesor requerido, sobre las caras del tejidoe
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" E1 producto obtenido de &sta forma puede ser utili
zado directamente para la formacién de cintas transportado =
ras, por ejemplo para prensas continuas.

Estando desprovisto el tejido tubular (1) de toda=
unidn, permite la realizacién de cintas transportadoras de -
una precisifn particular, mediante las cuales se evita cuale
quier irregularidad, por ejemplo, en las méquinas dé prensa-
do continuo.

Ademis, la continuidad del tejido (1), determina<=
un menor desgaste de las cintas transportadoras, con respec-
to al que se puede encontrar en las cintas de tipo conocido,
obtenidas con bandas de tejido unidas.

Si se desea, el tejido tubular (1), puede ser suce
sivamente sometido a un tratamiento adicional para la aplica
cibn de un revestimiento superficial de politetrafluorocetile
no (producto comercialmente conocido bajo la denominacibn de
teflén), o PIFE, o FEP, o en general una resina fluorocarbd-
nica. .

A tal efecto, el tejido tubular (1), se pone scbre
rodillos de transmisién (6) seglin se representa de modo es =
quemético en la figura 2 y se hace que se desplace con movie
miento uniforme, haciéndolo pasar dentro de un depbsito (7),
que contenga el PTFE o la resina fluorocarbénica en estado =
flufdo.

El tejido tubular (1), se reviste por ambas caras=
de un estrato de resina cuyo espesor se regula en funcibn de
la distancia entre el par de rodillos (8) y correspondientes'
hojas (9).

El tejido metalizado y revestido (1) se trata a con

tinuacidn térmicamente haciéndolo pasar a través de una cima
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ra (10) calentada, por ejemplo, mediante resistencias eléctri
cas. '

La temperatura en la cémara (10) se regula, en par
ticular, en funcidén de la velocidad del desplazamiento del -
tejido (1), con el fin de que permita la polimerizacifn com=
pleta de los estratos de PTFE.

Segilin lo descrito, es evidente que el método, obje
to de la presente invencibn permite obtener cintas, cerradas
en anillo, para la realizacidn de transportadores continuos.

Las mencionadas cintas pueden ser sbdlo metalizadas
o bien metalizadas o revestidas con PIFE, en especial cuando
deban ser utilizadas para prensados en caliente continuos, y
presentan una gran funcionalidad y practicidad dees empleos

Naturalmente, el invento no se limita a la forma -
@nica de reali%acién arriba descrita, sind que son posiblese
numerosas modificaciones y variantes dentro del alcance del=

presente- invento, y sin salirse de su 4mbito de proteccién.
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=REIVINDICACIONES=-

12,~ Procedimiento para »la produccién de cintas tubulares -

en tejido metalizado, caracterizado por el hecho de que con- -
siste en realizar un tejido tubular, introducir dicho tejido
en un bafio galvinico, conecténdolo al cétodo de la cuba elec
trolitica, conteniendo dicho bafio un electrolito cuya catibn
es del metal que se pretende depositar en el tejido, y en man
tener el tejido tubular dentro del baiio galvénico durante un
tiempo suficientemente largo para obtener, mediante electro-
depositamiento, un espeasor deseado del metal, en correspon -
dencia a las caras del tejido..

28,- Procedimiento, segin reivindicacién 1, caracterizado =
por el hecho de que en el bafio galvdnico se encuentra una =
sal cuyo catidn es el del metal que se quiere depositar.
38.~ Procedimiento, segin reivindicaciones 1 § 2, caracteri~
zado por el hecho de que en el bafio galvéinico hay contenidas
sales de dos o mls metales diferentes,

48.~ Procedimiento, segin anteriores reivindicaciones, carac
terizado por el hecho de que el tejido tubular metalizado se
reviste- con un estrato superficial de PIFE o de una resina =
fluorocarbémica.

§53.« Procedimiento, segdn reivindicacién 4, caracterizado por
el hecho de que el espesor del estrato superficial PTFE o de
una resina fluorocarbbnica se regula haciendo pasar el teji-
do impregnado entre dos rodillos y la cuchilla correspondien .
tee

62.~ Procedimiento, segiin reivindicaciones 4 6 5, caracteri=
zado por el hecho de que el estato de PIFE, o de la resina =
fluorocarbfnica se somete a un tratamiento térmico.

72¢~ "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE CINTAS TUBULARES -




EN TEJIDO METALIZADOY.

Consta la presente memoria descriptiva de ocho ho-
jas numeradas y mecanografiadas por una sbla cara a las que=

se le acompafia una de planos para su mejor comprensibne

Madrid, \26 JUN 1978
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