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MEMORTA DESCRYPTIVA

La presente invencién se refiere a las miquinas
para el tratamiento de modo contfnuo de maéérial en cinta,
tales como las mfquinas para la impresién en -rotograbado, .
las méquinas barnizadoras, recubridoras ¥ similares.

De modo particular, la invencibn se refiere a los
carros utilizados en estos tipqs de miquinas para sopor-
tar los rodillos operadores, es decir los rodillos que trans-
fieren sobre la cinta la tinta de imprenta, o las otras sus-
tancias (ceras, barnices, hot melt u otrag) destinadas a ser
aplicadas sobre la cinta, _

En las miquinas de rotograbado de tipo tradicional,
la tecnologfa usual de impresién requiere el empleo de un
secado adecuado después de la impresibén de los colores indi=-
viduales, con el fin de evitar que la cinta, todavfa hfmeda
de color, pueda ensuciar los rodillos sobre los cualés pasa,
asi{ como vafiar la bonalidad de los colores due siguen al
primero{ —,

De hecho; todos los rodiiibs }mpﬁeéores quelsiguen
al primero, al ensﬁcia:se con los ¢Oibéés anteriormente depo=-
sitados sobre la cinta, fransféﬁi?ién estas trazas de color
a la cubeta portaétintaj dende 5o mezclartan'con los colores
presentes en la mismagkai%éfhhdo sus caracteristicas cro-
méticas, 7 '

La presente invencién tiene por ijeto ahorrar
en el coste del secadoy asi como disminuir el prcentaje
de descartes de trabajoj reduciendo sensiblemente el coste
del producto final, sin disminuir las posibilidades técnicas
de la miquina de imprenta que conserva inalterada su capaci-
dad de imprimir también con sobreposicién, cuando sea reque=

rido, restableciendo el paso de la cinta por las estaciones
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de secado,

Las caracteristicas de la invencidén ser&n ahora
descritas haciendo referencia a los planos esqueméticos
adjuntos, suministrados puramente a tftulo de ejemplo
no limitativo.

En la figura 1 estén ilustrados dos carros per-
tenecientes a dos grupos de impresién sucesivos de una mé-
quina impresora ELFLEX de la casa "TECMO'", u otra similar.
El papel sobre el cual ha sido impreso por el proceso nor=
mal de rotograbado el primer color, pasa por encima de
uno o varios rodillos deflextores D cromados, accionados
0 no, provistos de una rasqueta limpiadora (R3 = R6), de
modo que el rodillo se presente siempre limpio debajo del
papel impreso que llega. Sin tocar otros rodillos, la cin-
ta pasa por debajo del rodillo de offset 1 e imprime el 22
color, generalmente no sobrepuesto al primero, El rodillo
impresor 2 de este segundo color se ensucia con el primer
color, que no estd todavfa seco, pero una rasquetz (R3) si=-
tuada sobre el fodilo‘iﬁpresor grabado 2 inmediatamente
después de la zona de impreéi%n,-lo 1imp1a de la tinta del

primer color que se ha dépositado, de modo que el rodillo

impresor 2 estéd otra vez preparado para la inmersién en su
color y para la continuacién de la impresidn sin sufrir vae
riaciones de tonalidad, E1l tercer color y los sucesivos

se repiten como el segundo, En el @iltimo color la cinta pasa
por el ténel de secado y prosigue para su rebobinado.

Si se necesita imprimir cualquier color sobrepues«=
to, antes de sobreponer el color se pasa la cinta en el ténel
de su grupo y despué% s8¢ imprime sobrepuesto sobre la cinta
ast secadas

Aprbvéchando una miquina impresora tradicional



e insertando en los grupos éoseados un carro 3 de varias
rasquetas, de las cuales una R3 es de limpieza del ro-
dillo impresor 2 y, si se desea la deflexidn de la cinta
para dar m#s accesibilidad a la persoﬁa del operador en
5e la zona de impresifin, gituando ademfs un o varias rasquetas
(R5, R6) sobre el rodillo o sobre los rodillo deflectores
D, se tiene la posibilidad de imprimir miuchos colores no
sobrepuestos con un notabilfsimo ahorro de energla y de cin-
ta, siendo el paso mucho m&s corto al haberse evitado el
10. ténel de secado. Se estd sin embargo siempre en condiciones,
cuando se necesgite imprimer unb 0 varios colores sobrespuestos,
de secar el color antes de estampar éi siguiente, El carro
3 tiene una rasqueta depdsito de tinta Rl que limita la
necesidad de una gran masa de tinta.
1s. El rodillo impresor 2 puede estar provisto, como
se ilustra en las figuras 2, 3 y 4, de dos zapatas 4 para
cada rasqueta, las cuales actlian sobre la superficie de
cabeza. del rodillo, .
Cada zapata 4 (por ejemplo de teflon o de nylon)
20, est8 soportada por un soporte articuladoy; y es empujada
a presién contra el rodillo 2,

En el caso de las rasquota entintadora Rl, la za-
pata puede estar provista de tacos 5 de material flexible,
que tienen la funcibn de diques para retener lateralmente

25 la tinta, como se¢ ilustra en las figuras 2 y 3.

El carro puede imprimir con pocos gramos de tine
ta, gracias a los diques laterales 5, o con circulacidn de
tinta quitando los diques laterales y haciendo fluir la
.tinta por los lados. Gracias a las zapatas laterales 4,

30. el rodillo 2 se presenta después de la rasqueta sin ningin

residuo de tinta sobre la superficie no grabada, sobre los
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bordes y en los cabezales, de modo que el rodillo puede al-
canzar incluso velocidades muy grandes sin que la fuerza
centrifuga produzca salpicaduras antes de imprimir, Si en
vez de distribuir tinta fluida es necesario dar un barniz
denso, cera, hot melt u otro, el cafro presenta otra ras=
queta (R2) (figura 1) y un pequefio receptéculo (6) donde se
sumerge el rodillo 2 para ser rascado inmediatamente en sen=-
tido contrario al sentido de rotacién del rodillo 2, limpian-
do la superficie del rodillo de modo muy f£4cil, uniforme
y sin un gran movimiento de regurgitamiento del liquido. Una
rasqueta de limpieza (R3) puesta sobre el rodillo enseguida
despuds del contacto con la cinta, limpia de cualquier
impureza la superficie del rodillo,

Cuando se utilizan solamente las dos rasquetas
Rl y R3; es.posible proveer el carro 3 de sistemas especiales
de extracci&n y de‘cpnexiﬁn répida sobre el rodillo 2.

Como se ilustra en las figuras § y 6, el cabezal
del carro 3 esti provisto de acanaladuras perfiladas para’

recibir las espigas del extremo 2a del rodillo 2 y de tor=

" nillos de presidn 6 para bloquear las espigas en posicifin

de trabajo,

El rodillo 2 puede ser as{ extraido del carro 3
con la m&xima rapidez aflojando los dos tornillos 6 Bin siquiera
tener que quitar el carro de su asiento.,*‘ _ '

En el ejemplo de las figuras 7y 8 se utiliza el
rodillo 2 desprovisto de espigas exteriores, En este caso e1
rodillo est& soportado por los apoyos laterales del carro 3
por medio de dos conos 7, 8, de los cuales el primero traqgg
mite el rodillo el movimiento de rotacién y el segundo es ;Ow
tativamente libre y con deslizamiento axial. Extrayendo el cqno
8, el rodillo 2 desciende sobre dos SOportes de. ménsula 9 ree
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vestidos de material anti-choque y también en este caso puede
ser extrafdo sin desplazar el carro 3. Dos topes de extremo
10 sirven para situar el rodillo 3 en la fase de introduccibn,

Como se ilustra en la figura 9, se puede eliminar I
el recepticulo de inmersi&ﬁ; aprovechando como cubeta la mis~
ma estructura semicilfndrica 11 del carro 3, ahf donde &sta
esté prevista, En este cako, el carro 3 estf provisto de uno
o varios tubos de ﬂescarga iz, fijado con racor ripido a un
tubo fijo 13, que puede servir de rebosadero para cdnServar
el nivel del liquido en 14 cubeta 11 a la altura necesaria
seglin sea el dlémetro del rodillo 2 en inmersidn. Los tubos
de descarga 12 estén provéstos de filtros 14 y de un conduc=
to helicoidal 15 que permite al color deslizarse desde la
cuba superidr,ll hasta un recipignte inferior 16 sin agi-
tacidn y por consiguienté sin formacién de espuma, El reci-
piente 16 esté provisto de¢ flancos inclinados para facilitar
la introduccién de recubrimientos de material pléstico, que'
se pierden al cambiar de color, o de cubetas metflicas extraf-
bles que tengan una forma compleméntaria. Los flancos
inclinados de los recubrimientos o de las cubetas permiten
un ficil apilado para su almacenamiento,

El carro 3 estd provisto de salientes 17 que perw
miten su encaje bor parte de las horquillas de las carre-
tillas transportadoras durante largos trayectos de’despla-
zamiento, El carro 3 est8 adem#s provisto de ruedas pivo-
tantes 18 para los desplézamientos normales.

Dos portillos perfiladds 19, con bhisagras sobre
el carro 1y permiten encerrar el rodillo impresor 2 de modo
a obligarle a girar en aire saturédo, avitéﬁdose asi el
répido secado de la tinta en.los alveolosg. Las rasquetas ilus-

tradas en la figura 1 pueden ser accionadas con movimiento

7
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rectilineo alternativo por medio de cilindros de doble efecto
intercalados en un circuito hidrfulico o neumitico provisto
de un dispositivo centiralizadd de inversién periﬁdica de
flujo, Como es obvio, podrén ﬁ%ilizarse otros sistemas, me-
cénicos, eléctricos o de otro %ipoa

Las rathetas puedeh ser comprimidas contra los
correspondientes rbdilios impresores por medio de uno o
varios cilindros hidriulicos, hidroheum&ticos o también por
medio de sistemas mecénicos, por ejemplo de contrapesos,
como se ilustra en 20 de la figura 1, en la cual se ve que
los contrapesos pueden estar dirigidos hacia ol interior
o hacla el exterior.

El empleo de contrapesos evita la necesidad de
conectar tubos, hilos o piezas mechnicas para producir la
presibn. Se tiene la presién constante deseada y pesada con
un mfnimo de espacio ocupado, -

En los esquemas de las figuras 10 a 14 estén
ilustrados algunos modos posibles de utilizacién del carro
segin la presente invencién,

En cada una de las cita&as figuras, con R3 se
indica la rasqueta que sirve para la limpieza después de
la impresidn estando &sta provista de un canal colector 21
para la descarga del material extrafdo. En la figura 10 la
rasqueta R4 con la cual esti asociado un par de zapatas 4,
sirve para 1a_dosificac16ﬁ de la tinta recogida por el rodillo
2 por inmersidn en la cuba 6, en el caso de tinta de baja
densidad,

En la figura 1ll, la rasqueta Rl sirve de entinta-
dor y de dosificador y est8 asociada a un par de zapatas
4 que pueden o no estar provistas de diques del tipo indicado

con 5 en las figuras 2 y 3.
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Pn Ja fignra 12, 1a rasqueta Rl sirve de entintador
y esté asociada a zapatas provistas o no de diques,

La rasqueta R4, también ésta asociada a zapatas 4,
sirve de dosificadora de ld tiﬁta distribuida por R1l, para

tintas de poca densidad,.

En la figura 13;’1ahpésqueta Rl sirve de entintador
como en la figu;a 12, S

La rasqueta.RZ, asociada a zapatas 4, desempefia
la funcién de dosificadora de la tinta distribuida por R1,
en el caso de tintas de gran densidad,

La figura 14 es anéIOga.a la figura 10 e ilustra,
en vez de la rasqueta R4, una rasqueta R2, asociada a un
par de zapatas 4} que desarrolla la funcidn de dosificadora
para tintas de densidhd,élevédaé

-, -
NOTA

Descrito el objeto del presente invento se declaran
como nuevas y de propia invenciln las siguieﬁtes reivindica~
ciones:?

ls~ Perfeccionamientos en carros para miquinas para
el tratamiento continuo de materiales en cinta, y unas es-
pecialmente carros que conduce un rodillo impresor o apli-
cador, en miquinas, tales como las méquinas para rotograbado,
miquinas barnizadoras, mlquinas recubridoras con cera,
hot melt, pastas, polvos y similares, caracterizados por el
hecho de comprender por lo menos una rasqueta suplementaria
(R3) que actua sobre el rodillo inmediatamente después de la
zona de impresi6n, de modo a permitir la impresiédn con varios
cdores no sobrepuestos con las méquinas tradicionales, sin ne~

cesidad de secado, todo y conservando la posibilidad de ime
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con un color por un tfénel de secado antes de recibir el
color siguiente sobrepuesto al enterior,

2+~ Perfeccionamientos segin 1a reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de que para permitir una mayor
accesibilidad al punto de impresién en miquinas provistas
de carros miltiples, la cinta impresa y todavia hémeda es
desviada a la salida de cada carro sobre uno o mis rodillos
deflectores provistos de una rasqueta de 1iﬁpieza.

3= Perfeccionamientos seglin la reivindicaciéa 1,
caracterizados por el hecho de que la rasqueta sulementaria

(R3) que actua sobre el rodillo impresor inmediatamente

- después de la zona de impresién est4 provista de un anal

colector para la descarga del material extraido.

4+~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de estar provisto de otra rage
queta (R4) para la dosificacién dé la tinta recoéida por el
rodillo impresor pob dnmersidn.

54~ Perfeccibnamientos segfin la reivindicacién 4y

caracterizados por el hecho de estar asociada la rasqueta .

de dosificacién (R4) a un par de zapatas que act@an sobre

los cabezales del rodillo, para la limpieza de los bordes
y de los cabezales del rodillo,

6= Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de estar provisto de una ras-
queta (R1l) que sirve de entintador,

7= Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 6,
caracterizados por el hecho de estar asociada la rasqueta
entintadora a un par de zapatas que actfia sobre los cabeza-
les del rodillo,

84~ Perfeccionamientos segln la reivindicacifin 75
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‘caracterixados por ol locho de estar provistas las zapatas
de elementos laterales de retencifn sirviendo de diques.
9.~ Perfeccionamientos seglin las reivindicacién
6 a 8, caracterizados por el hecho de estar provisto ademis
5e de una rasqueta (R4) que sirve de dosificador de la tinta
distribuida,
10,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 9,
carécterizados por el hecho de estar asociada la rasqueta
dosificadora (R4) a un par de zapatas que actfian scbre los
10. cabezales del rodillo,
11.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 6,
caracterziados por el hecho de sstar provisto de una rasque-
ta (R2) que tiene la funcidn de dosificador,
12,= Perfeccionamientds segfin la reivindicacién 11,
1s. caracterizados por el hecho de estar asociada la rasqueta
dosificadora fRz)ra un paf deVZapatas que actdan sobre los
cabezales del rodilloy '
13- Perfeccionamientbs segfin la reivindicacidn 1{
caracterizados por el hecho de que los tubos de descarga
20, de la cuba de la cual &ste esti provisto preseﬁéan filtros
_ para retener las impurezas de la tinta que debe ser reéiclada.
14+~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 13,
caracteriéados por el hecho de comprender cada tubo de des-
carga una parte superior fija que sirve de rebosadero y de
25. una parte inferior que conduce los filtros y que es connecs
table con la'parte superior por medio de un racor ripido.
15,~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacidn 13,
caracterizados por el hecho de que la parte inferior de cada
tubo de descargaz contiene una pista helicoidal prevista
30, para evitar la formacién de espuma en la tinta que descien-
de a través del tubo.



Se

1o,

15.

20,

25,

30.

~11ly

16.~- roxfouvcionamientos seglin la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de estar provisto el recipiente
conducido por el carro de flancos inclinados para facilitar
la introduccibn de la funda de material pléstico,  desecha-
ble, o de recepticulos met&licos extrafbles poseyendo paredes
de inclinacidén igual que permiten su ficil apilamiento en el
almacén,

17+~ Perfeccinnamientos segfin la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de estar provisto de portillos
perfilados, con articulacidén de bisagra, que permiten encerrar
por la parte superior el rodillo impresor, ya sea para evie
tar la evaporacifn del disolvente, ya sea para los motivos
de prevencidn de accidentes y ecoldgicos.

18~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de estar provisto el carro de
resaltes que permiten su tfaslado por medio de carretillas
elevadoras de horquiila..

19,~ Perfeccionanientos segfin 1a reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de estar provisto de ruedas pi-
votantes, .

20.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1.y
una o varias de las reivindicaciones 4 a 12, caracterizados
por el hecho de estar provisto de medios que permitan una
ficil extraccidn de las rasquetas, para permitir una rfpida
sustitucién del rodillo impresor o para los fines de limpie-
za,

21.,~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de estar bajo presidén las ras~
quetas por medio de cilindros hidriulicos, neuméticos, hi-
droneuméticos, contrapesos u otros medios.

22.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacibn 1,
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caracterizados por el hecho de estar accionadas las rasque=-
tas con movimiento rectilfneo alternativo por medio de
cilindros de doble efecto, intercalados en un circuito
hidréulico o neumitico provistb de un dispositivo centra=
lizado para la invérsidn periddica del flujo.

23+~ Perfeccionamiéntos segfn la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de estar accionadas las rasquetas
de movimiento rectilineo alternativo por medio de disposi-
tivos elé&ctricos, mecénico o de otro tipo.

24.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados por el hecho de estér provisto de sistemas
répidos de extraccidn y de acoplamiento répido del rodillo
impresor,

25,~ Perfeccionamientos segifin la reivindicacién
24, caracterizados por estap provista la,cabecera del carro
de acanaladufas perfiladas para recibir las espigas del ex=-
tremo del rodillo impresor y de tornillos de presién para
bloquear las espigas en posicién de trabajo.

26~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 24,
caracterizados por el hecho de que el rodillo impresor,
desprovisto de espigas de extremo, esti soportado por los
apoyos laterales del carro por medio de dos conos, uno
de los cuales transmite el movimiento y el otro es extrai~
ble axialmente para permitir que el rodillo descienda sobre
soportes de ménsulay, para permitir su extracecibn sin despla-
zar el carro,

27 o= Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 26,
caracterizados por el hecho de estar revestidos los soportes
de ménsula de material anti-choque y de estar provistos de
topes de extremo para situar el rodillo en la fase de in-

troduccidn,
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28,- Perfeccionamientos en carros para miquinas
para el tratamiento continuo de maberiales en cinta.

Seglin se describe y reivindica en la'presente me-
moria descriptiva que consta de 13 hojas foliadas y escritas
a miquina por una sola cara.

Madrid, a 26 Junio 1978

JRIME ISERN *
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