'MINISTERIO DE INDUSTRIA

.. WEGISTHO DE LA PROPIEDAR INDUSTRIAL @ E, ®] iz Al
‘ — Concedidn ol Reqk‘ ro de acuctde)
' conlos G .sque it rei €010 PP M e o RrseTAGION
sente descripcia y segin el com e
tenido de la Memoria adjunta, 23-6-78
B JEBBE
ESPARNA ENIE BE INVENGION
’ PRIORIDADES:
@N\JMERO . ) @ FEGHA @ s
@FEGHA DE PLALICIDAD @CLAHIHCAU!ON INTERNACIONAL PATENTE'DE LA QUE ES DIVISIONARIA

63 mivuro bE LA mvENGIoN

DISPOSITIVO DE SOPORTE DE PIEZA. !

A

(@) sovictranre

BCIRA

DOMICILIO DEL, SOLICITANTE

Alvechurch, Birmingham B48 7QB, GRAN BRE’.[‘ANA

(D) wventon ms ’

Ronald George Godding, de naciorjalidad briténica.

@ 1rruLan em

@ REPRESENTANTE '

D. BERNARDO UNGRIA GOIBURU |

s ma
o et g

1
LTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA |

‘,
a
\

UNE A~4  MOD. 3106

R B e T e T S R I R AL




ST

-

tat s ALY CTRTAPALINY 44 WL A A L AL AR ta N

et s xe

G MR 456 A 1

Cmmgre— e v

RS i T " b

10

15

20

25

30

REF: AHD/A5872.

La presente invencidn se refiere a un dispositi

. vo de fijacion de piezas trabajadas destinado a mantener una

pieza trabajada de forma arbitraria o irregular mientras se
somete a algin tipo de tratamiento o de operacién,” Por ejem
plo, las piezas de fundicibén metdlicas, después de ser retira
da de sus moldes, necesitan generalménte ser limpiadas por gra
nallado o cepilléndolas con cepillo de alambre metélico,_y a
continuacién‘pueden ser desbarbadas con una herramienta suje-
ta a mano para eliminar los canales &é”coiada? 1os bebederosy
el exceso. de materlal. Las piézas de fundicién pequefias y de.
peso reduc1do pueden ponerse en contacto con una esmeriladora
0 una 51erra de cinta montada en un soporte y ‘es posible des~
plazarlas a mano para situar las varlas superficies en.contac
to con la muela o con.la sierra, segun las nece51dades. Sin
embargo, las plezas de fundicidn de mayor Lamano Cuyo peso es
excesivo para que puedan sujetarse a mano,durante el tratamien
to, deben estar soportadas en la posicién;déséada sobre un ban
co o'una plataforma y es preciso poner'en cbntacto con ellas
unas herramlentas sujetas a mano, tales como por ejemplo esme

rlladoias de eje flexible colgadas ¥y por tanto estas piezas

deben estar mantenidas de manera segqura. Se conocen a este

- efecto manipuladores de inclinacidn.y de rotacidn accionados

por motor pero se trata de equipos costosos, y es necesario su
jetar la pieza trabajada en el plato o en el mandril del mani-
puiador antes del tratamiento y desarmarla después de este fiL
timo:\operaciones que necesitan tiempo. .
El objetd de' la invencibn consiste en proporcio-
nar ﬁna manera nueva y sencilla para sujetar cdmodamente una
piéza trabajada de forma arbitraria o,ifregular" De acuerdo

con la invencién se propone un dispositivo de fijacidn de pie
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za que permite sujetar una pieza trabajada de forma arbitra-
ria o irregular durahte su tratamiento, que incluye una mesa
plana horizontal sobre la cual estd montadoAun conjunto bidi-
‘dimensional de véstagos dispuestos verticalmente, separados y
que sobresalen, o que son capaces de sobresalir, hacia arriba
a través de la mesa pudiendo desplazarse verticalmente, y unos
medios para sujetar los vastagos individualmente en cualquier
posicidn vertical dentro de una gama dada.

Preferentemente, los vAstagos estin empujados ha
cia arriba en direccidn a sus posiciones limite superiores por
unos muelles inéividuales. En variante, estos vastagos pueden
estar monfados en los pistones de conjuntos newmaticos o cons-—
tituir los vistagos de los pistones de estos conjuntos newna-

ticos en los cuales se introduce aire para desplazarlos hacia

1
7’

arriba. ,
' o Estando tod$ los véstagos inicialmente en sus po
siciones supefiores 1imi{e y estando liberados los medios de
£ijacibn, si sé sitla un cue?po de una forma cualquiera encima
del conjuﬁtbiﬁelvéstagos, este cuerpo desplazaré hacia abajo

los varios vastagos en grados éiferentes ¥, segin su peso,unc

o varios de estos véstagos podrad ser desplazado hacia abajo

- suficientemente’ lejos para que el cuerpo entre en contacto con

la mesa. A continmacibn,el usuario sujeta los véstagos en su
posicidn y sus extremidades superiores forman una cama que se
adép?a exactamente a la forma del cuerpo y que lo mantiene en
su sitio. : . i

Para soporta} cuerpos de grandes dimensiones, es
posible situar dos o mas mesas del tipo descrito, las unas al
lado de las otras. ! '

La invencién se describiréd mis detalladamente a
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titulo de ejemplo haciendo referencia a los dibujos adjuntos,
en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un
banco completc provisto de un dispositivo de PLJac1on de pie-
zas de acuerdo con la invencidn:

La figura 2 es una vista en seccidn tomada a tra
vés de una parte del dispositivo de fijacibén de piezas de la
figura 1, qué representa la manera de montar y sujétar los vas
tagos; ‘ E L

La figura 3 representa una unida modular que for-
ma parte del diépositivo de fijacidn de pieza de la figura 1;

' , La figura 4 representa un segunéo'modo de reali-
zacién de la invencién, en el.cvai 1os'véstagos son accionados

neumatlcamente en lugar de ser acc1onados por muelles y en el

cual el congunto de la mesa puede desplazarse veérticalmente; y

La figura 5|representa la secuencia de operacio-

|
nes para la manipulacidnide una pieza de fundicibn pesada con

el aparato de la figura 4. 1 _ '
ngxaminando en primer lugar las figuras 1 a 3, se
ve que un sdborte 1 lleva una mesa en la forma de placa hori-
zontal 2 a través de la cual ;obresale un coﬁjunto bidimensid—
nal de vistagos verticales 3. En el ejemplo que se ha ilustra
do existen doce hileras de ocho véstagqs, es de;ir un total de
noventa y seis vistagos, pero se entiende que el nimero y el
taha?o puede ser elegido de acﬁerdo’coh las necgsidades. La
mesa de la Ffigura 1 estd constituida, de hecho,ipor dos unida
des de mesa modular del tipo representado en la figura 3, in-
cluyendo cada una de ellas cudrente y qého végtagos, y se en-
tenderéd que es posible montar las unas al lado de las otras

cualquier nimero de estas unidades en un soporte para obtener
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la superficie de soporte deseada. ’

Como puede verse en la figura 2, cada vastago 3
tiene la forma de un tubo cerrado en su extremidad superior
por un tornillo de cabeza 4, y cada vAstago esti montado de
modo que pueda deslizarse verticalmente en un agujero formado
en la placa 2 y en una placa de guiado inferior horizontal 5.
Los vistagos estén separados lateralmente y longitudinalmente
por distancias ligeramente superiores a su propio diémetro.

Un muelle de compresién helicoidal 6 rodea cada vAstago 3 y
tiene su extremidad inferior en contacto con un corto tramo
de tubo 7 que déscansa sobre la placa de guiado 5, mientras
que su extremidad superior actfia por medio de una arandela 8
para.ejercer una presién sobre una clavija hendida § que atra
viesa diametralmente el vastago 3, de tal manera que el muelle
empuje el vastago hasta su posicidén superior limite, definida
por el acoplamiento de la cvlavija hendida § con la cara infe-
rior de la placa horizontal intermedia 10{; 7

. La finalidad de esta placa intermedia consiste en
definir entre ella misma y la placé superior 2, una . camara de
pleno 11 en la cual se'introduFe continuamente aire comprimido

durante la utilizacidén del dispositivo de fijacidn de pieza im

- pidiendo asi que arena u otros fragmentos puedan penetrar en

los espacios formados alrededor de los vastagos y puedan inter
ferir con el libre movimiento vertical de los vastagos. E1
tr;ygcto del aire estd indicado por las flechas alrededor del
véstégo derecho de la figura 2. Este vAstago se representa
también en posicibn de retroceso parcial en contra de la Ffuer-
za del muelle 6.

' Un par de mengueras flexibles hinchables 12 estin

situadas entre-cada par alternc de hileras adyacentes de vasta
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gos, inmediatamente encima de la placa de guiado inferior 5.
Cuando se introduce aire en estas mangueras 12 se hinchan y
desplazan lateralmente los tubos 7, manteniendo asi por frig
cién los vistagos 3 y sujetando cada véstago en la posicidn
vertical individual que ocupa en este momento.

Antes de utilizar<e1 equipo, este se encuentra
enlaposicidn representada en la figura 1, estando todos los
vastagos en sus posiciones superiores limite, y teniendo to-
das'sus’extremidades al mismo'hivel, estando aflojados Los dis
positivos de flJac1on neumdticos. Cuando se sitfia un cuerpo‘

de una forma cualqulera, por ejemplo una pleza Eundlda, sobre

las extremidades de los vastagos, estos son desplazados hacia

abajo enAgrados variables, en funcidn de la forma del cuerpo,
y desde luego si el cverpo tiene un"peso suficiente, es posi-

ble que uno o varios de los vastagos sea empujado hacia abajo

.suficientemente lejos para que por 1lo menos un punto del cuer

Po entre en contacto con la placa 2;‘ Eh éSte momento, por me
dio de una véivula controlada por el pie, que se indica en 13
en la flgura 1, el usuario hace entrar aire en las mangueras
12 sujetando los vastagos en 1as posiciones que ocupan en es-

te momento. Al mismo tiempo se introduce aire.en la camara de

- freno 11.

Se observaréd que el conjunto de vadtagos forma en
este momento una cubeta que soporta la pieza fundida u otro
cuérpo en numerosos puntos, es decir en un nimero igual al nf
merokde vistagos sobre los cuales estéd situado el cuerpo, el
cual se encuentra asi mantenido de manera segura durante su
tratamiento por ejemplo con una esmeriladora de eje flexible
queta a mano. .

Después de realizar el tratamlento, el usuario a
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floja el dispositivo de fijacién neumédtico (por medio de la
valvula 13 controlada por el pie) y retira la pieza Pfundida.
En variante, cuando es preciso tratar una serie de piezas de
forma sustancialmente idéntica, puede dejar los vAstagos suje
tos y simplemente cambiar la pieza Epndidad por otra pieza,
aflojando el. dispositivo de Ffijacidén solamente al final de la
serie de piezas.

Es posible reducir la presibén de fijacidén a un
valor intermedio, inferior al valor que mentiene firmemente
los vastagos. Por consiguiente; despuée de situar la pieza
fundlda y sujeta a los vastagos,el operario puede, durante un
momento, reducir la presidn hasta este valor intermedio mien-
tras'empuja manualmente hacia abajo hasta el nivel de la mesa
las extremidades de aquellos véstagos que no estén en contac-~
to con la pieza fundida. La presidn intermedia/es suficiente
mente reducida para que el usuario pueda empuJar los véastagos
hacia abago y 31n embargo es suficiente para mantener por fric
cidn los véstagos en estas posiciones en contra de la accidn
de los muelles. Bl usuario restablece a continuacibn la pre-
sidn mads alta, . Esto permite al usuario obtener un acceso mas
facml a la pieza fundida eliminado aquellos Vastagos que no

se utlllzan realmente para soportarla.

Desde luego el usuario puede mantener una pieza
fundida dada en cada una de varias posiciones diferentes du-
raﬁ%e el tratamiento, aflojando momentaneamente la presidn
mientras hace girar la pieza fundida hasta su nueva posicidn.

S8e ha previ;%o dentro del alcance del invento la
posibilidad de montar la mesa de tal manera Que pueda girar al
rededor de un eje vertical para simplificar todavia mas el deg

plazamiento de la pieza fundida hasta las posiciones necesa -
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rias para su tratamiento.

Las extremidades de los vastagos 4 pueden reali-

" garse de modo que puedan ser facilmente substituibles en el

caso de deterioracidén o cuando se deseca cambiar los tornillos
de cabeza por puntas templadas o por puntas blandas de resina
sintética o incluso de caucho. '

El modo de realizacidn representado en las figu-
ras-4 ¥y 5 es similar y se han utilizado cada vei que era posi
ble nfimeros de referencia correspondientes con adicidn del

signo prima. - Este modo de realizacidn es adecuado para ser

-utilizado con piezas fundidas extremadamentepesadas. Una me-

_sa 2! sdporta un conjunto deivéstaQQS'S‘,capaces de desplazar

se en sentido vertical, peroienflugar de estar sometidos a la
accidn de un muelle estos véstagos estén constituidos por los
vastagos de pistén de unos conjuntos neumaticos’14. Los vas—

tagos estin mantenidos por mangueras neumiticas 12' dispuestas

_inmediatamente debajo de la sﬁpenficie suﬁerior de la mesa 2!,

Inicialmente, los vistagos 3' estin totalmente re
traidos y por tanto sus extremidades se sitGan al nivel de la
s . : s e
superficie de la mesa, de tal Fanera que una pieza fundida de

masiado pesada para ser elevada pueda ser manipulada a mano o

- empujada por un dispositivo mecanizado, horigontalmente sobre

la mesa. S5i se desea, ppeden preverse unos rodillos o uvnas bo
las en la superficie de la mesa para facilitar este movimiento.
A continuacidn se admite|aire en 1os conjuntos neumiticos para
elevar los vastagos de mpdo que entren en contacto con la pie-
za fundida. Es posible hacer que cﬁalquier vhstago que sube

hasta su posicidn superioﬁ liniite sin encontrar obsticulo, in-
diéando que nod esté en contacto con la pieza fundida, retroce-

tanto no interfiera con el acceso a

|

da automiticamente y pox
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la pieia fundida durante su tratamiento.

Se observari que en el modo de realizacidn ilus
trado en la figura 4, la misma mesa 2' esti montada en conjun
tos hidrdulicos 15. Esto permite a la mesa retroceder hacia
abajo hasta el nivel del suelo para recibir una pieza fundi-
da y-a continuacién ser elevada cuando la pieza fundida esta
en su sitio, hasta una altura adecuada para el trabajo.

Los dibujos A a G de la Ffigura 5 fepresentan las
fases sucesivas de utili%acién del equipo de la figura 4. Bg-
tando la mésa 3" en posicién baja, se sitfia una pieza fundida
en su posicibn (A, B) a continuacién se elevah los vastagos
para que entren en contacto con la pieza fundidad (C), y se
eleva la mesa (D) para situarla a la altura adecuada. Después
de termlnar el trabajo de desbarbado u otro tratamlento, se ha
ce baJar la mesa (E), se hacen retroceder 1os vastagos (*) v

finalmente se retira la pieza fundida (G). Las lineas 16 in

dican las paredes laterales de una cabina,ﬂcontra la parte in

ferior de la cual la tabla 2' queda herméticamente acopladaen
su posicibn alta, de tal manera que la operacibdn de desbarba-

do pueda realizarse en una zon? limitada a partir de la cual

" se extrae el polvo.

BEn 1lugar de estar montados bien sobre muelles o
bien sobre conjuntos hidréulicos, los vastagos podrian slmplg
mente. ser elevados a mano. Otra posibilidad consiste en que
sus.extremidades inferiores penetren en una capa fluidizada de
grén&los que tienden a elevarse todos de la misma manera,aun-
que independientemente. |
' En resumen, la presente Patente de invencidn que

se ‘'solicita deberd recaer en las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1.) Dispositivo de soporte de pieza para mante-
ner una pieza trabajada de forma arbitraria o irregular duran
te su tratamiento, caracterizado porque incluye una mesa hoxri

zontal plana en la cual estd montado un conjunto bidimensio=-

mal de vastagos dispuestos verticalmente, separados y que so

bresalen, 0 que son capaces de sobresalir, hacia arriba a

través de la‘mesa, pudiendo desplazarse verticalmente, y unos

“ medios para sujetar los véastagos individualmente en cualquier
, \ , _

posicidn vertical dentro de wna gama determinada.

2.) Dispositivo de soporte de pieza segfm la rei
vindicacidén 1, caracterizado porque los vastagos son empujados
hacia arriba en direccién a su posiéién sﬁperior limite por
muelles individuales. - - - S

3.) Dispositivo de éﬁporte de pieza segun.la rei
vindicacidn 1, caracterizado porque los vastagos pueden des~
plazarse hacia arriba por medio-de congun?gs accionados por
presidn de fluldo. l .

A 4. ) Dispositivo de soporte de pleza segin la rei
vindicacidén 1 6 la reivindicacidn 2, caracterlzado porque 1o0s

\ . I
medios de fijacién incluyen unos medios de friccidn que ac-

. than lateralmente sobre los véstagos por medio de una presion

de fluido. .

5.) Dispositivo de soporte de pieza segin la rei
vindicacién 4, caracterizado porque los medios de fijacidn in
cluyén unos medios de friccidn que son accionados por mangue-
ras neumiticas flexibles hinchables.

6.) Digpositivo de soporte de pieza segin una
cudlquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque .

la mesa estd constituida por dos o mds unidades modulares de

==
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mesa, que soportan cada una un conjunto de dichos vastagos,

y que estéan montadas conjuntamente las unas al lado de las

otras.

7.) Dispositivo-de soporte de pieza seglin una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por=-
que incluye una camara de pleno en la cual se introduce aire
comprimido, impidiendo asi la penetracién de particulas alre
dedor de los vastagos mientras sobresalen a través de la me-
sa. ‘

8.) Dispositivo de oporte de pieza segin una

cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por-

que 1nc1uye un dlsp051t1vo controlado por el pie para contrg

lar los medlos de fijacidn.

9.) Se relv1ndlca por “ltimo como objeto sobre

el que ha de recaer la Patente de Tnvencidn que se solicita:

DISPOSITIVO DE SOPORTE DE PIEZA

Todo conforme queda descrito y reivmndlcado en
ls presente Memoria descriptiva que consta de once paginas
mecanografladas y dibujos adauntos. ‘

Madrid, 23 de Junio de 1978
B
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