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E l te rren o  del presente invento son lo s  equipos 
para t r a t a r  p ie le s  y, en p a r t ic u la r , la s  máquinas para t r a ­
t a r  p ie le s  en la s  cuales la s  p ie le s  son vo lteadas.den tro  de 
un,tambor en general c ilin d ric o  en presencia de un líqu ido  
de tratam iento  adecuado, y un método para t r a t a r  p ie le s  con 
t a l  equipo. Una ap licac ión  de t a l  tratam iento  es para depi­
l a r  p ie le s  seleccionadas, ta le s  como p ie le s  de n o v illo .. Ta­
le s  d isp o sitiv o s  pueden usarse para o tros tra tam ien tos quí­
micos de p ie le s  en d iversas etapas en su tratam iento  to ta l .

Son conocidas la s  máquinas para tratam iento  dé 
p ie le s , en la s  cuales t a l  tambor de tratam iento  es hecho g i 
r a r  sobre su e je  lo n g itud in a l y t a l  e je  e s tá  algo inclinado 
con respecto  a la  horizontal*, de modo que la s  p ie le s  y* e l  
líqu ido  de tratam ien to  puedan se r re ten idos en un extreme 
cerrado d e l tambor y cargados o descargados desde un ex tre ­
mo opuesto, a b ie r to , de t a l  tambor. Para f a c i l i t a r  t a l  ca r­
ga y descarga, ha sido conocido también disponer . ramales 
de transpo rtado r h e lic o id a l o en e s p ira l  a lo largo de la s  
su p e rfic ie s  in te r io re s  p e r ifé r ic a s  del tambor. Tales rama­
le s  se extienden normalmente desde l a  pared del tambor sola 
mente en una cuan tía  lim itada hacia e l  e je  ce n tra l del tam­
bor, de modo que la s  p ie le s  pueden v o ltea r librem ente den­
tro  del único compartimiento c il in d ric o  grande proporciona­
do por e l  tambor. Una máquina b ien  conocida de la  técn ica  
a n te r io r  de e s te  tip o  se ha ilu s tra d o  en la  patente para 
lo s  EE..UU. n.s 3.518.849. También se han hecho v aria s  pro­
puestas para una d isposic ión  esp ec ia l de lo s  bordes in te r io  
re s  de ta le s  ramales en e s p ira l  para conseguir lo  que se su 
ponía que eran  resu ltad o s deseables, del tip o  de una acción 
de rascado m ientras la  p ie l  v o ltea  a trav és de lo s  bordes30
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MojnnAtn. 2

-da ta le s  ram ales. Tales d isposiciones son conocidas, por 
ejemplo, por la s  paten tes para lo s  EE. UU. núms. 3.665.735, 
3.670.534? 3.795.121; y 3.803.882.

Al con tra rio  de la  importancia que se daba en la  
técn ica  an te r io r  a l a  necesidad de una accién  denominada de 
frotam iento o de rascado en tre  la s  p ie le s  y lo s  bordes in te  
r ie r e s  de ramales apropiados en t a l  tambor de tratam iento  
de p ie le s , la  so lic i ta n te  ha comprobado qne e l  volteo  de 
la s  p ie le s  en t a l  d ispositivo  puede dar por resu ltado  mar­
cas de abrasión no deseadas en la s  p ie le s  tra ta d a s , en par­
t ic u la r  cuando se voltean  grandes masas de p ie le s  de un pe­
so su s tan c ia l. Esto parece o c u rrir  como resu ltad o  de que 
la s  p ie le s  re su lta n  parcialm ente plegadas sobre s í  mismas, 
y lo s  bordes de la  p ie l  plegados f ro ta n  entonces a través 
de un borde de uno de lo s  ramales de transportador t íp ic o s  
de l a  técn ica  a n te r io r , en condiciones en que l a  masa de 
o tra s  p ie le s  dentro del tambor puede o rig in ar una presión 
su stan c ia l sobre t a l  borde de la  p ie l  plegado y un área mar 
cada o arañada re su lta n te  en lá  p ie l  tra ta d a .

Se encontró que t a l  abrasión era particularm ente 
apreciable cuando se usaba t a l  d isp o sitiv o  para t r a t a r  gran 
des cantidades de p ie le s  de una vez, y la  so lic i ta n te  ha 
descubierto , y cree , que e l  problema ha consistido  en parte 
en e l  hecho de que la s  p ie le s  que están  más abajo en t a l  
tambor son oprimidas contra lo s bordes de ta le s  ramales por 
toda la  masa de p ie le s  que hay dentro del tambor.

De acuerdo con e l  invento, una máquina para e l  
tratam iento de p ie le s  incluye un tambor en general c i l ín d r i  
co para re ten e r líqu ido  de tratam iento  y montado para ro ta  
ción sobre e l  e je  c il in d r ic o , medios de tabique montados en
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1 - e l  tambor y qae se extienden a trav és  del in te r io r  del tam­
bor desde, sústancialm ente, un extremo del tambor hasta  e l  
o tro  para formar a l  menos dos compartimientos que se ex tien
den longitudinalm ente, estando dichos medios de tabique con

5 figurados helicoidalm ente para formar compartimientos en es
p i r a l ,  y teniendo dichos medios de tabique abertu ras para
tra n sm itir  líqu ido  para l ib re  movimiento del líqu ido  de t r a
tamiento en tre  ta le s  compartimientos durante l a  ro tac ió n
del tambor.

10 El presente invento proporciona en consecuencia' 
una máquina para t r a t a r  p ie le s  en l a  cual hay un tambor pa­
ra  tratam iento  de p ie le s  con una parte  de cuerpo en general 
c i l in d r ic a , un extremo cerrado y un extremo ab ie rto  y me-- 
dios que soportan e l  tambor para ro tac ió n  alrededor del e je

15 lo n g itu d in a l ce n tra l de dicha parte de cuerpo con dicno eje 
inclinado  con respecto  a la  ho rizo n ta l para re ten e r y vol­
te a r  p ie le s  y flu id o  de tratam iento  en e l extremo cerrado 
del tambor, y unos medios de tabique h e lic o id a l que se ex­
tienden  a trav és del in te r io r  del tambor y en e sp ira l  a lo

20 largo  del e je  del tambor desde e l  extremo cerrado del tambor
- hacia su extremo a b ie rto .

Los medios de tabique dividen o separan eficazmen 
te  e l  tambor en, a l  menos, dos compartimientos en e sp ira l
que se extienden longitudinalm ente para v o ltea r una parte

25 deseada de una carga to t a l  de p ie le s  que están  totalm ente
. dentro da, a l  menos, uno de ta le s  compartimientos durante

l a  ro tac ió n  del tambor, y teniendo además lo s  medios de t a ­
bique ab ertu ras para tra n sm itir  f lu id o  para l ib re  movimien­
to  del flu id o  de tratam ien to  en tre ta le s  compartimientos en

30 e s p ira l .
20078
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Los meáios 3e tabique impiden e l  movimiento de 
la s  p ie le s  desde un compartimiento en e s p ira l  a o tro  duran­
te  la  ro tac ión  del tambor. Mediante la  extensión de lo s  me­
dios de tabique sustancialm ente por completo a trav és  del 
in te r io r  del tambor, y mediante la  d isposic ión  h e lic o id a l 
de ta le s  medios de tab ique, e l  presente invento hace posi­
b le  obtener un efecto  de transp o rte  deseado en resp u esta  a 
la  ro tac ió n  del tambor en un sentido apropiado, eliminando 
a l  mismo tiempo la  p o sib ilid ad  de abrasión por ap licac ión  
de p ie le s  con bordes que se proyecten de lo s  t ip o s  a n te r io r  
mente conocidos de ramales de tra n sp o rte , que se considera­
ba que eran necesarios para proporcionar una acción d e 'f ro ­
tamiento o de rascado. Además, los medios de tabique de es­
te  invento tienden a empujar la s  p ie le s  haciéndolas pasar- a 
través del líqu ido  de tratam iento  durante una p arte  de l a  
ro tac ión  y a e levar y e s c u rr ir  la s  p ie le s  durante o tra  par­
te  de l a  ro tac ió n , mejorando con e llo  e l  tra tam iento  de la s  
p ie le s .

E l invento contempla además la  prev isión  de ta le s  
medios de tabique h e lic o id a l que constituyen un ramal de 
transportador in terno  h e lic o id a l que se extiende por comple 
to  a trav és del in te r io r  del tambor y en e l  cual t a l  ramal 
incluye además dos p arte s  p e r ifé r ic a s  e x te rio re s  h e lico id a­
le s  diametralmente opuestas cada una con un borde ex te rio r  
su je to  a l a  su p erfic ie  p e r ifé r ic a  in te r io r  del tambor, y un 
borde in te r io r  espaciado hacia dentro de t a l  borde ex te rio r 
y espaciado también diametralmente del borde in te r io r  de la  
parte  p e r ifé r ic a  opuesta, en combinación con una parte  de 
tabique ce n tra l la  cual salva e l  espacio diam etral en tre  
lo s bordes in te r io re s  opuestos e impide por tan to  e l  f ro ta -
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.-m iento o l a  abrasión de la s  p ie le s  por ap licac ión  con ta le s  
bordes in te r io re s .

A f in  de f a c i l i t a r  la  carga y la  descarga del d is  
p o sitiv o , l a  parte  ce n tra l de t a l  ramal de transportador in  
tem o  h e lic o id a l se extiende axialmenta desde e l  extremo M 
rrado  del tambor h asta  una posición espaciada axialmente ha 
c ia  dentro del tambor a p a r t i r  de su extremo a b ie r to , pro­
porcionando con e llo  una zona sin  obstáculo ce n tra l de car­
ga y descarga dentro del extremo ab ie rto  del tambor en un 
á rea  en que la s  p a rte s  p e r ifé r ic a s  ex te rio re s  del ramal* del 
transpo rtado r pueden todavía ap lic a rse  a la s  p ie le s  y garan 
t i z a r  su movimiento por completo hacia fu era  del tambor.*

Otras c a ra c te r ís t ic a s  del invento, inclu ida  una 
construcción p re fe rid a  de ta le s  medios de tabique h e lic o i­
dal de una manera que permite l a  'conveniente modificación 
de lo s  tambores de tratam iento  de la  técn ica  a n te r io r  con 
ramales h e lic o id a le s  que se proyectan solamente en parte  a 
trav és  de la  región  in te r io r  del tambor, se pondrán de maní 
f ie s to  de l a  descripción que sigue, con re fe re n c ia  en p a r t í  
cu la r a - lo s  dibujos que se acompañan.

En lo s  dibujos que forman parte  de e s ta  s o l ic i -:tu d , y en lo s  cuales lo s símbolos de re fe re n c ia  sim ilares 
ind ican  p arte s  s im ila res ,

La f ig u ra  1 es una v is ta .e n  alzado la te r a l ,  par­
c ia l ,  con p arte s  recortadas para mayor c la rid ad , de una má 
quina para tratam ien to  de p ie le s  mejorada de acuerdo con e l  
presente invento;

La f ig u ra  2 es una v is ta  en perspec tiva , p a rc ia l , 
mirando por e l  extremo ab ie rto  de la  máquina de la  f ig u ra  
1, con e l  tambor girado sustancialm ente noventa grados en
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.sen tid o  a derechas desde l a  posición de la  f ig u ra  1;
la  f ig u ra  3 es una v is ta  en corte por la  lín ea  

3-3 de la  f ig u ra  1;
La f ig u ra  4 es una v is ta  en alzado l a t e r a l ,  par­

c ia l ,  s im ila r a la  de la  f ig u ra  1, que i lu s t r a  una forma mo 
d ificada de la  máquina de t r a t a r  p ie le s  mejorada de es te  in  
vento; y

La f ig u ra  5 es una v is ta  en corte  por la  lín ea  
5-5 de la  f ig u ra  4,

' Con re fe re n c ia , primeramente, a l a  rea lizac ió n -d e
la s  fig u ra s  1-3, la  máquina para t r a t a r  p ie le s  del presente
invento se ha ilu s tra d o  en 19 en la  f ig u ra  1 e incluye un

\

tambor 21 de tratam iento  de p ie le s  que tien e  una parte  de 
cuerpo en general c i l in d r ic a . La parte  de cuerpo p rin c ip a l 
puede ser exactamente c i l in d r ic a  como se ha indicado en 22, 
y puede in c lu ir  uña parte de base c irc u la r  que se estrecha 
o es algo cónica en 23 con una pared extrema cerrada 24 en 
e l  extremo in fe r io r  o cerrado del tambor. Una parte  extrema 
26 incluye una parte 27 de e je  de apoyo que es coax ial con 
e l  e je  lo n g itud in a l del tambor c il in d ric o  y que e s tá  apoya­
do en un co jine te  28 apropiado sobre una parte  29 de pedes­
t a l  de un b astid o r de soporte 31. El b as tid o r incluye una 
parte  32 que se proyecta hacia delante y hacia a r r ib a  con 
una sección de soporte f ro n ta l  33 que tien e  p a rte s  34 que 
se proyectan hacia a r r ib a , espaciadas, la s  cuales soportan 
ro d il lo s  36 de apoyo a cada lado de l a  parte  f ro n ta l  in fe ­
r io r  del tambor. Estos ro d il lo s  36 de apoyo están  en ap lica  
ción con una pestaña 37 de soporte c irc u la r  en la  parte  ex­
trema f ro n ta l  del tambor.

Como se ha ilu s tra d o  en la  f ig u ra  1, l a  parte
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_ f ro n ta l  del tambor puede ser de sección tra n sv e rsa l menor 
que la  de la  parte  de cuerpo c i l in d r ic a  p rin c ip a l 22 propor 
donando para e llo  ana se rie  de secciones en c ie rto  modo có 
n icas en 38 y 39) la s  cuales terminan en una abertu ra  circu  
l a r  defin ida por l a  pestaña c irc u la r  41 en e l  extremo supe­
r io r  o ab ie rto  del tambor. Aunque la s  dimensiones exactas 
de la  sección tra n sv e rsa l del tambor pueden ser constantes 
y perfectam ente c i l in d r ic a s  en toda su longitud , o bien*púa 
den ten e r una c ie r ta  conicidad en uno u o tro  extremo como 
se ha i lu s tra d o , todas la s  secciones son de sección tra n s ­
v e rsa l c irc u la r  y tien en  un e je  lo n g itu d in a l común 42-42J 
alrededor del cual e s tá  apoyado e l  tambor para ro taciónrpor 
lo s  co jin e tes  anteriorm ente d esc rito s . E l e je  e s tá  p re fe r i­
blemente inclinado con respecto  a l a  h o rizo n ta l, como se ,ha  
ilu s tra d o  en la  f ig u ra  1, y e l  ángulo de t a l  o sc ilac ión  pue 
de ser f i j o  o b ien , como en e l  d isp o sitiv o  i lu s tra d o , puede 
ser cambiado en v ir tu d  del apoyo pivotante 43 para e l  b a s t í  
dor 31. E l apoyo p ivotan te 43 va llevado por miembros de ba 
se apropiados 44, y se puede conseguir la  deseada in c lin a ­
ción del e je  de traba jo  42-42 por cualesquiera medios mecá­
nicos adecuados 46, t a le s  como e l  c ilin d ro  h id ráu lido  47 p i 
votado en 48 a l a  base 44 y que tie n e  su vastago 49 de ámbo 
lo  pivotado en 51 a l  b a s tid o r 31. Los p ivotes 48 y 51 de 
lo s  medios mecánicos están  espaciados del apoyo pivotante 
43.

La ro tac ió n  del tambor 21 sobre su e je  lo n g itu d i­
n a l se consigue mediante una conexión de accionamiento que 
incluye un piñón anular o corona dentada en la  base del tam 
bor que engrana con una cadena de accionamiento o rueda den 
tada adecuada, respectivam ente, que a su vez es accionada
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_p or un conjunto 52 apropiado de motor y ca ja  de engranajes. 
Esta unidad de accionamiento incluye preferib lem ente una 
rueda dentada de inversión  53 y un miembro 54 de con tro l de 
velocidad v a riab le . Por consiguiente, e l  tambor puede ser 
hecho g ira r  en un sentido durante e l  tra tam iento  y e l  vo l­
teo de la s  p ie le s  dentro del extremo cerrado del tambor, y 
puede ser hecho g ira r  selectivam ente en sentido opuesto pa­
ra  proporcionar un efecto  adecuado de transp o rte  para des­
cargar e l  tambor a trav és de su extremo ab ie rto  41, en v i r -  
tu r  de lo s  medios de tabique h e lic o id a l que se d esc rib irán  
a continuación, La descripción , hasta  aquí, es de una máqui 
na de t r a t a r  p ie le s  usual de este tip o  de e je  inclinado  y 
es igualmente ap licab le  a la - re a liz a c ió n  de la s  figuras-4-"y 
5.

En la  re a liz ac ió n  de la s  f ig u ra s  1-3 se han i lu s ­
trado lo s  medios de tabique h e lic o id a l del invento como una 
modificación y mejora de una máquina de tratam iento  de la  
técn ica  an te rio r del tip o  en e l  cual trozos 56 y 57 de r a ­
mal de transportador p e r ifé r ic o s  ex te rio re s  diametralmente 
opuestos se extienden en e s p ira l  desde una placa d e flec to ra  
perforada 58 cerca del extremo cerrado del tambor hasta  e l  
extremo ab ie rto  del tambor. Estas p a rte s  h e lic o id a le s  56 y 
57 constituyen por tan to  partes p e r ifé r ic a s  e x te rio re s  de 
lo s  medios de tabique h e lic o id a l completo de acuerdo con e l  
presente invento. E stas p arte s  p e r ifé r ic a s  ex te rio re s  t i e ­
nen cada una un borde e x te rio r  su je to  a l a  su perfic ie  p e r i­
fé r ic a  in te r io r  del tambor, como se ha ilu s tra d o  en 59 para 
la  parte  57. Estos ramales o partes p e r ifé r ic a s  ex te rio re s  
tienen  también cada uno un borde in te r io r  espaciado hacia 
dentro del borde ex te rio r  y espaciados también diametralmen
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_ te  del borde in te r io r  del ramal o parte  p e r ifé r ic a  opuesta, 
como se ha indicado por lo s  bordes in te r io re s  61 de l a  par­
te  p e r if é r ic a  57 y e l  borde in te r io r  63 de l a  parte  p e r ifé ­
r ic a  56, respectivam ente. Como se ha indicado, la  parte  pe­
r i f é r ic a  e x te r io r  56 se extiende sustancialm ente en todo e l  
reco rrid o  hasta  e l  extremo ab ie rto  41, como se ha ilu s trad o  
en 64, y la  parte  p e r ifé r ic a  57 se extiende sustancialm ente 
en todo e l  reco rrid o  h as ta  e l  extremo ab ie rto  como se ha 
ilu s tra d o  en 62.

De acuerdo con un aspecto importante del presente 
invento , e l  espacio c e n tra l en tre  lo s  bordes in te r io r e s -61 
y 63 diametralmente opuestos e s tá  salvado por una p a r te "66 
de tabique c e n tra l que se extiende en general diametralmen­
te  a trav és  del área ce n tra l y, en combinación con la s  par­
te s  56 y 57 de ramal p e r ifé r ic o  ex te rio r forma esencialmen­
te  unos medios de tabique h e lic o id a l tínico que constituyen 
un ramal de transportador in terno  h e lic o id a l que se ex tien ­
de por completo a través del in te r io r  del tambor.

En la s  f ig u ra s  1-3 de lo s  dibujos se han i lu s t r a ­
do d e ta lle s  de una d isposición  p referid a .d e  l a  parte  de 
puente c e n tra l para t a l  máquina. Con re fe ren c ia  en p a rtic u ­
l a r  a l a  f ig u ra  2, la  parte  de tabique ce n tra l incluye una 
p lu ra lid ad  de v a r i l la s  que se extienden diametralmente y 
que tien en  extremos e x te rio re s  su je to s a la s  p a rte s  p e r ifé ­
r ic a s  e x te rio re s  h e lic o id a le s  opuestas. Concretamente, lo s  
extremos ex te rio re s  de e s ta s  v a r i l l a s ,  ta le s  como 67 y 68, 
están  su je to s a lo s  bordes in te r io re s  opuestos da la s  par­
te s  p e r ifé r ic a s  ex te rio re s  h e lico id a le s  por abrazaderas de
conexión apropiadas 69, la s  cuales pueden e s ta r  soldadas o 
su je ta s  de o tro  modo a lo s  extremos ex te rio re s  de la s  v a r i-
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10

_ l l a s  y a l  borde in fe r io r  63, o parte  p e r if é r ic a  56, por 
ejemplo, la s  p arte s  de v a r i l l a  67 y 68 se extienden ra d ia l­
mente hacia dentro y están  su je ta s  cerca del e je  c e n tra l 
del tambor a ana abrazadera o manguito de su jeción  c e n tra l 
71 para cada v a r i l l a .  Un juego s im ila r de v a r il la s :  72 y 73 
se extienden hacia fuera  en la  d irección  opuesta y tienen  
sus extremos ex te rio re s  su je to s a una abrazadera de conexión 
74 la  cual, a su ves, e s tá  su je ta  al' borde in te r io r  71 de 
la  parte  57 de ramal ex te r io r  h e lic o id a l opuesto. En l a  - 
construcción p a r tic u la r  i lu s tra d a , la s  v a r i l l a s  es tán  monta 
das en pares con cada una de la s  resp ec tiv as abrazaderas '69 
y 74, y esas abrazaderas están  p ro v istas  de una su p erfic ie  
externa de forma de U la  cual e s tá  destinada a a ju s ta r  es­
trechamente alrededor de lo s  respec tivos bordes in te r io re s  
63 y 61 de la s  p a rte s  de ramal ex te rio re s . Las p a rte s  pue­
den ten er un a ju s te  a presión  en ese punto o bien  pueden es 
t a r  realmente soldadas en posición. E l uso del miembro de 
manguito ce n tra l 71 para cada par de v a r i l la s  hace posible 
usar v a r i l la s  que no se extiendan por completo h asta  e l  e je  
c en tra l del tambor y que, por lo tan to , tengan c ie r ta  l íb e r  
tad  de a ju s te  durante e l  montaje dentro de lo s  manguitos 
71. Una vez que la s  v a r i l l a s  están  en posición con sus abra 
zaderas ex te rio re s  69 y 74 su je tas  a la s  secciones p e r i f é r i  
cas ex te rio re s , pueden ser entonces su je tas  firmemente por 
soldadura o por o tro s  medios a lo s  manguitos cen tra le s  71.

Puesto que la s  p ie le s  tra ta d a s  dentro del tambor 
de una máquina de este  tipo  suponen pesos to ta le s  extremada 
mente a l to s , es importante que lo s  medios de tabique h e l i ­
co id a l, inclu idas tan to  la s  p a rte s  p e r ifé r ic a s  ex te rio re s  
como la  parte  66 de puente c e n tra l , tengan re s is te n c ia  y r i
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-g id e z  su fic ie n te s  como para aguantar la  deformación o la  ro 
tu ra  bajo  ta le s  cargas. Para re fo rza r más lo s  medios de t a ­
bique ce n tra l del tip o  ilu s tra d o  en lo s d ibujos, lo s  mangni 
to s  cen tra le s  71 d e -v a r illa s  adyacentes axialm ente, están  
convenientemente soldados o su je to s de o tro  modo en tre  s í  a 
1.0 largo  del e je  c e n tra l del tambor. Además, unos espaciado 
re s  de refuerzo  76 están  soldados o su je to s de o tro  modo a 
p a rte s  ex te rio re s  de la s  v a r i l l a s  de pares adyacentes en 
una posición adecuada en tre  e l  e je  ce n tra l y lo s  extremos 
e x te rio re s  de ta le s  v a r i l l a s .  E sto3 espaciadores contribu­
yen a e v ita r  la  f lex ió n  o separación no deseadas de la s -v a­
r i l l a s  ind iv iduales y, por ta n to , a mantener la s  v a r illa s^

- suficientem ente próximas en tre  s í  como para impedir la-pene 
tra c ió n  de p artes de p ie l  en tre v a r i l l a s ,  de manera que pu­
d ie ra  producirse e l  tip o  de abrasión que con e l  presente in  
vento se t r a t a  de ev ita r .-  Todas la s  v a r i l l a s ,  abrazaderas 
e x te r io re s , manguitos cen tra le s  y espaciadores, están  pro­
v is to s  de su p e rfic ie s  l i s a s  para e v ita r  desgarramiento u 
o tro s daños en la s  p ie le s . Si fuese necesario , la  deseada 
suavidad de {jales su p e rfic ie s  se puede obtener mediante un 
funcionamiento previo de t a l  máquina de tratam iento  con ob­
je to s  abrasivos apropiados dentro de lo s  respec tivos compar 
tim ien tos en e s p ira l .

En la  construcción i lu s tra d a  en la s  f ig u ras  1-3, 
lo s  medios de tabique h e lic o id a l están  p rov istos de abertu ­
ra s  para transm isión de liqu ido  en forma de espaciamientos 
adecuados en 77 en tre v a r i l la s  adyacentes. Estas abertu ras 
permiten la  l ib re  tra n sfe ren c ia  de líqu ido  de tratam iento  
desde un compartimiento h e lic o id a l a l  o tro . Las p a rte s  de 
transp o rte  p e r ifé r ic a s  ex te rio res  pueden también e s ta r  pro-
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-Vistas áe aberturas adecuadas en 78 para facilitar tal 
transferencia de líquido.

De acuerdo con una c a ra c te r ís t ic a  importante del 
presente invento, la  parte  66 de puente o tabique ce n tra l 
se extiende sastancíalm ente en todo e l  reco rrid o  desde e l  
extremo cerrado del tambor h asta  una posic ión , en 81, la  
cual e s tá  espaciada axialmente hac ia  dentro del extremo 
ab ie rto  del tambor. Al mismo tiempo,' lo s  ramales o partes* 
p e r ifé r ic a s  ex te rio re s  se extienden más a l l á  de la  posición 
81, como se ha ilu s trad o  en 82 para la  parte  56 y en 83̂  pa- 
ra  la  parte  57. Por consiguiente, la  d isposic ión  proporcio­
na una zona 84 sin  obstáculo cen tra l de carga y descarga^ 
dentro del extremo ab ie rto  del tambor en tre la s  parte  á-pe'ri 
fe r ic a s  ex te rio re s , situadas diametralmente, del ramal* tté l 
transpo rtado r. Las p ie le s  pueden por tan to  ser alim entadas 
por e l  extremo ab ie rto  del tambor m ientras e s tá  girando e l  
tambor, y ta le s  p ie le s  en trarán  selectivam ente en uno u 
o tro  de lo s  compartimientos en e sp ira l  que se extienden Ion 
gitudinalm snte 86 y 87 (fig u ra  3) y permanecerán por entero 
dentro de sus resp ec tiv os compartimientos m ientras es hecho 
g ira r  e l  tambor. Un líqu ido  de tratam ien to  adecuado 88 pue­
de ser introducido en e l  tambor y sacado de és te  por un con­
ducto de sum inistro 89 (fig u ra  1) que tiene una parte  de en 
trad a  91 d ispuesta coaxialmente dentro del e je  27 con c o j i­
n e tes y accesib le  exteriorm ente en 92 para conexión a un 
sistema adecuado de sum inistro y ex tracción  de líq u id o . Du­
ran te  l a  ro tac ió n  del tambor 22, la s  re sp ec tiv as p arte s  93 
y 94 de l a  carga to ta l  de p ie le s  que han de ser tra ta d a s  
permanecen en consecuencia dentro de sus resp ec tiv os compar 
tim ientos en e s p ira l  86 y 87. Las v en ta jas de t a l  d isp o s i-



-.ción incluyen e l  mezclado y tran sfe ren c ia  mejorados de cua­
le sq u ie ra  productos químicos que haya inclu idos en l a  solu­
ción 88 de tra tam ien to , con una parto de la  carga cada voz 
sumergida en e l  f lu id o  de tratam iento  y la  o tra  parte pudien 
do como en 93 e s c u r r ir ,  m ientras su parte  del compartimien­
to  en e s p ira l  e s tá  por encima del n iv e l de líqu ido  88. E l 
peso de la s  p ie le s  que están  en una parte  superio r de un"*" 
compartimiento en e s p ira l  en cualquier momento dado no"pue­
de p resionar sobre la s  p ie le s  que es tán  en e l  correspondien 
te  compartimiento in fe r io r  en ese momento. Se aumentan por 
tan to  la s  posib ilidades de mezclado dentro del compartimien 
to  in fe r io r ,  y se e v ita  igualmente cualquier tendencia.-del 
peso de la s  p ie le s  superiores a empujar a la s  p ie le s  in fe ­
r io re s  a contacto que produzca abrasión con 3as p a rte s -in te  
r io re s  del tambor. ' . '

En un ejemplo de funcionamiento experim ental,en un 
tambor de tratam iento  del tip o  que, sin  l a  extensión de un 
ramal o tabique de transportador h e lic o id a l por entero a 
tra v é s  del in te r io r  del tambor, podría t r a t a r  s a t is f a c to r ia  
mente solamente 6.800 kg. de p ie le s  en una operación de un 
lo te ,  se comprobó que podría t ra ta rs e  un lo te  t o t a l  de 
8.170 kg. sa tisfacto riam en te  cuando se mantenía l a  carga to  
t a l  en compartimientos separados en e s p ira l  o h e lico id a les  
con lo s  medios de tabique h e lic o id a l mejorados del presente 
invento.

Para proteger más la s  p a rte s  de la s  p ie le s  in d iv i 
duales contra la  abrasión , la s  abertu ras para tra n sm itir  l í  
quido en dichos medios de tabique pueden ten er bordes l is o s  
y dimensiones de sección tra n sv e rsa l que impidan su stan c ia l 
mente l a  penetración de p artes de p ie le s  dobladas durante lí.
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_ ro tac ió n  del tambor. En la  d isposic ión  de v a r i l l a s  i l a s t r a ­
da, la s  v a r i l la s  están  snstancialm ente adyacentes en tre  s í  
a lo  largo del e je  c e n tra l y no deberá haber más de 25 a 38 
mm desde v a r i l la s  adyacentes en o tra s  posiciones espaciadas 
del eje  c e n tra l del tambor. En general, se considera p re fe ­
r ib le  l im ita r  la  dimensión de sección tra n sv e rsa l máxima, 
en a l  menos ana d irección  a trav és  de la s  ab e rta ra s  para 
tra n sm itir  líq a id o , a an margen desde 13 mm hasta  26 mmv ' 

Con re fe ren c ia  ahora a la  re a liz ac ió n  de la s  i íg a  
ra s  4 y 5, lo s  elementos sim ilares a lo s  de la  re a liz ac ió n  
de la s  f ig a ra s  1-3 se han designado por námeros sim ila res 
en la  se rie  qae empieza por 100. E sta máqnina 119 de t r a t a r  
p ie le s  mejorada inclaye an tambor 121 de tra tam ien to  de;.pie 
le s  con ana parte  122 de caerpo en general c ilin d ric a 'y ..p a r  
te s  cónicas 123, 138 y 139, como se ha d esc rito  con respec­
to  a la  f ig a ra  1. El tambor 121 e s tá  apoyado para ro tac ión  
en e l  pedesta l 129 del b as tid o r por e l  co jin e te  128 y e l  
e je  126 y en lo s  apoyos 133 del b as tid o r por la  pestaña 137 
y ro d il lo s  (no i la s tra d o s ) . La pared extrema 124 y e l  de- 
f le c to r  158 forman ana cámara de drenaje para e l  condacto 
189. Se ha p rev isto  ana pestaña 141 en e l  extremo a b ie rto . 
Lo qae antecede es típ ic o  de ana máqnina para tratam ien to  
de p ie le s  asnal de este  tip o  de e je  inclinado . Esta re a l iz a  
ción d if ie re  de la  de la s  f ig a ra s  1-3 y de la s  máqninas 
asnales en qae e s tá  p ro v ista  de an tab iqae c e n tra l de forma 
en e sp ira l 166 co n stita id o  por ana so la placa qae se ex tien  
de a través del diámetro del tambor para d iv id ir  e l  tambor 
en lo s  dos compartimientos 186 y 187. Por fa c il id a d  de f a ­
b ricac ión , e l  tabiqae 166 pneds e s ta r  formado de dos o más 
placas convenientemente anidas. Los bordes ex te rio re s  159 y
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160 d e l tabique 166 están  conectados a  l a  pared in te r io r  
del tambor 121. E l tabique 166 e s tá  p rovisto  de abertu ras 
adecuadas 178 para p e rm itir  e l  l ib re  f lu jo  del líquido de 
tra tam ien to  desde un compartimiento (186, 187) a l  o tro , pe­
ro  ta le s  abertu ras son de un tamaño que impide e l  paso de 
p ie le s  a su tra v é s . Esta re a liz ac ió n  cumple lo s  mismos obje^ 
t iv o s  de e s te  invento que la  re a liz ac ió n  de la s  f ig u r a s '1-3 
por separación de la s  p ie le s  en compartimientos, excluyendo 
se la  acción de "dar h ierro"  por lo s  bordes de la s  a le ta s  y 
p a le ta s  usuales por elim inación de ta le s  bordes de aleta '§ /y  
p a le ta s , mejorándose e l  repetido  empapamiento y escurrim ien 
to  de la s  p ie le s , e l  mezclado completo de lo s  líquidos--.de', 
tra tam ien to , e tc . -

El invento se ha d escrito  con re fe ren c ia  a dos, 
re a liz ac io n e s  p re fe rid as , una de la s  cuales supone una cons 
tru cc ió n  adecuada para l a  fab ricac ió n  o rig in a l de l a  máqui­
na para t r a t a r  p ie le s  completa (fig u ras  4 y 5) y l a  o tra  de 
la s  cuales supone una construcción adecuada para l a  m odifi­
cación de una máquina de l a  técn ica  a n te r io r , pero ambas 
proporcionan a l  menos unos medios de tabique h e lic o id a l que 
se extiende por completo a trav és d e l in te r io r  del tambor 
de tratam iento  y en e s p ira l  a lo largo del eje  del tambor, 
de t a l  modo que se proporcionan a l  menos dos compartimien­
to s  en e s p ira l  que se extienden longitudinalm ente para vo l­
te a r  p a rte s  separadas de la  carga de p ie le s . A la  v is ta  de 
la  descripción hecha en lo  que antecede pueden re s u l ta r  ev i­
dentes para lo s  expertos en l a  técn ica  m odificaciones y fo r  
mas a lte rn a tiv a s  de construcción de alguna de la s  ca rac te­
r í s t i c a s  que in te rv ien en , inclu ida  l a  p osib ilidad  de propor 
cionar medios de tabique h e lic o id a l de d ife ren tes  construc-30
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- d o n e s  o incluso de formar más de dos compartimientos en es 
p ira l  que se extiendan longitudinalm ente. También pueden re  
su lta r  evidentes p ara 'esos expertos en la  técn ica  o tra s  d is 
posiciones para la  modificación de ta le s  máquinas a n te rio ­
re s ,  sin  desviarse del e s p ír i tu  n i  rebasar e l  alcance de 
la s  re iv ind icaciones que siguen.
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Hcjnnfim. 17

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se pre 
sentan para que sean objeto de e s ta  so lic itu d  de patente de 
invención en España, por VEINTE años, son lo s  que se reco­
gen en la s  re iv ind icaciones sigu ien tes:
- 1 § .- Una máquina para t r a t a r  p ie le s  que tien e  ün
tambor de tratam ien to  de p ie le s  en general c il in d ric o  para 
contener líqu ido  de tratam ien to  y montado para rotación".so­
bre e l  eje  del tambor c ilin d ric o  para v o ltea r p ie le s , que 
incluye medios de tabique que se extienden a tra v é s  del ín -  
t e r io r  del tambor desde sustancialm ente un extremo del.tam ­
bor h as ta  e l  o tro  para formar a l  menos dos compartimientos 
que se extienden longitudinalm ente, estando dichos medios 
de tabique configurados helicoidalm ente para formar compar­
tim ien tos en e s p ira l ,  y medios para tra n sm itir  libremente 
e l  líqu ido  de tratam iento  en tre  ta le s  compartimientos duran 
te  l a  ro tac ió n  del tambor.

2 3 .- Una máquina para tratam iento  de p ie le s  según 
la  re iv ind icac ión  1§, que incluye un extremo cerrado y un 
extremo a b ie r to , estando e l  e je  del tam bor-cilindrico  i n d i  
nado con respecto  a l a  h o rizo n ta l para re ten e r y v o ltea r 
p ie le s  y líqu ido  de tratam ien to  en e l  extremo cerrado del 
tambor, y en que lo s  medios de tabique h e lic o id a l se ex tien  
den a trav és  del in te r io r  del tambor y en e s p ira l  a lo  l a r ­
go del e je  del tambor desde dicho extremo cerrado hasta  e l  
extremo ab ie rto  y dividen eficazmente a l  tambor en a l  menos 
dos compartimientos en e s p ira l  que se extienden lo n g itu d i­
nalmente, y dichos medios de tabique tienen  abertu ras para
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_ tra n sm itir  liqu ido  para lib re  movimiento del liqu ido  de t r a  
tamiento en tre  ta le s  compartimientos en e s p ira l .

jS , -  Una máquina para t r a t a r  p ie le s  según la  r e i ­
v indicación 23, que incluye medios de accionamiento para ha 
cer g ira r  selectivam ente e l  tambor en uno u o tro  sentido a l  
rededor de dicho e je , proporcionando dichos medios de ta b i­
que h e lic o id a l una fuerza de transp o rte  que tiende a empujar 
a ta le s  p ie le s  hacia fuera a tra v é s  del extremo a b ie rto -d e l 

- tambor cuando se hace g ira r  e l  tambor en e l  sentido opuesto 
y constituyendo por tan to  un ramal de transpo rtado r in terno  
h e lic o id a l que se extiende por entero a trav és del in te r io r  
del tambor. '

43 .- Una máquina para tratam iento  de p ie le s  -según 
la  re iv ind icación  33, en la  cual dicho ramal de tra n sp o rta ­
dor in terno  h e lic o id a l tien e  una parte  p e r ifé r ic a  ex te rio r  
que se extiende desde sustancialm ente e l  extremo cerrado 
del tambor hasta su extremo a b ie r to , y en la  cual dicho ra ­
mal de transportador in terno  h e lic o id a l tien e  una parte  cen 
t r a l  que se extiende a lo largo de dicho e je  desde sustan­
cialmente e l  extremo cerrado hasta  una posición espaciada 
axialmente hacia dentro del tambor desde dicho extremo ab ie r 
to , proporcionando con e llo  una zona s in  obstáculo c e n tra l 
de carga y descarga dentro del extremo ab ie rto  del tambor 
entre la  parte  p e r ifé r ic a  ex te r io r  de dicho ramal de tra n s ­
portador y dicho e je .

53 .- Una máquina para tratam iento  de p ie le s  según 
cualquiera de la s  re iv ind icaciones 33 ó 43, en la  cual d i­
cho ramal de transportador in terno  h e lic o id a l incluye dos 
p arte s  p e r ifé r ic a s  ex te rio re s  h e lic o id a le s  diametralmente 
opuestas, cada una de la s  cuales tiene un borde e x te r io r  su
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-  je to  a l a  su p e rfic ie  p e r ifé r ic a  in te r io r  á e l tambor y un 
borde in te r io r  espaciado hacia dentro de su borde ex te r io r  
y espaciado también diametralmente del borde in te r io r  de la  
p arte  p e r ifé r ic a  opuesta, y una parte  de tabique cen tra l 
que salva e l  espacio diam etral en tre  dichos bordes in te r io ­
re s  opuestos.

6 8 .-  Una máquina para tra tam ien to  de p ie le s  según 
la  re iv in d icac ió n  5-, en la  cual dicha parte  de tabique cen 
t r a l  incluye una p lu ra lid ad  de v a r i l la s  que se extienden 
diametralmente que tienen  extremos ex te rio re s  su je to s a .d .i- 
chas p a rte s  p e r ifé r ic a s  e x te rio re s  h e lico id a le s  opuestas.

7 ^ .-  Una máquina para tratam iento  de p ie le s  -según 
. l a  re iv in d icac ió n  68, en la  cual lo s  extremos ex te rio res  de 

dichas v a r i l la s  están  su je to s a lo s  bordes in te r io re s  opues 
to s  de la s  p a rte s  p e r ifé r ic a s  ex te rio re s  h e lico id a le s  y la s  
v a r i l l a s  tien en  p artes cen tra le s  situadas sucesivamente a 
lo  largo de dicho eje y su je ta s  en tre  s í  a  lo  largo de d i­
cho e je .

8§ .- Una máquina para tratam iento  de p ie le s  según 
l a  re iv ind icac ión  68 o l a  re iv ind icac ión  ?8, en la  cual d i­
chas v a r i l l a s  están  d ispuestas por pares, con una abrazade­
ra  de conexión en lo s  extremos ex te rio re s  de cada par, t e ­
niendo cada abrazadera de conexión medios que la  su je tan  a l  
borde in te r io r  de una parte  p e r ifé r ic a  e x te rio r  h e lic o id a l 
y a lo s  extremos ex te rio re s  correspondientes de dicho par 
de v a r i l l a s .

9 - . -  Una máquina para tratam iento  de p ie le s  según 
cualquiera de la s  re iv ind icaciones 28 a 88, en la  cual la s  
ab e rtu ras  para tra n sm itir  líqu ido  en dichos medios de ta b i­
que tien en  bordes l i s o s  y dimensiones de la  sección tra n s -
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jversal que impiden sustancialm ente la  penetrac ión  de partes 
de p ie le s  dobladas durante la  ro tac ió n  del tambor.f

IOS.- Una máquina para tra tam ien to  de p ie le s  se­
gún cualquiera de la s  re iv in d icac io n es 58 a 98, e n .la  cual 
la s  abertu ras para tra n s m itir  liq u id o  incluyen ab ertu ras  er 
d ichas p a rte s  p e r if é r ic a s  e x te rio re s  h e lic o id a le s  de una di 
mensión t a l  que se impida susuancialmente la  penetración  ds 
p a rte s  d̂e p ie le s  dobladas durante la  ro tac ió n  del tambor.

l i s . -  Una máquina para tra tam ien to  de p ie le s  segín 
cualquiera de la s  re iv in d icac io n es 6s a IOS, en la  cual d i ­
chas ab ertu ras para tra n s m itir  líqu ido  incluyen un e sp a c ia - ' 
miento lim itado en tre  d ichas v a r i l l a s ,  estando d ic h a s .v a r i­
l l a s  d ispuestas sustancialm ente adyacentes en tre  s í  a lo  
largo de dicho e je  y estando espaciadas a no más de 2$ n 3f 
mm en tre  s i  en o tra s  posiciones dentro del tambor.

12&.- Una máquina para tra tam ien to  de p ie le s  se­
gún cualquiera de la s  re iv in d icac io n es 1^ a l i a ,  en l a 'c u a l  
la  dimensión máxima de la  sección tra n sv e rsa l en, a l  menos 
una d irecc ión  a tra v é s  de dichos medios para tra n s m itir  f l i j i  
do e s tá  sustancialm ente en e l  margen desde 13 mm h as ta  26 
mm.

138.- UNA MAQUINA TAHA TRATAR PIELES.
Tal y como se ha d e sc rito  en la  Memoria que an te­

cede, representado en lo s  d ibujos que se acompañan y para 
lo s  f in es  que se han esp ec ificad o .



p-
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 ̂ - Esta Memoria consta de veintiuna hojas es­
critas a máquina por una sola cara.

Madrid, 15. ENE 197 9

P.A.
Alberto #e Eizabs ru

**

-

10019VGD. '
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