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CAMPO DE TA INVEKCION

Esta invencidn se refiere a la producqién de
mezclas de dridos calentadas, especilelmente mezclas asfé;_
ticas. La invencidn tiene aplicacidn particuwlar, sunque
no exclusiva, a procedimientos para la produccién de mez-
clas esfilticas de la clase en la que una mezcla de dri-
dos fris y un agente aglutinante asfdltico se alimentan a
wn reactor en la forma de un tambor giratorio hueco alar-
gado en el que la alimentacidn se calienta y como conse-
cuencia se convierte en una mezcla agsfiltice én la que el
agente aglutinante recubre por adhesidn las particulas de

arido a medida que la mayor parte de la humedad contenids

en la alimentacidn se veporiza ¥ es errastrada lejos del

tambor transportada por el aire.

ANTECEDENTES DE LA INVERCION

Se han propuesto diversas configuracionss de
reactor para procedimientos de la clase arriba indicada.
Dichas configuraciones incluyen generalmente un quemador '
de combustible 1{quido o gaseoso localizado en un extremo
del tambor y que tiene una 0 mds entradas de aire qne ro
porcionan la mayor parte del oxigeno necasario para com-—
pletar la combustidn yeun flujo de aire calentado a fra-~
vés del quemador. En el reacﬁor.convencionaly un quenador
atomizado por aire proyecte unz llame 21 interior del tanm

bor para calentar la mezcla de dridos por contacto con 1la
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- llama, incorporsndose el agente aglutinante a la mezela
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caliente sustancialmente fuera del alcance de la llama.

Se ha encontrado diffecil con estos reactores co
nocidos el asegurar la licuefaccidn del agente aglutinan~
te y la eliminacidn de la humedad con un grado de eficien
cia adecuado para proporcionar una mezcls caliente de 1a
ospecificacion deseada, al mismo tiempo que se asegura el
que la pérdida del agente aglutinante por oxidacidn se
rantenga dentro de limites aceptables. Ia inclusidn de
grandes volimenzs de finos en el flujo de aire agotado de
éscape ha dado lugar a un considerable problema de polvo
en muchos sistemas de la técnica anterior, y lams elevadas
proporeiones de flujo de aire necesarias por una parte pa
ra atomizar ol combustible del quewador y alimentar la 1la
ma y por otrz parte pars eliminar los finos han conducido
a niveles de roido con frecuencia inaceptablemente altos.
Estos provlemas se presentan también en los casos en que
el agente asfdliico no se afiade al tambor sino que s@ com-
bina por cargas con la mezcla de dridos calentada ¥ suelta
recuperada del tambor,

Has?a la fecha, las dificuliades que se acaban
de reseflar se han aminorado por el uso de equipo sofistica
do de control del polvo y del ruido y/o por premezclado de
los productos de alimentacidn con un aditivo en una serie

de etapas destinadas a eliminar virtualmente .la producecidn
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| de f%nos libres en el interior del tambor. Sin embargo, el
primero de estos métodos ha resultado ser muy costoso,
mientras que el Ultimo ha dado como resuliado un nivel
inaceptablemente alto de oxidacidn del asfalto y la pérdi-
da de_asfalto por arrastre en el flujo de escape. Otro mé-
todo ﬂa consistido en reducir los requerimientos de flujo
de airs empleando quemadores de combustible liquido atomi-
zado mecanicamente mds sofisticados en sustitucidn de los
quemadores atomizados por aire relativamente mucho mis sim
ples empleados tradicionalmente, pero esto ha reéultado
ser sdlo un paliativo parcial. '

RESUMEN DE LA INVENGION

Ia base de la presente invencién es en parie la
compronsidn de que pueden conseguirse resultades ventajo~
S0s por un control del flujo de aire procedente del tambor
en dependencia de una condicidn controlads en el interior
del tambor.

En el primer aspecto, la invencidn, de acuerdo

con ello, proporciona un reactor para uso en la produccidn

| de mezclas de dridos calentadas que comprende:

un cuerpo que define una cdmara de tratamiento
cerrada, cuerpo que estd montado para su rotacidn alrede-
dor de un eje 1ongifudinal rredeterminado y dispuesto para
permitir el volteo de sﬁ contenido cuanio se halla en tal

rotacidn;

una 0 mas aberturas de entrada, preferiblemente
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-estancas, para introducir la alimentacidn de los productos
base que incluyen al menos una mezcla de dridos en la cémg
ra de tratamiento;

} ‘una sbertura de salida preferiblemente estanca
rara recuperar la mezcla calentada de la cdmara de trata-
miento;

aberturas respectivas de entrada y de salida pa-
ra la introduccidn del aire en la cdmara de “ratamiento en
0 adyacente a un extremo axial de ella y la sxpulsidn de
los gases en o adyacente al otrc extrems axizlj

medios para inducir un flujo de gases proceden—
tes de la cdmara hasta la abertura Ge escape del gas;

un quemador para calentar los productos base en
la cdmars a una temperatura suficisnts pars ¢onvertilos en
una mezela calentada de la especificacidn deseade;

medios para la comprobacidén de uno o mds ATame=
tros indicativos de una condicidn ¢ ceudiciones referentes
& uno 0 mas lugares de la camara de tratamiento;

)

medios para controlar dicho fiujo gaseoso a tra-
vés de la cdmara en dependencia de dicha comprobacidn.

Preferiblemente, el quemador estd dispuestc con
relacidn a las aberturas de alimentacidn de los productos
base para calentar dichos productos a fin de efectuar dichal
conversidén por calentamiénto de dicho flujo gaseoso antes

que el mismo se ponga en contacto con 103 productos base.
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Los medios de control incluyen ventajosamente
medios de védlvulas de control del caudal volumétrico aso-
ciados con la gbertura de salids del gas, les cuales mé~
dios de valvulas estdn dispuestos para actuar en dependen
cia de dicha comprobacidén de tal modo que,'con independen
cia del grado de combustidn del oxigeno por el quemador,
la proporcidn volumdtrica de extraccidn de 1os gases de
la cdmara es exactamentg la requerida para ssegurar una
separacidn cficiente de log productos de combustidn gazeo
808 y los pgases inquemados, y la del vapor de.agua en la
proporcidn requerida para reducir la humedad en la mezcla
caliente de salida al nivel especificado., Puede montarse
un ventilador aspirante de caudal de evacuacidn constante
en un conducto de escape que comunica con la abertura de
salida del gas; y los medios de vdlvula pueden comprender
entonces uvna purga ajustable en commicacidn con.laﬁatmdg
fera interpuesta en el conducto de escape entre la abertu
ra de salida del gas y el veatilador. '

Adicionalmente, de modo pfeferible, los mediocs
de contrel pueden incluir medios de vdlvula para dosificg
cibn dei caudal volumétrico asociados con el quemador,
los cuales medios de vdlvula estdn conectados a un dispo-
sitivo para determinacidn de la temperaturs de la mezcla
recuperada, con 10 que la entrada de aire en la abertura

de entrada del gas puede controlarse en dependencia de di

R
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_ cha determinacidn de temperatura.

Véntajosamente; €1l reactor estd asociado con me-
d%os para mezclar y, en gran parte aunque no nzacesariamen-—
te, estabilizar y homogeneizar completamente loa productos
base antes gue 1los mismos so alimenten a la cdmara de tra-
tamiento a fin de minimizar la creacidn de polvo durante
el procedimiento de conversidn.

En un segundo aspecto, lu invencidn proporciona
un método para producir una mezcla dz dridos calentada que
comprende las etapas de:

alimentar los productus hase ‘qgue incluyen una
mezcla de 4ridos a una cdmara de tratamicnto cerrada;

mantensr un flujo de gases longitudinalmente a
través de la cdmara;

voltear los productos base en la cdmara mientras
gue se calientan los mismos a una temperatura suficiente
para convertir los productos base sn una mezela calentada
de especificacidn déseada; y

extraer ls mezcla de la cdmara;

en el que uno 0 mis pardmetros indicativos de
una condicidn o condiciones en uno o mis lugares de la cd-
mers se comprueban a medids que se llevan a cabo dichas
etapas de mantenimiento de flujo y calentamiento del pro-
ducto, y en el gque dicho flujo de gas se controla en depen|

dencia de dicha comprobacidn.
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L En wna disposicidn preferida importante de acuer

I

do con la invencidn, el procedimiento de produccidn de 1la
mezcla se controla totalmente comprobando sélo la tempera-
tura de la mezcla de producto y la presidn del gas neto en
la cdmara de tratamiento. Se cree que en condicicnes norma
les, iOS valeres de estas dos variables reflejan adecunda-
mente otras variables del producto tales como el contenido
de humedad y la velocidad de produccidn.

En un tercer aspecto, la invencidn proporciona
un método de produccidn de una mezcla de aridos calentada
que comprende las etapas de:

elimentar productos base que incluyen wna mezels

de dridos a una camara de tratamiento cerrada;

-mantener un flujo de gases longilitudinalmente a
través de 1=z cdmara;

voltear los productos base en la cdmara mientras
que se calientan a una temperatura suficlente para conver-
tir los productos base en una mezcla calentada de especifi
cacidn deseada; y

extraer la mezcla de 1a cdmara;

en el que los productos base se calientan para
efectuar dicha conversidn por calentamiento de dicho flujo
gaseoso antes de ponerse en contacto con los productos ba-
se.

En una aplicacidn particularmente veuntajosa de
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1 - 1los métodos de la invencidn, en cualquiers de sus aspec—
t0s, 1los mroductos base alimentados a la cédmare de trata-
miento incluyen un agente aglutinante asfgltico y los pro
ductos base se calientan mientras que se voltean a una ten
5 peratura suficiente para convertir los producios base en
una mezels asfaltica calentada en la que el agente agluti
nante. estd recubriendo por adhesidn las particulas del

drido,
EREVE DESCRIPCION DE 108 DIBUJOS.

10 La invencidn se describird shors con mayor deta
lle con referencia a los dibujos gque se acomﬁaﬁan, en los
cuales:

la figura 1 ilustra esquemdticamente, en alzado
lateral, los componentes principales de una instalacidn
15 de finalidad miltiple que puede utilizarse para la produc
cidn de une mezela asféltica calentada;

la figura 2 es una vista esquemdtica en alzado
Jateral de un reactor para mezcla asfdltica de la inven-
cidén que puede formar parte de la instalacidn representa-
20 da en la figura 13 ¥

la figura 3 es un diagrama de blogues de la cir
cuiteria del comprobador y de control para el reactor que
se muestra en le figura 2, mostrdndose las partes princi-

pales del reactor esquemdticamente.

25
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DESCRIPCION DE TAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Ta instalscidn que se ilustra en la figura 1
puede localizarse ventajosamente en o adyacente a un lu-
gar real en el que se esté extrayendo en la actualidad un
material érido. La instalacidn, segin puede observarse,
estd constituide por cuatro subinstalaciones ficilmente sg
parables: uwna unidad de almacenamiento y dosificacidn 10,
wn tritursdor de muelas 12, un reactor 14 de mezcla asfdl
tica calentada, y une wnidad de almacenamiento de mezcla
16. Estas cuatro subinstzlaciones esian sgparadas sobre
una superficie de terreno 18 y estan icterconectadas en
sucesidn lineal por transportadcres sucesivos de materia-
les 20a, 20b y 20c¢. De acuerdo cor ls invencidn, se tiene
1a intencidn de que las subinstsiszcisnes 10 y 12 estén
digponibles para el tratamiento de meteriales diferentes
¥ la produccidn de productos triturados de tipos y grados
diferentes, y que las unidades 14 y 16 estén provistas c¢o
mo accesorios a las unidades 10 y 12, en el sentido de
que aquéllas puedan retirarse de éstas y no interfieran
con los otros usos propuestos de la combinacidn de la uni
dad de dosificacién y el triturador de muelas.

De acuerdo con ello, la umnidad 10 comprende una |.
pluralidad de tolvas 22 de almacenamiento de aridos montg
das sobre wna o mds armaduras 24.y que tienen alimentado-

res 26 de salide inferiores respectivos dispuesitos para
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~dirigir el material sobre uno o mds transportadores trans-
versales 28. Estos transportadores estdn montados para
transportar el material hacia y sobre el transportador
20a, con 1o que pueden prepararse mezclas de aridos de Qi-
versas proporciones en el ultimo transportador. Le unidad
10 puede también incluir receptdculos para el almacenamien
to de otros productos, tales como silos para material de
carga y similares, y depbsitos para asflto u otrés produc—~
tos liquidos.

E1l {ridturador de muelas 12 inecluye una aberturs
de entrada 30 en su lado superior y una abertura de salida
32 en su lade inferior. Todo el conjunto estd monfado 80~
bre una plataforma 34 elevada, soportada por monbantes a
fin de que los camiones de transporte tales como el repre-~
sentado en 35 puedan llevarse bajo la estructura pera reci
bir ios productos nmezclados procedentes del triturador
mientras permasnecen en el esﬁacic 37.

NMontado en el lado inferior de 1a plataforme 32
se encuentra un montaje deslizante 13 que incluye una tol-
va de alimentacidn 13a.'El transportador 20b es desplaza-
ble dentro y fuera de la tolva 13a entre uma primera condi
cidn ilustrada, en la que équél estd dispussto para reci-
bir el material triturado procedente de la sglida 32 y una

" segunda condicidn en la que aqgél estd desplazado hacia un

lado de tel modo que el material puede pasar a través de
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- la tolva haste un camidn o vehiculo similar.

El reactor 14 puede ser de cualquier construc-
o%én conocida con transportadores 20b y 20¢ -que respectivg)
ménﬁe suninistran la alimentacidn bruta y el aglutinante y
retiran mezcla de nueva aportacién desde puntos apropiados
de la instalacidn. ELl transportador 20c dirige la mezcla
calentada a2 uns toma superior 35a de una 0 nds grandes ol
vas 36 de almecenamiento de mezcla caliente que fienen ali
mentadores 38 de embudo elevados para dirigir l2 mezcla ca
liente al interior de camiones para su suminisiro a un lu-
gar de utilizacidn en forma de capas.

Se apréciarsd, sin duda, gue la instalacién ilus-
trada constituye una gran mejora saﬁ?e lzs instalacicnes
de produccidén de mezelz caliente conccidas, en el sentido
de que las etapas de preparacidn del drido en la instala-
cidn son utilizables separadaments para otras funciones de
tratamiento de dridos. Debe observarse %ambién que cada
componente de la inétalacién pueds esfrnctu;arse para per-
mitir su fdcil transporte de un lugar & otro.

Una forma del reactor 14 de mezcla caliente que
estd de acuerdo con la invencidn se ilustra en las figuras
2 ¥ 3. Para uso en el procedimiento de la invencidn, los
gridos en las proporciones seleccionadas en la unidad 10
se preparan por nmezclado en el triturador de muelas 12

con el agente aglutinante agsfiltico para dar una alimenta-
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| _cidén de "mezcla fria" sustencizlments estabilizada y homo-
génea de dridos y agente aglutinante de grano f£ino. Si se
desea, esta mezcle fria puede almacenarse en montones reti
réndola en el triturador de muelas 12. Dicha mezcla puede
llevarse mas tarde al reactor, bien sea sin preparacidn ul
terior o bien despuds de ser sometida a procedimientos de
egtabilizacidn adicionales.

La mezcla fria se conduce sobre el traﬁsportador
20b a la aderiura de entrada 44 (figura 2) de un tambor 52
hueco y alergade que forma parte del reactor 14; el inte-
rior del tambor 52 define una camara de tratamiento 63 (fi
gura 3). El tembor 52 estd montado con su eje inclinado en
un dngule pequefio respecto a la horizontal sobre una plate
forma elevada 55 que, como se ilustra, estd soportada a su
vez sobre la surcrficie del terreno 18 por una pluralidad
de piiares ¢istenciados 56. El tambor puede, por supuesto,
estar soporiado alternativamente pars facilitar su trans~
porte. E1l jambor es de una estructura totalmente convencio
nal, estando provisto de gufas anulares distanciadas 58 ¥y
58a que soportan el tambor sobre respectivos juegos 60 y
60a de rodillos montados sobre mufiones en la plataforma
54. El1 tambor pucde girar alrededor de su eje longitudinal
gracias a una unidad respectiva de motor y diferencial aco
plada a los Juegos de rodilleos 60; una tal unidad represen

tativa se muestra en 62 en la figura 2. En el interior del
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| bustidn anterior que se extiende coaxialmente desde el ex-
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| tambor estdn provistos peletas rascadoras y levantadorss
para'efectuar el volteo de su contenido a medida que gira
el tambor. El vertedero de entrade 44 estd comunicado con
el interior del tambor 52 por la via de una porteiuela de
respuesta al flujo y un cierre hermético laberintico anu-
lar qué hace que la entrala sea sustancislmente estanca. E1
tambor. puede ester aisledc térmicamente si se desea 0 se
considera necesario.

Pardmetros tales como la inclinmacidn y. la veloci
dad de rotacidn del tamber y los detalles de su disefic in~
terior dederminan el tiempo de permanencis 83 los materia-
les en el tambor y se ajustan asi de acuerdo con la gspeci
ficacidén del material de produccidn deseado. Generalments,
el tambor sers de una consiruccidn normalizada siendo ajug
table el dngulo de ineclinacidn en el momento de su insta~
lacidn con relacidn a la ciase general de trabajo deseada
¥y proporcionando la velocidad de rotacidn un ajuste fino.

Montado fijamente en la plataforma 54 hay ua alo

jamiento cilindrico 66 que proporciona una camara de com-

tremo elevado del tambor y que tiene una configuracidn ge-
neralmente cénica; abrié¢ndose su extremo mis ancho en el

interior del tambor. El tambor 52 engrana con el alojamien
to 66 para rotacidn relativa con arregle a un montaje sus-

tancialmente estanco por la via del cierre estanco laberin
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El alojamiento 66 estd interpuesto entre el tam
hor y un quemador 68 de combustible liquido atomizado que

puede ser un quemador atomizado mecanicamente del +ipo fa

Bl quemador 68 incluye uno o mds reguladores de entrada
de aire controlados juntamente por un motor, no represen-
tado en la figura 2 pero indicado por el blogque 112 en la
figura 3. Los reguladores de aire y la vilvala de suminig
tro de combustible estan controlados en concordancia pars
proporcionar condiciones de comhustidn equilibradas.

Ta longitud total axisl de le cduara de combug-
tién del quemador 68 y la cdmara 66 se welecciona de 4al
modo que par2 la generacidn mdxima G& ealor, es decir, con
el quemador a toda su potencia, la coubustidn sea exacta-
mente completa en el extremo anterior de le cédmara 66 ad-
yacente a la toma 44.

Bl extremo inferior del tamber 52 estd abierto
¥y comunica por le via de un dispositive de cierre estanco
laberintico con el interior de un distribuidor o cédmara
de expansidn 80 que tiene forma cdnica en su extremo infe-
rior para formar un vertedero de descarga 81 para la nez-
cla asfdltica calentada formada en el tambor. Ia mezcla
calentada sale del tambor y desciende a través de una aber

tura de cafda 83 controlada por una poftezuela sustancial
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~.mentfa estanca para ser recoglda sobre el transportador
20c (figura 1).

Un conducto 84 se extiende horizontalmente des-
de la cémara de expansién 80 y comunica el interior de la
cdmara con una chimenea de escape vertical 86. Un ventila
dor aépirante estd montado en 88 en la chimenea de escape
y es impulsado por un motor 90 montado en el exterior. Es
te conjunto de amotor y ventilador aspirante ésté'oalibra—
do para un régimen de evacuacidn de volumen constante. E1
conducto 84 estd provisto de una purga 92 conirolada por
w regulador de tiro, que es ajustable por la vie de un
motor de modulacidn 132 (figura 3) para'variar la propor-
cidn de flujo aspirado por el ventilador qus procede del
tambor 52.

Ia alimentacidn introducida por la boca de vertel
dero 44 puede ser exclusivamente mezcla de dridos suelta,
perc en el procedimiento preferido objeto de esta exposi-
cidn, la alimentacidn estd formada tipicamente por produc-|
t0s base premezclados que comprenden una mezela de dridos
¥y un agente aglutinante asfdiltico para estabilizar y homo-
geneizar al menos en una gran proporeidn los productos an-
tes de la alimentacidnide los mismos a la cdmara. La mez-
cla asfiliica previamente utilizada puede recircularse por
incorporacidn a la alimentacidn premezclada. Lo glimenta~

cidn entra en el tambor rotativo y desciende a 1o largo

[\
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_del tambor, dando vueltas al ser.dividida,'Jevantada vy de-

jada caer por la accién de las paletas rascadoras y los le
vqntadores existentes en el interior del tambor a medida
qﬁe desciende por el mismo. El1 flujo gaseoso calentado prg
cedente de la cimara de combustidn 66, flujo que puede in-
cluir algo de aire no consumido en la combustidn y produc-
tos de la combustidn, se encuentra a una temperatura sufi-
ciente para efectuar la conversidn de la alimentacidn en
la mezcla asfdliica calentada por voyporizacidn de la hume-
dad contenida en la alimentacidn y revectimiento simultd-
neo de todos los granulos con agents sglutinante en un es-
pesor uniforme por contacto ffsicc ds loz grdnulos con el
asfalto licuwado.

Volviendo a la figura 3, s@ daseribird ahora en
detalle la disposicién para comprobar y controlar el siste
ma del reactor. Hay tres puntos de comprobacidn: un vrimer
termopar 100, montado en el conducto 84, agras arriba de
la purga 92 y el veﬂtilador 88, pare responder a la tempe-
ratura de los gases que se expulsan del interior del tam-
bor; un segundo termopar 102, montado adyacente a la aber-
tura de salida 83 de la mezcla, para medir la temperatura
de la mezcla producida, y un sensor de presidén 104 a caba-
1lo entre el interior y el exterior del tambor para compro
bar la mresidn del gas total relativa del interior del tan

bor. El sensor 104 estda localizado en el 1fmite entre la
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_cdmara de combustidn 66 y la camara de tratamiento 63.

l Los sensores 100, 102 estan acoplados a un pri-
ner circuito de control 110 que detfermina el ajuste del
combustible al quemzdor y del motor de modulacidn 112 de
ls admisidn de aire. Las variables del producto nedidas
por ei sensor 102 se envian como sefial de alimentacidn a
un dispositivo 1i4 de lectura del operador y a un controls
dor 116 en el que se ajustan los valores deseados de las
variables. Las sefiales de salids de control gemelas 116a,
116b del controlador 116 y la sefial de salida de control
118a de un controlador correspondiente 118 acoplado al ter
mopar 100 conducen a un relé de conmutacidn 120. E1l termo-
par 100 envia también sus lecturas conc alimentacidn a un

.indicador visual 124 y a una alarma.de parada por tempera~
tura mixima 126. En la puesta en marcha, debido a que trang
curre cierto tiempo antes que el producto aparezca en la
salida 83, el motor 112 opera en dependencia de ajustes uai
nuales gproximados hechos en un contrdl f22 automanual ds
panel o un control de campo similar 124,0 en dependencis de
las salidas del controlador 118, el cual esta ajustadé'a
su vez de acuerdo con los requerimientos aproximados. Una
vez que gparece ﬁna cantidad medible dada de producto en
la aberturs 83, una sefial en la sglids 116a conmuta el re-

16 120 para transmitir después de ello las sefiales de con-~

trol procedentes de la salida 116b, siendo dependientes és
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| tas de la comparacidn de los valores medidos y preajusta-
dos de las variables de temperatura del producto. Ia dispo
sicidn es tal que efectia la admisidn de mds combustible y
aire, y de esta manera se aumenta la combustidn, cuando la
temperatura del producto cae por debajo de un limite infe-
rior mrescrito, mientras que se reduce.la toma de combusti
ble y de aire en el caso de registrasrse una temperatura
mredeterminada como excesivamente alta por hallarse por en
cime del lfmite preestablecido.

EL sersor de presidén 104 es el punto de comprobad
cidn de une segunda y separada circuiteria de control 130
gue acopla el sensor 104 al motor del regulador de tiro
132. El1 sensor 04 incluye un transductor 134 para conver-
tir la respucsiz de presidn en una sefial eléctrica que a
su vez &s enviade como alimentacidn a un controlador 136.
El resultado d2 la comparacidén del valor de presidn regis-
trado con 21 valor actual se utiliza para sjustar el regu-
lador de tirc 92 por la via del motor 132, estando provis-
to un control automanual 138 para propdsitos de instala-—
¢idén inicial y de control de los valores excesivos. Si la
presidn zn el tambor cae por debajo de un 1limite inferior
dado ajustado en =1 controlador 136, se ahre el regulador
de la purga 92 psra aumentar su contribucidn mroporecional
a la mezcla de escape constante y estrangular asi la sali-

da del tambor. Correspondientemente, una presidn excesiva-
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 mente alta en el tambor se atenda por reduceidn del flujo
en 15 PUT A

Se cree que los valores deseados para las carac-
ter{sticas principales del producto tales como temperatu-
ra, contenido de humedad, proporcionss de los constituyen—
tes ¥ %elocidad de mroduccidn pueden reflejarse en térmi-
nos de las dos varigbles comprobadas temperatvras del pro-
ducto y presidn en el tambor. Asi, y de acuerdo con la
mactica preferida de la invencidn, se considera posible
controlar todo el procedimiento por determinmcidn de los
limites para esias dos variables sobre la base de limites
deseados para todas las variables del producto y ajuste
posterior de dichos limifes en los controladores respecti--
vos 116 y 136. En general, el objetivo es cuntrolar el
reactor a fin de asegurar que la'combustién seg complets
en el quemzdor y mantener la temperatura del flujo de gas
por debajo del valor estequiométrico para el sistema del
quemador en un nivel compatible con la licuefaceidn perc

no con la combustidn o el fraccionamiento del agenie aglu~

cidad de consumo del oxigeno por la combustidn en el quena
dor, el caudal voiumétrgco de extréccién seé Justanmente el
requerido para asegurar una separacién eficiente de los

productos gaseosos de la combustidn y los gases inquemados,

¥y del vapor de agua en la proporeidn requerida pars reducir
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- el contenido de humedad en le mezcla caliente de salida
hasta el nivol especificado, asi{ como mantener una atmés-
fera neutra en el interior del tambor con respecto al
agente aglutinante. Ia presencia controlada de wuna atmds—
fera neutra con respecto al agente aglutinante ayuda al
proceéimiento de conversidn y a 12 minimizacidn de la con
bustién o el fracoionamicnto del asfalio., Se introduce su
Ticiente cantidad de aire de refrigerscidén para mantener
la temperstura en el tambor en niveles especificados para
la licnacibn del asfalto mientras. que a8 asegura gue la
pérdida de asfalto por oxidacidn o deterioro similar se
mantiene dentro de limites aceptables. Se cree que la pre
sencla de un exceso de aire en el tambor y de un flujo de
aire de refrigeracidn de volumen excesivo se evita, mini-
mizgndose asi la combustidn y contribuyendo a mantener
los niveles de ruido en wn valor minimo. Is también desey
ble que la atmbsfera en el tambor se mantenga a una pre-~
sidn ligeramente negativa para minimizar las fugas desds
el interior de aquél.

Utilizando el flujo gaseoso calentado en el in-
terior del tambor para calentar 1los productos bhase ¥y evi-
tar de este modo el comtacte directo con la llama, es po-
sible introducir los productos como una mezcla homogenei-
zada y estabilizada. Como resultado, se reduce mucho el

grado de produccidn de finos desde 1os niveles inevitables
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1 |- en los sistemas de la téenica anterior en 1os que una mez
cla de dridos seca se volteaba y calentaba por.contacto
con la llama, y sin embargo la oxidacién y el arrastre
del asfalto se mantienen en niveles acepfables.

Por supuesto, no se tiene la intencidn de que

\J3i

la invencidn se vea limitada a la produceidn de mezclas
asfilticas calentadas. Por ejemplo, el reactor ilustrads
'podria emplcarse para calentar y secar uns mezcla de dri-
dos exclusivameate, siendo combinada después la mezcla

10 suelta recuperada con un agente aglutinante en wn procedi
miento por carzas subsiguiente. En este ¢aso, muchas de
las ventsjas arribs expuestas se consiguen todavia por el

empleo de lcs principios de la invencidn.
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RETVINDICACTIONES

—————

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de ests solicitud de Pa-
tente de Invencion en Ispafin, por YEINTE afios, son los
gue se recogen en las reivindicaclones sigrientes:

1l2.~ Un reactor nara la produccidén de una mez-
cla de 4ridos calentada, que comprende: un cuerpo que de-
fine una cdmara de tratamiento cerrada, cuerpo que estd
montado para su rotacibén alrededor de un eje longitudinal
predeterminado y dispuesto para permnitir el voiﬁeo de su
contenido cuando se encuentra sometido a tal rotacidbn; una
sbhertura de entrada para alimentar productos base gue in-
cluyen al menos une mezcla de 4ridos a la cdmara de trata-
miento; wna abertura de salida para recuperar la mezcla
calentada de la cémara de tratamiento; aberturas respec-
tivas de entrada y de salida para la admisién de aire
en la cdmara de tratamiento en o Jjunto a un extremo axial
de ella y la expulsidn de gases en o junto al otro extre~
mo axial; medios para inducir un flujo de gases a través
de la cdmara hasta la abertura de escape del gas; y wn
quemador para calentar los productos base en la cimara a

wa temperatura suficiente para convertirlos en una mezcla
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calentada de la especificacibn deseadas oaracterizado por-
que dichas aberturas de alimentacidén de productos base y
dé reoﬁpcracién de mezcla estdn dispuestas de mancra que
son susbancialmente herméticas al aire durante el uso del
r%actor; porque estdn previstos medios con los cuales se
détermina el aire suministrado a la cdmara de tratamien-
té a través de dicha abertura de entrada de aire de acuer-
do con el combustible suministrado al quemador; y porgue
estdn previstos ademds un dispositivo sensor dentro de

la cdmara de tratamiento bara vigilar la presidn del gas
en la misma en las inmediaciones de cualquiera de entre
1a abertura de alimentacibén de productos base y la aber- -
tura de recuperacidén de mezcla que esté mds prdéxima al
quemador, y medios para gontrolar dicho flujo de gases en
dependencia de la presiéh de gas vigilada por dicho dis-
positivo sensor.

; 28,- Un reactor de acuerdo con la reivindica-
cién 12, caracterizado ademég.porque dicho quemador estd
dispuesto con relacidn a la abertura de entrada de los
productos base para calentar dichos productos sin contac—
t0 directo de la llama con ellos.

8,- Un reactor de acuerdo con la reivindica-
cibn 12 o la 22, caracterizado ademds porque el quemador
es un quemador de combustible liguido atomizado mecdnica~

mente,
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428,- Un reactor de acuerdo con la reivindica-
cidén 18, la 28 o la 3%, caracterizado ademds porque los
medios de control del flujo incluyen medios de valvulas
de control del caudal volumétrico asociados con la aber-
tura de salida del gas.

. 58,- Un reactor de acuerdo con la reivindica-
cibn 48, caracterizado ademds porque un ventilador aspi-
rante de caudal de evacuacibn constante estd montado en
un conducto de escape que conunica con la abertura de
salida del gas, y dichos medios de valvulas comprenden
una purga ajustable en comunicacién con la atmdésfera in- -
terpuesta en el conducto de escaﬁe entre la abertura de
salida del gas y el ventilador.

628,- Un reactor de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 58, caracterizado ademds por-
gue dichos mediocs del control del:flujo incluyen medios
de comparacidén para comparar la presién vigilada por di-
cho dispositivo sensor con un valor prefijado y hacer
pasar una sefial de control dependiente de dicha compara~
¢idn a un dispositivo de ajuste del flujo.

78,~ Un reactor de acuerdo con cualquiera de

las reivindicaciones 1% a 62, caracterizado ademds por

un segundo dispositivo sensor situado en o junto a dicha
abertura de reéuperaoién de mezgcla calentada para vigilar

la temperatura de la mezcla recuperada, estando acoplados




10

15

20

25
12089

Hojrn nam.

dichos medios de determinacibn del airera dicho segun-
do dispositivo sensor para controlar dicho suministro
dé airé y dicho sunministro de combustible en dependen-
cia de la temperatura viglilada.

' 8a8,- Un reactor de acuerdo éon cualquiera de
lés reivindicaciones 18 a 78, caracterizado ademds por-

aie incluye medios para mezclar y, &l menos en una gran

extensién, estabilizar y homogenelzar los productos base

antes de que estos sean alimentados a la cdmara de tra-
famiento.

g8,- Un reactor de acuerdo con cualguiera de
las reivindicaciones 12 a 88, caracterizado ademds por-
‘que el primer dispositivo sensor estd dispuesto justo
axialmente méds cerca del quemsdor que cualquiera de en-
%re la gbertura de alimentacidén de productos base y la
abertura de recuperacién de mezcla que esté mis préxima

al guemador,

1

cla de 4ridos calentada.
Tal y como se ha descrito en la lMemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaitan

y para los fines que se han especificado.

i 10%.- Un reactor para la produccién de una mez-
P
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tas a mdquina por una sola cara,

Hojua niim,

Esta Hemoria consta de veintiseis hojas escri-

Madrid, 14 4631979
P.A,
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