MINISTERIO DE INDUSIRIA Y ENERGIA

‘egistro de la Propiedad Industriol

(‘;‘0 - L) PN AY 3 1
Concedido el Reglétro dé- sogylg
con los datos g6 ig.ran en fa pfe.
sente descrincis.; y

g‘ tehide de fa Memoria adjunta,

b PATENTE DE_INVENCION

{”’E"!ﬂ_n‘
o1/ TUUGP~

al:cHA X PRESENTACION

" 82gln el ¢

Jirs

47 /p08

ESPANA

PRIORIDADES:

@NUM!RO

@ FEGHA

@ PAIS

@FGCHA DE PUBLICIDAD

GLASIFICACION INTERNACIONAL

R4S K, BYIL

@VA'TI'NTI DE LA QUE €3 DIVISIONARIA

T

@TITULG DE LA INVENCION

3

‘WPROCEDIHIEN?0 PARS REAIIZAR LA SOLDADURA DB LOS ESLABONES.DR,
UNA CADENA HETALICA ¥ DISFOSITIVO PaRA SU REALIZACION®.

A Nt

@ SOLICITANTX (%)

Ia Socieded Andnime Sulsas
ATCYCN BOUIPNEXT Seds

QOMICILIO DEL SOLICITANTK

emin d¢ Ja Roche ¢
1020 RENENS {Suisa)

@ ~vepsargilbext Tieche
24~ Charles«Bobert Schwalm
3~ Jean-Daniel Valceschini.,

@ TITULAR (K8

@ REPRESENTANTE

Ds Prencisoo GARCIA CABRERIZO.

S/Bef »3 OB 385
R/Refss 34.314/PF/AV.

UNE Ac 4 MOBD, 3106

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



o

e

10,

15.

20w

. 254

30,

Te

La pregents invemcién tiene por cbjedton mm procedi
miente y un dispositivo de scldedura por lamer de los éslabg_
nots d¢ una cadenn metdlica, recibiends cada eslalkdn de Ia ca
dena, previammente formado y cnecsdenade @ sus semejmntes por
un dispositivo pdecuado, un kaz luminoso emitido por un lge-
ger, dirigido sobras lo hendidura residuasl sl corte del hilo

constitutivp del eslebsn v destingdo s realivar, por fusidn

asimalténes d&e las dos partes del eslabin adyacentcs a la hen
didure, la soldedurg do clerrs del eslabfn sobre af mismo,

Bs sabldo que existen provsdimionios, destinados a
realizar ol clarre del eslabin de oma cadena sobre si misma,
por medio de una soldadura indirects o de una soldadura efeg
tuadas una y otra con sportaciin do materiz.
| Estos modos de cierre implicen uma spordacifa de -
matoris asocisde con uns elevacidn de fomperatura prolongada
da Yods 1z cadena o de por lo mnoai 1z zone de olerre dol eg
1absne

En el oaso de las cadenas en lag que un estado da
superficie gproplado de lom eslabones constituye un argumen
to eatéiico, ¥ por lo tanto comeroisl Lmperativo, e8tos mMow-
doa de olerre obligan a uns operacidn de ro:;ﬁmei&n de nada
eslabln de lz cedons una vez cerredo el mismo, lo que entre-
#ia un coste operativo suplementario. Ademds, &l costs de la
materia de sportacidn puede enirar, en una parie no desprecin
ble, dentro del comte total de lz aperacidén de clerre.

Otro inconveniente se derlva del hecho de que la -
no reproducibilided de las soldeduras o mldadufas indireow
tas implicades por ewtos modes do cime-‘e;t $al que la osde~
na constiinida por eslabones coprpdos por estog modos, pro-
sonta puntos de menor rosistencis en los que ol valor de las
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fuersas al arrangue difisre muy sensiblements del observado
por %érmino medio sotre &l conjunto de los eslabones bien o
rrados, 1o que obliga a proceder a una operacién de gsonirol
de lg cadens despuds de cerrar los sslabones, y entrefix de -
nuevo wn coste sperativo suplementardio.

Ta presente invennidn tisne por objete tm procedi
mientc y un dispositivo para su puesta en praotics que evie
ton log inconvenientes antes menciomados. Rl cierre ds cadwm
ealabdn sobre af mismo es efectundo poxw medio ds1 has luming
so emitido por unm lassr, gue ha pasado previamente a travis
de una Sptica d¢ soldadura adecunda destinads = concentrario
gobre Ya parte dsl eslabdn donde se debe reglizsr el oierre,
para operar en €lls, por slevacidn da temperatura local, la
fupidn simdténes, sin aportaciln de naterim, ds las dos pax
tes adyscentes n la hendidura residual al corte del hile cos
$itutive del esiabin considerado.

Adonds, tn mecanismo o plantilla de posicionamienw
%o permite presentar la hendidure de cada eslabin en una po-
sicifn fija con relacidn a la Sptica de soldpiura com una to
lerancia tal que el efeoto que induce en ella el hes del la-
gor, ouya emergis estd comprendida entre limites deterning—
don por medio de un dispositivo ds regulaciin me traduses en
una soldadurs cuys resistencia al erranqus sea muy reproduof
ble de vn vslabin a otro.

£l dispositivo comprende ademfs un drgano de deteg
cifn destinado s diseriminar sulomiticamente los eslabones -
on los que no se hubiese efeetundo la operacidn de soldadura
a osusa del defecto de la mportacidn de emergfa necesaria pg
ra realigar 6l sisrrs operado por ol haz lamer,

Por @ltimoy el procedimiento y el dispositivo para
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an puestz en préctics permiton realizar el cierre do loaz eg-
laborgy do unp cadens por formacidn do soldadmras ouya cali-
dad de suporficie no entrafia, =alve excepeidn, opamci&n do

reparascién algumn.

Fn los didujos enexos, dadeos a tftule de ejomplor
4 =~ ia figa 1 3 un ssquenma funcdongl de un dispo—
siﬁv# ga soldadara en g1 que se pone en préctlion ls invens
ottty

w lag flguras 2, 3, ¢ ¥ 5 ilusiran lsg parficularl
dedes do la eplicseién de la inveneién = la soldadurs de los
pglgbones de uns cadena barbads, ,

w las figures 6, 7Ty 8 sa r&zéiarm 2 la soldsdura
de ung cadsna da tipo simple,

- Yag figuras 9, 10 ¥ 1 se refieren n 18 soldadu~
ra de ung cadéna veneciona.

Soglin el emjuena de g ﬂgura; %e 21 dispositive de
goldndura oatd constituida por une fueﬁ“}sa; ¥ mue emlie un haz
lamer 2 a travis ds un dispositivo de medide do la enerzia 3
¥ de una Sptica do soldadura 4 destineds g concenirar &1 haz
lgser 2 sobre la parts s soldar 5 de log eslabones de una on
dens 6, siendo colocade euiomiticemente oalds eslabdn en posi
oién on una estacidén fija para la soldafura por ung plontie
11a de posicionamlento T cont la que estd #s0viedd un debecew
tor de presencia B destinaldo n raconoper con precisidn ol w-
inetante en qn'e‘.la hondidura del eslgbin coincide con 1 pow
sicién especial (punto £1jo) donde pne&e- sor roalizadn 1o w
gsoldadures Iz ocndena 6 deafils en continug & fvavés do la ~-
plantilla 7 gracies a un mecanismo de slimentacdén 9 y de rg
gnlacién de tensidn 10, siendo soportado todo s1l3 por una -
bose 11« La ensrgfa del haz luser ep medida en cada impulso
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por ol dispositive 3. E1 mismo estd conectado a un mando dec
trénico general 12, con el fin de regular laz enersgia J¢ €
tradas auminisirads por I alimsntacién 13 do la fuente lamer
f. 1 mando elsctrénico genersl 12 pilcota igusimente olras -
funciones del sistemn, a sabers

~ 1a entoidn del has laser 2 cumnde el dedector ds
presencin 8 establecs que le handidtra de un esladbin 88 enw-
cuentre en 1a posicidn especisl en €1 punte fifo que permite
su clerre por solisdure, |

~ 8] mecaniomo de alimentacidn 0 y de regulacidn =
de tonmidn 30, |

~ &1 acelonamisnto de una alarma audiovisual 14 -
¥/o la parada total del nistema en case de defecto de la eni
gifn de la fuente lapger 1, o de dafecto inherents al desfile
de 1z cadens 6,

Eg sabido que exiale una gran variedad de tipos e
cadenas, comprendiendo gade tipo una forma de ealabdin que w-
tione uns geometris propia, ¥y unn hendddura de cierre situa~
dn siempre en el miamo lugar en cads uno de 108 enlabones ww
pars una cadena é#detnrmimda. pero cuya logmlizmoiln puede -
ser diferenie para un mismo tipo de cedena saglin el procedie
miento utilizede para cerrar el ésleddn = parﬂr de gu hils

constitutivo ¥ para encadenarlc a sus éam-jaﬁtm._- La operae-

eidn uonaig'bmte en realizar el sierre do un eslabin por la
fusién simﬁi‘bé“n&ﬁ' sin aportacidn de materia, ds las do8 pure
tes del eslabdn mdyacentes m la hendidura de clerrs por mew
dio de 1s energfa luminoss suninistrade por un ham laser im-
plica necesariamente que la zona donde we ve a operer 1m so)
dadura ccupe uns posicién fija tel que ningdn obetdculeo ops
co oculte el haz luminoso emitido por el laser, para que ese
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te haz pueds aloangar librementes el punto fijo gue ocupa la

hepdidura. Como consoguoncis de olla, en ta&és lo=z casog an

que la geomstrfe de los sdlabones y ol mods sogin ol ougl ww
oon formedos tiensn comp resultade la oouliscidn d¢ su hendi
durg de aierre por el eslabdn siguiente »cuan&o' es tengsaeds la
cadena linealmante, se hace necesario poney en'préwicu =
utillads o plantilln de posicionamiento ¥ adaptado &l tipos

gl calibtrs y o) paso ds ia cedens leopsiderads, con el £in -
de provocar sobre la ocadens ¢l despeje de la hendidura do -
clerrs 4ol eslabdn a soldar fuern de la wona del eslabbn in-
mediatamente vecins que la oculta cusmdo 8o encuontrs la op-

. dena on tensidn linenl,

Egte despeje os reslizado en la planiilla de posiw
clonnmients 7 operando un desplagamiente relstive sutrs el -
eglabfn que me encusnira en ¢l punto fijo y eX calabln siguim
tay o provedente, megin el case, Este desplaszamiento relati-
o 48 obteniﬁd nodificando ol nivel aeimi:e- 1o la direc~
oidn de la frayectoria de desfile de In Qaﬁana o someticndo
an eafa punto o lg cadena o ung tomi&n, o nglusy 9in Samew
biay la diveacifn general de desfile, provecande una discon-
tinuidad, como por ejemplo un esdaldn, on la trayectords al
nivel del punto £ijo, dependiends la svlucifn sdepteds del -
$ipo do cmiens y pudiende ser llegade ¢l caso una comdinaciin
de lag diforenton pedidas enumeradss més axriba. Lo planti-—
1l do posicionemiento 7 presenis entonces dos pasilles sepp
rados que so encuentran al nivel del punto fije donde ou aig
posicidn uno con relacidn g otro provoea Ia diavontinuidad ~
depesda en 1n trsyecioria de destlle y por mnsiaui&ﬁta el »
desplazamiento relative de log eslabones. Ios pasillos puse-
den formar principsimenta entre ellos un angnlo pradatamlna
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do, deducirge uno do otro por una gimple rotaciin alvsdedor
de su eje longiiudinal, bensr sus ejes en planos diferentes
pars resltismr 1o dimtontinuided dessndm.

Tas figuras 2 a 19 Llustran los problemas pressnts
dos por los diversos tipos de cadenas y las plantillas asow
claodas n estor tipos pera resvlverlos permitiendo, an las w-
condieionss requeridas, la alimentacidn de) equips de moldes
durg por deafile en continmo de los eslabonds ds 1a onderm -
considereads,

s figura 2 mussira una cpdona barbadn, con eslabo
nes 15 cuye hendtdura de cierre 16 es ocultada por el eslabifn
siguiente 17. ‘

Ia figura 3 muestrs yara aste tipo de oadenws el ex
quems de pringipio de un dlapositive de alimentaoibn y desf)
1le, por fraceién de la cadens & cuyos eslabones hay gque sole
dayy, o través de nna plantills 7 especifica pare epbe tipo -
de wamdenm. La cadens 6 pasa a través del mesanismo de alimén
tacidn 9 envargadoe de tousarls, despuds por un dlepositive -
de contral de tensidn 10, por la plamtilla T, ¥ por dltimo
por un dispositivo de mrrastre 18.

~ la figwra 4 ilumtrs el principio m porr en précti-
ve sohwe la plantiXia 7 sspeclfics para lo crdens bavbads de
la figura 2 para despejar Jel eslabdn wecino 17 la hendidura
de clerre 18 del aslubdn a soldar 15. Ta caflenn § pasa por -
ung plantilla que comprende un paxillo 19 de meceidn reclanw
glay donde es gulada on posicidn de pis, y & la salida del
nismo pasa sobre un chaflén 20 donde sufve una Sorsidn de «-
g0% y wna desvineifn de su dirsceidn de desplagamiento do -
909 antes de penstrar en un segundo pasillo 21 de medoidn =
fd&ntiea a1l presedente pers que ha sufeido mna rotacién de =
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908 alrodedor del eje longitudingl del pasillo, donde ag o=
guiadn on plansce 51 oglabén 15 cuya hendidurs 16 estd despe
Jada dol eslabdn sfguisnte 17 osté ropresemisde on ung posi
¢idn tal que la hendidura 16 coineida con la posicidn cepaw
einl o punto fijo apropiado pars reslizar la woldadurs por
Janes

Ia fimers 5 muostra en peisphctiva 1z geomeiria -
de 1a piantilla 7 espocifica para la caduna barbada 6. Ia -
plantille 7 comprends ol pasillsc 19 destinado g guler la cg
donx 6 en posicidn de ple, y condundrin al chafidn 20 donde
sufrs unp torsidn de 902 gque permiten los rebajos 22y 23 ¥
una desviacién de su direcolén de desfile de 908 para entrar
en el pusillo 21 por el que desfils eu plano, Is plemtilla

7 comprende ademfs wn rebajo 24 de ¥al modo que el haz emi-

tido por el lamser pueda concentrarse, sin encontrar obatfeny
1o slguno, de tina meners espaslal en 61 pumto fijo 5 posi-
eién gue ocupa la hendidurs 16 do un cslsbin 15 de la cade-
na 6 cusndo es despejada lx miswa del eslsbén siguiente 17.

Se obmervard en la figura 5 que los efes longlitu~
dinoles de los dos pasilles 19 y 2 no setén nacesariamente
on v migmo planoy de lo que resulls un reaa‘;t& o dfgcontie~
nuidad en su interseceidn, medids que complota las pre&eden
$as, | -

Ta figuws 6 muesira el tips de ondena simple con
galabones 15 cuya hendidurs de ederre 16 es oculiada por ol
enlebén sigutente 17y ocupando dos eslsbones sugesives unas
posicionas situadas respectivamente uns con relacidn n otrs,
para unp tadena tensads, en dos planos yqrpen&ienlwwgi._

Ia figura 7 ilusire para este tipo de cadung el -
principio del dispositivo de alimentpoifn y desfile, por =
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$raccifn de 1a cadenx 6 cuyos eslabones hay que soldar g
través 4o 1a plantilla T especifica para este tipo d&- calo-
tne La cadens 6 pasa a través del mecanismo ds alimentacidn
9 encargads de tensarls, lnego por el dispositivo de control
de tensidn 10, por 1a plantilia T y por &lttmo por ol dtspg
gitivo de axrasire 18, | _
Ia figura § demuestra o1 principlo a poner en pris

tica en la plantilla 7 especffica para 1z calena de tipo e
almplie para despsjar ol eglsbdn signionte 17 ‘la hendidura
16 de oierre del ealsbén g soldar 15 De cadena € pasa por
un pesillio 19 donde o8 guiada en planc con relacifn al pla~
no definido y comin a uno de aada&naeslaﬁanes. Y & la sne
1ida del cusl pasa entre mandfbules 25 solicitadas eldstics
nente y destinades a centrar y posicionar sl esladdn a sol-
dar 15 de maners que el dngulo 26, inferior a 90¢ para evim
tar 81 bdloqueo, que forma con ol aslabin gue le slgus 17, -
habiendo despejado Ya hemdidura 16 de la ooculiscién de este
elabén 17, la hendidurs 16 sea colooads en aoincidencia e
con el punto fijo del espacio domde puede tener Jugar la e
soldadurs por laser, Ta cadena 6 penetrsiseguidanente en 81
pasilic 21 donde es arrasirada siempre on pXano en el senti
do definids més arribe. Ios dos pasilles 13 y 21 son de =meg
eidn rectunguler provista en la base o an dom ledos OpUtisie—
tos de umm ramurs de guiado que mentiens o los eslsbones en

un plard Tijo.
Ta constitueidn de la oadena wimple en dos series

alternadan de eslabones cuyn geometria estd situsda en dos

planos a 90% uno de otro obliga a soldar sn ung primern pa-
sada, a través de la plantilla 7 descrits més mrribs, todos
los eglubones situsdos en ol miamo plano, y lnego en 8l owy
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ae do una segunda pasada, ya soa sobre ol mimmo sisiena de
soldedurs, o bhion a fravia de un ssgundc sisteme de soldaw
dure asopiado al primers, s soldar todom '1#5 eslabones sie
tuadog en el plano perpendicular gl primsye.

Ia figura 9 muestra ung codena Ilamadn vencoimma
de eslehones 15 ouya hendidura de cliexre 16 esti situada en
wng de sus esgminmms, por lo menos parciaimente ooultz por -
el eslabdn signlente 7.

In figura 70 muestrs ol esquoma fo principie de -
pn disposisive de slimentacidn y desfile corvespondiente a
este tipo do calens. Iz cadenn 6 es smpujads a través de -
ana plantilla 7 por 1 dispositive do s¥imenterddn 9 pava -
wolver a salir a ‘trévés de un dispositive de coutrol do la

 tenaidn 10 en direceidn de un dispositive de svacuseldn 18,

Ig Pigura 11 flustra el principin a ponor ey prig
ties con Ian plantills 7 espocifica pa.m 3.a eadenz vonsoiann
cuyos eslghones bienen su hendidura de cterro en tma esqui~ -
nay. 85 prociso despejar la hendidurs 16 dsl aalab&n 15 cone
siderado fusra de la zona donde et eslabln presedente 17 im
pide, cuando s tensada 1a cedena 6 lineglmente, operer la
soldadura por hew luser. Is cadens 6 entra por an pasillo -
19 de seceifn cupdrads dostinalo a‘&uiaﬂa, on plans con ro-
1lacién & los eslshones porpandtomiares {uno ¢ cade dos) a
los eslabones a soldar, para pasar aabm e disoontinuided
an forma de resslio 27 o de escalin destineda a despefar In
hendfdura 46 del eslsbén a soldar 15 con relaoifn sl esloe
bén precedonte 17, entrando despuls en un pasilic 21 de dgal
socelén gua el primero, provisto on su entrads do wn dispow-
sitive do apoyn 25 solicitado eldntivamonte destinedo a vo-
ferd> s la cadons £ gque o8 empujada a fravés de Ia plentiew
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lis 7y de momera que la gonn que rodes & 1s hendidurg 16 v
donde va z operarses Ix soldadura no eatd ya sn contasto con
el eslabln precedsnte 17, pasille 21 donde sn gulada slete-
pre en plano, formando este pasillo, con el primsro 19, un
dngnle 26 inferior a 909 nscesario ademds de la discontinni
dad 27 pavs sl despede de 1o hendidura 16.

Ta constitucién de la cmdens veneciena por dos sg
rien glternas d# salabones semejmmies pero dlspusatas a 90
une de otrme oblige 8 20ldar en nna privers pasada a través
dsl utillaje sspacifico 7, tel como se ha definido mix mrri
ba, todos los eglpbones de una d¢ las series, y luegd en el
curpe de¢ una ssgunds pasads ya sos por el mismo siatema de
soldsdura, o blen a través de un segundo sistema de soldadu
ra agoplado 2l primero, a soldar todos lom eslabones de la
gegunda norie.

Para fodag los cadenss ds los tipos evocndos ante
riormente cuyos sslabones presentan uns haixdiciura de cimrre
o ceultada &n ol sstado de tensifn linesl de esta cwdens =
por ol eslabln sigulente, la operacidn de soldadurs por me-
dlo de un hasg laser no requiere utillajes tan complejos cow
no log desoritos mis arriba, pero nedesgita sin spbarge 6l —
gulado en el equipo de soldndura,ds manera que cada una de
1gs hendiduras de los eolebones m gerrar ocups pera la sol
dsdurs wna pooteifn espacial precisa.

Por fltimo, pueden sex trafedms csdenas constitud
daw por sulabonen de formas diferentes ds las definddas més
arriba o por mallae gue comprandan méde de un exladin para ~
12 soldadura de los eslabones por haz laser en un wtillaje,
compreniiendc al menos ung de las oaracterfstiocas desoritas
anteriormente,
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Debido g Iz sxcelente reproducibilided de lms ca-
rocteristicas de lap soldadursn oblenidss por al procedi= ~
misnto deserito o por medio del dispobitivo desecxrito, tanto
en ousnts a su rysistencia mechnica domo & su sepstio ecté
$4co finsl, principalmente debido & que ao hay sportacidn de
materisy ni necesite roparacidn del sstado de superficie, el
procediniento, ol dispositivo y las cadenes obienidas por ~
el procedimiento o yor medic del dispositivo encuentren reg
pectivemente ma aplicecién y una whilizeciéz perbiculsrmen
t8 intercaante en el campo de la orfebreria y de 1n joyeria.

§ 0. % 2

Ia Patonte de Invencidn gue 5o mi!.cita Pox veline
%# afios pare Espafie, e souerds con lu vigente Legislavidn,
deberd recmor sobrer "PROCEDIMIENTO FARA REALIZAR La SOLDA=
DURA DB LOS ESLABONES DT UNA CADENA METALICA ¥ DISROSITIVE
PARA SU REALIZACION®, segin los carsctorfstices sssncieslgs
4% las siguientess s . e sy’
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184~ Procedimlonts pars realizoy la soldadurs de
lon ealsbones 4o ma cadens metélice y dispositive para su
reslisacidn, simndo formado prevismente cada eslabin ¥y anee

‘cadénsido a Yos salabones contiguody cavatterizado dicho pro

osdimiante por las elapas signientent

=~ 88 hace desfilar a la codens para hacer pasary =
sucesivanente & onde oslabdn a solder por una entacidn fije,

- 8¢ provocs un desplaramiento relative entre o1
eelabdn que llega & 1= estaelidn flje y unn u otro de los 05'_':,
labones contiguos para despejar en el eslabdén a solder la -
song donde debas fener luger la soldeduray 4
‘ ~ 8¢ dstectn la llegada a 1s estacidn file aaa.ag
labdn g soldar,

~ 88 dirige sobre la gona a pldar del eslabén <
que B8 encuentra en' la esteoidn f1ijn un has laser de inten
8ldad apropiadn para reaslizer la soldsdures

28.~ Procedinienta pars realizsr la soldadura. &e-
los eslsbones de una codena metélics, segin la reivindice-o
ofén 1, caracterizado pox el hecho de que ol desplswaniento
relativo ¢ provocado ml menos percisinmente por un oanbio. &
de direceidn sn lp treyectoria de decfils ds 1g csdena.

38~ Frocodisdento pars realisar la aéiﬁadm de
los eslabones de una calena metédlics, segin lz relvindicg.we
oién 2, caractorizads por el hetho de que el combio de direg
cldn tiene gl wenos parvialmente lua forma de una diocontie
nuided, principgimente en forma de esosldn.

48y Procedinionto para realizar la soldadura de
los selsbones de mne cadena metdlica, segfin una cuslquiera
de las yeivindicaeiones 1 & 3, caracterizado por el hacho =
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de q'uo el despluseniento relative es provocads al menss par
eialmente yor une wotecidn & unr dngulo predeterminade dg -
1a cadonn alyededor de su eje longitudinal,

564~ Procediniento pera rcalizer ls soldadura de
lom ealabones de una cadena metdlica, Soghn la reivindSone-
cidr ¥y aplicads a una cadena barbada, carseterizedo por el
hecho de que ¢l desplazamiente roelativo os provoesdo por wn
canbio de dirveceidn de 902 en ls troyeoioria do desfile de
la cadena corbinado con une roiscidn de 90¢ de la ¢ndeng «-

alrededor do s ojs longifudinele

68+~ Procedimiento para reslizer la moldefurs de
los eslshones de une cedena metdlica, ssgfn lo reivindioa~~
eidn 2y eplicado o uns cadenn llawada sinplo, earasterizads
por #1 hocho de quo ¢l camblo do diveccidn e de tm éngmw

inferior a 900. rou

The~ Frocedimlenbo para reﬁizér- la :aal&aﬁnm_éc_-
dos gelabones do zon cedens mebalicn, segls ls réimﬂmiv-—-
¢idén 2 o la reivindicacidn 3 nrlicsde & mne tadena tire "ve
necianony camatarimado por ol hecho de que o1 canbio dp f
raceiin es dﬁ un Angulo inferior a 90%. ' o

68 . Provsdinmiento pare resiizar Is solﬂa&ura ﬂe
los enlybones de unn cafens metdlicn, sogin wie malq,uiara
4% laa relvindicacionen 1 & 7, varacierizado por ol hecho -
do que la emisifn del haz lessor y &1 depfile de la cadena =
s0n ﬁh%aﬁoa por tn mande glectrénlico gonerale

G0.~ Procedimiento para resliizar lx soldafurs de
loa gslubones de una casdono metSlicn, sogln ‘wa cuslquiers
de las r&ivinﬁiéac;ones 1 a 8, caracterizadd pox ol hotho -

" d¢ que sp nide la energfs de ln enieidn y quo tode dofecto

asi detectads pona en funsionenmiesto una elurma y/o provoes
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in mﬂu 8 las sperecloneN.

108~ Frooedimients pera realizar la soldsduca ds
las enlabones de¢ e cedenn metilioa, sepin vnn cuslquiers
ds las reivindicaciones 1 a 9y carecterizedo por el hacho de
gue todo defesto an ¢t denfile de la cadona &8 detestzdo ¥
provoes 1 funcionsmiento 4 uno alarss y/0 Ia parpda de w-
Jae osperseiones.. :

Ti%.» Pispositivo pers realizar la soldedars de -~
Jos omlebones dw una cadens metflica, segin el procedimien~
to dn la relivindiescifu 18, carectericado dicho dloponitive
por al hecho de gue comprendes

- g nidad de soldedura por laser susceptivle -
de dirigir sa has eobre wn punte fijo, PR

- gn mecanisme de alimentecidn y desfile de cadenn
susceptibls de hecer paser a osda solabdn por wna estesifn
f1ja que enpgloba el punto £1joy ' 3

= ung plantilla de posiclonamiento de los ealpboe
nes situads #n lo ectooidn fijea y que comprende doe papillos
rdaptados el tipo, oslibre ¥ paso de la cadena n tratory M@
eontrdndose sstos dos pasillos ul menos pareislmente en ls.
proximided del punte £ijo y presentandsy oma diemaicidn..m;
lativa ol que produsce e la altura el punto fije wna dise
continnided e la ¥rayectoria de la cadena, de modo gue la
cadenn sufrs al pacay por estos pasillos un desylasamiento
relative de cun emlobones qus despeln en al es3ladin que se
encuentirs en la estecién f1)a Ia zonp a4 soldar, coincidienw
&b entonoes la misps con o) punto fije,

~ on datector colooads en la astecidn fije para -
detector la prapencle en ¢l punio £ijo de la sous a soldar
pravioments despajeda ¥ provocar o1 funcionariento de 1o e
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unidad de soldadura por laser.

1284~ Dispositive pers realizor lo soldadurs do -
loe eslabones de cha cadang matdlics, segln ln reivindicge
eidn 11y curecterizeds por o} hecho de qug lom pasillos d&
la plantilla son de seccidn yeetanguler sproplada sl calie
bre de wna cadens barbada, torque forman sotre £f un dnguw
1 da 90¢ y porque el segunds resillo o5 bageulados ton re
laoidn el primero, 900 elvededor de su eje longitudinsl, 1o
que provoca wng forsidn de 908 de la csdenne

138~ Diopositivo para realizsry la soldsdurs de -~
los esigbones 30 una cadena mefdlics, segfin la reivindicgew
oifn 12, caracterizads por el hecho de que ls interscccidn
de Joo dos pasilios presents uua discontinuddad an forpw ds
ecoaldna L
148+~ Dispositive para realigar le soldudurs de-=-
los enlebones de una cadana matdlice, seglin la refvindicgmes
eidn 11, carscterizods por el hecho de que los i:aamos da
1a plumtille son de secciones rectangulorves provisiss en sus
bagses de una minure pare edaplorse al calibre ds una cadesa
Lempdn ainple, y forman entre sf an dogule inforior a-90%.

158,~ Disposisivo para reslizar la soldadura de~

- 1o eslobones de uns cudenn meédlics, sogin 1o miﬁnﬁi#é%

olén 14, carsoterizads poy el hecho &e que la plantille com
rrende umes mandfbules solicitades sldsbicamente pars mante
nex ¢n posicidn sl eslabin cuya gons 2 golday sotd doopeja~
da y 8¢ encuentra e ol punto £1joe

1684 Dispositivo pare vemliszar la soldeduryg de =
los pelebones de une cafdlona netdlica, segln ia relvindiche
eidn 11, caractericade por el heths de que los pasillos ds
Plantilis son do seceidn cuadrada adptade al calibre ds wna
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cadenn tips venecisno, y formen enire 8f wn dogulo inferior
2 900, ,

178.» Disponitivo pars reglizar Ia soldndurn de =
lon aslabones 8¢ tna oadena metdlica, Bepfin la reivindicacidn
16y varacterizads pop ol hecho de que ln intereecoidn de lom
doa papiiles presents sng discontinuidad em Torwg &s yesalte
o poculin.

1880« Dinpositive pars vealizer la soldgdurg de ~
los saigbones de mna tudena metdlicm, sagln la reivindicg—
030 166 TIonvacterizade poxr ol becho da qus la Flantilla com
pronde mng pleza de gpoye para refener o 1o codenn en €1 -
o £10e ' .
198~ Diapoaitivo pars reelizar-la soldadura, Sa. -
lon amlabones e une cadenn metflice, megin la reivindigge
oidén 11 o uns ouelauiern ds las redvindicaciones 12, 13, M
¢ 15y caracterisade’ por el hecho de gne &l wetaniswmo de all

- panteoidn 7 deofile tirg de la cadenga

208.~ Plopositive pore yeslizay la soldedurz de «
los esdabones de una ondens motflica, segin la reivindiye-—
eidn 11 o uns cuslquiera do les relvindicaclones 16, 174
18y carecterizado por al hocho de gue ol mecanispo de glie>
noptacidn ¥ desfile empujs & la cadeng. ﬂ

21%.~ Diarositive para realizar Ja soldadure de -~

- los emlabones de nna codona metdlica, aegin vne oualquiera
&5

de lap relvindicacionss ¥t a 20, carscterizsdo por el hecho
de que comprende un dispositive de control de Yennlén y dem
£ile de ls cadenss.

228 o Disposibive pare realigor Is soldadurs de -
lon spigbones ds ung cedena metilica, seglin unn coalquiera
da lup reivindicnciones 11 a 21, oaracterizadso por ol hechs
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de que comprende un diepositive de control de la energfs de
la emjoidn del bay laser. ‘

23%.~ Dispouitivo pare realiser la goldedors de =
Jos wnlabones do uns oadena metdlicam, sezfin la veivindioae-

S5« oidn 21, o le reivindicecidn 22, carecterizedo por ¢l hecho
de quo comprende un dispositive de aslemna dispsradle por ol
dispositive de control de tensidn y de desfile da 1o cedans
& poxr el dispositive de control de 1z energla de 1& onisifn
del haz laser.

10. 2484~ "FROCEDINIENTO PARA RBALIZAR LA SOLDADULS DB
108 ESLABOHES DB UNA CADERA METALICA Y DISFOSITIVC Paza 3U
REALIZACION .
| Sepfn gueds sustancisiments desorito on le xecsg
%o memsria gue consta de diecisiste hojes esorites & mlui~

15+ 0B por una sols cars y acompafinds de dibujobe

Badrid, 21 JUN. 1978
ALCYON BQUITHENT Seds
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