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El presenta invento se refiere a una instalación para el su­

ministro de semillas oleaginosas y productos similares a un 

mecanismo de cilindros con empaquetadura lateral de rendija, 

especialmente en la utilización de la floculs-ación de semi­

llas oleaginosas en cada caso, con un dispositivo da empaque­

tadura de rendija comprimido contra Ida costados de dos ci­

lindros#
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Los mecanismos de cilindros, que posean dos cilindros, que 

sirven de herramientas, prensadas uno contra otro durante 

el funcionamiento, con una rendija entre cilindros, forma­

da entre estos, a la que se aporta una corriente de un pro­

ducto a elaborar, se conocen desde hace mucho tiempo'. La 

corriente de producto áa aporta a la rendija entre cilin­

dros,' esencialmente da modo vertical, desda arriba y se - 

hace pasar a travós de óata y en ello,' segón la aplicación, 

se tritura o se floculiza^

Tal mecanismo de cilindros, como por ejemplo se describe 

en la memoria de patente suiza 100.694, presenta ordinaria­

mente, a ambos lados de los cilindros, dispositivos de em­

paquetadura, que estón comprimidos contra las superficies 

extremas de los cilindros y empaquetan lateralmente la ren­

dija entre cilindros y el espacio de peso de corriente del 

producto, para que el producto, a consecuencia da la acción 

de la presión de los cilindros, no se expulse a presión. 

Estos dispositivos cumplen bien su tarea de empaquetadura 

pero actdan como superficies de percusión para el producto, 

que en su proximidad ya no corre verticalmente hacia abajo, 

sino en un óngulo, si bien reducido, respecto a la vertical,

30 a zonas de la rendija entre cilindros situadas mós hacia -
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a& interioré La zona central de la randlja entra cilindros 

recibe en ello una corriente de volumen esencialmente uni­

forme del producto, mientras que las zonas extremas expe­

rimentan una menor solicitación de producto!* Las zonas cen 

traías de los cilindros se solicitan en ello mÓs intensa­

mente y se desgastan más que sus zonas extremas^

La uniformidad reinante al principio dn la distribución de 

las fuerzas de presión a lo largo de la longitud de los - 

cilindros se perturba paulatinamente cada vez mós, aumen­

tando constantemente la presión superficial en los extremos 

da los cilindros con creciente desgaste de los centros de 

los cilindros^ En ello puede ocurrir rotura de los cantos 

de los cilindros y por ello graves averias y perturbacio­

nes en el funcionamiento, o bien los cantos de los cilindro: 

como medida preventiva, tienen que rectificarse posterior­

mente ga intervalos regulares de tiempo,( por ejemplo, cada 

300 hasta 500 horas de funcionamiento)^

El problema del invento consista en evitar este inconvenie^ 

te y crear un procedimiento y una instalación para al su­

ministro del producto a la hendidura entre cilindros, con 

que la corriente del producto se distribuye a lo largo de 

la longitud de los cilindros de tal manera que los extre­

mos de los cilindros se soliciten y desgasten mós que los 

centros de los cilindros'*

El procedimiento segón el invento, para resolver este pro­

blema, se caracteriza porque el producto en ambos extremos 

de los cilindros se alimenta mós alió de estos, en lo que 

a las zonas extremas da la rendija da los cilindros de apor

ta mas corriente de volumen del producto que a su sazona
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central y por ello los extremos de los cilindros de soli­

citan y desgastan mós que los centros da los cilindros*.

Una instalación segón el invento para la ejecución de este 

procedimiento se caracteriza, en cada caso, por un camino 

de corriente quá¡ conduce la corriente de producto mós alió 

de los extremas de los cilindros y seguidamente penetrando 

en la rendija entre cilindros, en el camino da corriente 

constituido en los dispositivos de empaquetadura de rendi­

ja, que termina en la proximidad de la rendija entre cilin­

dros y antes de alcanzar la misma!.

Con el procedimiento y la instalación segón el invento el 

desgaste irregular de los cilindros, que tiene efectos in­

convenientes, se evita efectivamente,^ Por la creación de un 

camino da corriente', quá conduce la corriente de producto 

mós alió de los planós da empaquetadura, las superficies 

da percusión, qje dirigen la corriente de producto hacia 

el interior, se corren suficientemente lejos, mós alió de 

los extremos de los cilindros, de modo que la corriente de 

producto desde las superficies de percusión tambión fluye 

sobre los extremos de los cilindros, con una corriente de 

volumen, que es mayor que la corriente de volumen aportada 

a la zona central de la rendija entre cilindros'.' Esta so­

lución es sencilla, barata y segurad

Una forma de ejecución especialmente elegante del invento 

puede ejecutarse en una instalación, en que cada dispositi 

vo de empaquetadura de rendija presenta un perno de empa­

quetadura," que estó dispuesto a la altura de la rendija - 

entre cilindros y empaqueta a ósta y una cuña de empaqueta

dura, que estó dispuesta por encima del perno de empaqueta-30



1

5

15

20

25

dura y qua limita y empaqueta al espacio de corriente de 

producto, situado por encima de la rendija entre cilindros^ 

En esta forma de ejecución, la cuña de empaquetadura pre­

senta una escotadura,' que se extiende por lo menos aproxi 

madamante en sentido perpendicular a los ejes da los cilig 

dros y posee una profundidad, que penetra en dirección axil 

hacia fuera, que astó elegida adecuadamente, en considera­

ción a una deseada solicitación con producto de los extre­

mos de la rendija'.' El perno de empaquetadura, por el con­

trario,' presenta una escotadura, que está constituida como 

prolongación de3la escotadura da la cuña de empaquetadura 

y que se extiende hasta la proximidad da la hendidura entre 

cilindros!;'

Esta escotadura se comunica con la escotadura de la cuña 

de empaquetadura y forma con esta el mencionado camino de 

la corriente^

El perno de empaquetadura puede estar dispuesto de manera 

corrediza en dirección axil y es aplicable a los cilindros 

por fuerza hidráulica y puede levantarse de los cilindros 

por fuerza de muellê .'

Además, la cuña de empaquetadura puede estar dispuesta de 

manera oscilable y puede estar apretada por fuerza de mue­

lle contra la superficie de choque del perno de empaqueta­

dura en cualquier posición de óste'.

La escotadura del perno da empaquetadura de extienda en di­

rección radial hasta una distancia, que debe establecerse 

en cada caso individual,' por encima del plano central del 

cilindro^ Además,' la escotadura del perno de empaquetadura

puede ser más profundo en dirección axil que la escotadura3 0



1 de la cuna de empaquetadura!;'

En funcionamiento fluye la corriente de producto en la zo­

na central de los cilindros verticalmente hacia abajo y en 

las zonas extremas por las escotaduras de las cufias de em­

paquetadura, en las escotaduras de los pernos de empaqueta- 

 ̂ dura y desde aquí a las zonas extremas de la rendija entre 

cilindros!?
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Al final del perno de empaquetadura*' que está alejado de 

los cilindros* puede estar prevista una escotadura del mis­

mo tipo que en el extremo del mismo vuelto hacia los cilio 

dros*. En el caso de desgaste de áste óltimo extremo* puede 

utilizarse el otro extremo domo pieza de repuesto!?

Una secunda forma de ejecución prafere-nte del invento es 

utilizable cuando este previsto un dispositivo da compresión 

da apriete maniobrado hidráulicamente cuya finalidad as ala 

de comprimir uno contra otro los cilindros solamente duran­

te el funcionamiento*' ás decir*' cuando fluye el producto, 

y de desembragarlos cuando falte el producto!? En esia for­

ma de ejecución, el movimiento dxil del perno de empaqueta­

dura está acoplado con el movimiento del dispositivo com­

presor de apriete'*' de tal modo hidráulicamente que la pre­

sión hidráulica sobre el perno de empaquetadura se aplique!* 

respectivamente falte* al mismo tiempo que sobre los cilin­

dros^

Por ello se alcanza que el perno de empaquetadura* en al 

caso de cilindros apretados uno contra otro* en su posición 

de trabajo** aplicada a estos y en el caso de cilindros de­

sembragados*' se encuentra en su posición fuera de funciona­

30 miento levantada desde ástos%'
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Este acoplamiento es necesario para evitar una avería del. 

perno de empaquetadura, puesto en contacto con las aupar? 

ficies extremas de los cilindros^ cuando los cilindros^ - 

durante su desembragado, ocupan posiciones, en las que por 

lo menos uno de sus ejes forma un ángulo agudo con el eje 

del perno de empaquetadura distinto a cero!.'

Por este acopiamiento, el perno da empaquetadura se encueg 

tra en su posición de funcionamiento aplicada a los cilin­

dros solamente en tanto que exista la corriente da producto 

y que los cilindros están comprimidos uno contra otro'¿ Si­

multáneamente con el desembragado de los cilindros,' el per 

no de empaquetadura se retira y por ello se evita toda po­

sibilidad de daños por rozamiento a los cilindros, despla­

zados por un ángulos

Es conveniente un cilindro dispuesto relativamente a la - 

carcasa del mecanismo de cilindros de manera estacionaria, 

un pistan dispuesto en áste entre dos posiciones extremas: 

corredizamente y un espacio de presión solicitable con 1A? 

quida hidráulico, dispuesto entre el cilindro y el pistón^ 

En al taso de aplicación de presión de funcionamiento en el 

recinto de presión, el pistón permanece en su posición in­

terna extrema y en el caso de faltar la presión de funcio­

namiento se encuentra en su posición extrema exterior'. El 

perno de empaquetadura, dispuesto en un taladro axil del 

pistón, de modo fijamente ajustable'^ se encuentra de acuejp 

do con las posiciones extremas del p?istón en su posición 

de funcionamiento aplicada por los cilindros, respectiva­

mente en su posición fuera de funcionamiento levantada des?

—6—

de los cilindros^'30
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Varios muelles helicoidales, dispuestos en taladros del ci­

lindro pueden estar dispuestos de tal manera que compriman 

sobre una brida fijada al pistan y ejerzan sobre tiste la fueg 

za de recuperación, que sea necesaria al faltar la presión 

da funcionamiento en el espacio de presión para la recuperé 

ción del pistan a su posición extrema exterior!*

La brida estÓ fijada sobre el pistjón mediante una tuerca - 

roscada, atornillada dobre el extremo del pistan y presenta 

un taladro roscado, que transcurre perpandicularmente al eje 

del pistón^ En óste se encuentra enroscado un tornillo de 

ajusta¿ que penetra a travós de la pared del pistan y que 

para el desplazamiento, respectivamente para fijación del 

perno de empaquetadura en el taladro desl pisttón, estó cons­

tituido por medio de una cupe configurada^ de manera adecua­

da a su objeto**

Cada euKa de empaquetadura estó dispuesta alrededor de un - 

aje de oscilación, que se encuentre en un plano vertical, que 

transcurre perpendicularmente al eje del perno de empaqueta 

dura y por fuerza de resorte se comprime contra una superfi 

cié de choque del correspondiente perno de empaquetadura - 

en todas sus posiciones^ A este objeto estó previsto, en ca 

da caso, un dispositivo de tracción lastrado por muelle, con 

un perno soportador de muelle^! unido fijamente con la cuña 

de empaquetadura, que penetra a travos de la carcasa de los 

cilindros!* El perno soportador da muelle presenta en su ex­

tremo una tuerca roscada, que comprime a un muelle de presión 

apoyado en la carcasa del mecanismo de cilindros, da tal mo 

do q,je óste atrae la cufia de empaquetadura alejándose en la

30 dirección desde los ci-
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lindros y la mantiene en contacto con al perno de empaque­

tadura^ Por ello ee asegura, que también la cuña de empaque 

tadura no sufra ninguna averia durante el desembragado de 

los cilindros^

En lo que sigue se explicarán más detalladamente ejemplos 

de ejecución del invento por medio del dibujo^. Muestran*

La fig!. 1, una sección longitudinal por un dispositivo de 

empaquetadura de rendija coh un perno de empaquetadura, - 

una cuña de empaquetadura y un camino de corriente consti­

tuido en ásta., que conduce la corriente de producto*

La fig'. 2, el perno de empaquetadura y la cuña de empaque­

tadura segán la fig^ 1, vistos a lo largo de la linea 11-11. 

La fig'y 3, una representación en peapactiva del perno de 

empaquetadura y de la cuña de empaquetadura segón las 8i- 

guras 1 y 2*

La fig¡. 4, el mecanismo del perno de empaquetadura segón 

el detalle 11 de la fig'. 1, a mayor escala:

La fig'. 5, el mecanismo segón la fig*. 4'¿' visto en la direc 

ción de la flecha V de la fig'. 4:

En las figuras las partes iguales están provistas de los 

mismos signos de referencia'.'

Es comón para todas las formas de ejecución de la instala­

ción segón el invento el camino de corriente, constituido 

en cada dispositivo de empaquetadura de rendija, que termi­

na en la proximidad de la rendija entre cilindros y antes 

de alcanzar ósta y conduce ola corriente de producto más 

allá de los extremos de los cilindros y seguidamente intro­

duciéndola en la hendidura entre cilindros^'

<*8**

La aportación del producto a elaborar se efectóa en ello30
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de tal. modo que ásta, en ambos extremos de los cilindros, 

se alimenta más all% de estos, en lo que a las zonas extra 

mas de la rendija entre cilindros se les aporta más corriag 

te de volumen del producto que a su zona central y por ello 

los extremos da los cilindros se solicitan y desbastan -- 

más que los centros de los cilindros^'

Una forma de ejecución preferida del invento presenta, e-n 

cada caso,' un dispositivo da empaquetadura da rendija,' - 

constituido segán las figuras 1, 2 y 3 en ambos extremos 

de los cilindros 1 indicados con lineas rayadas, cuyo plano 

central está designado por la referencia y* Cada dispositi­

vo de empaquetadura de hendidura posee un perno 3 da empa­

quetadura y una cuña 4 de empaquetadura, dispuesta por en­

cima del.mismos El perno 3 de empaquetadura está dispuesto 

relativamente a la rendija entre cilindros 5, situada a la 

altura del plano central 2, da; tal modo que empaquete esta 

rendija inmediatamente, mientras que la cufia de empaqueta­

dura 4 está en contacto con las zonas dispuestas más aitasi 

da las superficies extremas de los cilindros 1 y por ello 

limita y empaqueta el recinto de corriente de producto,' si­

tuado por encima de la rendija 5,' entre cilindros (no ilus­

trados)*.

La cufia de empaquetadura 4 posea una escotadura fresada 6, 

que transcurra verticalmente y que posee una seccián trena 

versal rectangular,' que disminuye paulatinamente en la di­

rección hacia el perno 3 de empaquetadura^ La profundidad

axil da la escotadura 6 es ventajosamente constante y debe 

determinarse en consideración a una solicitación deseada

30 con produdto de los extremos de la rendija^
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El perno $ de empaquetadura presenta una escotadura 7 abier 

ta en la dirección de loe extremos de loa cilindros, que eg 

tí constituida como prolongación de la escotadura 6 y se ex 

tiende hasta la proximidad de la hendidura 5 entre cilindro^ 

pero que termina antes de alcanzar la misma§ La escotadura 

7 comunica con la escotadura 6 y forma con íata el camino - 

de la corriente que conduce la corriente de producto mis 

allí de los extremos de los cilindros y penetrando en la reg 

dija 5 entre cilindros. En ello pene-tra la corriente da <* 

producto en la escotadura 6 hasta su superficie 8 del fondo^ 

que ahora sirve de superficie de incidencia para las partí­

culas del producto y asti corrida lo bastante lejos mis allí 

de los extremos ds los cilindros para hacer fluir el produe 

to a¡ travos de la escotadura 7 también aobra los extremos ** 

de los cilindros,' con una corriente de volumen, que varia - 

y puede establecer por la elección de la profundidad de la 

escotadura 6 de tal manera que sea mayor que la corriente - 

de volumen,' aportada a la zona central de la rendija entre 

cilindros-^

La cuña 4 da empaquetadura estí dispuesta de modo oscilabla 

alrededor de un eje 10 de oscilación, que se encuentra en - 

un plano vertical, que transcurra parpandiculatmenta al eje 

12 del perno 3 de empaquetadura, a distancia vertical dal ejt 

12^ Un dispositivo 13 de tracción, lastrado por muelle, cujL 

da de que la cuña de empaquetadura 4, por la fuerza dal mua 

lie da presión 14^ se empuje a ponerse en contacto con una 
superficie 15 de choque, dispuesta fijamente en relación aol 
perno de empaquetadura 3 y para mantener este contacto du­

rante un corrimiento axil del perno 3 de empaquetadura^'

____________  - 1 0 *

3 0
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El dispositivo de tracción 13 presenta un perno 16 soporta 

dor da muelle unido con la cuña 4 de empaquetadura fíjame^ 

te y* el cual penetra a travos de un taladro de la carcasa 

9 dal mecanismo de cilindros y en su extremo presenta una 
tuerca 17 de rosca/ que comprima el muelle 14 de presión^ 

apoyado sobre la cardase 9, por medio de la arandela infe­

rior 18, de tal modo que este muelle retire la cuña de em 

paquatadura 4 desde los cilindros 1 y lo mantenga en con­

tacto con el perno 3 de empaquetadura'.' Eh ello,* al perno 

16 portador de muelle estó unido fijamente; por soldadura 

con una placa rectangular 19 y la placa 19 con la cuña de 

empaquetadura 4,' mediante los tornillos 2-0^

El Éecanismo 11 visible en las figuras 1, 4 y 5, constituí 

do para el corrimiento del perno de empaquetadura 3,' pre­

senta un cilindro 21, unido fijamente con la carcasa 9 da 

los cilindros/ por ejemplo atornillado,' con un pistan 2̂2,' 

dispuesto corredizamente en óste entre dos posiciones ex­

tremas^ Entre el pistón 22 y el cilindro 21 estÓ previsto 

el espacio da presión 23,' que es solicitable a partir de 

una fuente de presión (no ilustrada) con un liquido hidróu 

ü c o /

Una brida 25*' corrida sobre el extremo del pistón hasta 

un apóndice del pistón 22, y fijada mediante la tuerca 25,' 

presenta un taladro roscado, que transcurre perpendicular­

mente al eje del pistón/ en que est^ atornillado el torni­

llo de ajuste 29.' !fste penetra a: través de la pared del - 

pistón y sirve para la sujeción del perno de empaquetadura; 

3,' dispuesto de modo independientemente regulable en el -

30 taladro del pistón por encima de la cuña 30, constitufdg



correspondientemente'.

Varios muelles helicoidales 26 estÓn alojados en los tala 

dros 24 del cilindro 21 y est^n comprimidos entre las su­

perficies de fondo de ios taladros 24 y la superficie frog 

tal' interna de la brida 25^ Los muelles helicoidales 26 

empujan el pistan 22 a su posición extrema exterior, en la 

que un apóndic9Ó2 del pistan 22 choca contra un apéndice 

33, que sirve de superficie de tope del taladro del cilig 

dro*. Por solicitación de presión del espacio de presión 

23 puede correrse el pistón 22 contra la fuerza de compre­

sión de los muelles helicoidales 26 en la dirección de las 

superficies terminales de los cilindros 1 a su posición ex­

trema internad En esta,' la superficie frontal interna 34

15
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de la brida 25 se aplica sobre la superficie frontal.exter 

na 35 del cilindro 21, que sirve de superficie de tope&

El perno de empaquetadura 3,' fijado en el taladro del pis­

tón, de mueve con el pistón 22 y adopta, correspondientea 

mente a sus dos posiciones extremas, tambión dos posiciones 

extremas^.' En su posición de funcionamiento,' correspondien­

te a la posición extrema interior del pistan 22,' producida 

por la presión existentes en el espacio de presión 23, se 

encuentra elí perno de empaquetadura 3 en su posición apli­

cada a los cilindros 1'. En su posición fuera de funciona­

miento, correspondiente a la posición extrema exterior del 

pistón 22, producida por la falta de presión de funciona­

miento dn al espacio de presión 23 y por el afecto de re­

cuperación de los muelles helicoidales 26, se encuentra al 

perno de empaquetadura 3 en su posición levantada desde los

30 cilindros 1}.'
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El extremo del perno de empaquetadura 3 alejado de los ci­

lindros 1i presenta una escotadura 7* igual a la escotadura 

7/ Por consiguiente,* este extremo,' en caso de desgaste dalL 

otro extremo,' puede utilizarse como pieza de repuesto-.

El mecanismo 11,' descrito en lo que precede,' para el corri­

miento axil del perno de empaquetadura 3',' puede emplearse 

ventajosamente en combinación don un mecanismo de cilindros, 

en que astó previsto un dispositivo de compresión, maniobra 

do hidróulicaments para prensar, uniendo entre s%los ciliri 

dros solamente en funcionamiento, es decir, cuando estó - 

fluyendo el producto y para desembragarlos al faltar la co­

rriente de producto'.' En ello, el movimiento axil del perno 

da empaquetadura 3 estó acoplado hidráulicamente, da modo 

adecuado/ con el movimiento del dispositivo compresor, de 

tal modo (no ilustrado) que se aplique la presión jhidróu- 

lica sobre el pistón 22 y por ello se aplique el perno de 

empaquetadura 3 al mismo tiempo que sobre los cilindros 1'/ 

es decir/" respectivamente cuando faiteé En ello se encuen­

tra el perno de empaquetadura 3, en el casó de cilindros - 

1 comprimidos uno contra otro,' as decir, al existir la co- 

r& iente de producto/ en su posición de funcionamiento apli 

cada contra las superficies extremas de los cilindros y en 

al caso de cilindros desembragados 1, es decir al faltar 

la corriente de productos en su posición fuerg de funciona 

miento levantad^&esde las superficies extremas de los ci­

lindros'/ De esta manera se evita un daño por rozamiento del 

perno de empaquetadura 3',* puesto en contacto en funciona­

miento con las superficies extremas da los cilindros/ cuan

30 do los cilindros 1 adoptan su posición desembragada, en la
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qua por lo menos uno de sus ejea forma un óngulo agudo - 

diferente a cero con el aje del perno de empaquetadura^'

Por la disposición oscilable de la cuña de empaquetadura 

4 alrededor de su eje de oscilación 10 y por el efecto del 

dispositivo de tracción 13, que asegura un contacto conti­

nuo entre la cuña da empaquetadura 4 y el perno de empaque 

tadura 3, se alcanza tambión, que durante el desembragado 

de los cilindros 1, la cuña de empaquetadura 4 simultánea­

mente con el perno de empaquetadura 3 se desprende del con 

tacto con las superficies extremas de los cilindros, de mo­

do que tambión se evita la posibilidad de un daño de la cu­

ña de empaquetadura 4 por rozamiento^

La presante patenta de invención, recaeró sobre las sigular; 

tes reivindicaciones'.'

30
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1 - Instalación para el suministro de semillas oleaginosas 

y productos similares a un mecanismo de cilindros con empa­

quetadura lateral de rendija, en c-ad^aso, con un disposi­

tivo de empaquetadura de rendija comprimido contra los cos­

tados de dos cilindros, caracterizada porque, en cada caso, 

presenta un camino de corriente, que conduce la corriente 

del producto mós alió de los extremos de los cilindros y 

seguidamente la introduce dentro de la rendija entre cilin­

dros, constituido en los dispositivos de empaquetadura da 

rendija, que termina en la proximidad de la rendija entre 

cilindros y antes de alcanzar la misma'.

2 - Instalación segón la reivindicación 1, en que cada dis­

positivo de empaquetadura da rendija presenta un perno de 

empaquetadura, que empaqueta la hendidura misma y una cufia 

da empaquetadura, dispuesta por encima de este óltimo, que 

dalími4ta el espacio de corriente da producto y lo empaque­

ta, caracterizada parque la cuña de empaquetadura presenta 

una escotadura que se extiende por lo manos aproximadamente 

en sentido perpendicular a los ejes de los cilindros y po­

see una profundidad elegida en consideración a una deseada 

solicitación con producto de los extremos de la rendija, - 

que penetra en dirección axil y porque el perno de empaque­

tadura presenta una escotadura, constituida como prolonga­

ción de la anterior escotadura, que se extiende hasta la - 

proximidad de la rendija entre cilindros, que se comunica - 

con la escotadura de la cuña de empaquetadura y forma con es

ta el mencionado camino de la corriente.
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3 - Instalación segón la reivindicación 2/ caracterizada - 

porque el perno da empaquetadura, dispuesto corredizamen­

te en dirección axil es aplicables apretándose por fuerza - 

hidráulica a los cilindros y pueda levantarse de los ci­

lindros por fuerza de muelle^

4 - Instalación segón la reivindicación 3, en la que estó 

previsto un dispositivo compresor,' maniobrado hidráulica­

mente, para apretar entra sí los cilindros, cuando exista 

producto dn corriente y para desembragarlos al faltar el 

producto^ caracterizada porque el movimiento del perno da 

empaquetadura está acoplado con el movimiento del disposi­

tivo compresor de apriete de tal modo hidráulicamente qua3 

la presión hidráulica se aplica respectivamente falta sobra 

el perno de empaquetadura y los cilindros al mismo tiempo, 

da modo que al perno de empaquetadura^ estando los cilin­

dros presionados unos contra otros, se encuentre en su po­

sición aplicada a las superficies extremas de los cilindros 

y estando desembragados los cilindros, se encuentra en su 

posición levantada desde las superficies extremas de los 

cilindros^.

5 - Instalación segón la reivindicación 2, caractárizada 

porque la cuña de empaquetadura está dispuesta de modo as- 

cilable y estupretada por fuerza de resorte contra una - 

superficie de tope del perno da empaquetadura, por ejemplo, 

de la cuña en todas sus posiciones-.

6 - Instalación segón las reivindicaciones 3 ó 4, caracte­

rizada porque están previstos! un cilindro, dispuesto es­

______________ _ _ _ _ _ ___________________________________________________________________" 1 6 -

tacionariamente en relación a la carcasa del mecanismo de

30 los cilindros, un pistón dispuesto corredizamente entre dos



1 posiciones extremas y un espacio de presión solicitabla - 

con líquido hidráulico, dispuesto entre el cilindro y si 

pistón,' porque el pistan, al aplicarse presión de funciona-" 

miento en el espacio da presión, permanece en su posición 

interna y, alL faltar la presión de funcionamiento, perma- 

 ̂ nace en su posición extrema mis exterior y porque el perno 

de empaquetadura estó dispuesto da modo fijamente ajusta*, 

ble en una perforación axil del pistón y correspondiendo)

!0
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a las posiciones extremas del pistón se encuentra en su - 

posición da funcionamiento, aplicada a los cilindros, res­

pectivamente en su posición fuera de funcionamiento levan^ 

tada desde los cilindros!?

7 - Instalación sagón la reivindicación 6y caracterizada 

por varios muelles helicoidales, dispuestos en taladros - 

del cilindro,' que comprimen contra una brida fijada en el 

pistan y ejercen sobra Ósta la necesaria fuerza da recupe­

ración, al faltar la presión de funcionamiento en el espa­

cio de presión# paras la recuperación del pistón a su posi­

ción extrema exterior!?

-8 - Instalación segión la reivindicación 7,̂  caracterizada 

porque la brida ast% fijada sobre el pistón mediante una 

tuerca roscada, atornillada sobre el extremo del pistón? 

y párque en la brida estó previsto un taladro roscado, que 

transcurre perpendicularmente al eje del pistón, en que - 

estó atornillado el tornillo de ajuste, que penetra a trá- 

vís de la pared del pistón y estó constituido para la regu­

lación^ respectivamente fijación, del perno de amya quata- 

dura en el taladro del pistón sobre una cuña? constituida

30 adecuadamente a su objeto!?
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9 - Instalación segón la reivindicación 2* caracterizada - 

porque la profundidad axil de la escotadura del perno de 

empaquetadura ee mayor que la profundidad axil de la asco 

tadura de la cufia de empaquetadura^

10 - Instalación segón la reivindicación 2¿' caracterizada 
porque la escotadura del perno de empaquetadura termina a 

distancia predeterminada por encima del plano central de 

los eilitidroaty

11 - Instalación segón la reivindicación 2,' caracterizada 

porque al extremo,* alejado da loa cilindros;, del perno de 

empaquetadura,* presenta una escotadura de la misma clase^ 

de modo que este extremo,' al desgastarse el extremo vuelto 

hacia los cilindros^ es utilizadle como pieza de repuesto^

12 - Instalación segón la reivindicación 5, caracterizada, 

en cada caso,' por un dispositivo de tracción,' lastrado por 

muelle,* para las cuñas da empaquetadura, con un perno por­

tador de muelles^ unido fijamente con la cuña de empaqueta­

dura,' que penetra a travós da la carcasa del mecanismo da 

cilindros, y en su extremo presenta una tuerca de rosca,' - 

que comprime un muelle da compresión,* apoyado sobre la car 

casa del mecanismo de cilindros,' de tal manera que ósta - 

retira la cuña de empaquetadura en la dirección desda loa 

cilindros y la mantiene en contacto con el perno de empa­

quetadura?.

13 - Instalación para el suministro de semillas oleaginosas

y productos similares a un mecanismo de cilindros con empaque 

tadura lateral de rendija*.

3 a



Segtín se describe y reivindica en la presente memoria des­

criptiva y consta de 19 hbjas de texto foliadas y escritas 

a máquina por una sola de sus caras y los planos que a la 

misma se acompañan'.

Madrid, a 21 de üunio de 197BU*
5

10

15

20

<

25

30



I 8 E S 3 C # S $ ,30# í ̂






	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



