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PATERTE DE IRVLHEHOION

por VEINTE allos
colicitode on Eapatia a Lfavor de BRA, B.4., do nacicneli-
ded supatiola, domiciliada en Ctra. de Calafell, Kme 943y
e SANT BOXI DB ILOBREGA? (Rarcelonu), por *Perfeccionunien=
ton ¢n lon grocedinientoa pera la obtoncidn dv fondos tere
nodifusores para rooipienteo nethlicon"y = = w v e = « -

HE=ORIA DESCRIFTIVA

Lo preesnte invencidn se rofierse a unce perfeccio
- 404 nanlentos en loa procediuientos pera la obtencidn ds fondoe

tornodifunores purs recipientes metdlicos. = ~ « = w w - -

Ya @& oonoocido vl hocho ds dotar & los fondoe de
lon reoipiantes de acero inoxideble gue daben mer eltvadoe
aobre foaos culorificus, de una Capa ds un material wstdlie

15 €6 buen condustor del calor, tel como sluxinio o cotre, for
oada por deposicidn o proyeceiln de dicho materisl o por
suldadura de plecas del oitado matoriel Sermovoonductior. = -

Asizismo, eo tanbidn sonoeido y 48 dominio ?&bu-
cc, o1 proteger la superfiocie de asiento y nanto del fondo
204 ftermodifuscr mediante une lédminn de¢ moero incxidable. Une
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téonion aplicede para dicha finnlided, oconsinte en la colo-
cucidn de fondog medisnte un yrencado de chogue en caliente,
més otrma operwciones proviss de preparseiln y otras poste-
riores ds acadadd, slendo los prinoipales inconvenientes de
wate proéddw, in complicuda ssrie de .gaau oporativas y 1s
veconidad de disponer de una notabls potencis de yrensedo.e

Bl odbjeto eeenciml de ssts invencidn es la conse~
oupidn de un proceso pors im formaoidn de dichos fondos
teraodifusores de relative simplieided, con la eensiguiente
reduccidn de costes, caracterimdindoxs porque se deswrrolla

}
bajo Ins oignionten fenenl « ww e wm v ececeneen

a) preperacidn de un forre grotector.en stero ing
xidadle, gue consta de una base plana con reborde periférie
00, y 49 uns plmcu en metsl termoconduotor Sptimo, yrefeveg
temonte aluminio, aplioatle sntre el citado forrs y la baee
piang del correspondiente recipiente en acerc inoxlidahle,
eatando conforwedos ol forro protestor y la placa termoconw
ductora en funoidn de la configuraoidén de dicho recipiente.

b) interposicidn entre la cura exterior de lm
beoe dol recipients y la cars de la placa termoaondiotora
enfrentads son aqudilay msf come entre el forro protector
¥ la ctrs cars de iz placa termoconductora, de uns cupa

oompuesta por un polvo o lfquido fundents y un polvo de wol
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GuGura de Bajo punto e fusldne w e v c v v c c o v -

€) molideriraoidn do los elomentos que forman ol
oonjunto mediante una operacidn de soldedura con ealonta-
adento por induceidn, hoeta la temperwturs do fusldn de la
poldadura, y con prongade gogtenido pars mantoner moopiades

3.083 gitados elesmenton. *--*ﬂ-.-ﬂl."'hﬁ—-n - -

d) acadrdo porm el pulito de la periferia dol fonde

ormodifucor obtonidoy s w B v v R w v R e E e .-

Tambidn oo oprpeteriza is invensidn porqus en la
fase de cnlantado y prensado, se produce uns fiucnela de 1ln
poldadura, que rellena los interstioios resultsnies alrodo~

dor de 1o pleca tornoconductorie — = w v = w o o« @ - = -

Adoumén, otra carasterfstica do la inventidn cone
slste en que la parte nsrginal dol forre protecter forma
una zona Ge rijuoidn clrodedor dol recipiontae « = o w =

&in otra coracteristica de la invenoidn sstribe
en que ls gurte narginal del forre grotector formmu ung sle--
ta periférica entrante o puilente gue me 289ss on lu boso
del recipicnte, con feoultad de unidn yor soldedura con
ggueilo bued sn el 0800 do ooy wmlients, ~ w w e v = w v -

otros objetos y caracteristioss de la inveneidn
#o irfn dando a conocer on detalle & lo large de lu dosw
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oripoidn que sigue, haoiendo reforencia a low dibujos ilusw

trativos que ls aocompefien. Kn 1os Aibujost » « w w w w w «

Mguras 1t g 6, son uncy esquenes operativos Yo
forentes o un prooese conosido pure la formaeidn de un fog

G0 tOrmodliNoore » » w - - e e

Fgurae 7 & 9, non unos esguenss operatives rew
Zargnter ol jrotene de forunoidn de fondos termodifupores

pogin la invenoidn, m s e s m v v w e - " —-----

Fgura 10, reprosenta on ssdcidn dismetral, un
e jonplo préotico de cbtenvifn de un fondo termedifusdr ce-
gin le Invenoidn, modiante wn dtil al ofectos ~ m v v w

Pigurs 11y es una vista porcial, en seocidn, de
un recipiente dotado de funds termodifusor oon plaoan tWInoce
condugtoray ebevesndo adle la bame plana del reciplente,

yfﬂmﬂr'bmmn“.»wwtwq-nunuunuuunu-

Pigura 12, ea una vigia andlogn 2 1x 40 Ia £igue
ra 11y on la que la ploon termooonductora y 81 forre ;roe
teotor atarsesn sn parte la periferia del recipiente. « - o

Figura 13y en una viste andloza a la &8 la figue
re 11y on le que le placa termcconductora y el f£orro yrow

tector formen borde In0iinadQe « « » = w = = ® w = “w o wao

Pigura 14, es una viota andloga a 1l de 1a figurs
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12, on lu que la placa termoeconduotora y el forre protector

tionan robOYE0 TO0T0e o = s o = W W W - w oo -

Figura 15, on una vigte endloga a la do la figura
11, ou 1 que el forro protector forme wna aleta sntrante
gjdicadn oontra la base del recipiontte w w w v e v w w w -

Figura 16y en una vigta endloga & Ja de la figura
11¢ on la quo ol Lorro protector forma une wicta salionte
gpliceda on la 0ase o) raclpigntfe » w w =« e w = = w o =

Loy figurus 1 o 6y aludiendo & un cago de obtonoidn

do fondoup tormodifusores ya divulgeds, comprenden un recipien

%a 1 en uoero inoxidaivle ul yue ce le gplica una lénins de

foryo protoctor 2 en igunl muterial, éon interoslsooidn de

una pleocs termooondustora 3 en aluminio, mfAa ung hoja de aln
minie 4, todo #llo debidaments troguelado. Rete moceso tiene
lugar bajo una operaciln do conjunisdo de loa antscriorve ele
mentog acbre 1a bowe 6 del reoipisnte 1, segin figure 24 fB=
diente unidn de coldsdura yor suntom 9 apiloada en ol eje de

dacmaexwmtﬂﬂ, - WS AR WD N W W W G T W YR WP OR ae W e nk e

Seguidomenta, segin figura 3, se lisve ¢l oonjunte
B un horno hests que ls placs 3 eloanza un clerto estado de
plasticidad adecusdn pure paser @ lo fase inmediate, cegfpin
figura é, on la oual, mediaute una pronsa adecuuday m domn-

carge ana prosidn de chogque Py que dohe ser del orden de
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2000 & 3500 kg/am?, deterninende la moliderizecidn de 1w
plecr 3 con @) forro 2 y la bane € del reoiplonts fe « = =

En otra nperacidn, segin figurs 5, ve ejeouta el
tornoado 7 4o la placa 3 pars eliminer la mons periférics
wobrante y conformarle debidsmente. A continunoiln 58 res~
dixm el rebordeado § dsl forre protector 2 pera sdaptarilo
al oontorno de la plmom 3, aeglin figurs 6. Pinslwents se
progseds &1 pulido de las superficies exterisres del vonjune

B0 ODLONLA0, @ oot o e .-

En este yroceder eonocido, e precentor diversos
insonvenientess En primer lugars; ee requisren unk gran sane
41ded de fswes operstivas que encursosn la produccién por
los concejtos de trabaje y de tismpo. En segundo lugsr, se
tiene unns pdrdidas senoibles de material, oonoretssents
an ln oliminmoién del sobrante periidrioc 4s lu plaom 3s
oon preduccidn de gran cantidad de viruts, oon los inoon-

venlentes que ollo PN LRy » v v v v m T s Eem .-

Ia presente invenoiln, ademfa de svitar los antee
riores inconvenientes, apcrta unes nuovax ventajlas préoti-
cas y voondmiomn. la mioms se desarrolls bajo las siguiene

2O THREBE v o o W0 w0 o 00 20 o W - W W Ew -

Se disponen primoromente los slsmentos neceparios,

emveniontenonte desvepados y wsnerilsdos, consiotenten en



Yo

e

15e

e

254

el aludido rocipiente 1, um Lforre protector 10, gue conata
éﬁ una base plapa 11 y de un rodborde poriférioc 12, ¥ en
uniz placa termcoonductora 13 odbtenide ocon preferencia en
sluninio, segin se muestrs en Ligura 7. ¥l forre yroteotor
19 ¥y la placa termoconductora 13 son cunformados on funoidn
de la eonfiguraocidn del recipiente 1 el que van destinedos

ampl’,ﬂﬂ‘”.--r-d--onuuu--ﬁunuuwn;quuu

En una siguieonte fasey eegin figura 8, s dispone
entre la eorg extorior de in base 6 del reciplente y la
oars 8o la placs 13 onfrenteda oon nquélla, asi como ontre
ia utrs oara ds la placa 13 ¥y e} forro 24 una ¢apn formae
da por un Lfquide o podvo fundente 14 y un polvo de bajo
punto Ge fusiln 15, v w v v e e e mE e .- ---

| A continuneién, ostande debidumente situados los
elemontos intogrontes, oo efoctla lu unifn de lon miomos
bajo wna vperscién combinada de soldadura, sogdn figura 8.
do menera que 8l omlor es aportado por inducoidn 6lo0tro-
negnéticz, para comsezuir la fusidn da la aoidadura ¥ wn
ciarto retlexdecimiento de la plaoe ﬁrmccouductﬁm 13y
miontras quo la presién P tiens por objoto el mmﬁnav
ospidicados y corractanents onmanbledos log referidos ele-
mentoa on ticha fase d¢ soldaduwray por lo que se efectia
aen forme soatenida y con baja Intenyldale m v v v e w o -

Finalmontey se procede al sonvoniente pulido oue

porfizoialﬁﬁlnuavﬂ Tondoe » o w w o o o wwowww -
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Conforme @ Ja fignra 10y el 4411 enplesdo parm
ia oparacidn de soldsdura elsotromsgnétion, oonsta 4e unos
medios de presién consistentos en un plato exterior 16 w
nodo 4 sufridors, y un plato interior 17 con &rlol 40 o=
sién 18, mds un cuerpo termorislisnts 19. Bn la parte sxtee
vior so digpone sdends #e un cuerpo termoaisiunte 20, sdys~
eonte al ylate 16, un dimeo soporte 21 recembisble y uns
ploca salefactora inducida 22. Ewte Gtil, en wus cuerpos
19 y 20 poses wn srrelisaionto induotor 23 y unce conductes
24 pura fluldo refrigerantes » w r e e m e m a v o - = w -

~ Oon #) prosente dtil, se goneras un osmpo megndtico
que ne transforma su oslor ¢l cual en tranamitido por condue-
121144 = Jaz partes metdlioss ohjete de unidne In wata
operaeién interviens ademde una u@n preailn axinl Gebida
a la nooidn ds loo pletos 16 y 17s y una presidn radial ori
ginada por resceidn debids ul mayor coefiociente de dilates
cidn del wluminio de 1a glacs termoocndudtora 13, con Yes-
peoto al sosro inoxidable del forro protector 10. le cituda
presiln os devarrolim en forma sostenida, megin ls duracién
del procsce de soldadura, y on una intensidad Snferior a

7 105mks/ﬂaohﬂkuwwnnamnwnunuauoa-u

Lo formaeién del fondo termodifusor os powihle
segdn diversan modulidedes quo os representan en las figue
ras 11 & 16+ B ol correspmdients & 1a figura 11, 1o ple~
os ternoconductora 1) posee horde reoto, o¢ aplioa dnlom=
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mente en lu base 6 del reciplente 1, y ol forro protector
1 oo sdupta exclusivaents & las partus externas 8o dicka
plooe 13, quedande adosskic s borde 25 contra la cituda

hm6.----n--nnuuu-unnnmunnm--u

El oaso relativo & la figure 13, ¢s anélogo al
enteriory con lo diferencis de que la plase texmoconduetora
13 tiene periferim 26 blecluds, con lo que el forro 10 ce
adepte 8 tal partioulixridod por mi yeborde 124 » v w e w -

Los Liguras 15 y 16, menteniendo lo msnlogfe con
ins doa anteriormento deseritesy posesn la particularidsd
de que el forro protecter {0 presenta uns alete periférica
entrente 27 en la Ligure 15, 3' saliente 28 en la figura 16,
piende adogeds tal uleta on la bass 6 del reoipiente 1, oon
ia enlvedad de que en el caso de diohs aleota saliente 28
pusds cor objeto de wna unidn por soldedura 29 @ la menciow
nade bese 6. In la figura 16 e presenta une cierta filuen~
cis 30 de material, especiainentes v base ds los productos
de golladura 14 y 15, micntres que en 1la figura 15 oo nuop~
tra otre cenc de fiuonoiam 31 de mayor entidled quo en @l an~
teriory veallzadn por el propio metarial 4e¢ 1s placa 13. -

n lo figurs 12 86 mueutra sl casc en que la placa
tdrneconductore 13 cufre una scsntusda fluencis 32 que ale
canso haate el linde inferior ds ls pured 33 del reoipiente
1y on tente que el forro pzjotamr 10 posee su reborde 12
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alargedo on una sona 34 parp absroar dicha fluernole 32 y
sdaptarce en 18 pared 33 del reoipiento, oon faculiad de
unidn por soldedura 35 en im progim pered. Ests ejoonoidn
ofrcce la particulsrided ds que permite una wejor absoreidn
de las dilatscionea de lu purte periférica de la plaom 13
y del forro 10 al ser osalentsdo ol renipientes 1, ~ = .- -

Pinalmante, eegin figura 14, 1a pluca 13 ha sido
thjeto de una previa conformecidn con tmee de mAYOr envergue
durg y cara superior en concevidad, formando unm sona de
fluenoin 32 qua oompleta au adaptsciin alrededor del recie
yients 1, mientves que ol forro 10 pe amolds al perfil de
1s plaom 13y con feoxlted Qe adaptaress tondidn a la pared
33 de mgquel reciplente oom unidn por soldedura 35 couo

BN 6L oy ANtErIOYy = w w W - e .- -

Las soldanduras 15 y 29 do las figures 12, 14 3 16
pon realizables con aportsoidn de materisd (#10) o wia mpor-
tacidn do meterinl (TI0), y ain por costurs continua vediane

L0 IDCL1II0NE » = w0 - e S w

Degoritas convenientenente lap caracteristioss
do la invenoidn, se hece constar que en la mimze podrén ine
troduciyse cusndas varientes de detalle pusda aconnejar la
exparienoins slempre gue oon ello no se modifique 1w apane-

Oialiﬂuddulamimmy-----..-..-..---mmuun-

A los efootos consiguientes, se declursn de nove-
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ded y propiedad pera Eapsalia, nuz territoriocs y plazes ds

soverania, las roivindicaoionos que sigpole = w = w - w =
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REIVINBICAGION

1+= Ferfoocionaniontos on log proosdicisntos pars
lu obtensidn de fondos teruodifusores yarm recipientes moté-
dtcony corasterisming porgue oe deamyrolla bejo lee slgoiene

COm DEIOBE & v on o wo o0 90w o - W T R W e W e N N e e

8) preparacidn de un forre protectsr en agero inoe
xidable, que conmta de une base planm con rebords periférie
ooy ¥ ds 1ma placa en uetel tarnosonducter Sptimo, prefe-
vontemente sluninic, apiioshle entro sl eitalde forre y la
basa plans del corrvespondiente regiplente en aoero inoxida-
ble, watando conforundos @l foryro protector y ia plaocs tere
neeondudtora en funeién do la configuracién de dicho reol-

PIONLBg = oo w0 o wn o - e e W Yo e e

b) dispeniciin entre lu cara exterior de lu baoe
de) recipiente ¥y le cara deo la plaom ternooonduotors gntrene
tada eon aquélls, asf ocomo entre el forre proteoctor y la
otra oara de diehm pluca teracconductore, 4e unn CBpa con=-
pueata por un liquido o polvo fundente y un polvo de eoldee
dura do bajo pmto de Tusddne w s s m e c v v vo v - -

¢) soliderisscién du los elementos gue forman el
conjunto nodisnte uns oparecién de soldedura oon enlentam
mionto por induooidn, hnata la temperatura de fueidn do la
soldadura, ¥y con jrensado soctenidue con une intensided inw
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farior a 5¢ kg/on®, pura mantener acopludos dishes olomsntos

durenie 1o operncidn 4o s0ldadulBe = = @ o = © « w - - - -

4) soebado medisnte @l puidic do la superficle
del fondo terncdifusor obtenidon ew e m e v e nv s v o o= w

He 3e= Perfocoionamientos pegdn ls yaivindicaoidn 1,
caravterizadon porque la parts marginal deol forro proteotor
formg vne cona poriféries extondida pars su ndeptacidn y
eventual £ijeoién por coldedura en la pared dol recipiente.

4+= Forfeccionanientoo segdn la reivindieacidn 1,
104 caractericados porqus la perte marginal del forre protactor
| forma una zleta pariférica entrsnte que se adoea en lo base

ol redipiontoy mw m e v e REe s e NS

1 Ya= Perfocoicnaniontos segin la reivindicacidn 1,

carsotorizados porque la parte marginal aai forro protectur

15, forme ung aleta perifdérica asaliente yus se adoea en 1z bage
ds} recipientc, con facultad de ser unids por eoldadura &

30 DEEN0e m o = o o W Gr W A0 S Y T G N W W e e

6= “FERIZOCIONANINNION BN 108 FROCEBXIMIERTOS
PARA TA GBTERCION DE FORBOG ZEAMODIBUSCRES FARA HECIPIEN

20 RN BETALICOSMa o o s me o b we s o0 s 90 Wl we a0 oo e S N0 W e b

Todo ello conforme o desoribe y reivindica en

i
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iz presente menmoxde gua oonata ds catores hojos, feliedas y
mesancgrofindas por ung mols de sun caras, y do dlecipoin

figures que ls 1lustran.

NADRIDZ | JUR. 1978
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