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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

por VEINTE aHca

concitada en España a favor do BRA, 3. A ., do Racionali­

dad oapaSola, domiciliada en O tra , do C c la fe ll, Nm. 9,3,

5# ¿ANT BOI DE 1L0BHR4AT (Barcelona), por ^Perfseoionamien- 

too on loa prooedimientoo para la  obtención do fondos te r-  

modifuaoree para recipiente o m atálicce", - - - - - - - -

DESUNI i TIYA

La prosonto invención so re fie ro  a unos perfeccio 

ÍO* naaientoa en loa procedimientos para la  obtención de fondee 

toraedi&ABoros para rec ip ientes m etálicos. -  - -  - -  - -  -

Ya ea conocido e l bocho de dotar a lee fondos de 

le s  recipiente a de Mero inoxidable que deben aer situ.adoa 

aobr^ fooea c a lo rífic o s* de ana capa de na m ateria l m etéli- 

co buen conductor del caler* ta l como aluminio o cebra* fe r  

moda por deposición o proyección de dicho m aterial o por 

soldadura de placas del citado m aterial teraooonductor* -  -

Asimismo, ea tas&ián conocido y de dominio publi­

co* e l proteger la  superfic ie  de asiento y canto del fondo 

2D . teraodifuaor mediante una lámina de acero inoxidable. Una



tÓcnica aplicada paya dicha finalidad, consista en la colo­

cación da fondeo mediante un planeado da choque en calienta, 

ada atrae oparaoionaa pretina da preparación y otraa poeta- 

rieres da acabado, ciando loa principales inconveniantaa da 

sata proceder, la coaplicada serie da faaas operativas y la 

nseeeidad .da diaponsr da una notable potencia da prensado.-

B1 oh jato aacncial da acta invanciái aa la conaa- 

owoiáa da un proceso para la foimaoióh da dichoa fondeo 

taraodifuacras de relativa simplicidad, can la ecnaiguiente 

reducción da coatea, caraotariodndose porque se desarrolla 

bajo lae oiguleatea fosas# - - - - - - - - - - - - - - - -

a) preparación da un forra protector en acero inĝ  

xidabla, que cometa da una baca plana con reborde periféri­

co, y de una placa en metal termoeonduotor óptimo, grefore& 

temante aluminio, aplicable entra al citado forra y la base 

plana del correspondiente recipiente en acero inoxidable, 

catando conformados al forra protector y la placa tsrmoccn- 

ductora en función da la configuración da dicho recipiente*

b) interposición entra la cura anterior da la 

baos del recipiente y la cara da la placa termooonduetora 

enfrentada con aquólla, así como entra al forro protector 

y la otra cara da la placa tarmoeonduetora, da una eapa 

compuesta por un polvo c líquido fundente y un polvo da we¡̂
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dttáara de baje panto de fusión* - - - - - - - - - - - - - -

o) aolidariKaoión do los aloman tos que forman el 

conjunto mediante una operación do soldadura oca ealoata- 

niento por induedón, basta la temperatura do fusión do la 

b* soldadura, y con prensado sostenido para mantener acoplados 

loa citados elementos* - - - - - - - - - - - - - - - - - -

d) acabado para el pulido da la periferia del fondo 

tezsaodifaaor obtenido* - - - - - - - - - - - - - - - - - -

lambido se oavacterisa la invonoión porque en la 

10* fase de calentado y prensado* se produce una fluencia da la 

soldadura, que rellena los intersticios resultantes alrede­

dor de la placa termoeonduotora. - - - - - - - - - - - - -

Además, otra caraeteriatiea do la invonoiÓn con­

siste en que la parte marginal dol forro proteetcr fbjtma 

15, una mona de fijación alrededor del recipiente* - - - - -

Ada otra característica da la invención estriba 

en que la parte marginal del forro protector forma una ale­

ta periférica entrante o aúllente que se adosa en la baso 

del recipiente, con facultad da unión por soldadura can 

20* aquella base en el caco de ser caliente* - - -  - -  - -  - -

Otros objetos y características de la invención 

so irán dando a conocer en detallo a lo largo de la des-



cripoión que sigue, haciendo referencia A lo* dibujos llua- 

t-rativoa que la aooopeaan. En loa dibujos* - - - - - - - -

Figures 1 a 6# son naos eequemae cparativos y#-* 

ferentee a un proceso conocido pare la formación de un f<M&

do termodifdecr'# — — — — —  — —  —  — — — — — — —

Figures 7 a 9# son unos esquemas operativos re­

ferente* ai procese de formación de fondos termodifuooree 

segdn la invención. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

figura 10 y representa en sección diametral, un 

ejemplo pardo tico de obtención de un fondo tenaodifusor ee- 

gdn la invención, mediante un dtil al efecto* - - - - - -

figura 11$ ee una vista parcial, an eoceiA*, de 

un recipiente dotado do f<mdo tensodifbeor con placa tomo- 

conductora, abarcando sólo la baee plana del recipiente, 

y forro de reborde recto* — — — — — — — — — — — — — — — — —

figura 13$ es una vista análoga a la de In figu­

ra 11$ en la que la picoa termoooaduotora y el forro pro­

tector abarcan en parte la periferia del recipiente. - - -

figura 11$ es una vista análoga a la de la figu­

ra 11$ en la que la placa taraco onductora y el forro pro­

tector formen borde inclinado. - - - - - - - - - - - - -

figura 14$ ee una vista análoga a la de la figura
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12, en la que la placa tOMaoeonduetora y el forre protector 

tienen reborde recto. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 19, ea una vista análoga a la do la figura 

11, en la que el forro protector forma una aleta entrante 

¡y, aplicada contra la base del recipiente# - - - - - - - - - -

Figura Id, ea uaa vi ata análoga a la de la figura 

11, en la que el forro protector forma una aleta sállente 

aplicada en la oaae del recipiente * - - - - - - - - - - -

las figuras 1 a 6, aludiendo a un oaao de obtención

18, de fondea tornad!fusores ya divulgado, comprenden un reoipien 

te 1 en acero inoxidable al que ea le aplica una lámina de 

forro protector 2 en igual material, con intercalación de 

una placa teraooonductora 1 en aluminio, máa una hoja de atl$& 

minio 4, todo ello debidamente troquelado. Este proceso tiene

19, lugar bajo ana operación do conjuntado de loa anteriores ele 

mentó a aobre la base 6 del recipiente 1, aegón figura 2, me­

diante unión de soldadura por puntea 9 aplicada en el eje de 

dioboe elementos, - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Seguidamente, segdn figura 1, se lleva el conjunto

20, a un boma hasta que la placa 3 alcanza un cierto catado de 

plasticidad adecuada para pasar a la fase inmediata, cagón 

figura 4, en la cual, mediante una pronea adecuada, se des­

carga una presión de choque P, que debe ser del orden de
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3000 * 3300 Xg/em*, determinando 3a aolidarieación da 3a 

pisca 3 con al farra 3 y la baao $ dal recipiente ^

Ea otra oparnoión, aagán figura 9, aa ajaouta al 

torneado 7 da la placa 3 para eliminar la aona periférica 

3* uobranta y conformarla debidamente* A continuación aa raa- 

llaa al rebordeado 6 dal farra protector 2 para adaptarla 

al contorna da la placa 3# cagón figura 6* finalmente aa 

preceda al pulida da lae caparfiaiaa exteriorea dal aonjun- 

ta abteMida*

En cata preceder conocida# aa presentan diveraoa 

inconveniente** En primar lugar# ca requieren una gran can­

tidad da faaea operativa* que anoaracan la producción par 

loa comoaptoa da tMibajo y da ti*m¡pc. En aegundo lugar# aa 
tiene una* pérdidas aanaiblea da material, concretamente 

19t, an la eliminación dal aobranto periférico da la placa 3$ 

can producción do gran cantidad da viruta, con loa incon­

veniente a que ello comparta* -

la presante invención, adeuda da evitar lea anta- 

rlorea inoonvaniantca, aporta unaa nuavaa ventaja* préati- 

20*. caa y económicas* La miamo aa desarrolla bajo laa eiguian- 

tc* fosa*# —  -

se dlapcmen primeramente loe alamento a neeaaarioa,

o aaveniontemante decapadoa y aemarlladoa, conaiotentaa aa
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el aludido recibiente 1, un forro protector 10, que cenata 

de Mía baao plena 1! y de un reborde periférico 12, y en 

ana placa termoconduotora 13 obtenida con preferencia en 

aluminio, según ae muestra en filtra 7# El forro protector 

9* 19 y la placa tormoconduetora 13 con conformados en función

da la configuración del recipiente 1 al que van destinados 

a aplicara#,

En una siguiente fase# eegdn figura 6* ea diopon# 

entre la cara exterior da la baae 6 dal recipiente y la 

10# cara do la placa 13 enfrentada con aquélla, aai como entre 

la otra cara d# la placa 13 y el forro 2# una capa forma­

da por un líquido o polvo fundente 14 y un polvo do bajo 

punto de lúcida 15, - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

A continuación, catando debidamente situados loa 

15, elementos integrantes ce efectúa la unida de loa miemos 

bajo una operación combinada do soldadura, EOgdn figura 5, 

do manera que #1 calor ae aportado per inducción electro­

magnética, gara conseguir la fusión do la soldadura y un 

oiartc reblandecimiento do la placa termcoonductora 13,

26* mientras que la presión P tiene por objeto al Mantener 

aplicados y correctamente ensamblado# los referido# #!#- 

mentoa en aieha fase de ooldadura, por lo que se efectúa 

en forma sostenida y con baja intensidad. - - -  - -  - -  -

Finalmente, ae procede d  conveniente pulido au- 

25# - perficial - del nuevo fondo# - - - - i - - - - - - - - - - -
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Coafoma a la figura 10, $1 dtil aaplaado para 

la opsvaoi&: da soldadura slaatramsigndtiaa, aonata da ano# 

nadioa da prasidn oonsistontee aa un plato exterior 16 a 

nodo do sufridora, y un plato intarior 17 ooa árbol da pra- 

5+ oída Id, ada un ouarpo taraoaialanta 19# Eh la parta anta* 

m a r  aa diapoaa adeudo da un cuarpo taraeaialanta 20, adyax# 

canta al plata 16, un diana soporta 21 reoambiable y una 

plana calafaatora inducida 22# Bata dtil, aa ana cuarpaa 

19 y 20 poaaa w  arrellaaiento inductor 23 y unan oanduataa 

24 para fluido refrigerante#

Con al presenta dtil, aa ganara un aaapc aagndtieo 

que aa transforma w  calar el cuales tranaaitido por conduc­

tibilidad a laa partan matdlioaa objeto da unida# 2n aata 

operaeida intarviaaa adamdo una ligara praaidn axial debida 

1$, a la aooidn da loa platón 16 y 17, y una preaidn radial or^ 

gina^ por raacci&t debida al m a y w  ooaflcianta da dilata- 

oidn dal aluminio da la placa taraooonduatora 13, con rae* 

pacto al acaro inoxidable dal forra protector 10# la citada 

presida aa desarrolla en forma aoatenldn, aagdn la duraoi&t 

20# dal proeaao da soldadura, y  an una intensidad infamar a 

lea 90 kg/aa3.

Lu fomacidn dal fondo tarmodllhaor aa posible 

aag& diversas modalidadao que aa representan aa las figu­

ra# 11 a 16# Xa al oorroapndiento a la figura 11, la pla- 

29# es tarmoaonduatora 13 posas barda reoto, aa aplica dolos-
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manta en la baae 6 del recibiente y el ferro protector 

13 se adopte eedueiranente e lea partea esternas de dicha 

place 13 y quedando adoeadc au borde 25 centre la citada 

baca 6. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Ŝ * El caco relativo a la figura 13y ea análogo al

eeteriWy con le diferencie de que la place tcxssoconductora 

13 tiene periferia 26 biselada y con lo que el forro 13 ee 

adapte a tal particularidad por su reborde 12. - - - - - -

Las figuras 15 y 16$ manteniendo la analogía con 

10. lea dea anteriormente descritas# poaeen la particularidad 

de que el forro protector 10 presante una aleta periférica 

entrante 27 an la figura 15$ y aaliente 28 en la figura 16, 

alendo adosada tal aleta en la basa 6 del recipiente 1, oca 

la salvedad de que en el caso de dicha aleta aaliente 28 

15* puede ser objeto de una unida por soldadura 29 a la mencio­

nada basa 6. En la figura 16 so presenta una cierta fluen­

cia y) da material, eapeeiahaente a baso de loe productor 

de soldadura 14 y 15, mientras qua en la figura 15 es nues­

tra otro eaae de fluencia 31 de mayor entidad que en el an- 

83. terior, realizada por el propio material de la placa 13. -

Bu la figura 12 ee muestra el caso en que la placa 

tOratooonductora 13 sufre una acentuada fluencia 32 que al­

canza hasta el linde inferior de la pared 33 del recipiente 

t, en tanto que el forro protector 13 posee su rebordo 12



alargado an ana sana 34 para abaroar didha fluonoia 32 y 

adaptaras *n 3a parad 33 del recipiente* con facultad da 

anida por aoldadum 3$ an la propia parad* Sata ejecución 

afrcca la particularidad da que peralta ana majar absorción 

da laa dilatacionsa da la parta parlfórlca da la placa 13 

y dal forra 10 al car amantado al veelplsnts 1* ^

Finalmanto* sagón figura 14* la placa 13 ha aide 

objeto da una previa oonformaoión con baea da mayor enverga*, 

dura y cara auperior an concavidad* formando una nona da 

fluencia 32 que completa au adaptación alrededor dal raol- 

planta 1* mlantraa qwa el forra 10 ca amolda al perfil da 

la placa 13# con facultad da adaptaras temblón a la pared 

33 de aquel recipiente con unida por soldadura 3? como 

an al ceas anterior*

Laa soldaduras 35 y 29 da laa figuras 12* 14 y 16 

son realizables con aportación da material (Río) o %ia apor­

tación da material (TIG), y aún por ooatura continua cedían* 

te rodillos* *  -

Descritas convenientemente las caraotarfatioas 

da la invención* se beca constar que en la misma podrán in­

troducirse cuantas variantes da detalla pueda aconsejar la 

experiencia* siempre que con ello no aa modifique la eaaa- 

cialidad da la misma*

A los afectes consiguientes* aa declaran da nova-
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dad y propiedad para EapaSa, ana tardLtorioa y plazao da 

Mtwraaía* laa reiviadica^lonea q w  signen. - - ̂  ̂  .
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R E X V I N B X 6 A C I 9 N B S

1**" Pcrfecoionamientoc en loa prooodiiaiontoa para 

la obtención da fondoc to3n¿:odifueorca para rcdpiantaa Retó- 

Ricos, caractariaadoo porque ae desarrolla bajo laa algulan- 

toa fasaat —  -

a) .preparación da un farro protector en adaro ino* 

aldabía# que ecncta da una baae plana con reborda gerifórl- 

oo# y da ana placa an metal tcfmooonduoter Óptimo, prefe- 

tantaaentc aluminio, aplicable antro al altada forra y la 

13* baaa plana dal eopvaaponáiante recipiente an aoaro Inoxida­
ble, estando ccuformadca al forro protector y la plaoa ter- 

BOeonánetoMa an fondée da la configuración da dicha reci­

piente* -  —

b) dlapodclée entra 1^ cara exterior da la baaa 

1$, dal recipiente y la cara da la placa tarnooonduotora enfren­

tada cían aquélla, así como entra al forro protector y la 

otra oara da dicha placa termoconductora, da una capa com­

puesta por un líquido o polvo fundente y un polvo da acida- 

dura da bajo punto da fusión. - - - - - - - - - - - - - -

20, o) eollderiaación do loe elementos que formen el

conjunto mediante una operación da soldadura ooa calenta­

miento por Inducción* haata la temperatura de fusión de la 

soldadura, y con praaaado eoetenlác, con una Intensidad la-
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ferior a $0 kg/cm^, paya mantener acoplados diobcs elementos 

dórente la operncién de soldadura.

d) acabado mediante el puldio de la ouperfioie 

del fondo teraodiihaor obtenida# —

3# 3*- PerfecciMmsientos scgé^r la reivindicación 1,

ouraoterimsdos porque la parte marginal del forro proteetor 

forma una cona pcrlfdriea extendida para en adaptación y 

eventual fijación por soldadura en la pared del recipiente*

4*- Ferfeocionamiantaa oegdn la reivindioecién 1$ 

10# cavacterisadoa porque la parta marginal del forro protector 

forma una aleta periférica entrante que se adosa en la baae 

d d  recipiente* -

3*- Perfcocionasiontas seg&t la reivindicacidn 1, 

oaracteriHados porque la parte marginal del forro protector 

1$, f a m a  una aleta periférica saliente que se adosa en la baoe 

del recipiente, con facultad de ser unida per soldadura a 

la aisaa*

6.- "EBRF^CCIONA^H^imS SS H)8 FHOR^I^EMOS 

PARA LA ^ m ^ C I Q N  DE 39HB0S SEnaCDim80Rr?a PARA 

30, * TE8 MS?AMC08". -

fodo ello oonfexme se describo y reivindica en
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la praoantc acnoria que cenata de catorce hojee# foliadas y 

Boemografiadas por une ¡pola da eos caras, y do diweioaia 

figuras qua la ilustran.
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