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MEMORIA DESCRIPTIVA

E l presente invento se re fiere  a una máquina 

para e l  amasado en la  preparación de productos alim enti­

c io s , especialmente pan, y particularmente a una máquina 

d e l tipo  que incluye una estructura de soporte f i j a  que 

comporta un reoipiente de amasado g ira to rio  en donde se * 

amasa e l  producto por medio de un elemento amasador g i ­

ratorio .

Un problema asociado con la s  máquinas de amasar 

de este  tip o  e s  e l  de la  separación de l a  masa cuando se 

termina e l  amasado. Hasta ahora e s ta  operación se ha efec­

tuado a mano, en máquinas en donde e l  reoipiente de ama­

sado e s tá  f i j o  a la  estructura de soporte, o a lte rn a t i­

vamente, e l  recip iente es transportado por un elevador 

volcador que lle v a  e l  reoipiente a una posioión en donde 

es volcado para ex traer l a  masa ouando se ha terminado 

la  operación de amasado. E l primer método requiere un 

considerable trab a jo  para e l  operario} mientras que e l  

segundo imp3ioa una considerable pérdida de tiempo con 

respecto a l  funcionamiento de la  máquina y requiere 

aparatos voluminosos.

E l objeto d e l presente invento oonsiste en 

proporcionar una máquina amasadora que no posea e sto s 

inconvenientes.

De conformidad con e l  presente invento se 

proporciona una máquina para amasar producto en la  

preparación de productos alim enticios, provista de una 

estructura de soporto que soporta un reoipiente amasado^ 

g ira to r io  en donde e l  elemento amasador g ira to rio  se hace
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g ir a r  con e l  uso Ae l a  máquina para amasar e l  producto, 

y que incluye un oogedor comportado por la  estructura de 

soporte y móvil entre una primera posición  en e l  in te r io r  

d e l recipiente y una segunda posición  sobre e l  recipiente 

5. y desplazado lateralmente de é s te , y medios de control 

para con tro lar una secuencia de movimientos d e l oogedor 

oon lo que dicho oogedor recoge la  masa d e l recipiente 

en la  primera posición, se desplaza haoia arrib a  sobre 

e l  n ivel d e l reoí piante y luego lateralmente hasta la  

10. segunda posición  donde descarga la  masa fuera del r e c i­

piente.

Una máquina de conformidad con e l  invento pue­

de por tanto se r  mucho mejor que la s  máquinas oonocidas 

en donde la  descarga se lle v a  a cabo mecánicamente y dicha 

15. desoarga puede llevarse  a cabo también con mucha mayor ra ­

pidez que con e sta s  máquinas conocidas.

En una modalidad preferida d e l invento e l  coge­

dor e s tá  soportado por un extremo lib re  de una vigueta 

de soporte que se proyeota de un montante comportado por 

20. la  estructura de soporte, siendo dosplazable e l  extremo

lib re  de la  v igueta v e r t ic a l  y hprizoutalmente para e fec­

tu a r  movimientos del cogedor y proporcionándose medios 

de accionamiento para impulsar sus movimientos. l a  vigue­

ta  puede, por ejemplo, montarse pivotablemente en e l  mon- 

25* tan íe para e l  movimiento pivotante en un plano v e r t ic a l  

y/o entorno do un e je  v e r t ic a l  con respecto a l  montante 

pero, de preferencia, e l  montante es g ira to r io  de por 

s i  entorno do su ojo v e r t ic a l  para e fectu ar e l  desp la­

zamiento la te r a l  d e l oogedor y la  vigueta de soporto e s-



t á  soportada, de preferencia, por e l  montante para despla­

zarse a lo largo de éste  para e fectu ar e l  desplazamiento 

v e r t ic a l  d e l cogedor. En una modalidad preferida l a  v i ­

gueta de soporte e s tá  f i ja d a  por un extremo a un carro 

montado deslizablemente en e l  montante.

E l cogedor comprende, de preferencia, un par 

de palas oooperantes, proporcionándose medios de control 

apropiados para con tro lar la  apertura y o ierre de la s  pa­

la s .

lo s  medios impulsores para efeotuar e l  movimien­

to  d e l carro  a lo largo d e l montante, la  rotación d e l mon­

tante y la  apertura y o ierre de la s  palas incluyen, de pre­

fe ren c ia , motores e lé c tr ico s  que son alimentados, de pre­

fe ren c ia , a través de un c ircu ito  e lé c tr ico  para e fectu ar 

automáticamente la  secuencia de operaciones necesarias pa­

ra descargar e l  producto amasado d e l reoipiente amasador 

con e l  uso de l'a máquina.

E l presente invento proporciona, adicionalmen­

te ,  una máquina para e l  amasado en la  preparación de pro­

ductos alim enticios, que tiene una estructura de soporte 

que soporta tnr reoipiente amasador g ira to rio  en donde 

g ira  un elemento amasador g ira to rio  oon e l  uso de la  

máquina para amasar y que incluye un meoanismo para des­

cargar e l  producto amasado d e l reoipiente amasador,' que 

comprende:

-  un montante comportado por la  estructura de soporte 

paia g ir a r  entorno de un e je  v e r t io a l;

-  un brazo de soporte que se proyecta d e l montante y 

e s tá  montado para desplazarse en un plano v e r t ic a l  con



respeoto a l  montante;

-  bn cogedor soportado por e l  extremo lib io  d e l brazo 

de soporte y" móvil bajo la  acción de lo s  movimiéntos 

combinados de giro d e l montante y desplazamiento V ertical 

d e l brazo do soporte entre ana primera posición  en e l  

in te r io r  d e l reoipiente de amasado y una segunda posición  

sobre e l  reoipiente y desplazada lateralmente de é ste , 

siendo operado dicho cogedor para recoger producto amasa­

do d e l recipiente amasador en la  primera posición  y descar­

garlo  fuera d e l recipiente en la  segunda posioión;

-  medios impulsores respectivos para impulsar e l  giro 

d e l montante, e l  desplazamiento v e r t ic a l  d e l brazo y lo s 

movimientos de traba jo  d e l cogedor, y

-  medios de control para oontrblar la  operaoión de lo s  

medios impulsores respectivos para producir una secuencia 

de movimientos d e l cogedor, con lo que e l  oogedor reco­

ge masa del reoipiente en la  primera posición , se desp la­

za hacia arrib a  sobre e l  n ivel d e l recipiente y luego la ­

teralmente a l a  segunda posición  en donde descarga la  ma­

sa  fu era  del reoipiente.

JUgora se d escrib irá  una modalidad del invento 

de forma mas p a rt ic u la r  y a t í tu lo  de ejemplo oon re fe­

rencia a lo s  dibujos que se acompañan, en lo s que:

La fig u ra  1 e s una v is t a  en perspeotiva de 

una máquina amasadora de conformidad oon e l  invento.

La f ig u ra  2 e s una v is t a  en alzado fro n ta l de 

la  máquina. -

La f ig u ra  3 es una v is t a  en alzado la te r a l  de 

l a  máquina y



La fig u ra  4 es mía v is t a  en p lanta por a n ib a  

de la  máquina.

Una máquina de conformidad oon e l  invento para 

e l  amasado en l a  preparación de produotos alim enticios se.

5 . in d ica de forma general con 10. La estruotura general de 

la  máquina es de por s í  conocida y oomprende un armazón 

de soporte 12 que constituye una base 14, un montante la ­

t e r a l  16 y un soporte superior 18.

l a  base 14 soporta un recipiente amasador 20 

10. para l a  masa, que es accionado para g i r a r  entorno de un 

e je  v e r t ic a l  mediante un motor e léc tr ico  (no ilu strad o ). 

E l recipiente e stá  provisto oon una esp iga  v e r t ic a l  22 

f i ja d a  en e l  centro de la  base y que se proyeota en e l  

recip ien te , mientras que un miembro amasador g ira to r io , 

15. constitu ido por una v a r i l l a  de metal arro llada h e lic o i­

dalmente, e s tá  soportado por e l  soporte superior 18 d e l 
, '

armazón de soporte 12 y se extiende haoia abajo en e l  re­

cip iente 20.

Una ménsula de soporte 26 e s tá  f i ja d a  a un la -  

20. to r a l  de montante 16 y soporta, por medio de un cojinete 

de empuje 29, un montante sustancialmente v e r t ic a l  28 de 

sección tran sv ersa l rectangular. E l montante 28 oomporba, 

en su  extremo in fe r io r , un engranaje 34 que es accionado 

por un motor e lé c tr ico  30 a través de un engranaje de 

25. reducción 32 soportado p o r*la  ménsula 26, oon e l  f in  de 

que giro e l  montante 28 entorno de su  e je  longitudinal.

E l montante 28 oomporta para e l  movimiento des­

lizan te  v e r t ic a l  un carro "36 que soporta un miembro de 

doble v iga  33 constitu ido por dos brazos verticalmente
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espaciados 40 que se proyectan en sóntido sustanoialmente 

horizontal a p a r t ir  d e l carro 36.

E l movimiento del carro 36 á le  largo d e l mon­

tante .28 se efeotúa por medio de un inotor 42 f i ja d o  a

5. dicho óarroy que acciona e l  g iro  de Un piñón engranado con

2 una crem allera 46 f i ja d a  a una cara v e r t ic a l  d e l montante

28.

E l brazo in fe r io r  40 del miembro do doble v iga  

38 oomporta en su extremo lib re  un travesaño horizontal 

10. 48 que a su  vez soporta dos palancas acodadas 50, p ivota-

blemento montadas entro sus extremos para e l  movimiento p i-  

votante entorno do e je s  para le lo s sustanoialmente horizon­

t a le s ,  por medio de esp igas de pivote respeotivas 49. En

e l  extremo in fe r io r  de cada palanca se f i j a  uno de un par

15. oooperante de palas 52 que, t a l  como so representa en la

fig u ra  2, son móviles oon e l  pivotado de la s  palancas 50 

entre una posición  de apertura, mostrada por lín ea  de 

trazo s, y una posición  cerrada, mostrada con lín ea con ti­

nua.

20* Los brazos superiores 50& de la s  palancas 50 se

cruzan entra a i  y están  provistos en sus extremos superio- 

res con respeotivas esp igas de pivote 54 en oada una de la s  

cuales se monta un ro d illo  respectivo 55 para g ir a r  entor­

no de un e je  horizontal.

2 *̂ E l brazo in fe r io r  40 del miembro de doble v i r

ga 38 soporta también en su  extremo lib re  e l  extremo in ­

fe r io r  de un to m illo , v e r t ic a l  56, coneotado por su ex­

tremo superior a un motor 58 soportado por e l  brazo Su­

p erio r 40 para g ir a r  con é ste . E l to m illo  56 e s tá  rosca-
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do en un o r if io io  cooperante formado en la  porción poste­

r io r  60 de un bloque 62, Cuya cara a iiterior é s ta  prov ista  

con una oanal de gu ía horizontal 64, en donde se empeñan 

los dos ro d illo s  55 que g iran  sobre la s  esp igas de pivo- 

5. te  54 de la s  palancas 50 para e l  movimiento g ira to rio  y 

de tra s lac ió n . Alternativamente esp igas apropiadas 54 

empenan en una canal de gu ía cooperante, s in  proporcionarse 

ro d illo s .

La máquina amasadora 10 antes d e so rita  e s tá  pro- 

10. v i s t a  con un c ircu ito  e léc tr ico  apropiado (no ilu strado)

para con tro lar lo s motores e lác tr io o s 30, 42 y 58 para im­

p u lsar  la s  partes respectivas de la  máquina 10 con e l  f in  

de efeotuar, automáticamente, una secuencia de operaciones 

de la s  palas 52 requeridas para descargar e l  producto ama- 

15- sado d e l reoipiento 20. Para e s ta  fin a lid ad  e l  o irou ito  

de control e léctrioo  incluye in terruptores lim itadores de 

f in a l  de carrera  que son controlados por e l  giro d e l montan­

te 28, e l  movimiento del carro 36 y e l  movimiento d e l blo­

que 62. E sta  seouencia de operaciones es como sigue:

20* E l brazo 38 desofende por medio d e l motor 42

para l le v a r  lo s bordes in fe r io re s  de la s  palas 52 junto 

a l  fondo d e l reoipiente 20. E l motor 58 produce a con ti­

nuación un movimiento asoendente d e l bloque 62 que induce 

una aproximación mutua de lo s ro d illo s  55 y de la s  esp i-- 

25* gas de pivote 54 de la s  palancas acodadas 50. De este  modo 

la s  palancas 50 pivotan entorno de sus esp igas re sp ecti­

vas 49 h asta  que la s  palas 52 se llevan, a la  posición ce­

rrada, siendo reoogida toda l a  pasta  que se encuentre en­

tre  la s  p a las.



Luego ge eleva e l  miembro de doble v iga  38 por 

medio d e l motor hasta que lo s bordes in fe r io re s  de la s  

palas 52 se encuentran sobre e l  n ivel del lab io  superior 

d e l reoipiente 20 y e l  montante 28 g ira  por medio d e l motor 

30 para mover la s  palas h asta  un la te r a l  d e l recip iente , 

en una zona de descarga.- Aquí e l  bloque 62 desciende para 

que lo s ro d illo s  55 y la s  esp igas de pivote 54 se aparten 

para ab r ir  la s  palas 52 y perm itir la  descaiga de l a  masa.

E l motor 30, subsiguientemente, hace que gire 

e l  montante 28 para lle v a r  e l  miembro 38 de nuevo a la  po­

sic ió n  de la  fig u ra  1. Durante e s ta  rotaoión e l  o ircu ito  

e lé c tiio o  aotiva e l  motor impulsando e l  giro d e l recip ien­

te  20 para que éste  efectúa un desplazamiento angular co­

rrespondiente a l a  d istan c ia  eRtre lo s dos bordes in fe ­

rio re s de la s  palas 52 en su. posición  ab ierta . Luego se 

rep ite  la  seouencia an terior de operaciones para reooger 

una porción u lte r io r  d e l producto amasado de la  parte del 

recipiente ahora por debajo de la s  palas 52. Normalmente 

se requieren de 4 a 6 c ic lo s  de este traba jo  para Vaciar 

por completo e l  recip iente.

Los medios impulsores ilu strad o s y d escrito s 

anteriormente para impulsar lo s movimientos respectivos 

d e l montante 28, e l  miembro 38 y la s  pa las 52 se ofrecen 

puramente a t i tu lo  de ejemplo y, en la  p ráctica , pueden 

su s t itu ir se  por medios equivalentes, por ejemplo de tipo  

oleodinámico o neumático. De modo análogo la s  pales 52 pue­

den operar oon oualquier medio apropiado. Por ejemplo, lo s 

extremos superiores de la s  palancas acoadas 50 pueden a r t i ­

cularse entorno de una esp iga común f i ja d a  a un bloque
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que sea  móvil verticalm ente de forma s im ila r  a l  bloque 62. 

En e ste  caso lo s brazos superiores 5<3g de dichas palancas 

no se cruzan entre s í .

5. REIVINDICACIONES,

D escrito e l  objeto d e l presente invento se de­

claran  nuevas y de própia invención la s  sigu ien tes re iv in ­

dicaciones.

1. Perfeccionamientos en máquinas amasadoras para 

10. la  preparación de productos alim enticios, p rov istas de una

estru ctu ra de soporte que soporta un recipiente amasador 

g ira to rio  en donde oon e l  uso de la  máquina g ir a  un e le ­

mento amasador g ira to rio  para e l  amasado del producto, 

caracterizados por comprender un cogedor (^2) oomporta- 

15. do por la  estructura de soporte (12) y móvil entre una 

primera posición  en e l  in te r io r  del recipiente (20) y 

una segunda posición  sobre e l  reoipiente y desplazada 

lateralmente con respecto a é s te , y medios do oontrol pa­

ra con tro lar una secuencia de movimientos del oogedor (52) 

20. con lo que e l  oogedor recoge masa d e l recipiente en la

primera posición, se desplaza haoia arrib a  sobre e l  n ivel 

d e l recipiente y luego lateralmente hasta l a  segunda p o si­

ción en donde descarga l a  masa fu era  d e l reoipiente.

2. Perfeccionamientos, de oonformidad con la  

25. reivindicación  1, caracterizados porque e l  oogedor (52)

e s tá  soportado por un extremo lib re  de una vigueta de so­

porte (38) que se proyecta de un montante (28) comporta­

do por l a  estructura de soporte (12), siendo desplazable 

verticalmente dicho extremo lib re  para e levar o deseen-



der e l  cogedor (52) y siendo girablo e l  montante ( 28) entor­

no de sn e je  para desplazar lateralmente e l  oogodor, pro­

porcionándose aediios impulsores respectivos (42, 44) 46$

30, 32) 34) para impulsar lo s movimientos do la  v igueta 

(38) y d e l montante (2d).

3. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación  2, caracterizados porque e l  tramo de so­

porte (38) e s tá  sopprtado por e l  montante (28) para mo­

verse a lo  largo de é ste .

4- Perfeccionamientos, de conformidad con la  r e i­

vindicación 3, caracterizados porque e l  tramo de soporte 

e s tá  fijad o  por un extremo a un carro (36) montado d e s l i-  

zablemente sobre e l  montante (28).

5. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación  4) caracterizados porque e l  carro (36) pre­

senta un piñón (44) engranado a una crem allera ( 46) f i ja d a  

a l  montante (28), conectándose e l  piñón (44) a un motor 

(42) para g ir a r  oon é ste , con e l  uso, para e fectu ar e l  mo­

vimiento d e l carro a lo largo del montante.

6. Perfeccionamientos, de conformidad con cual­

quiera de la s  reiv indicaciones precedentes caracterizados 

porque e l  oogedor oomprende un par de palas cooperantes 

(52) y nadies impulsores (58, 54, 55, 56, 62, 66) son pro­

porcionados para im pulsar la  apertura, y o ie rra  de la s  pa­

la s  (52).

7. Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reivindicación  6, oomo dependiente de l a  reivindicación

3, 4 o 5, caracterizados porque cada pala (52) e sté  sopor­

tada en un extremo in fe r io r  de una palanca acodada respec-
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't iv a  (50) que ^atá pivotablemente montada en posición  in­

termedia a sus ex^háimos sobre e l  tremo lib re  d e l tramo de 

soporte (38) para movimiento pivotante entorno de un eje  

sustanoialmente horizontal (49), operando lo s medios im- 

5. pulsores (58, 54; 55, 56, 62, 64) sobre e l  extremo supe­

r io r  de cada palanoa para e l  pivotado de la s  palancas en­

tre  una posición  ab ierta  y oerrada de la s  pa las.

8. Perfeccionamientos de conformidad oon la  r e i­

vindicación 7, caracterizados porque un bloque (62) es

10. comportado por e l  tramo de soporte (38) para e l  movimiento 

de tra s la c ió n  oon respeoto a áate y porque lo s extremos 

superiores (50^) de la s  palancas acoadas (50) se oruzan 

entre s í  y cada una presenta una proyecoión respectiva 

(54, 55) empeñada en una canal de gu ía horizontal (64)

15* de dicho bloque (62) para moverse a lo largo de é ste , 

conectándose un impulsor (58, 66) oon e l  bloque para 

producir su  movimiento v e r t ic a l  y por tanto e l  movimiento 

de la s  proyecciones empeñadas en la  canal de gu ía (64) 

en aproximación o alejamiento mutuo para p ivotar la s  

20* palancas (50) entorno do sus p ivotes (49) y ab r ir  o cerrar 

la s  palas (52) respectivamente.

9 . Perfeccionamientos, de conformidad con la  

reiv indicación  8, caracterizados porque cada una de dichas 

proyecciones (54, 55) oomprende una esp iga de pivote (54)

25* en l a  que e s tá  montado giratoriamente un ro d illo  (55) pa­

ra  e l  movimiento g ira to rio  y de tra slao ió n  en dicha canal 

de gu ía  (64).,

10. Perfeccionamientos, de conformidad con l a  

reiv indicación  8 o 9 , caracterizados porque e l  accionamien-
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to (58, 56) para impulsar e l  movimiento d e l bloque (62) 

incluye una abertura roscada en e l  bloque empeñada por 

un to rn illo  de eje sustancialmente v e r t ic a l  (56) compor­

tado por e l  tramo de soporte (38) y oonectado a un motor 

5. (58), también soportado por e l  tramo de soporte, para se r

impulsado a l  g iro  oon é ste .

11. Perfeccionamientos, de oonfomidad con cu al­

quiera de la s  reiv indicaciones 2 a 10, caracterizados por­

que lo s medios impulsores respectivos, (30, 32? 34?' 42,

10. 44, 46? 58, 54, 55, 56, 62, 64) para impulsar e l  giro d e l

montante (28), e l  movimiento v e r t ic a l  d e l tramo de sopor­

te  (38) y los movimientos de apertura y oierre de la s  

palas (52) incluyenm otores e lé c tr ic o s  (30, 42, 58) .

12. Porfoooionamientós, do conformidad con la

15. reivindicación  11, caracterizados porque lo s motores e lé c ­

tr ic o s  (30, 42, 58) son alimentados a través de un o irc u i-  

to  do control e léc tr ico  para e fectu ar automáticamente la  

seouencia de operaciones necesaria para descargar e l  pro­

ducto amasado d e l recipiente (20) con e l  uso de l a  máqui-

20. na (10).

13. Perfeccionamientos de conformidad con la  r e i-  

' vindicación 12, caracterizados porque e l  c ircu ito  de con­

t r o l  e lé c tr ico  incluye d isp o sitiv o s de f in a l  de carrera . 

que son controlados por e l  g iro  d e l montante (28), por.

25. e l  movimiento d e l carro (36) y por e l  movimiento del blo­

que (62).

14. Perfeccionamientos, de conformidad oon la  

reivindicación  12 o la  reivindicación  13, caracterizados 

porque e l  c ircu ito  de control e léc tr ico  aotúa también so -



bp& un iaétor eiéotiáoO queoon tro la e l  g iro  del recipien— 

te  amáahaür ( 20) rara  e fectu ar a l  f i l ia l  de c ic lo  de des­

carga, en donde se extrae d e l reoipiente una porción dé la  

masa, un desplazamiento angular predeterminado del xeoi- 
piente (20).

15-. Perfeccionamientos, según la s  re iv in d ica- 

oiones precedentes caracterizados por comprender un meca­

nismo parE,, descarga!* e l  producto amasado d e l recipiente 

amasador ( 20) ,  que comprende: un montante (28) comportado 

por la  estructura de soporte (12) para g ir a r  entorno de 

un e je  v e r t ic a l ,  un brazo de soporte (38) que se proyecta 

d e l montante (28) y montado para desplazarse en un plano 

v e r t io a l oon respeoto a l  montante? un oogedor (52) sopor­

tado por e l  extremo lib re  del brazo do soporte (38) y mó"- 

y i l  bajo la  aooión de lo s  movimientos oombinados de giro  

del montante (28) y e l  desplazamiento v e r t ic a l  d e l brazo 

do soporte (38) 'entre una primera posioión en e l  in te r io r  

del reoipiente amasador (20) y una segunda posición  sobre 

e l  reoipiente y desplazada lateralmente oon respecto a é s­

te ,  siendo operable dicho cogedor (52) para reooger e l  pro­

ducto amasado d e l reoipiente amasador (20) en la  primera 

p o sio ió n y  para desoargarlo fuera del reoipiente en la  

segunda posioión? medios de accionamiento respectivos (30, 

32, 34? 4-2, 44, 46? ,58, 54, 56, 62, 64) para impulsar e l  

g iro  d e l montante (28), e l  desplazamiento v e r t ic a l del 

brazo (38) y lo s  movimientos de traba jo  d e l oogedor* (52) ? 

y medios de oontrol para con tro lar la  operación de lo s 

medios impulsoras para producir'una^seouencia de movimien­

to s  d e l oogedor oon lo s que a l  cogedor reooge l a  masa d e l
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reoipiente en ¡La primera posición, se desplaza hacia arrib a  sob 

sobre e l  n ivel del recipiente y luego lateralmente hasta  

la  segundaposioión en donde descaiga l a  masa fu era  del 

recipiente.

5. 16. Perfeccionamientos en máquinas amasadoras

para la  preparación de productos alim enticios.

Según se describe y reiv in dica en la  presento 

memoria d escrip tiva  que consta de 15 páginas fo lia d a s  y 

e so r ita s  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, a 2 0 JMM.
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