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El sector técnico del invento es el de la filtracidnm.

Se conoce ya, por la Patente francesa #ﬂ. 75/04343 del
12 de Febrero de 1.975, un dispositivo de filtracién conti-
nua, especialmente destinado a una separacién entre ur li-
quido y una sustancia sflida que le carga, que comprende,
alrededor de un sector de tambor rotativo, una banda de fll-
tracidn y una tela que envuelve as{ parcialmente a dicﬁé
tambor y que recorre por lo demés tréyectos en bucle, a dis-
tancia de dicho tambor, asegurfndose a presidn la admisidn
del 1fquido cargado.

En este dispositivo conocido, la banda de filtracién
sin fin ofrece alvéolos no filtrantes, que constituyen cé-
maras de filtracidn, localmente aplicados con la banda de
tela filtrante sobre el tembor de alimentacidn, al paso que
se desplazan en movimiento_sincrono con dicho tambor, por
una presidp externa que asegura el apoyo estanco de los bor-
des de.-los alvdolos sobre dicha tela y dicho tambor, ofre-
ciendd este filtimo una superficie de apoyo cili{ndrica, con-
tinua yrlisa.

En tal dispositivo, la alimentacién con liquido carge-
do tiene lugar permanentemente, dnrénte 1a rotacién del
tambor y durante el recorrido éoriespondiente"de_la banda
alveolar y de la tela de filfpracién. El estahleéimiento de
la aplicapi6n estanca de esta tela y de esta banda sobre

la superficie cilfndrica del tambor necesita una presién
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considerable, lo que conduce, para el arrastre del conjunto
banda-tela-tambor, en rotacidn a velocidad lenta, al ejerci-
¢io de un par elevado, Las piezas mechnicas de arrastre de-
ben ser de dimensiones correspondientes y, aunque el fuucio-
namiento no entrafia un consumo elevado de energfa, la cons=-
truccidn de la miquina es onerosa. . :

La finalidad del presente invento es poner remedio:é'
tales inconvenientes. | -

A este efecto, modificando la marcha en rotacibn y el
recorrido continuos del tambor y respectivamente de la baﬁ-
da alveolar y de la tela, por un funcionamiento que supone
una rotacién alternada con perfodos de parada, se efectia
en estos filtimos una puesta & presidn de aplicacidn de la
banda y de la tela sobre el tambor con admisién de 1fquido

cargado y evacuacién de 1fquido elaro, al paso que, al ali=-

_ viar la presifn de aplicacidn, con detencidn del caudal de

1fquido cargado al menos, se reanuda el movimiento. Con m&s
detalle, el dispositivo segfin el invento comprende, en com=-
binacidn, un tambor provisto de canales radiales de alimen=
tacidn de 1fquido cargado a filtrar a partir de un distri-
bufdor estanco sobre su &rbol de rotacién hasta desembocadu-
ras en la superficie del tambor, en las proximidades de las
cuales estén previstas vAlvulas, una tela que envuelve un
primer sector del tambor y que se aparta en un segundo sec-
tor complementario, segfin un trayecto en bucle que pasa S0~
bre rodillos de cambio de direccién, y una cadena de elemen-
tos alveolares que rodea & dicho primer sector al menos ,pri-
mer sector envuelto por medios de aplicaciémn estanca de di-
cha tela y de dichos elementos alveolares sobre dicho tambor,

medios puestos en accidn durante los perfodos de admisién
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con vllvulas sbiertas de lfquido cargado, al paso que el tam-
bor, la cadena y la tela son inm6§iles, J soltados durante
el cierre de dichas vAlvulas, cuando el tambor y la tela,al
menos, son puestos en movimiento para hacerlos pasar frente
a un puesto de rascado, por lo menos, de los residuos s5li-
dos de las tortas de filtracién.

La cadena de elementos alveolares, igualmente separada
de la periferia del tambor en-un trayecto en bucle separado,
puede ser iguslmente arrastrada en paso, con un recorrido.
separado del de la tela en dicho trayecto. Pero, en una’ fore
ma de ejefucidn particularmente simple y ventajose, no Bién-
do ya necesaria la movilidad en paso de la banda alveolaé;
sélo se conserva la movilidad en rotacién y paso intermi-
tentes del tambor y, respectivemente, de la téla, g la cade-
na de elementos alveolares esté limitada, en desarrollo, a
dicho primer éector, no ofreciendo cada elemento més que una
movilidad individual radial de separacifn y de acercamiento
frente a dicho tambqr ¥ la tela dhe lo envuelve, La tela re-
cibe entonces, en curso de filtracién, la formacidn de las
tortas y extrae &stas de la premsa al aliviarse la aplica-
cibn sobre el tambor, para permifir su evacuacidn al bucle
de trayecto de esta tela exteriormente a su paso entre tam-
bor ¥y banda alveolar, sl mismo tiempo que dicha tela puede
ser regenerada por lavado sobre una de sus caras 0 sobre am-
bas,después de rascado Que puede recaer a la vez sobre el
tambor y sobre la tela, conduciendo los dispositivos de ras-
cado los s6lido§ desprendidos a 8rganos de evacuacién. Un
dispositivo de ;ascado puede disponerse, en dicho ségundo
sector, sobre la superficie del tambor, para conducir los

sblidos desprendidos a Srganos de evacuacién.



Sem

10 [ 3

20.-

25.-

3Ot"

-5=-

Con preferencia, las vilvulas estén mfs cerca de las
desembocaduras de dichos canales radiales en la superficie
lateral del tambor. ‘

En una forma de ejecucidn ventajosa, los medios de apli-
caci6h estanca de la cadena de elementos alveolares Yy de la
tela sobre el tambor eét&n formados por la conjugaci6ﬁpé;.un
zuncho externo, retenido alrededor del primer sector por su-
decidneg fijas y por una envolveﬁte inferior hinchable, en-
tre zuncho y cadena.

Las disposiciones descritas conducen a mecanismos-muy
sencillos, de construccién econémica y de esfuerzos de arras-
tre muy reducidos, Mejoran, pues, el rendimiento de los.dis-
positivos de filtracién en cﬁesti&n. En efecto, la rotaciSn
del tambor y el paso de la tela pueden hacerse a par reduci-
do y velocidad mayof, puesto que el tambor y la tela estén
entonces libres de toda presifn sobre juntas de estanquei-
dad; la cadencia de las operaciones de admisibn de 1fquido
cargado y de formacifn de tortas puede entonces aumentarse
considerablemente, lo que mejora el rendimiento de filtra-
cidén, incluso si el depbsito de sélidos disminuye en el cur-
so de una operacién individual.

Con el fin de médorar alin mls el rendimiento de la fil-
tracién en el dispositivo considerado, cada alvéolo puede
proveerse de un fondo acanalado de recogida del 1{fquido de
filtracidn que atraviesa una fela correspondiente, estando
a su vez la superficie correspondiente del tambor provista
de acanalaeduras, recubiertas con una segunda tela arrastra-
da por dicho tambor, fijada a &ste y atravesada por las ali-
mentaciones del lfquido a filtrar. Se Quplica as{ la super-

ficie y el grosor del depdsito de s8lidos en un mismo tiem-
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po de trabajo.
Es ventajoso constituir el borde de estanqueidad de ca-
da alvéolo por una junta o engrosamiento tubular hinchable.

' Con frecuencia, el conjunto de los alvéolos constituye
una cadena que rodea al primer sector activo de filtrgéiSn
del tambor, teniendo cada elemento de cadena su engrds;aien-
to de estanqueidad y sus elementos de atraccidn centrifuga,
al paso que estd adosado a una vejiga hinchable interpuesta
debajo de un zuncho externo de apoyo. B

Se puede prever formar la cadena alveolar interiormeunte
acanalada por tapices o laminas de sustancias flexible y -
elﬁstica con platabandas lisas de encuadramiento, formando
uno de estos tapices o lfminas al menos la parte que rodea
al tambor, al paso que un segundo tapiz o lémina recubre
igualmente a 8ste, estando cada uno de estos tapices o 14~
minas circundante y de tambor asociado a una tela correspon-
diente, El tapiz externo puede estar formado entonces por un
par de tapices, uno, interno, acanalado sobre una cara, el
otro, externo, con dos caras lisas, con orificios de hincha-
do del espacio comprendido entre dichos tapices para el en-
Jjugado de la torta, que forma cfmara hinchable. El propio
tambor puede estar guarnecido con un tapiz de superficie ex-
terna acanalada, recubierto con una tela que permanece fija
a dicho tambor. En esta forma de ejecucidn, es ventajoso for-
mar alrededor del primer sector del tambor un alvéolo fnico,
rodeado periféricamente por una junta tubular hinchable,
Esta junta ofrece una configuracién lateral térica, con dos
travesafios rectilf{neos en las extremidades dei sector, Esto
permite simplifiéér la construccidn de distribuidor y vil-

vula de alimentacién del 1fquido cargado a filtrar.
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Por lo demfs, es ventajoso prever sobre tal aparato de
filtracidn orificios de admisién, entre las telas, de 1lfiqui-
do de lavado de las tortas y de gas de secado de &stas, si
es necesario, as{ como disposiciones de rascado de telas,de
regeneracidn por lavado de estas iltimas, tanto sobre el
tambor en lo que conciernme a la tela fijada sobre este (lti-
mo, como sobre el trayecto en bucle, por lo que se refiere
a la tela que recorre dicho trayecto separada de la super-
ficie del tambor,

Finalmente, en la forma de ejecucién en la cual estén
frevistos tapices o l&minas de sustancia elfstica, los ele-
mentos de atraccién centrifuga de estos tapices, a la aper-
tura del filtro, estén de preferencia enganchados por arma-

duras marginales a dichos tapices. Uno, al:menos, de los ta-

pices, esté éQovisto de tales armaduras de unién.

Se obtienen, gracias a estas disposiciones, numerosas
ventajas, entre las cuales hay que seifialar la creacibn de
una mayor superficie de filtracién, una duplicacibn del ren-
dimiento, puesto que se puede obtener una torta de espesor
doble, una sequedad a fondo de esta torta, pudiendo esta f{il-
tima lavarse y secarse, todo ello bajo presi6n de trabajo
que puede ser menor, lo que permite aliviar todavia la cons-
truccibn considerada.

La descripcién siguiente, dada en relacién con los di-
bujos que se adjuntan a t{tulo de ejemplos no limitativos,
permitiré coﬁﬁrender bien cbémo puede practicarse el invento.

VLa figura 1 mnestré, en coré? diametral,.un dispositivo
de filtracién en Bituaci6n de actividad.

La figura 2 muestra el dispositivo en situacién de aper-

tura, a la evacuacidn de 1las tortas sélidas retenidas sobre
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la tela, _

Las figuras 3 a 5 muestf%n'qtra forma de ejecucidn de un
dispositivo de filtraciln en las fases de funcionamiento co-
rrespondientes respectivamente a la filtracién, al enjugado
y a la expuléi&n del residuo sélido después de la filﬁ:agion.

La figura 6 muestra una variante de constitucién de la
cadena alveolar.

La figura 7 es un corte parcial segfin la l{nea VII-VII
de la figura 6. ' -

El dispositivo representado en las figuras 1 y 2 com=
prende, como en la Patente principal francesa, un tambor °10
montado sobre un &rbol hueco 11 que comunica con una alimen-
tacién de 1fquido cargado por un distribuidor giratorio es-
taﬁco, no estando representados la alimentacién ni el dis--
tribuidor. De este Arbol hueco parten tuberfas radiales 12,
regularmente dispuestas, que desembocan en desembocaduras 13
en la superficie cilfndrica lisa del tambor; em la proximi-
dad inmediata de las desembocaduras en cuestidn, cada tube-
ria esté provista de una vllvula 14 de cierre, mandada, del
mismo gfnero que las que han sido descritas en la Patente
principal francesa y que se han re&ucido.aqui en el dibujo, .’
con su mando, & simples indicaciones esqﬁeméticas.

En la periferia‘de esta tambor estf dispuesto un zumcho
15 formado por una banda envolvente, convenientemente rete-
nida en sus extremidades por anclajes 16, Debajo de este
zuncho 15 esté situada una envuelta hinchable 17 que, a su
vez, envuelve a una cadena de elementos filtrantes 18.

Cada elemento filtrante 18, que deja aparecer sobre su
cara interna un alvéolo rodeado por un reborde, estd rete-

nido en su sitio, por uniones elésticeé 19 que le permiten
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una carrera de alejamiento centrifugo respecto del tambor 10
¥y una carrera de aproximacién centripeta, bajo el apoto de
la envuelta 17, cuando ésta estf hinchada neumitica o hidriu-
licamente en el interior del zuncho 15, La cara externa de
cada elemento 18 es lisa y la cara interna, provista de un
alvéolo de filtracién, estd en comunicacién lateralmente con
una tuberfa de evacuacién de 1fquido claro, no representada,
que puede ser de disposicién anflloga a la que sé encuentra
en las disposiciones conocidas mencionadas, _

Interiormente al conjunto de los elementos alveolares
18, pero exteriormente al tambor 10, est& pasada una telsa de
filtracifn 21 en banda que forma un bucle cerrado. Como. el
conjunto de los elementos filtrantes alveolares 18 deja li- -
bre un sector angular en la parte inferior del tambor 10, la
banda 21 estf alejada allf de este tambor segln un trayecto
exterior 22 pasando sobre rodillos de cambio de sentido 23
acercados y sobre poleas 24 alejadas, entre los cuales se
dispone un puesto de rascado de la tela 25, por encima de un
colector de s6lidos 26 y un puesto de lavado 27, Los puestos
de rascado y de lavado pueden tener rasqguetas que afecten,
si es preciso, a las dos caras de esta tela, y rampas de la-
vado dispuestas de la misma manera. Otro puesto de rascado
25a aparece enpeste ‘sector, encima del colector 26, sobre la
superficie del tambor 10,

E1l funcionamiento de este dispositivo es el siguiente:

Cuando se ejecuta la filtracidn, el tambor 10 ¥ la te-
la 21 estén inméviles; la envuelta 17 estd hinchadg, inte-
riormente al zuncho 15 y aplica as{ de modo estanco a la
tela sobre el tambor, y los rebordes de los alvéolos de los

elementos 18 sobre dicha tela, estando un extensién las
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uniones 19. El 1lfquido cargado es admitido por el &rbol hue-
co 11 y las tuberfas radiales 12, luego las vllvulas 14 son
abiertas en los orificiocs de salida 13, frente a cada alvéo-
lo; se forma allf una torta entre el tambor y la tela,' - °
Al final de la filtracibn, estando 1la alimentaci6p«q;
1fquido cargado interrumpida por las vélvulas 14, la envolw
vente 17 se deshincha y las uniones 19 separan a los elemen-
tos 18 del tambor,
Este es puesto entonces en rotacién con la tela, Como
los elementos méviles estén entonces libres, se trata de un
movimiento que no ofrece ms que poca resistencia pasiv&;‘
S6lo han de considerarse los arrastres de rodamiento con 'la
accién del rascador 25 de la tela, y la del rascador 25a en 1t
periferia del tambor 10, ambos encima de la evacuacidn de
los sblidos 26; se afiaden a ello las resistencias de fric-
cifn en la justa de estanqueidad giratoria, si existe una,
entre la alimentacién fija y el &rbol hueco 11, teniendo las
flexiones de la tela un carécter despreciable, “
Se comprueba que, en estas condiciones, el .esfuerzo a
ejercer para asegurar la rotacién &él taﬁbor Y de la tela,
durante la fase de apertura del filtro, eé nuy reducido ¥y
que las operaciones de expulsién dé los residuos sélidos,
de nueva puesta en estado de la téla y de la reintegréci6n
en su sitio de los elementos filtrantes pueden ser répidas,
Sin que el funcionamiento de estos medios dé filtracidn
sea de acciones continuas sobre la filtracién y la evacua-
cidn de los comstituyentes distintos del 1fquido cargado
-puesto que la expulsibén de los sélidos se hace por perfodos
separados de aquéllos durante los cuales se efectfia la admi-

sién de 1liquido cargado, el escape de liquidq'CIarb y la
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acumulaciln sobﬁe la tela, en alvéolos, de los sflidos se-
parado- las operaciones pueden realizarse con cadencias y
repeticiones répidas, lo que contribuye a acelerar el pro-
ceso de filtracifn y a aumentar su rendimiento.

En efecto, las tortas de :iltracién son evacuadas,ellas
o sus restos, al nivel del rascador 25; los restos sobre el
tambor lo son al nivel del rascador 25a; finalmente, la tela
es iimpiada y restablecida por comﬁleto en su calidad fil-
trante al nivel del o de los riesgos por la o las toberas
27. C s

Ademfe, no se necesita ninguna manipulacidn de méviles
con gran carrera, de modo que el mecanismo de todo este con-
Junto permanece muy sencillo.

Es evidente que, sin salir del marco del invento, se
pPueden aportar modificaciones, Es as{ como el conjunto de
los elementos 18, en lugar de ser fijo, podria estar formado,
€1 tambiln, como una cadena desplazable, como estf previsto
en las disposiciones conocidas, con desarrollo bucleado
fuera de la zona del tambor, para experimentar operaciones
de limpieza a cada periodo de accién, asimilable a una aper-
tura de filtro, sin proveerse entonces de uniones ellsticas.

En la forma de ejecucidn representada en las figuras
3 a 5, el dispositivo de filtrgciGn tiene, sobre un bastidor
con cojinetes no representadosren detalle, un tambor 30 lle-
vado por un 4rbol hueco 31. Este'tambor, de superficie lisa,
estf provisto de tuberfas radiales 32, regularmente dispues-
tas y que desembocan, desde el 3rbol hueco 31, en desemboca-
duras 33 en la superficie lateral lisa mencionada. El &rbol
hueco estl provisto de una conexién estanca que le une a una

alimentacién de 1fquido cargado de s6lidos a filtrar, bajo
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la presidn deseada. En la.proximidad inmediata de estas de-
sembocaduras 33 estn previstas vAlvulas 34 de cierre, man-
dadas. E1 detalle de estas vélvulas y de su mando no se ha
descrito ni representado, | RPN

En la periferia de este tambor, el bastidor mencionado
soporta un zuncho 35 envolvente, convenientemente manfenigo
por enclajes 36 de extremidades,

El tambor 30 estf rodeado por un tapiz-o lémina de’cau-
cho 37 con superficie interna lisa ¥ con superficie externs
acanalada, Una parte solamente de estas acanaladuras ha,si-
do representada. Los rebordes, sobre la cara acanalada, es-
tén desprovistos de acanaladuras, para permitir el estable-
cimien#o de la estanqueidad sobre las superficies 1lisas asi
creadas, Una tela 38 envuelve la regién acanalada desﬁordan~
do sobre las partes margineles lisas de este tapiz de cau-
cho 37. Esta tela 38 est& perforada en la zona de las desem-
bocaduras 33, con unién estanca con el borde de cada desem-
bocadura.

En el interior del zuncho 35 est& dispuesto un tapiz o
lémina de caucho 39 con dos caras lisas, Este tapiz 39 esté
revestido por un segundo tapiz 40 de cara dorsal lisa pero
con cara interna 41 acanalada. Esta cara est& bordeada, en
el margen, por plats-bandas lisga; frente a aquéllas que es-
t8n previstas sobre el tapiz 37 del tambor. Bajo estos re-
bordes de ambos tapices 39 y 40 estd dispuesta una junta
tubular 42 hinchable, cuyos dos segmentos rectilfneos spare-
cen solos en corte en los dibujos. Estos segmentos se unen
a rebordes en arco circular que contérnean al sector cilin-
drico donde esté aseguradé la filtracién. Un suplemento fle-
xible 43 mantiene, en vada extremidad del zuncho 35, la jun-
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ta 42, La parte de los dos tapices 39 y 40 que desborda mis

allf de la junta 42 estf tensada por un sistema de resortes

44, para el buen contorneamiento de la junta., La junta 42

determina un finico alvéolo de filtracidén que se extiende
S5.= sobre dicho sector cilfndrico,

El sistema de acanaladuras externas del tapiz 57_est§
provisto de canales de evacuacién 45 para el 1lf{quido re@o-
gido; igualmente, el sistema de acanaladuras 41 del tapiz
40 esth provisto de conexiones 46 de evacuacibn, que atra-

104~ viesan de modo corredizo estanco el tapiz 39 enfrentado.
Este tapiz externo 39 estf provisto de conexiones 47 desti-
nadas al hinchado del espacio 77 comprendido entre los des
tapices 39 y 40. .
Sobre el zuncho o el bastidor estén previstas uniones
15,« 48, regularmente dispuestas en la periferia &l sector de
filtraci8n, Estas uniones soportan resortes 49 (figura 5)
que vienen a engraparée sobre armaduras 50 marginales, ane
cladas en el borde del tapiz 40, a fin de que la traccién
de dichos resortes tengan tendencia a apartar dichos tapi-
20.~ ces 39 y 40 a distancia del tambor 30 en el momento de la
aperturas del filtro al separar las tortas (con junta tubu~
lar 42 deshinchada lo mismo que el espacio 77 entre el ta-
piz 39 y 40).
Como antes se ha dicho, una tela externa 51, asociada
25.- a las acanaladuras 41 del tapiz 40, rodea al tambor en el
sector de filtracién y, dentro del espacio comprendido en~
tre las dos extremidades de la junta 42, pasa sobre rodillos
52, 53 de pequefia separacidn, luego sobre rodillos 54, 55
de mayor separaéi6n, todo ello para dejar sitio a un trans-

30.- portador 56 de evacuacidn de sélidos, as{ como a sistemas
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de rascado 57 y de riego 58 de la tela 51 y 59, 60 de la te-
la 38 del tambor. '

El funcionamiento de este conjunto es el siguiente:

Esténdo inméviles el tembor 30 as{ como la tela exte-
rior 51 la junta 42 de segmentos transversales y partes t6-
ricas lagerales es hinchada, aplicando de esta manera los-
tapices 39 y 40 de modo estanco en periferia sobre el tﬁpiz
37. E1l 1fquido cargado a filtrar es admitido por las desem-
bocaduras 33 entre las telas 38 y 51 y el liquido filtrado
circula en las acanaladuras de dichos tapices y por los cana-
les 45 y 46, '

Se forma una torta con los sélidos retenidos entre di~-
chas telas; luego es inyectado aire comprimido, al detener
la admisién de 1fquido cargado por las v&lvulas de los con=
ductos 32, entre los tapices 39 y 40 por los orificios 47.
Resulta de ello un enjugado a fondo por compresiln (figura
4), Es posible tambidn inyectar luego un 1fquido de lavado
de la torta por los canales 46, -

A este lavado puede suceder también una operacidn de se-
cado, por admisidén de gas (aire comprimido, por ejemplo) por"
la misma via, con o sin enjugado previo.

A esto sucede una descompresién del espacio 77 compren-
dido entre los tapices 39 y 40, un deshincha&o de la junta
42, lo que, por los resortes 49, abre el espacio donde se ha
acumulado la torta formada y deja en libertad su paso &l po-
nerse en rotacién éimulténea el tambor 30 ¥y la tela externa
51. Esta torta es rascada en 59 al igual que en 57 y las te~
las son regeneradas por el lavado en 58 y 60, Al cabo de una
vuelta del tambor, el cicloc precedente puede reanudarse para

una nuevea filtfaci&n. Estas operaciones pﬁeden repetirgse ré-
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pidamente,

Laq ventajas obtenidas son en especial las siguientess

-.filtraci6n sobre ambas caras de la torta y de ello
rendimiento doblé, puesto que se hace en el mismo tiempc -una
torta de espesor doble; -

- compresién de la torfa por membrana bajo aire compri-
mido, obﬁenci&n de una sequedad idéntica o superior a la ob-
tenida por filtracién bajo preéi6n elevada y en un tiempo
mucho még corto y con una presién inferior, y de ellos au-
mento del rendimiento del aparato; At

- disminucién de las presiones a utilizar, y de ello
disminucién de los esfuerzos a soportar y del coste del.gpa-
ratog

- posibilidad de lavado de la torta para desplazar el
1{quido de aportacién y reemplazarlo por agua u otro;

- posibilidad de secado de la torta con gas, aire por
ejemplo, para sumentar mfs su sequedad;

- Posibilidad de obtener los mismos resultados o resul-
tados superiores utilizando una presién de trabajo menor, y -
de ello disminucién de los esfuerzos; shorro de peso y de
preclog

-~ simplificacibn del aparato:

a) superficie filtrante aumentada para un aparato de las mis-
.mas dimensiones;

b) supresidn de los alvéolos;

c) supresidn de las vejigas hinchables detrds de cada alvéo-
lo;

d) reduccidn posible del nfimero de vAlvulas de alimentacién
con lfquido cargado (una sola cavidad a alimentar).

En la variante de la figura 6, la caso totalidad de las
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ventajas mencionadas se obtiene en una construccidn que com-
prende, como en las soluciones técnicas antecedentes, alvéo-
los en forma de sectores 61 cuya superficie interna est& pro-
vista de acanaladuras 62 y que forman as{ una cadena. feda
sector 61 estf recubierto por una tela 63 y ofrece un rebor-
de formado por un engrosamiento hinchable 64 postizo. éuég-
gibn dorsal estf unida a resortes éB de atraccidn centrifﬁga,
mantenidos sobre soportes 66,

Frente a estos sectores mltiples en cadena esté previs-
to todavia un tambor 67, andlogo al tambor 30, provisto cémo
81 en su periferia de acanaladuras 69 recubiértas pPor una
tela 68 solidaria de dicho tambor 67, Esta tela bordea las
desembocaduras 70 de las alimentaciones 71 provistas de vAl-
vulas,

Por el contrario, una tela 73, idéntica en su disposi-
cién y en lo que se refiere a trayecto y accesorios, a lo que
se ha descrito para la tela 51 mencionada, esté dispuesta
frente a las acanaladuras 62.

Estos sistemas de acanaladuras 62 y 69 esthn unidos a
canales de evacuacién 74 y 75 del liquido filtrado,.

Cada sector 61 estd apoyado sobre una vejiga 76 hincha=-
ble correspondiente, que le acerca al tambor en contra de la
accién de los resortes 65, para obtener una deshidratacién
de la torta formada, como hemos dicho antés,

El funcionamiento de esta disposicién-es idéntico al que
se ha descrito en relacién con las figuras 515 5. La diferen-
cia reside en la multiplicidad de las tortaﬁ'formadas en una
operacidn de filtracién. Aparece tambifn en el nfimero, obli-
gatoriamente igual al de los sectores 61, de las desemboca-

duras 70, tuberfas 71 y vAlvulas correspondientes, ‘al paso
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que puede ser necesario un solo ejemplar en la solucidn de

lag figuras 3 a 5. N .
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N O T A,=-

Los puntos de invencién propia y nueva que se presen=
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espana, por veinte afios, son los siguientes: 7'

12,~ Un dzspos;tivo de filtracibn a presidn de materlas
sélidas contenidas en liquidos, que comprende, en combina-
c¢ién: un tambor provisto de canales radiales de llegada dé
1fquido cargado a filtrar a partir de un distribuidor es-
tanco sobre su &rbol de rotacién hasta desembocadura en la-
superficie del tambor, en las proximidades de las cuales
estfn previstas v&lvulas, una tela que envuelve un primer- .
sector del tembor y que se aparta en un segundo tambor cbm-
plementario, segfln un trayecto eﬁ bucle que pasa sobre ro-
dillos de cambio de sentido y una cadena de elementos ale
veolares que rodea & dicho primer sectbr por lo menos, el
cual estf envuelto por medios de aplicacién estanca de di-
cha tela y de dichos elementos alveolares éobre dicho tam-
bor, dispositivo caracterizado porque estos medios son pues-
tos en accidn durante los perfodos de admisién con v&lvulas
abiertas de lf{quido cargado, al paso que el tambor, la ca-
dena y la tela estfn imnmbviles, y relajados al cierre de di-
chas vélvulas al paso que el tambor y la tela al menos son
Duestos en movimiento para hacerlos pasar frente a un pues-
to de rascado por lo menos de los residuos s6lidos de las
tortas de filtracidn. |

29,~ Un dispositivo segfin el punto 12, caracterizado
porque la cadena de elementos alveolares, igualmente sepa-
rada de la periferia del tambor en un trayecto en bucle se-
parado, es también arrastrada por el paso, con una trayecto-

ria separada de la de la tela en éicho trayecto.
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29,~ Un dispositivo segfin el punto 12, caracterizado
porque la cadena de elementos alveolares estd limitada, en
desarrollo, al primer sector citado, no freciendo cada ele-
mento m4s que una movilidad individual radial de separacidn
y de aprowimacién frente a dicho tambor y la tela que lo ro-
dea,-

49 .~ Un dispositivo segfin el punto 32, caracterizade
pbrque cada elemento alveolar est& sostenido por sujecio-
nes elfisticas, -

52 - Un dispositivo segfin cualquiera de los puntcs 12
a 42, caracterizado porque el bucle de tela pasa frente a
dispositivos de rascado y de lavado, asociados a una de las
caras por lo menos de dicha tela, conduciendo los disposi-
tivos de rascado a los s8lidos separados a 8rganos de eva-
cuacidn,

62.,~ Un dispositivo segfin cualquiera de los puntos 12
a 52, caracterizado porque un dispositive de rascado estd
dispuesto, en dicho segundo sector, sobre la superficie del
tambor y conduce los s81idos separados a 8rganos de evca-
cuacifn, ‘

72.- Un dispositivo segfin cualquiera de los puntos 12
a 62, caracterizado porque las vhlvulas estén mas cerca de
las desembocaduras de dichos éanales radiales en la super-
ficie lateral del tambor,

82,~ Un dispositivo segén cualquierahde los puntos 1%
a 72, caracterizédo porque los medios de aplicacién estaﬁca
de la cadena de elementos alveolafes y de la tela sobre el
tambor estfn formados por la conjugacidén de un zuncho ex-
terno, retenidoralrededor del pfimer sector por sujeciones

fijas y por una envolvente interior hinchable, entre zuncho



50"

10.-

- 20."
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92,-~ Un dispositivo segln cualquiera de los puntos 1%
a 892, caracterizado porque cada alvéolo est& provisto de un
fondo acsnalado de recogida del lfquido de filtracibm, gue
atraviesa una tela correspondiente, y porque la superficie
correspondiente del tambor ésta'a su vez provista de acana=-
laduras, recubiertas por una:segunda tela arrastrada por di-
cho tambor y atravesada por las llegadas del lado a filtrar.

102.~ Un dispositivo seglin el punto 92, caracterizado
porque cada alvéolo esté& bordeado por un engrosamientd“de
estanqueidad henchable,

11¢,- Un dispositivo seglin el punto 92 o el 102, carac-
terizado porque el cdnjunto de los alvéolos constituye una
cadena que rodea al primer sector activo de filtracidn del
tambor, teniendo cada elemento de la cadena un engrosamiento
de estanqueidad y sus elementos de atraccibén centrifuga, al
paso que est& adosado a una vejiga hinchable interpuesta ba-
jo un zuncho externo de apoyo.

129,= Un dispositi#o segfin el punto 92 ¢ 102, caracte-
rizado porque la cadena alveolar interiormente acamalada
estd formada por tapices o léminas de sustancia flexible
y eléstica con platabandas lisas de encuadramiento, forman-
do uno de tales tapices por }e ﬁenos la zona que rodea al
tambor al pasc que un segundb tapiz recubre igualmente a
éste, estando cada uno de loé'tépices circun@antes y de tam-
bor asociado a una tela correspondiente.

1%2,- Un dispositivo seglin ei punto 122, caracterizado
pordue el tapiz externo estf formado por un par de tapices,
uno, interno, acanalado sobre una cara, el otro, externo,

con dos caras lisas, con orificios de hinchado del espacio
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comprendido entre dichos tapices para enjugado de la torta.
140 = I_In.dispositivo seglin el punto 122 o el 132, ca-
racterizadd-porqne un engrosamiento de estanqueidad hincha-
‘ble asociado determina un alvéolo finico de filtracifn-
Se= 152.~ Un dispositivo segfn cﬁélquiera de los puntos9%
a 149, caracterizado porque £iene orificios de admisiéﬁ,‘
enﬁfe las telas, de lfquido de lavado y de gas de secado de
las tortas. '
162.~ Un dispositivo segfin cualquiera de los puntos 122
10.- =2 159, caracterizado porque uno de los tapices estf& provis-
to de armaduras laterales de unidn de los elementos elésti-
cos de atraccidn centrifuga.
172.~ "UN DISPOSITIVQDE FILTRACION A PRESION DE MATE=-
RIAS SOLIDAS CONTENIDAS EN LIQUIDOS", todo tal y conforme se
15;- describe en la presente Memoria, la cual consta de veintiun

folios mecanografiados por una
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