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5. Claras, fuiza, cor "Perfeccionamientos en las válvulas dosifi
caáoraa de fluidos a presida", con prioridad de la solicitud 
suiza 7536/77 de fecha 20 Junio 1977. - - - - - - - - - - -

MPWEIA DESCRIPTIVA

La lavencidn se refiere a unos perfeccionamientoe 
10. en las válvulas áoeifieadoras para la cesión de por lo menos

una substancia procedente de un recipiente a presida, coa 
una carcasa de válvula elástica y un cuerpo de válvula inde­
formable alojado en una carcasa de válvula, de forma que pus 
da moverse mediante una pieza de accionamiento, provisto de 

15. conductos de salida, estando adaptada la carcasa de válvula
a una tapa de válvula con una espaldilla de estanqueidad y 
está fijado mediante la tapa de la válvula a una abertura del 
recipiente a presión. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Para la cesión dosificada de substancias fluidas y 
20. viscosas procedentes de recipientes se conocen distintos pro



cadimientoe y dispositivos, por ejemplo tubos de salida a pre 
sido con toberas acopladas y recipientes accionados mediante 
aire comprimido. Por lo que respecta a las substancias saca­
das a presida, en la mayoría de loe caeos aa trata de materáa 
les de un componente destinados a conseguir una adherencia o 
bien una eetsaqueidaá. Con diapoaitivoe similares conocidos 
pueden también extraerse a presión y mezclarse substancias 
formadas por varios, principalmente por dos, componentes. - -

En las substancias que ce esparcen desda loe reci­
pientes de presión, un agente expanaor aot^a de productor de 
presión. La cesión de estas substancias tiene lugar mediante 
válvulas de general conocimiento, cuyo cuerpo de válvula se 
abre mediante presión axial desde fuera sobre un resorte de 
cierre que mantiene en posición de cerrado el cuerpo de la 
válvula. !&i relación con ello es conocida la cesión de dos 
substancias mantenidas separadas procedentes de un recipien­
te a presión mediante una válvula de este tipo (CH-PP 486 386 
y US-PP 1 589 613). -----------------------------------

la invenoión tiene por objeto desarrollar una vál­
vula dosificadora del tipo descrito inicialmente para la ee- 
sión de fluidos, substanoias pastosas o pulverulentas de tal 
manera que por lo menos dos substancias contenidas en reci­
pientes separadas se mezclan y cedan en una determinada pro­
porción. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Esto ee consigue de acuerdo con la invención por-



que la carcasa da la válvula presenta una pieza de carcasa 
interior, en cuyas paredes internas están dispuestos uno en­
cima del otro nervios de estanqueidad y aberturas de paso, 
porque el cuerpo de la válvula presenta un váetago y perpen- 
dtcularmente a ál cridas, y cada nervio de estanqueidad, que 
presenta dos superficies de eetanqueidad, configura oada uno 
una superficie de apoyo de eetanqueidad en el vástago y en 
la brida, entre las cuales están dispuestas aberturas de sa­
lida en la posición da cierre de la válvula, y porque en la 

10. carcasa de la válvula, mediante tubuladuras da fijación está
unida por lo menos una pieza de conexión con un recipiente 
interior. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la invención se representa en el dibujo en dos 
ejemplos de ejecución y se deeoribe a continuación, Las figu 

15. ras indican: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Fig. 1 un corte longitudinal a través de una válvula doeifi- 
cadora representada esquemáticamente para la cesión 
de dos substancias procedentes de un recipiente a pre 
eión y - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20. Fig. 2 un corte longitudinal a través de una válvula dosifi-
cadora representada esquemáticamente con una segunda 
forma de ejecución, para la cesión de dos substancias 
y un agente expansor mantenido separado. - - - - - -

La válvula dosificadora representada en la fig. 1



presenta una carcasa de válvula 10 representada con configu­
ración elástica, la cual está adaptada con una espaldilla de 
estanquaidad 12 a uaa tapa de válvula 11 que no está total­
mente representada. La tapa de válvula 11 sirve de cierre de 
la abertura de un recipiente a presión no representado. La 
carcasa de la válvula 10 presenta una pieza de carcasa 13 in 
torior, en cuya pared interna sobresalen dos nervios de es- 
tanqueidad 23, 24 en la parte interna de la pieza de carcasa 
13. Cada nervio de eetanqueidad 23# 24 preaenta doa superfi­
cies de eetanqueidad 28, 29. 3n la pared de la pieza de car­
casa 13 interior, entre ambos nervios de eetanqueidad 23,
24, están previstas aberturas de paso 25. - - - - - - - - -

La carcasa de válvula 10 rodea a u* cuerpo de vál­
vula 30 indeformable, que presenta un vástago 31 de diámetro 
decreciente y verticalmente a ál dos bridas 33, 34, que en 
la posición de cierre de la válvula se adaptan a lis nervios 
de eetanqueidad 23, 24, actuando conjuntamente sus superfi­
cies de eetanqueidad 28, 29 en el vástago 31 y en las bridas 
33# 34 cada una de ellas con una superficie de apoyo de ee­
tanqueidad 28*, 29* que discurren axial y radialmente. Las 
superficies de estanqueidad 28, 29 están separadas una de la 
otra y entre Alas ee halla un rebajo 14# 18 que configuran 
una cdatan anular en la posición de cierre del cuerpo de la 
válvula 30, porque las aberturas de salida 35# 36 dispuestas 
en el cuerpo de la válvula desembocan en el vástago 31* De 
acuerdo con el tamaño de loe rebajos 14, 15 tambián puede 
elegirse el tamaño de lae aberturas de calida 38, 36 y esta
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sección transversal, ya desde el inicio de la operación de 
apertura permanece a disposición sin sufrir ninguna estrangu 
1ación. Además debe tenerse en cuenta que la junta 29, 29' 
que se extiende en dirección radial, está situada en un diá- 

5. metro mayor que el de la junta 28, 2$' que so extiende axial
mente.

En la parte de la pieza de la carcasa 13 interior 
dirigida hacia la tapa de la válvula 11 se halla una pieza 
de conexión 16 en forma de caequillo. Otra pieza de conexión 

10. 17 se adapta a la espaldilla de estanqueidad 12. Las piezas
de conexión 16, 17 sirven para unir la válvula doeificadora 
con cada uno de los recipientes contenedores de substancia, 
de los que en la fig. 1 se han dibujado parcialmente dos re­
cipientes contenedores de substancia 43, 44. La unión tiene 

15. lugar mediante tubuladuras de fijación 40, 41 y anillos de
fijación 45, 46. En las tubuladuras de fijación 40, 41 pue­
den preverse segdn se precise aberturas ie paso 42. - - - -

3a la forma de ejecución indicada en la fig. 1 se 
obtienen en el interior del recipiente a presión no represen 

20. taáo tres cámaras de substancia 51, 52, 53, separadas una de
otra. Mediante esta disposición, dos substancias separadas 
pueden extraerse de la válvula doeif icadora mediante un agen 
te expansor almacenado aparte. Un ejemplo de substancias de 
dos componentes que pueden conservarse separadas en un raci 

25. píente a presión y que pueden cederse a travás de la válvula
en una proporción de mezcla determinada, aon por ejemplo los



colorante* da dos componente?, la* lacas de dos componentes, 
resinas de dos componentes, productos adhesivos y de estanque^ 
dad de dos componentes y sobre todo materialee de espuma de 
poliuretano de dos componentes. La disposición especial ds 
las superficies de estanqueidsd 28, 29 permite que las abertu 
res ds solide 35. 36 del cuerpo ds la válvula 30 pueden rea­
lizarse de tamaño tal que tambián con presiones relativamen­
te bajas as alcanzan en la cámara ds presión grandes cuntida 
dea extraídas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Ds esta forma pueden transportarse substancias de 
gran viscosidad, pastosas y hasta substancias pulverulentas.
En este último caso, la substancia pulverulenta y el gas ex- 
pansor se hallan en la misma cámara. Entre el plato de la 
válvula 11 y la espaldilla de estanqueidsd 12 puede estar il 
jado haciendo eetanqueidad en la caja, ctro recipiente elás­
tico defórmatele. Con esta disposición pueden protegerse de 
forma segura frente al agente expansor, las substancias ala^ 
cenadas en los recipientes 43. 44. mediante un material ais­
lante químico en la cámara exiatent* para ello. - - - - - -

El cuerpo de válvula 30 sobresale con su vástago 31 
a travás ds una abertura en la tapa de la válvula 11. hacia 
el exterior. En el interior del vástago 31 están dispuestos 
conductos ds salida 37, 36 unidos a las aberturas de salida 
35, 36, a travás de loa cuales se cede la substancia. En el 
vástago 31 está previsto un adaptador o sombrerete no repre­
sentado, a travÓe del cual se conduce la substancia y que fa



cilita #1 accionamiento da la válvula. Segtin sea el tipo de 
laa substancias, el adaptador puede utilizarse varias veces 
o solamente una vez para la cesión de la substancia. En la 
fig. 1 se representa esquemáticamente en el váetago 31 un 
dispositivo de accionamiento 39. - - - - - - - - - - - - -

De la abertura de la tapa de la válvula 11 sobreña 
le tambián la carcasa de la válvula 10 con un manguito elás­
tico y se apoya en un collar 32 del váetago 31. 13. manguito 
elástico 10 facilita el movimiento de cierre del cuerpo de 
la válvula 30. - - - - - - -  - —  - - - - - - - - - - - -

Si se prevé un tapón 19 en la espaldilla de eetan- 
quaidad 12, que sobresale por la abertura no representada de 
la tapa de la válvula, puede llenarse la caja de presión con 
agente expancor desde el lado de la válvula. Para ello, el 
tapón 19 se comprime hacia dentro y se presiona al agente ex 
pansor hacia el interior del recipiente a presión. - - - -

La válvula dosifleedora de acuerdo con la fig. 2 
está configurada de forma semejante como la de la fig. 1, es 
por ello que para las mismas piezas se han utilizado loe mis 
moa n&seroe de referencia de la fig. 1. La diferencia de es­
ta válvula consiste en que el váatago 31 del cuerpo de válvu 
la 30 presenta en toda su longitud el mismo diámetro, de tal 
forma que todas las aberturas da salida 3$, 36 están en el 
mismo diámetro. Con ello resulta posible en forma relativa­
mente sencilla configurar el cuerpo de válvula 30 para la ce
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eión ga más de dos sube tictac, tal como se indica a trazos. 
Para cada substancia se precisa un nervio de estanqueidad 
con sus correspondientes superficies de estanqueidad. Además 
ha de preverse el correspondiente número de piezas de cone- 

5. xión. Por lo demás, la válvula de la fig. 2 funciona de igual
manera como la do la fig. 1. Oprimiendo hacia abajo el cuer­
po de válvula 30 se ciaran las bridas 33, 34 de las superfi­
cies de estanqueidad de loa nervios de estanqueidad 23# 34. 
Puesto que esta superficie de estanqueidad ae halla en un r& 

10. dio mayor que el de las aberturas de salida 35# 36, se libe­
ra rápidamente una sección suficientemente grande con lo que 
se consigue una irrupción no estrangulada de lae substancias 
hacia las aberturas de salida 35# 36. Con ello queda detersi 
nada la cantidad de substancias cedidas a travás del tamaKo 

1$. de las aberturas de salida 35# 3 6 . ----------- --------

La fijación de los recipientes contenedores de suba 
tancia 43, 44 tiene lugar de forma similar como se realiza 
en la fig. 1, pero las tubuladuras de fijación 40, 41 y los 
anillos de fijación 45, 46 presentan una forma algo diferen- 

20. te. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Las válvulas dosificadoras descritas en las figs.
1 y 2 pueden naturalmente también utilizarse para la cesión 
de solamente una substancia, para lo cual por ejemplo el re­
cipiente contenedor de substancia 44 puede eliminarse. Con 

2$. ello pueden cederse substancias de un solo componente, por
ejemplo mezclas de productos de aseo o de higiene. Un campo
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de aplicación especial de la válvula dosificadora descrita 
ee para la cesión de Rateriales de poliuretano de dos compo­
nentes procedentes de una caja a presión. En tal caso en un 
recipiente separado se encuentra el prepolímero de poliuretg 

5. no y en otro recipiente el endurecedor con agua y/o poliole-
no. El agente expansor puede en tal caso bien estar directa­
mente mezclado con el prepolímero o bien también en la cáma­
ra situada entre la caja a presión propiamente dicha y el 
primer, es decir el situado más hacia el exterior, recipien- 

10. te contenedor de substancia 43. En el último caso, el prepo­
limero de poliuretano se encuentra separado en la cámara 52.

m  cuerpo de válvula 30 puede ser de metal o de un 
plástico suficientemente rígido; la carcasa de la válvula 10 
está hecha de un elaetómero natural o sintético, las tubula- 

1$. duras de fijación 40, 41 y loe anillos de fijación 45, 46 son
de plastómeros naturales o sintéticos, también pueden ser de 
metal. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad 
y propiedad para EspaHa, sus territorios y plazas de sobera­

do. nía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - - -
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K i  i  v i  y  ̂ : c A c i  o ?r

1.- Perfeccionamiento!! en lee válvulas dosificado- 
ras de fluidos a presida, para la cesión de por lo menos una 
substancia procedente do un recipiente a presión, con una car 
casa de válvula elástica y un cuerpo de válvula indeformable 
alojado en une carcasa de válvula, de forma que pueda mover­
se mediante una pieza de accionamiento, provisto de conduc­
tos d§ salida, estando adaptada la carcasa de válvula a una 
tapa de válvula ccn una espaldilla de estanqueidad y está fi 

10, jado mediante la tapa de la válvula a una abertura del reci
piante a presión, caracterizados porque la carcasa de la vál 
vula (10) presenta una pieza de carcasa (13) interior, en cu 
yas paredes internas están dispuestos uno aneima del otro 
nervios de estanqueidad (23, 24) y aberturas de paso (25),

15. porque el cuerpo de la válvula (30) presenta un vástgpo (31)
y perpendicularmente a ál bridas (33, 34), y en cada uno, dos 
nervios de estanqueidad (53, 54) q¿e presentan superficies 
de estanqueidad (23, 39) configuran cada uno una superficie 
da apoyo ds estanqueidad (23', 29') en el vástago (31) y en 

50. la brida (32), entre las cuales están dispuestas aberturas
de salida (35, 36) del vástago (31) en la posición de cierre 
de la válvula, y porque en la carcasa de la válvula (10), me 
diante tubuladuras de fijación (40, 41, 45, 46) está unida 
por lo menos una pieza de conexión (16, 17) con un recipien­
te interior (43# 44).25.



2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque la pieza de carcasa (13) interior pre­
senta por lo menos dos nervios de estanqueidad (23$ 24) y 
porque correspondientemente con estos nervios presentan aber 
turas de salida (35$ 36) en el váatago (31) del cuerpo de 
válvula (30) con sección transversal correspondiente a la 
composición de las substancias a ceder. —  -

3. - Perfeccionamientos aegJn la reivindicación 1 ó 
2$ caracterizados porque entre las superficies de estanquei­
dad (28, 29) de cada nervio de estanqueidad (23$ 24) median­
te rebajos (14$ 15) se halla configurada una cámara anular 
en la que en la posición de cierre de la válvula desembocan 
las aberturas de salida (35$ 36) del vástago (31). - - - -

4. - Perfeccionamientos segdn una de las reivindica 
oiones 2 ó 3$ caracterizados porque la superficie de estan­
queidad (28) del nervio de estanqueidad en el vástago (31) 
se halla en un diámetro menor que la superficie de estanque^ 
dad (29) del nervio de estanqueidad en la brida (33$ 34). -

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1,
caracterizados porque la carcasa de la válvula (10) presenta 
por lo menos dos piezas de conexión (16$ 17) de las cuales 
por lo menos una (16) está unida a la pieza de carcasa (13) 
interior. - - -

6.- Perfeccionamientos según la reivindicación 5$
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caracterizados porque una pieza de conexión (16) ee una tubu 
ladura de forma cilindrica, que está alineada con la pared 
de la pieza de carcasa (13) interior. - - - - - - - - - - -

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1 6
5. 4. caracterizado* porque el váetago (31) del cuerpo de la

válvula (30) presenta un diámetro constante y laa juntas 
(28, 23') en el vástago (31) por un lado y laa juntas (29, 
29') en la brida (33, 34) por el otro lado están situadas en 
el mismo diámetro en todoa loe nervios de eetanqueided (23, 

10. 24). -**------------- ------------------------------

8. - Perfeccionamientos eeg&i la reivindicación 1, 
caracterizados porque con las piezas de conexión (16, 17) 
están unidas cámaras contenedoras de aubetancia (43, 44) de- 
formablee elásticamente y configuran doa cámaras para subatan

15. cia (3l, 52) eituadaa una dentro de la otra, alrededor de
las cuales si reoipiente a presión configura otra oámara pa­
ra substancia (53). - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3, 
caracterizados porque una pieza de conexión (16) o el reci-

20. piente contenedor de subatanoia (44) unido a ella presenta
aberturas, qus unen entre si las cámaras para subatanoia 
(51, 5 2 ) . --------------------------------------------

10.- Perfeccionamientos según la reivindicación 9, 
caracterizados porque la válvula doaificadora es apta para



sar utilizada para el transporta da substancias de un compo­
nente, por ejemplo mezclas fluidas de aseo o de higiene. - -

11. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1, 
caracterizados porque en la espaldilla de ostanqueidad (12) 
está dispuesto un tapón (19) que sobresale en una abertura 
de la tapa de la válvula (11). - - - - - - - - - - - - - - -

12. - Perfeccionamientos segdn una de las reivindi­
caciones 1,2,3.4 ó ?, caracterizados porque la válvula do- 
sifieadora ee apta para ser utilizada para la cesión de por 
lo menos dos substancias en una proporción cuantitativa de­
terminada. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

13.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS VALVULAS DOSIFICA, 
DORAS BS FLUIDOS A PRESION". ----------- -------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de trece hojaB foliadas y mecano 
grafiadas por una sola de sus caras y de dos figuras que la 
ilustran. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

MADRID, 17 JUN. 1978
P.A OURELL NiÑOL.4
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