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El invento se palaciana can. la disposición -papa al llanada 
&in problemas- da ana a varios moldas da fundición de t^ahoa 
difarentes con resina de fundición o msdloa semejantes* caljt, 
biabante liquidaos que consiste an varios dapósitos da pasan 
va y/o recipientasmezciador también ewaouahlg* en cada casa, , 
de una bembas que haca avanzar transportando los componantej!; 
a la mezcla acabada a bombas ddaifiaadopaa* una oémarg- mez* 
'dadora y un coMgocto da aominiatpo bacía loa. moldas.
Para la praparacién de resinas da fundición o semejantes ma- 
terlalaa ártificialea colabíes.* .consietantaa-en varios tmmBr. 
.ponantag* que- se utilizan para la fa-bricación de objetos* —  
.preferentemente -con elevado valor de. aislamiento eléctrico.*.* 
han llegado a conocersa instaiacionas costosae. Estas insta­
laciones se componen* en general* da varios depósitos* en - 
loa que aa mezclan previamente los distintos componentes in- 
dependientemante o también da modo común* conjuntamente con 
materias de relleno* y* según al objeto da utilización, tam-* 
bien se desgasifican msdianta conexión ai vacío.
Desde estos dapósitos, estos componentes* previamente mezclg, 
dos de modo individual, ee aportan por bombas en relaciones 
da cantidad predeterminadas a un mezclador da acabado, él - 
qus están antepuestas válvulas* a cada una da las cuales.os* 
ta coordinado, un conducto' de derivación*,, a través del cual 
-se 'baca, retroceder el material suministrado en -0x0030.* ppp 
la presión de las bombea* al mezclador .da acabado, volvién­
dose a conducir al mezclador previo. Después del mezclador 
acabador frecuentemente dimansionado an el tiempo ahora - 
la masa sometida a tiempo de reacción o da fraguado as **
aporta a un cabezal dosificador fino, al que está eoordi**
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nada tina válvula da maniobra, can i* que- se regula 1# san-* 
ti dad da la mbzcla, que deba suministrarsa al molda. 
Tambián se ha llagado a conocer instalacionas, en la# que 
bombas movidas ainoronizadamenta suministran loa distinto#

5
componente#- daada la# depósitos de. reserva #1 compás da * . 
tíaajpH# a. *m mesclsdor#. deapuós da. 1# aaa& la- masa- mszclsds 
aa lleva direc temen to al molda da- fundición. €n toda una -
serie da ínstalacionas semejantaa s# acapta #1 inconvanien- 
te, como algo insolublo, da. que, por ejemplo, en al proce- 
díHlanto ds' fundición a presión, en #1 galea molda da fon--, 
dición, que después da varia# carrera# da tcanaporta da lat 
bomba# está llenado a través del dispositivo mezclador, ee 
yerma ana presido de retroceso desde al molda da fundición 
a bseuás dal diepoaitivo mezclador hada laa bombeo o bom­
bas dosificadoKaa* que en su altura dependen de 1# fuerza 
impulsor# precisamente de esta# bombas, toa inconveniente# 
de esta# instalaciones conocidas, en las que la# bomba# - 
impulsada# de modo neumático o hidráulico tienen que manto- - 
nsv constante i# presida sobre:- -el llenado ds los moldes htg ̂ 
ta que se baya terminado #1 proceso de galización do la ma-- 
s# en al molde, consista en que durante todo el tiempo de 
gelizado, que cagón el tamaño o el volumen del molde no du** 
3# pocos minutos, las bombas doaificadoras tienen que sata:? 
sometidas # la presión de transportê  tata circunstancia, 
sin embargo, ineludiblemente conduce a corrimientos de ga­
sificación y especialmente * fugas ineludibles dentro da 
laa bombas dosificadoras, Adicionalmenta, durante al pro­
ceso de regulación de- presión que dura muy prolongadamente

30 en el tiempo, toda la instalación asta bloqueada hasta que
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sa haya terminado cada proceso da gelizasión porque sala 
entonces puede vaciarse ai acíde, ta presión de las bombas 
doaifleadcrsó sobre sí único molde tiene que mantenerse -- 
dotante todo el tiempo de gelizsción pata poder completar 
lé cantidad de contrsceión en ai moíde. &I gran inconve­
niente de que adolecen todas estas instalaciones* consiste 
que al mismo tiempo adío puede llenarse un único molde da 
fundición y* por ello* toda la instalación sata parada im­

án

productisamanta durante ai prolongado tiempo de gaüâ ción̂  
EÍ problema dal intento es evitar loa inconvenientes mos­
tradas de las instalaciones hasta ahora conocidas y conce­
bir una disposición* con la que al mismo tiempo y/o auca- 
divamente puedan Manaras uno o varios moldes da fundición̂  
también de 'Conteniera da volumen diferentes o tamaftoa #$- 
tintos con una resina de fundición o semejantes medios oo- 
lablcmante líquidas sin interrupción da tiempo. Este prob3¡g ' 
me -0#' ha resuelto* porque entra una bamba* coordinada a un 
mezclador de acabado y loe moldee que alojan volumen dife­
rentê  sólo se dispone* en ceda caso* un elemento amortigüe 
dar* provista de dos contactos conmutadores o de maniobra* 
un empalme de medio de presión y une válvula. En ejecución 
ventajosa del invento* entre el aparato mezclador cargado 
por las bombas dos! Picadoras* impulsadas individualmant a* 
y los moldes* que-, presentan volumen diferente* -están -diŝ- 
puestos en cada caso*, un. elemento' .amortiguador, tas. venta­
jas da esta disposición, as decir* da disponer los elemen­
tos amortiguadores directamente detrás de un mezclador de 
pasó* permita un aumento da la presión para al transporte
de avance de la masa mezclada simultáneamente en varice mal
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das da fundición. Adamas, por sata disposición da ios ala- 
atante*. amortiguadores- aa' sloanr*' bn* veioeidsd' de fundioién'. 
independíanla da la presión da transporte y da Id:voiocidad 
del. aiana*. por la pa# primera wMü# da b*. hacha posible 
ana fundioi.̂  da inyaeei&n cwtimu sin interrupción algu­
na# áé ha previsto, con ventaja espacial*.. gue antea al -mar-' 
dador da acabado y/o loa contenidos da loa depósitos da re­
serva y al espacio da transporte da la bomba o da las bom- 
bes doaificadoras* solEmiante durante la carrera. da aapirs- 
ciÓn está" praviato un volumen da tubería da aspiración* gas 
agenta# y durante la carrera da presión* disminuye sata aj* 
cución tiene la ventaja pus en la tubería da aspiración, gu(¡ 
conduce desde si depósito a la bomba, na pueden depositarse 
Incruataoions*. gue, eapecialm.ente.' en al baso da componentes, 
cantaniendo materiales de. rellano., se incrustan muy molesta'' - 
manta# Ka otra e jecudón del invente* en las- aberturas da - ; 
admisión de- madios de los elementos amortiguadores está dis­
puesta una válvula, cus debe adaptares al medio* par ejamplt* 
una válvula obturador* de retención, magnética o sccionable 
manualmente. Otra ventaja del invento está dada porgue al 
amortiguador del elemento amortiguador da cualquier forme * 
geométrica deseada se- solicita por un medio da presión, per­
la cara.posterior, de manera conocida y porgue solamenta al 
movimiento del amortiguador presenta contactos regulables da 
conexión o palpaduras* Por este establecimiento regulable de 
los contactos palpaduras en o adosados al mismo amortiguador, 
la maniobra da toda la disposición puede realizarse de la - 
manera, mas simple, posible, Además, trabajan frente a todas
instalacionaa. basta ahora conocidas* por la interconexión da

.i
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ios- elemento# amortiguadores, las bombas dosificadoraa* da 
modo constante* en condiciones constantes* por lo que se m  e 
gura una elevada exactitud de dosificación de loa distinto:
componentes,
En ios dibujos $a ilustra esquemáticamente si diapositiva 
y so- describirá en lo que sigue.
.Muestran*
te. tig. 1*. un mezolador aosbador con una bombe,, dispuesta 
:a&' exterior del mezclador y una tubería -de anise** -que lie*- 
.-na direotam^te-l^-alacentos amortiguadores,'' ''
ts fig. 2, dos depósitos- de componentes, en cada caso,, con 
una bomba dosificadora* un mezclador da-paso comSh y tubo 
distribuidor hacia varios elementos amortiguadores y molde:
dispuestos detrás de tsmaHoa diferentes.
La fig, 3* el esquema de un elemento amortiguador, con emo!-̂ 
tiguador* contactos de conexión y ejemplos ds diferentes ̂  
válvulas da entrada.
En la fig. 1* los componentes evacuados y mezclados* de mo- 
do listo para ser utilizados en el mezclador de qcabedq 12, 
se inyectan con la bomba 1*. f&Jada al dspáeite 12* ó través 
del. tubo.- distribuidor 14,, directamente a través dé los ele'- - 
mantee amortiguadores 3, en los moldes 2, diferentes an vo­
lumen y/o tamaño. En la figura 2 se ilustren dos dapásitos 
de reserva 4, 5 posibles entre otros*,cuyos contenidos aa 
suministran por le bomba dosificadore 6* 6̂  coordinada a 
Cada depósito individual an determinadas proporciones da - 
cantidad hacia al mezclador de paso 7. Desde la salida del 
mezclador de paso 7, en cada caso, le masa a elaborar ee 
inyecta por el tubo distribuidor 14* a través de los alomen-
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toa amortiguadores 3, snteconectedoe a cada molda, dentro 
da los moldas difarantss. -Pera evitan# en teda ceso gus, 
sata todo an resinas a matarielee ertiticieles, enriqueció 
da# cotí materiales da relleno, puedan dspoaitersa en tube­
ría# daeda al depósito, a cada bamba, sedimentadonaa, aa 
ha previsto, aegón el levanto, que antro loa contenidas da 
los depósitos 1%,, 4 y 3 y al recinto da transporta da las : 
bombas 1, 8 y &' solo durante'la cartera da aspiración s# 
cncuantre un volumen da.- tobarla da aspireción, que- somanta 

- . y .durante la carrera- da. presión- un voluman, que. disminuya... . 
Lpa eismentoe í^ortiguadorea 3 en las aberturas da entrada 
8 satán equipados,. -en cade caso, con una válvula 9, que, 
según el. material, a elaborar, puede estar constituida, por 
ejemplo.;, como válvula da retención, da. manera conocida co­
mo válvula magnética -o también maniobrable de modo macáni- 
-co-manual. 31 smo-rtlguador 13,. dispuesto en los elementes 
amortiguadores .3,.. se solicite por. la cara posterior-# por a* 
medio da presión, coya magnitud es regulable de manara co­
nocida, correspondiendo sí medio que daba elaborarse. Los 
movimiantoa dsi amortiguador 16 los recogen los contacto#
11 y dirigen la maniobra segán ajustes prsviamanta dados, 
por la que toda la disposición pueda aar vigilada y regula­
da plenamente. Como ejemplo da la función da la diapoaiciór 
deberá euponeraa la presión ejercida, bien saa por la3 bom­
bas dosificadorea 6, 6* dispuestas detrás da ios depósitos
ds reserve 4, S haya llenado a tra-véa- del mar dador da pa-

sobre
so ?t o la presión ejercida por la bomba i/la masa acabada 
en paso liso- a través ds los sismantes amortiguadores 3# * 
los moldes %.* Cn este ceso,, tanto le bomba. 1., como también

** (¡̂  *)#
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.las baa&aa doaifícadoraa 6, 6* ahora seguirán ejarciando - 
preei'óh, lo púa conduce, en cada caso, a que ios amortigua­
dora M  da loa elamaatoa sMBortiguadoraa 3 a jarran aan 
miento contrariamente a su #edio de presión 1S hasta que 
las contactos da Maniobra 11 desconecten laa bombas. Las - 
válvulas da retención 9, que ahora se cierran, sujetan aho­
ra-' la sobrepresión del amortiguador y por ello une presión 
sobre loa moldas. 2, que es suficiente pare complementar la 
masa da contracción. En el caao de inversión, que aa maní- 
fiesta aventualmertts, ea decir en ai caso de suministro de 
masa demasiado reducido a una o serios moldas, los conmuta­
dores 11, ajustados corrsapondientemante, por conexión de 
le bomba correspondiente o de las bombas doaificadorea# que 
corresponda, suministrará posteriormente de modo inmediato, 
la masa que falta, hasta que los contactos 11, por al movi­
miento del correspondiente amortiguador desconectan las berna 
bes# Sin embargo, en asta instante está dada,, en todo caso, 
la suficiente presión an al elemento amortiguador para al 
rellenado da la masa de contracción. Para qua durante loa 
tiempos da parada, si bien bravas, da laa bombas, no puedan 
incrustaras depósitos entra las bombas 1, 6 y 6+ y d  con­
tenido de los depósitos 4, S y 12, las bombas están estable 
oídas da tal modo que, hacia al especio de transporta de 
las bombas i, 6 y 6*, solamente durante la carrera de aspi­
ración asta previsto un volumen de tubería de aspiración - 
que aumente y durante la cerrara da presión un volumen, que 
disminuya*

30

ta presente patenta de invención recaerá sobre las siguien­
tes reivindicaciones.
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giapaaitivo paya ai. llenado da ana a oarioa asidos da 
#wodi¡eí̂ o# da taoâ oo diParootas, cao raaábm da Poodicíoo' a 
BMK&aa awa^aotaa coisbíosaot# iíqtiidaâ ' cooaistoots so aâ  
ríos dapaaitoo da yapaba y/o oo deposito Mezclador twzbíaO' 
svacosbiâ  so cada caso# can. aña tsMba o- varios boobas doaí 
Pícadorsoy qoa aigoso traoaportaodo isa csí^ooootos o ia ** 
oazcio acabedŝ  soa- céasra oazoMdsm y uaa dudaría da 3MM&" 
oistro hacia isa Naj.d8g, carácter irado porqoo ostra coa boa 
M# ccordioada a un naxciador de acabado y ios osMss, que 
aiajao difaraota veiwso, aaisaâ te* so cada cw^ oata día-

*" & **'

posatc en aiaMñtO' ooortigoodor,. provisto da dea contacten 
rsQdiabioa da canaxMn y da owicbrs^ oo oopaiaa da oodios 

presión y cna yatveia.
15 oispositivo osguo 3.a roivindíeagrion t, caracterizado **

porque antea ai aparata esreiader#. cargada por íes boobss 
doaifícadoraa# ispeísodss iodici^siosots y ico meids#,. qo# 
prsasntsn wicmso difsrpotsy on cada caso# cata diapuesto 
na sís ŝoto- .mor&igoadsr.
3̂.** EiapssiMw soguo iaa rsiviodíescíooss % y %# gaaaata**
pirado porque antro ai nazoisdor da acabada y/o ico acota**
oídos da íes dapoa&tss da roosrvs y si ospsoio do trsospor**'
t# da i# aa*&a o de las boobas dosífiesdoroa.#. soio dorsots
ia csrrars. da s^írocion aat# provisto w  -Moiáaon so ooMoo- 25
te do 3,s tobsrís da aspiración y .garanta io carrera da pea* 
aióo sata provisto no voiunmn do tobaría da aspirocióoj, pos
díssiooyo^
4.*- dispositivo aogóo tas rsivíndicsciooss 4 a 3, oaractari
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Raga psagaa en &as abeptuPáe da adaiálón da aedios* do la# 
ele#Wt#e e^eptipwdapee esta diepseste w a  vól-vulê  ^u# 
ddbs adápteles ai ^edio^ pac ej-aiapiâ  ana válvula abtupad.a'- 
pa da pebancáan, aaanática a apcionabls .aanMalnanae, 
g%^ Bi^paei^iea. aegón la# peivlndicadianaa % # 4^
Bada paaoti# ai aseptipuadai? del elesHmb#- e^&EtigaadpB da 

aeaáddídB #dpw pj^^pica ee salíMbs pop un aedia da ppe^ 
alón pee la  ea#a pp^tetlar, de naneta eanaeida y pop í̂by. 
sdlasanbs par lee aevi^isntoa del afascblpepdop,. as aacíaBBR 
canbaetoa peguí^iles da conexión a de paipai*
^*3 "Oiepoeltlva papa el llenado da une a vapiag moldes de 
fondislón^
Sepan aa deeoplbe y a&ivlndics en la ptssenbe memepia dea** 
apiptíva.. Consta de $ hoja# fallada# y eecpibas # maquina 
pop ana sale, da eue catas y da las dibujes que a la Misa# 
ea aeospa^en.-
M t i d ,  a 16 da Junio de 1.97B
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