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£} invento se relacliana con lz dispoalcifn para sl 1llsnadn

_ teplales grtificlales volables, consistentss sn vazios come|

Jaciones ss componan, an ganeral, de variss depfsiiony en -

sin problemas d& une o varios moldes de Pundicidn da tamafic

difersnies con resina de fundicldn o medlion semejantes, col
blemsnie 1fquidos, que consiats en varios depfsitos de resar
va y/o recipientesmezclador tambiln evacuable, snh ceds casay
de unz bomba, que haus avanzar transpertands los cﬂmpnnantaT
6 1a mozcla acsbads o bombas dosificadores, una ofmers meze
tladora y un conducts de suminiatro hacle los moldes.

*

Para la preparacidn de resinas de fundicifin v semejantes me

poneatas, qua 9e utilizan para la Pabricenidn de aﬁbj'aztbav,p -
preferentanenie ¢on élevado valor de sislamliento elfsirico,

han llegade & conocerss inafalacisnes costosas. Estes Instad

;pa que se merclan previamente los distintos cbmponentasvini
dependientemente o también de mode comdn, conjuntaments con
materias ds rellant,y, segin el objeto ds utilizacidng tam=
bidn sg desgasificen mediants consxidn al vacfo.

Deade wstos dapBeitos, estoe componentes, arevianents mezekd
dos de modo indivddual, 2e eportan por bombasg en relaciones
de cantidad predeterminadas & un mezclader de acabado, &l -
que sstin aentepusatas vélvulas, = cada ufia da las cuzles. ag-
t4 cnordinade un conducta de derivacidng a travée del cual
se hace retrocedsr sl matarial suministrado en excaso, pEp
la ;Araamﬁ de laa bombas, al mezcladot da acsbsdo, voluidne
doss & conducir al mezclador previo. Despuds del mezelador
acabador frecusntements dimensionado en el tiempo ehora =
1a masa somatide a tiempo de reaccidn o0 ds fraguadn s » =

aporta a un cabezal dozificador fino, sl que ostd coordie
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_ Tembidn se ha llegadoc a conocer instalacionom, sn las gue
_bombas movidas sincronizadaments suministran losz distintos

comppnanies daade los dapdsitus de ressrva al compls de =

dimiento de Pundicide a prasifn, en sl dsico molde de fuh~|

ner ponztants la presidn subrs el llenado da lus moldes ha,i

30l

nade una vdlvula de maniobra, con la gue se regula lg canw

tidad de la mBzela, que deba suministrarss al molde.

tiempn a un megclador, despuds de lo cual l& masa mexclada
s¢ llava directamente al molde dg Fundicifne £n tads ung -
sarie da instalacionas semejanios se acepta 61 inconwveniend

te, womo alge inwoluble, de que, por ejempls, sn ¢l proca-

dicldn, nus después de varias catraras de transporte de 1a4
bonbas aaté llenado a travds del dispositivo mezolador, se
fozme ung presifn de reirocest dasde el molds de fundiclén
& ftxavés del dispositivo mezclsdor hasta las bombas o bome |
bas dosificadoras, qus en su sliugs dependen de Jla fusrza

impulsora precisamente de sstaa bombas. Los incorwaniantes.
de satas ingtalacionss conocldas, sn las gque las Bombas ~

impulsedas de modo neumdticn o hidrdulico tiebsn ﬁug mantat

ta que sa haya terminade sl progeso de gelizecidn de la mat

ss o sl malde, consiste en que durante toda el tliempn dp |

gal‘i:zadn,. que eaglin ol tamaffo o al volumen del molde no duy
Ta pacoa ninutos, las bombas dosificadoras tisnen que ssiaf
sometidas @ la prasidn de Eransporis. Esta circunstencia, |
ain embargo, insludiblemants conduse & corrimfentos de dow|
sificacidn y wepeclialmente a fugas insludibles dantzo de

1ss bombas dosificadoras. Adicionalmente, durante al pro-

gsso de pegulacidn da presidin que dura muy prolongedements

en 8l tismpo, toda la instalacidn math blogueada haska gqus
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gl problema dsl invento ss avitar los Inconvenientas mos~

- wentajosa del inventn, antre el aparato mezelador cazygade
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$a hays terminado cade process de gelizacidn porque, sile |
sntoases pueds weciarse el molde. La presidn de las bombas|
dostficadoras sobre el Gnico molde tiens gua mentensrse |
durants tedo el tismpo de gelizacifn para podsr completar
Iz cantidad de confraceidn en el molde. €1 gran incppus-

niente de que adolecen todas sstas instalaciones, sonsiste)
gue gY mismo tiempa s6)o puede llsnarse un unico wolds da
fundicifn vy, pur ello, toda la instalacidn estd parads fm=|

productivementa durante sl prolongado tiempo de gelimacifng

tradns de lss instslaciones haste ehora conocidas y concow
iz una disﬁaaini_ﬁn, coft la que al mismo tismpn y/o sucaw
stvamente puedan llenatse uno o varivs moldes de fundicidn
tambifn de contenidos de volumen diferentes o temallos diew
tintoa con una resina de fundicidn o semejsntes mediom co-
fablemente liquidas sin interrupcifn de tiempo. Eate problg .
mz e ha rasuslto, porque sntrs una bomba, coordinada @ un
mezelador de scabado y los moldes que alojan volumen dife-
penty, #blo ss dispone, on ceda case, un elemento amortigug
dary provistz do dos contactos conmutadores o de iwénia&ra;

un empelme de medic de presidn y una vélvula. En sjecucifn

por las quba;ar dasificadores, impulsadas individualmente,
y los moldes, que pressnten volumsn diferente, estén dis~
pusatos zn Gada tass, un elamento amortiguador. bas ventaw
jas de esta disposicidn, es decir, de disponer los elsmen=
fos émzt&'guadozas directamsnts detrds de un mezcladar ds

pasb, pexmite un aumsnto de le presifn para al tranaports

ds avance de la masa mezolada simultinesmenis en varios mo}|
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- gifn sstd pravisto un volumen de tuberds ds mspiracifing gque

amartiguador del slemanto amortiguadoy de cualquier forme =

25|

30

das ds fundiciﬁn. Adenfs, por esta disposicidn de los slew

mantos amortiguadores se alcanze unm velocldad de fundicidng

del mismo, por lo que, por primsra vsz, o2 he hecho posible
una Pundicidn de inyeceifn continua sin Intarrupcidn alguw

ha. Se ha pravisto, con wantaja sspscial, que entra 8l maz-
clador ds acsbado y/n los contenidoa de los depdsitos de re

T

serva ¥ 2l espacin de $ransporias da la homba o de las bom=

bas dosificadorss, solamenie dupante 1a,narxnta-d§'aapiza*

supantay y dursnta la cerrara da~praa£6n;,dismtnuye-astn-ej‘
cucifn tiens la ventaja qua en la tubsrfa de aspirasién, q;j
sonduce desde sl depdsito = la bomsba, no pusden depuaitarse
Ingruatacionss nue, sepacialuents on sl case de componantus,
conbeniande materialss de rellanc, se Inorustan muy moleste-
mgntss En otrs sjescucién del inventa, en las sberiures dw - |
aduisidn de medios ds los slemsntos smortiguadorss sstd dis

pugsta una vAlvula, que debe adephures al medio, por ajempld,

ung vilvula obturadors de vatencidng megnétics o acclionable

manualmenta, Otra ventaja del lnvento satd dada porqua =l

guemfteicn despada sa solicita por un medio de prealidn, por

1a cara posterior, de mansra conocida y porgue solamsnte al

mowinisnta del amortiguador presenta contactos regulahles d
aénéxién.a palpadores. Por este sstableuimienta regulable d

logz nontacios palpadorss sit o adosados ak mimmo ampriiguador),

la mankobzs de toda ls disposiclén pusdy realizazse de la =
nanera mas simple posible, Adsmis, trabsjan frants a tadss

instalacionex hasta ahora conocldas, por le inberconsxidn d
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Ivs: slemgntos emortiguadores, lse bombas dosifinadaras, de

modo conatante, an condioiones constantes, por 1o que se .

gura una glevada exactitud de dosificecién ds los distingo
soppanantag,

En los dibujos #e ilustra ssguemBticsmente ¢l dispoaitive

y #n describird en lo que sigua.

Jusstrant

La fig. L, un mezolador acasbador coh unz bomba, dispussia

sl exberior del mazeclador y unz tuberia de enlace, que Iles

te figs 2, dos deplaitos de componenise, an cada casd, con |
una bomba dosificadore, un mezelador de paso comin y tubo |
distribuider hacls varios elementios amortiguadorss y moldag
tidpuestos detrds de tsmefive diferentens

Lg fig. 3, el eaquama de un glements amortiguadar, con amoy
tiguador, contastos de conexifin y sjemplos de diferentss « |
v&luulas de entrada.

£n la fig. 1s los componentss evacuados v mezclados, de mus
de listo pars ser utilizados en sl mezclador de goebady E?j
se inyscter con ls bomba 1, Fiijads al depdeito 12, s travé
del tuba distribuidor 14, directamenta & trovés de 1ﬁé-ais€
mentas amortiguadores 3, en los moldes 2, diferentes en vod
lumen y/o temafic. En la Pigura 2 se ilustran dos depSsitos
de resarga &y § posibles antre otros,.cuyes contenides =a
suminigtyan pdv lz bomhe dosificadora G4 &' cookdinada &
tada deplsito individual en determinadas proporciones da -
cantidad hecia el mezclador de paso 7. Desds la salide del

mezclador de pasm 7, en cada caso, la masa a elaborar se -~

inyseta por sl tuba distribuidor 14, a través de los 9iameﬁ~



G -

10

15

20

301

- rfas degde sl depliaito, a cada bombe, sedimsntacionas, se

- .y duranta la carrera de ptasiﬁn-un»umluman, que: disminuya.
Lys slamentos amortiguadorss 3 sn las abepriuras de antrada

§ estdén aguipados, en cada caso, cun ung vélvula 9, que,

movimisntos del smortiguador 16 las recogsh los contactes

25| bae dosificadores 6, 6' dispusstss detris de los depSsitos

toa amoztiguadorss 3, antegonsctados a cads mnlde, dentpo
da loa moldea 2, diferentes. Pars ovitar, sn todo caso gus,
ante todo 8o resinas o matarfales artiliclales, snciguecie

dos con materxiales de rellenn, puadan dapositarss an tube~|

ha pravisto, aegln ol invento, gque ontra los contenidog de
loe depfsitns 12, 4 y 5 y ¢l resinto de transports de las
bambaas 1, 6 y 6% aslo durants le carrera ds aspiracidn sa

sncuantre un volumen de tuberis de aspiracidn, gue sunants

asgun sl material s slaborar, pusde estar consbliufda, por
ajenplo, somo vdlwule de retencién, de menera canvcida co=

mn»wﬁlwula-magnéticavm»también:maniabrébla,de modn meniniw |
poemanual. £1 amortigusdor 16, dfspussio sn los plamantos
amnrtxg&aduxaa 3, se solicita por la oara poatenior, por ur
medio ds prasidn, cuya magnitud ss rsgulable de manera cow

nocids, corrsspondiende al modio gue deba elabursrse, Los

11 y dizrigen la maniohra segin sjustes praviamante dados,
por o qus toda ls disposiciSn pusds ear wipilada y regule-
da planamente. Como ejemplo da lu funcidn de la disposicidn
dsbarﬁ'puponq:pa la p:esiﬁn sjercida, bieh eea por las bom-

de resesva 4, 5 haya llenado a teav8s del mezclador de pa-
sobra
8o 73 » ls prasidn ejercida por ls bomba 1/lz masa acabade

sn paso liso a travds de loz elementos amorbkiguadores 3y = |

los moldes 2. En aste caso, tanto la bomba 1, como tambidn
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las bombas dosifigadoras 6, 6 ahors seguipdn ejercisnds ~

mess demasiado reducido a unp o varios moldss, los conmulas

presiSn, lo nus conducs, en pada casu, a que los amorkiguad

dores 16 de los elamentos emertiguadores 3 sjerzen un moviq

miento contrarisments a sy gedio de presidn 10 hasta que
lus sontactus ds mweniobra 11l desconecten las bombes. Las -
vélwrlas de retencifn 9, que ahora sa clarran, aujetan-gbo-

x4 Yn sobrepresidn del amoriiguador y por ello unw presidn

sabre log moldes 2, que ss suficiente para complamentar a

masa da contraveifn. En sl caso de lnversidn, que se mani-

fieste sventuanlmente, es dscir en el caso de suministro de

dores 11, &justados corrsspondientemanta, por conexidn de
la bomba correspondisnte o ds las bombas dosificadaras, qu&
oorrasponday suministrard posteriorments de mode inmediatso,

g masa quaAfalta, hasta que los contactos 11, por al movi-

misnto dal correspondiante amortiguador desconscten las hqg

bas. Bin embarge, sn sste instanta esté dada, en todo wmaso,

3a suficlente presifn en el slsmento amortiguador para Bl

sellenado de la ness de contracpidn. Para gqus durante lop -

tismpos de psraeday 9l bilen broves, da las hombas, no pusdan

inorustarss depfeitos sntre las bombas 1, 6§ y 6Y y Bl cone

tenido de los depdsitos 4, 5 y 12, las bombas estén aatahl%

gidas da tal medo que, hacla sl espacio de tramnsports de

las bcmbaé 1, 6 y 8%, gsolamsnte durants la carrera de aspi-|

racidn estd previsto un volumen de tubsria de aspirsciéa ~
que aumente y durante la carrera de presidn un volumsn, qus
disninuya.
La prasente patante de invsncifn recaerd scbre las aiguisn-

tes reivindicacionss,
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" un slenentn seortigusdor,

REIY IRDIDACIGHES
SRR U LCIGAS AT IR LT AR LA

Yo Diapositivey pare s}l llenads de und o werlos nolden do
Pungividn, de tamafics difsronbes, oon rasina de fundicidn o
nodios semejantss oolablsmente iiquidos, consistente en wow
rios depdoltos de vosesus y¥o un dopdsity mezclaedor tambldn
sugcuabls, on catls ceso, con uhe honbe o varlas bonbas fnat
ficaduran, qus aiguen Sransporiendn los éexs;mmn&ua o law
sazcle scabeds, une odnere mexcladomm y ung Buberdie do sumit
niafro hasin lzs weldas, gozachepizads povque sntrs wna bag
be, cnordinade & un metclader do acebado ¥ ina noldes, gue

¥

aslojan diferante voluman, solamonte, on gads caao, nsbd disd
puasto un slestinto smortlguadon, pwﬁam e daos contasios
rogulables de conexidn y de manishrs, uh oopolew de medins
do peawicn ¥ una valuula, |

Z.~ Olspositive wogin ia raivindi;aﬁién %, carsctorizadn ~
poroue entrs el apevsin meplador, cerguds por los hma{:aa
dosificadoras, lupulsadaa i{:diuizmaimnta y loa noldes, que
presanban wolunen Jifecnnis, an tade Gase, bstd ciapussto

Zew Dinposibive segln lag seivindicaginnes 1 vy 2, caractee

vizade porgus entre sl nagclgder de apsbade vio loo gonboe

nidos de los depdsitos do reosxve v ol sspecio do transphoe
te de la bosba o do las bombss dosificaderss, salo dursnts

Ix marvers te aspizocidn mstd proviste un volumon en unene
to do e tubarie da aspivecidn y durants lo cerrera ds prew
sl eatd provistn un uolumen do Suberin da aspirncitn, cue
disminuya,.

4o~ Diupositivo sagio laa refvindigeeiones 1 a 3, csroctsc)
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tado porgun wn oS sheriuves de edoisidn do oedios, do los
nlamentos ssortiguadores ests dlgpuaste una védlwmds, dus
m%tm adaptarss el nadio, par &jempla, uns vilwls obtupado~
o de yeiencidn, nognétics » ascicnsble sanuslaanty,

Sy= Dispasitive segin las raivingicsslonus ¥ & 4, caracteri
zndo popqus 2} anorbiguadar del slsnento ssertiguadoy di
gosiquter Popma poometrice 8¢ solicile pox un medio de peew
sidn por la caofe postorice, de BanaLs conooide ¥y mzmﬁa;
solanentae por Ios smouvisisnios del asmsnriigusdor, ot speiopan
condentos reguisbies de vonoxidn o de palpado.

S "Digpositive para o) llengdn de uno o verios wnldes de
?uﬁﬁi#iﬁﬁ“

segln se describe y reivindica en la presande meworis des-
eriptivae Consta de § hojes folisdas v ssorites g adouing
por une sela de sus cares y de los dibujos que & la pisne
s scnmpalian.

fmadeidy, & 16 de Junin de 1.978
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