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La presente invencidn se refiere a un panel anti-
fuego transparente o translicido de material vidrioso,
asociado a una masilla de elastdémero de silicona.

A través de la patente francesa publicada con el

ne 2.213.162 (solicitud de patente y adicidén alemanas -

correspondientes: 22. 39 404 y 23 28.848) se did a cono

cer un sistema para fabricar vidrieras mGltiples asocigg
do dos hojas de vidrio y una capa intercalada de caucho

de silicona. Estas vi@rieras formadas para ser aislantes
fonicamente no presentan resistencia particular al fue- .
80. )

La éresenﬁé invencién se propone mejorar las cuali
dades de resistenéia al fuego'de una vidriera que cons-
ta'ai menos de dos hojas de vidrioky un elastdémero de
silicona entre dichas dos hoJas eligiendo 'y dispoﬁien—
do las hojas‘de'vidrio de canera que la hoja de vidrio.
c¢olocada del lado de fuego no sea resiétepte al fuego -

y de manera que la otra hoja de vidrio sea resistente
al fuego. '

La hoja de vidrio, resistente al ‘fuego sera una de
las hojas de vidrio del grupo siguiente: héﬁa-de vitro-
ceramica, hoja de vidrio templado aislada del cuadro én
el cual esté montada, roja de vidrio templado montada en
un cuadro especial que deja libre sus bordes, hoja de vi

drio templado que tiene la composicidén de una hoja vitro
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cerfmica sin estar, sin embargo, ceramizada, mientras;
que la hoja de vidrio no resistente al fuego'serd una
noja de vidrio recocido, armado o no.

Para que la vidriera asi constituida sea transpa
rente y pueda ger utilizada para equipar una ventana
de un inmueble, por ejemplo, el elastdédmero de silicona
sera colocado en una capa entre las hojas de vidrio y
serd el elastémero obtenido por polimerizacidén de la re
sina silicona distribuida bajo la denominécién RTV-141.

En otra forma de realizacidn se obtendréd una vidrie
ra transparente colocando un elastémero de silicona en
el interior del espacio que separa las dos hojas de vie
drid, en su periferia, a lo largo de'ios bordes de di-
chas hojas, y por ejemplo en el interior de un espacio
hueco que separé las dos hojas de vidrio.-- -

La vidrieré mostrada en la figura l-y realizada -
conforme a la presente invencidén esté constituida por dos
hojas de vidrio (1).y (2) paralelas, separadas por una
hdja intercalada (3) de elastdémero de silicona y que se
adhieren sobre dicha hoja (3). EL elastdémero eleéidorp:g
senta preferentemente un indice 6ptico préximo al indice
del vidrio empleado para realizar la vidriera. Asi, las
propiedades de transparencia del vidrio, definidasipor
el factor de transmisiép bptica que alcanza el 90% en -

1o visible para una luna de 6 m/m, serdn muy debilmente
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1 aitérédas empléando para realizar el elastbémero de sili
cona, la resina silicona comercializada por RHONE POLENC
bajo la denominacién RIV 141. Esta resina de base, RIV |
141; seréd adicianada en el momento del empleo de un ca

5' talizador apiopiado (el RTV 141 B de RHONE POULENC) a
razdén del 10% en relacidén a la base. Después de ﬁezclg
dos. los dos componenes la resina se desprenderi en va-
cio (algunos mm de Hg.). Para esta resina particular,

el tiempo abierto o tiempo de utilizacién serd entonces
10 | de 4 horas a 252C. La vidriera miltiple con una hoja -
intercalada de elastdmero dé‘siliéona podra realizarse
por pegamento a t?do lo largo de la resina sobre una -1
de las hojas de vidrio que constituye la vidriera. Las.
superficies de.ias hojas de vidrio que deberan estar en -
15| contacto con el élastémero de silicona,rdebérah;_en el
caso de la resina R?Vl#l,,ser imprimidas; es decir recu
biertas dé un aﬁtivador de adherencia: ‘el primario MB -
dist:ibuido igualmente por RHONE POULENC. Una de las ho
jaé de vidrio, previamente embadurnada del primario, se
20 | r&d colocada a lo largo de la superficie embadurnada por
enéima. Un marco se fijarad en su feriferia de manera que
forme un molde que tenga la hoja de vidrio. como fondo ¥y
el marco como aredes laterales. Unas laminillas de elas
témero.previamenfé obtenidas de la misma resina formando

:

25| el espesor que se desea dar a ld hbja intercalada, se-
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rén’pfimeramente cortadas, después colocadas sobre la
hoja de vidrio gue sirve de fondo del molde, 'para for-
mar unas cuﬁés de espesor. El espesor dé 3 mm. seri un -
espesor corriente. La resina a@icionada de su cataliza
dor seri pegada en el interior del molde formado por la
hoja de vidrio y el marco. Después, una segunda hoja -
de vidrio, la superficie embadurnada del primario alhe-
rente por abajo, serd splicada sobre la resina en el -
interior del molde, las cuflas de espesor de elastdmero
que determinan el espacio definitivo de los dos vidrios..
El conjunto realizado de esta forma serd entonces condu
cido a la estufa durante 4 horas'a 652C y en el moments |
en que la reticulacién se termine, el molde seré desmo2
tado y las superficies exteriores del sandwich obtenido
estaran limpias én el hexane. De esta fqrma;sefbbtiene
una vidriera laminada transparente, compﬁesta de dos -
hth'dg vidrio & de una hoja de elasfémero de silicona’
de .3 mm. de espesor, con las variaciones poco mis o me-
nos debidas a los defectos de la superficie plana de las
hojas de vidrio. Las cufias de espesor de elastdémero de
siiicona se limpian en la masa dé elastdmero que se ha
formado. La resina silicona tiene la propiedad de refor
marse sobre ella misma, la hoja de silicona obtenida es
perfectamente hombgénea,rLa técnica de laminado por pe-

gadura a todo lo largo descritavpreéédentemente convie-
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ne para volimenes de dimensiones limitadas, pero presen
ta problemas: para volimenes mayores del orden del m2.
Para estos grandes'volﬁmenes, una ﬁécniga de inye

ccién de la resina por un punto bajo del espacio limi-

tado por los dos vidrios da buenos resultados.

La estructura de la vidriera antifuego segﬁﬁ‘la in
vencibn dependerd del efecto deseado. En la medida en -
que las llamas del incendio no puedan provenir més que
de un solo lado, serd suficiente con una vidriera de es
tructura disimétrica; por el QOntrario'si se desea que
la vidriera desempefie su pé@el de'antifuego cualquiera
que sea el lado en que intervengan las llamas, se addg:'“
tarh una estructura simétrica.

Una vidriera antifuego disimétrica serd formada de
manera que, durahte el incendio, una'alvmen&sﬁdé.sus ho
jas de vidrio, .la del lado no sometido al fuego, quede
en su lugar, iﬁtacta, incluso si la étra hoja se agrieta
) se.déstruye totalmente. Este resultado se obtendré por
una eleccién‘juiciosa de la calidad de los vidrios y de
su forma de montaje. |

- -En una primera forma de reaiizacién, ilustrada por
las figuras 2 y 3, la vidriera antifuego disimétrica se
ra formada por una hoja de vidrio recocido (2), del lado
expuesto al fuego, dicho lado.estd designado sobre las.-

figuras por la flecha F, por la»dapéﬁintercalada (3) de

5 ammide S amA S s man
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elastdmero de gilicona y por una hoja de vidrio (1) en
un vidrio que llamaremos reforzado para significar que
presenta una-resistencia reforzada a los-choques térmi- -
cos, es decir, bien un vidrio templado, bien un vidrio
armado por uﬁa red metidlica. En la medida en que el vi-
drio del lado no sometido al fuego es templado, la vi-
driera sera montada en un marco especial tal como el des
crito en las patentes francesas publicadas con los n@s.
2 232 66 7 2 314 993. |

Este marco puede ser de dos maneraé: tal como el - .
que tiene un ala (4) que recubre un borde de una cierta
anchura sobre toda la periferia de la vidriera, con in= "
terposicién de bandas aislantes (5) entre la vidriera y
dicho marco en la primera forma, tal como las piezas (6)
provistas de cavidades (7) que favorecen_elfﬁalentamigg
to de la vidriera en la segunda forma.;

En la medida en que el vidrio (1) del lado no some
tido,ai fuego es armado por una red metdlica (8), el mar
co podré por el contrario ser un marco normal. El vidrio
no ‘expuesto al fuego templado o armado podri venfajosa~
mente tener la composiclbén de un Qitrocerémico sin, ha-
ber sufrido no obstante el tratamiento de ceramizacidn.
El vidrio situado del lado sometido al fuego podra ser
un vidrio delgado o incluso un vidrio pelicular.

En una segunda forma de realizacién ilustrada por -
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'formada por una hoja de vidrio armado (2) del lado del

R - )

la figura 4 una vidriera aztifuego disimétrica estari

fuego, por una capa de elaotomerode 81llcona (3) y por -
una hoja.de Vldrlo (1) templadp del ladd no  sometido al -
fuego. Las dos hojas de vidrio, armado § templado podrén
tener la composicidén de uno vitrocerémico sin, haber su
frido, no obstante, el tratamiento de ceramizacidén. Una
vidriera parecida seri montada con un marco especial -
tal como el ya descrito, por éjemplos con piezas (e),
huecas (7) del lado del fusgo, con una banda de amianto®)
sobre el canto de la vidriera o con una pieza (4) de gran
anchura y una banda de amianto (5) del lado sometido al |
fueéo. . )

En una tefcera forma dé realizacidn ilqstrada por -
la figura 5 una estructurs inversa a’la.iiﬁétféﬁa por la
figura 4 podrétser adaptada: un vidrio (2) templadodel -
lado del fuego, la capas irsercalada (5):de elastdémero, un
vidrio (1) armado del lado no sometido al fuego. Una vi-
driera parecida seré montada en un marco normal. _

" Una vidriera antifuego simétrica sera formada por
un vidrio (1) llamado reforzado, es decir, armado o tem
plado, la capa intercalada (3) de elastémero de silicona
y otro vidrio (2) templado o armado. Los vidrios de una
vidriera simétricé semejarie podrén:igualmente tener la

composicién de un vitrocerimico ain no ceramizado, para
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reforzar su exposicién al fuego. En esta Gltima forma -

de realizacién, las vidrieras podran ser montadas con

marcos norméles, sin précauciones partiéﬁlares cuando
las dos hojés de vidrios sean grmadas. )

Estas vidrieras con hoja intercalada de elastdmero
de silicona reaccionan al fuego de la manera sigulente:
Desde los primeros minutos del fuego, la hoja de vidrio
colocada del lado del fuego, se agrieta muy rapidamente
y tan pronto que la diferencia de temperatura entre los

bordes del vidrio y su centro sea del orden de 509C, si -

se trata de un vidrio recocido y un poco mas tarde, si ss

trata de un vidrio templado. Los 'trozos de vidrio, tem- ’

pla&o o recocido, son mantenidos en su sitio por la ho-
ja intercalada que se adhiere a ellos. El vidrio recoci
do queda mejor eh su sitio que el vidriQ'arﬁadbg.pues
los trozos de vidrio son mantenidos por ia red metilica
que sirve de arﬁadura. El elastbédmero de silicona se ca-
lienta, después los elementos organicos que contiene se
consumen. La materia de la capa intercalada hace.espuma
extendiéndose y produce un polvo fino de silice. Debido
a ia espuma y a su combustidén la capa intercalada se opa
cifica, formando asi una barrera a la radiacién del fue-
go, particularmente a la radiacion IR y retardando el -
calentamiento del'segundo vidrio y objetos colocados de

tras. Durante este tiempo, la superficie exterior de es




1 te segundo vidrio se enfria por las corrientes de con-
';veccién que forman €l barrido. Los gases que ressultan
ge la combustién de los elementos orginicos del elastd
rero y el elastdémero que se expande simultineamente pro
5 | ducen un movimiento que deforma la hoja de vidrio mas -
Zragil. En este caso es la agrietada situada del iado -
¢el fuego que cede y se deforma.dejando asi escapa 1los
cases de combustidén del lado del foco del incendio. Ex-
fandiéndose, la capa intercalada se transforma en un col
10 | chén aislante que participa en la proteccidn de la segun
¢a hpja de vidrio de viﬁriera; E1l fuego continua, el pri
rer vidrio coloéaéo bajo el fuego comienza a dsrretirse;
sus trozos se sueldan entoncés, después termimn por de-
rrétirsg totalmente, después por deslizarse. For el con
15| srario, en la medida en que este vidrio tiene 1a'éompo—
sicién de un vitrocerémico, la ceramizacibén irServiene
. 9ajo el efecto del calor del incendio, el.vidrio desvi-
srificado, se transforma progresivamenté en cerémica ¥y
~esiste asi, éunque deformado, durante toda la durécién
20 | del fuego. Cuando, como en las formas de ;ealizacién ilqg.f
tradas por las figuras 2 y 4, el vidrio (1) del lado no
sometido al fuego es vidrio templado, el cuadrs especial
Zavorece su resistencia al choque térmico del comienzo -
Zel incendio. Cuando, como en 1a.realizaci6nbilustrada

25 | zor-la figura 5, el vidrio (2) situado del lacodel fuego
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es vidrio templado, no es necesario utiliiar el cuadro
especial, pues el vidrio (2) templado debe agrietarse ¥
puede incluso ser totalmente destruido péfa favorecer - -
la combustién de la parte orgéqica de la silicona Yy per
mite su expansidn.

La figura 6 representa una vidriera conforme a la
invencidn, con una capa intercalada de elastdémero de si
licona, que ha sufrido un incendio. Se ve la hoja de vi
drio (2), que esté sometido al fuego, deformada del la-
do del fuego, el colchén (9) de material aislante forma -
do por expansidén al calor de 1a capa intercalada (3) de
elastémero de silicona, la otra Loja de vidrio queda ig;ﬁ
tacta.

El cuadro 51gu1ente ilustra el comportamlento de una
vidriera con capa intercalada de 31llcona. El ensayo se
ha efectuado con un volémen formado por dos vidrios tem
plados de 4 mm. de espesor, con una capia intercalada de
elastémero & silicona a base de la resina RTV 141, de
3 ﬁm. de espesor. La vidriera de 430x430 de manera que
constltuye lapared frontal de un horno de prueba. Bandas
de amlanto mostradas en(4) sobre la figura 2 estan inter
caladas en la periferia de las hojas de vidrio entre és-
tas y las piezas (4) y entre dichas hojas de vidrio y el
cuadro (6) en el que estas estan montadas. Los dos vidrios

han sido templados a 850eC durante 5 mlnutos. ‘El coefi-




. . . L]
S R L tre YN R A YU . ClaEiN by maeas > .. .

11

Cuwatifn Temperzturs . |- Temperaturz de la {Seervacignes .
ez zz. .| @&l kezno vidriera zesida so |
. ez €0 G €5
: :
L
B L2 B.ovarzs vidricrs lzdfo -
s fuece dn £i

n

diciexnsos de vapsres -
blencce en 1 horno dorf
de 1z temperaturz sube

Lruscenarte

N WA AW Feve T ae w
H -
-15 718 310 Colorzaién siliecna
' & arazfescos
10 z3 735 . 380 Terpsretura sozcrseble | -
2 20 ¢o de la vidriera
exterisy
30 822 230 5iligeaa parecida espu
) zgble e lz perts trasy
. rz de la viiriera
a &5 -1 . 375 Texperaturz Sopcrizble
b . ) .

2 30 ¢z ¢z la viiriezps

axterizsy R
15 20 25 439 . Pezpsnaiura sopestable
I E
75t 920 : 220 . [|Termpemaztura sopo-table

. {a 50 ex

. 20 gzs 530 Terperatur-a sopcrtable
. a 50 ca.
. - 20 - .| - 1C30 &30 Parzda voiuntaria del

ensayo

20 .. Después del ensayo, la hoja de vidrio del lado -

dei fuego esti entera a pesar de una curva de_varioé cm.
El éspacio entre el vidrio exterior-y el vidrio interior
estd lleno de fibras de silice que forman una especie -
de espuma. Un polvo fino de silice recubre la superfi- .

25| ‘cie interna de las hojas de vidrio. Si se rompe volunta
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riamente la hoja de vidrio exterior (esta no sometida
al fuego), se constata una fragmentacién de numerosos
trozos largos y estrechos, que-indican que el vidrio -
no esté enteramente destruido.

Un panel antifuego smetrico podra obtenerse a par
tir de vidrieras disimetricas asociadas. La figura 7
muestra un panel antifuego realizado de esta manera. -
Este estd formado por dos vidrieras identicas A y B. Ca
da vidriera A vy B comprende un vidrio reforzado (9), o
bien, un vidrio templado como muestra la figura 7, o
Bieq, un vidrio armadec de una red metilica (8), como -
muestra la figura 8, una hoja intercalada de elastdmero
de silicona (10) y un vidrio simplemente reco ido (11).
Lés-dos vidrieras A y B estén separadas por un separa--
dor (12), metédlico o de hormigén colocado alrededor de
dichas vidriergs ¥y que forman entre las vidrieras A y B
un espacio de aire (13). Las dos vidrieras Ay B estéﬁ
colocadas de tal maners que los‘vidrios'siﬁplemente re~
co 'idos (11) se encuentran en el interior del panei, -
los vidrios reforzados estin entonces en el exterior .
El panel formado con dos vidrios templad&é.es montado -

en marcos especiales del mismo tipo que los propuestos

Ven las patente francesas n2 2 232 666 y 2 314 993 ya ci

tadas, es decir, ya sea con piezas anchas que recubren

la periferia de las vidrieras, unas bandas aislantes es

T R T} JECITUNE OO,
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tén'inferpuestés ente dichas piezas y las vidrieras; ya
sea con piezas (6) provistas de cavidades (7) directamen
te en contacfé con la vidriera. '

Ademés; como muestra 1a‘;igura (7), un marco hue-
co (14) esti colocado sobre el canto del panel vitreo -
formado por las dos vidrieras A y B. Este marco j el se-
parador (12) estén separados de las vidrieras A y B por
dos bandas de amianto (15). Vemtajosamente, unos orifi-
cios (16) serin preparados en las piezas tG), en las pa
redes laterales del marco hueco (14), eﬁ su pared inter-.
na y en el separador (12), poniendo la clmara de.aire -
(13) en. comunicacién con el exterior. Estos orificios po”
dréﬁ‘ser taponados por un metal a bajo punto de fusidn
susceptible de fundirse desde que se declare el incendio.
El panel realizaao con vidrio (9) armados-b&dré‘ser.monta
do con un marco normal; el separador metalico que sepa-
ra las dos v1dr1eras A y B podré estar en contacto con’
vidrieras. _

| Se podfé dar a los vidrios reforzados (Q)la composi

cibén de un vitrocermico, sin. que los vidrios hayan sufrl
do el tratamiento de ceramizacidn.

Los vidrios recocidos (11), colocados en el inte-
rior de la pared acristalada podrén ser vidrio delgado -

o pellcular.

A titulo de eaemplo se podra dar un panel acrista
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.2 mm.

“la.figura 9. Una vidriera miltiple seré formada por dos-

lado que tenga una lémina de aired 2 cm., y vidrieras
Ay B formadas de un vidrio reforzado de 6 mm., de una

hoja de elastémero de 3 mm, y de un vidrio interior de

Al fuego, estos paneles acristalados simétricos
se comportan de la manera siguiente:

Desde el comienzo del fuego, los vidrios interiores}
(11) se rompea. El elastémero se expande produciendo en
'el espacio entre las dos hojas de vidrio exteriores (9)
en colchén fidbroso aislante y un polvo fino de silice. .
El petal fusible que tépa los orificios (16) fundido, =~
permiteral aire entrar para favorecer la combustién de
la parte orgénica del elastémero, la expansidén del pro{
dﬁcfo ¥ permitir la evacuacidén de los gases de combus- -
tidn..” |

Ademéé de sus cualidades antifuego, estos paneles
de vidrio, formados de vidrieras laminadas presentan,-
debide al refuerzo de elastdédmero, la ventéja de una bue
na estabilidad mecanica, en escalas de temperatura'muy
extensas. 7

En otras variantes de realizaciédn, iﬁs paneles
antifuego perfectamente transparsntes oomprenden'hojés
de vidrio ¥ un elastémero de silicona podran constituir

se de la manera descrita a continuacidn e ilustrada por

B T T san B T T T T,
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o varias hojas de vidrio (17) y (18), encerrando un es
pacio de aire (l9),ﬁanfenidas separadas por un separa-
dor (20) colocado alrededor. Véntajosamente, este sepa

rador (20) serd de un perfil metidlico de manera que -

 resista el calor. Este perfil sera hueco y contendri

una masilla de elastdmero de silicona (21) susceptible
de expandirse y producir con el calor un polvo de sili
ce para cubrir todo el espacio (19). Conviene utilizar

el elastémero obtenido a partir de la resina RTV 141,

inclusgo también cualquiera de las resinas de silicona .

de la misma clase que no son transparentes, es decir,
RHODORSIiS.

Fn lugar delllenar el separador (20), la masilla
de-éilicona podra ser colocada en forma de corddn, alre
dedor.del separador (20), en el interior del espaéio -

(19). Estas paredes de vidrio que se presentan a la vis

. ta pueden ser perfectamente transparentes.

Como muestra la figura 9 elpanel podrid formarse

‘con dos hojas (17) y (18) de vidrio armado, llegado el

caso que tenga una composicidn vitrocerdmica, separadas |-

por el separador lleno de masilla de elasfémero de -
silicona. Este panel podra montarse en un’ marcolﬁqg
mal.

En otro ejemplo de realizacidén las hojas (17) v

(18) de vidrio armado-de la figura 9, podrin ser reem-
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piaﬁadas por hojas de vidrio templado, llegado el caso,
que tengan la composicidén de -~ vitrocerédmica. Con es
tos vidrios templados se empleari, entonces, un marco -.
especial. En otro ejemplo de realizacidén gue se deriva
del prinoipio ilustrado por 1; figura 9, se podré rea-"-’
lizar un panel antifuego disimétrico constituyendo la H
vidriera miltiple con ayuda de un vidrio recocido obli
gatoriamente colocado del lado del fuego, y de un vidriq
reforzado, es decir, o armado o templado..‘ .

Se podri, ademés, .asociar el ejemplo de la figura .
9 y el de las figuras 7 y 8, es decir que se realizara
un panel con dos vidrieras A y B laminadas con una hoja -
de elastémero de silicona, transpafente, dichas vidrief
ras se mantienen separadas por un separador y dicho se
parador esti relleno por una masilla de elastémero de
silicona en masa (21). Este ejemplo esfé ilustrado por
la figura 8. '

. Un panel vitreo segin este dltimo princibio, esﬁ
decir, con el elastdémero colocado alrededor de una vi-
driera miltiple, en forma de corddn o en el intefiqr'-
dei separador, permite conjugar la transparencia, el;—»
aislamiento térmico y las cualidades antifuego.

Un panel, segin uno cualquiera de los diferentes
modos de realizacién precedentes podrd estar inserto =

en la abertura de una pared realizada en materiales an




10

15

20

25

B e L A P

17

tifuego, 0 podra ser montado en vidriera o en ojo de

buey en una ventana o puerta especialmente construida

para reteneﬁ al calor. Este panel serd, ‘miontado en di-" :

chas paredes o en dichas puertas o ventanas con los -

cuadros especlales ya citados.

Los paneles propuestos son transparentes, pero -

es evidente que paneles antifuego realizados con vidrios

_no transparentes y/o con una resina silicona no trans-

parente colocada en forma de capa entre las hojas de -
vidrio, formaran igualmente parte de la invencidn.

NOTA:

En resumen, la presente Patente de Invenc1on, se- -

contrae a las smgulentes re1v1nd10acmones.

R T T R I PN
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REIVINDICACIODNES

18) "Sistema de panel transparente antifuego", que
comprende al menos dos hojas de vidrio y un elas.
témero de silicona entre dichgs dos hojas de vidrio, ca
racterizado porque la hoja de vidrio colocada del lado
del fuego no es resistente a éste, mientras que la otra
hoja de vidrio si lo es. o
28] "Sistema de panel transparente antifuego", segin
la reivindicacidén 12, caracterizad§ porque la -
hoja de vidrio, resistente al fuego, es una de las hojas
del grupo siguiente: hoja de vitrocerémica, hoja de vi-
drio templado aislada del marco en el que esté montada{'
hojé de vidrio templado montada en un marco especial -
que deja libre los bordes, hoja de vidrio templado que
tiene una compoéicién vitroceramica sin;estér ceramiza
da. ‘
32) “Sistema de panel transparente antifuego", segin:
~ una cualquiera de las reivindicaciones 12 o 28,
caracterizado porque la Loja de vidrio no resistente al
fuego es una hoja de vidrio recocido, armado o né.
4§j "Sistema de panel transparénte antifuego", seglin
cualguiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el glastémero de silicona es colo-
cado de forma de capa entre las dos hojas de vidrio y

hace con ellas una vidriera laminada; el elastdémero es -
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transparente.

58) "Sistema de panel.transparente antifuego", segin
una cualguiera de las feivindicaciones la g 3&,

caracterizado porque el elastdémero de silicona es colo

cado en forma de masa en el interior del espacio.que se

paran las dos hojas de vidrio, en su periferia, a lo -

largo del canto de dichas hojas de vidrio.

62) "Sistema de panel transparente antifuego", segin

"la reivindicacién 5&, caracterizado porque el -
elastémero esth colocado ‘en el interior de un separador
hueco que separan las aos hojas de vidrio.

72) "Sistema de panel transparente antifuego", segin
la reivin&icacién 4§, caracterizado porque el -
eiaétémero_de siiicoﬁa es el elastdémero obtenido por po -
limerizacidn de la resina silicona distribuida bajo la
denominacidén RIV 141. ‘
82) "Sistema de panel transparente-éntifuego", segﬁn
una cualquiera de las reivindicaéioﬁes preceden
tes, caracterizado porque las dos vidrieras estan éepg
radas por un espacio y porque sus hojas de vidrio no -
resistentes al fuego estan una enfrente dé'la otra limi
tando el espaciv que separa las dos vidrieras.
9a) "Sistema de panel transparente antifuego", segin
la reivindicacién 82, caracterizado porque posee

unos orificios de entrada de aire para la combustidén de
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1la éilicona, poniendo en comunicacién el espacio entre

las dos hojas con el exterior. '

108) "Sistema de panel transparente anéifuego", segln
una cﬁalquiera de las rgivindicaci;nes le g 78,

caracterizado porque las dos vidrieras estén separadas

por un espacilo y porque sus hojas de vidrio no resisten

tes al fuego estén situadas del lado del fuego.

112) ‘"Sistema de panel transparente antifuego", segin

una cualquiera de las reivindicaciones 82 a 102,

caracterizado porque el elastdémero de silicona estéd co- °

locado en el interior del espacio que separa las dos -

!

vidrieras.

l2§5 "SISTEMA DE PANEL TRANSPARENTE ANTIFUEGO”, segun -
gueda desprito ¥ reivindicado, en la.precedente

memoria y nota reivindicatoria, que consta de veinte -

paginas mecanoérafiadas ¥ dibujos adjuntos.

Madrid, 4p JuN. 1078

Francisco Javier Plaza
P.P.AJ -

{
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