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flo)n m.'xm.

, Esta invgncién se refiere a acero para refoy
zamiento., En particular, la invencidn trata de una barra o
varilla soldable de refuerzo que se ha formado vpor lamina-
cibn en caliente., .

- El acero tiene un alte limite aparente de
elasticidad, ¥ la cantidad relativamentg'baja de silicio en
el acérp permite que se obtenga un alto rendimiento de'pro~
duc#o de-brimeré calidad cuando se est4 fabricando el acero
Adigionalmenﬁg, el acero puede nroducirse en un horno de
oxigeno bésigg y subziguientemente puede colarse continua-~
mente sin exéévivos problemas de colada debido & la combing
cibn de silicio y aluminio utilizada.

‘De acuerdo con un asvpecto de la invencién,

una barra o varilla soldable de refuerzo que se ha formado

por laminacién er:celiente, estd constituida mor wn acero. |-

que conﬁlene ‘

entre 1,107 y 1!50% de manganeso,

entre 0% y 0,14% de silicio,

entre 0,003% y 0,02% de nitrégeno, S
entre 0,05% y 0,20% de vanadio, |
entre 0% y 0,05% de aluminio, ‘ , ;%;;
menos de 0,05% de £ésforo, y ' o,
menos de 0,05% de agufre, ' ;*:,

siendo el resto ‘hierro y las impurezas 1nev1tables, tenien

do el acero un 11mwte anarente de eTasticldad minimo &e 4oq
Nevrbon/mm . ,

De acuerdo con un aspecto adicional de la iy
veneién, una barra o varilla de reFuerzo soldable, que se

ha formado por laminacibn en caliente, conftiene todos los




10

20

30
27068

I wlteriormente al intervalo de 0,05% & 0,09%.

1 vos. de 1i{mite aparente de elasticidad y de resistencia a lg

Hoja ntm. 2

]
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e

elemeﬁtps especificados en el nérrafo anterior en los intey
valos ﬁencionados, y tiene, ademds, un conteni&o'de niobio
comprendido .entre 0% y 0,04%, siendo el resto hierro y las
impurezas inevitables, y teniendo el acero un li{mite anaren
te de elasticidad minimo de 400 Newton/mm’.

El oontpnido de v*naaio 5&9&6 ser de un in-
tervalo més estrecho, a saber, 0,05% a 0,15%.

El contenido de carbono del acero nuede e~
tar comurendido dentro del intervalo de 0,16p a 0,22%,

‘ El contenido de mengeneso del zcero vuede

estar comnrendido dentro del intervalo de 1,10% a 1,50%,

El contenido de silicio muede estar compren-
dido dentro del intervalo de 0,02% a'o,iz%.

N Bl nitréseno nuede estar comprendido dentro

- -
-

del intervalo de 0,010% a 0,016%. ' ‘ B

Bl contenido de vanadio puede restringirse

. La barra o varilla puede tener una .;uneri‘n-l
cie vlana o, alternativamente, la misma nuede estar ..r:lxm.mza,--l
da con nervios. : T

El acero que se lamina para formar la barre’
o varilla puede producirse por el método de coleda continue
Alternativamente, el acero puede colarse en forma de 1ing9i
tes antes de la laminacidén. La barra o varilla laminada~en
caliente se deja enfriar ﬁreferiblemente sustancialmenté“ég
lo al aire. ' |

Ejemplos de composiciones tipicas de aceros

de acverdo con la invencidn, junto con sus valores respecti

traccibn se dan en ‘la tabla siguiente.

~ 1
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| I COMPOSICIONES TIPICAS:
f
Tamafio de | ,° ‘ % ‘ | Bim.  Resist}
la barra Apar. a la
(mun) : | de Trac=
5 ¢ M |5 | ¥ | XN |Mm . |EBlast® citn®
16 0,19 1,380,011 0,072( 0,014 | <" 515 631 -
16 . [0,21]1,28{0,017 0,08 | 0,015 - 500 620
16 0,20[1,25/0,07 | 0,06 [0,003] = |a95 620
25 0,221,25/0,11 | 0,07 | 0,022 -  [s501 640
10| 25  o,20{1,30]0,05] 0,06 |0,011] -  |a70 630
40 0,17|1,23|0,022 0,071/ 0,013 | - | 495 675
40 ro,is 1,30{0,10 0,06 {0,011 | -~ | 490 670
40 -lo,20|3,40|0,06 { 0,08 | 0,015 ~ 515 675
25 0,20{1,20[0,05 | 0,08 | 0,0100,015 | 495  .670
15| 25 0,18/1,25/0,06 { 0,09 | 0,008 0,030 [ 500 695
32 l0,17{1,30]0,02 | 0,18 | 0,015] - 550 ___ 760 |

‘Dos aceros arriba indicados se fabrican ade~

3 -

cuadamente en ﬁn horno de oxigeno hlsico y se cuelan confiﬁ
‘nuenente en palaﬁquillas. Las adicionés de vanadio o niobid)
20| se hacen tipicamente en el caldero de colada. El contenié&
" {de nitrégeno del acero wuede ajustarse también por adicicw:

nes de compuestos que contienen nitrégeno al acero en el.'”

Pt

caldero de-colada. Estas palanquillas se laminan subsiguien

2 -

temente en caliente en un tren de laminacién continuo, zn-
. 2B

25| fridndose la barra resultente al aire solamente, a su salid

da del bastidor de acabado del tren de laminhacién.

30
27068




P- N a - . - 4

Hoja nGm.

1 REIVINDICACIONES

~—

Los nuntos de invencién 6;opia ¥y nueva que
se nresentan ..... ara que sean objeto de esta solibitﬁd de Pa~
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las remvmnd10acmones siguientes:

10 1l2,~- Una harra o varilla soldable de refuer-
z0 que se ha formado por laminacibn en caliente, constitui-~
da por un acerozcaracterizédo nor contener

entre 0,15% y 0,27% de carbono,

_ |entre 1,10% y 1,50% de menganeso,

15| entre 0% y 0,14% de silicio, . ' . s
entre 0,003% y 0,02% de nitrégeno,
entre 0,055 y 0,20% de vanadio,
entre 0% y 0, 05% de aluminio, .
menos de 0,05 de fésforo, y
20|menos de 0,05% de azufre, . : | .
| siendo el resto hierro y las imvurezas inevitables, tenidn=
do el acero un 1{mite aparente de elasticiddd mfnimo de>400
Newton/mmz. : ' . ‘w\:
28,- Una barra o varilla soldable de refuenrzo)
25| que se ha formado 7or laminacién en caliente, que contiéﬁé
todos los elementos reivindicadgs en lés intervalos esneci-
ficados en la reivindicacidén 12, que se caracteriza adicio-
nalmente vor un contenido de niobio comprendido entre 0% y

0,04%, siendo el resto hierro y las impurezas inevitables,

30|y teniendo el acero vn limite aporente de elasticidad mini-
27068 '
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32,~ Una barra o var11la de acuerdo con la
reivindicacién 12 6 28, caracterlzada nor el hccho de que
el contenido de vanadio es de 0,05% a O, 15%.,

4&,~ Una barra o verilla de acuerdo con cual

. rd .
quiera de las reivindicaciones anteriores caracterizada vor

el hecho de que el contenido de carbono esté comorendido en
tre 0 16% ¥ ¥ 0222p. ‘ _
; 58,.~ Una barra o varilla de scuerdo con cual
quiera'de las reivindicaciones anteriores caracterizada nor
el hecho de que el contenido- de silicio estd comnrendido en|
tre O, 01% v 0 124,

62,~ Una barra o varilla de acuerdo con la

reivindicacidén 52 caracterizada por el hecho @e gue el con-

o

tenido de silicig estd comprendido entre 0,02% y 0,126, ™[

o "; 72.- Una barra o varilla de acuerdo con cug 1{

guiera de las reivindicaciones anteriores, caract-rizada_

./

el hecho de que el contenido de nitrégzeno esté comnrendldp
entre 0,010% y-0,016%.

8z,- Una barra o varilla de acusrdo con cuil

qulera de lag reivindicaciones anterlores, caracterizada”’

o

por el hecho de que el contenido de vanadio ssté comprend};
do entre 0,05% y 0,09%. , 7.,

8.~ Una barra o verilla de acuerdo con cusl

3w

quiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada

por una superficie vrovista de nervios.

102.~ Una barra o varilla de acuerdo con cuall

quiera de las reivindicaciones anteriores, que se caracteri
za vor el hecho de que, desvués de la leminacién en calien-

te, se ha dejado enfriar sustancialmente s6lo al aire.

B
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; lié.uV"UN’?ROCEDIMfENTO PARA FABRIQAR UNA
BARRA OIVARILLA SOLDABLE DE REFUERZO".
‘ el ¥y como se ha aesérito gh la Memoria que

antecede, y mara los fines que se han éspecificado.

Esta Memofia econsta de seis hojas escritas
a mAquina por una sola cara. a 4

‘Madrid, 21.JUL1978

P.A.
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