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MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto del presente invento es una
niquina cirucular de tejido de punto de agujas independienw
tes en particular una miquina que tiene un difmetro del
cilindro apropiado para la fabricacién de medias y calceti~
nes; la miquina esti disefiada para la produccidn de medias
de tipo convencional con una talonera de tejido de punto,.
Lz mAquina, pricticamente, puede producir artfculos con:
una porcidn que forma la parte superior tejida en malla
lisa o estructura nervada con o sin elisticos; una porcidn
que forma la pierna, también en malla lisa o formando vi~
vos; el tald; en malla lisa tejido con un movimiento alw
ternativo, formando una bolsaj y el pie en puntada lisa
o parcialmente formando vivos con el taldn que puede obe
tenerse como el taldn segin una bolsa o de tipo similar.
Las distintas partes de la media, tal como se ha indica-~
do anteriormente, se f£abrican con diversas alimentaciones
que incluye; el movimienbto alternativo de las porciones
que forman el taldn y la puntera, La parte superior, la
pierna y el pie de la media se producen de forma convernw
cional como con lag miquinas para fabricar medias del ti-
po conocido que tienen mdltiples alimentaciones de malla,
tanto en tejido de puntada lisa como formando vivos,.

Una particular realizacidn del presente
invento es la disposicidn de la méquina para la fabricacidn
de las bolsas de taldn y/o puntera utilizando movimierto
alternativo, y manteniendo en funeionamiento todas las
alimentaciones de mallz o una parte de las alimentaciow
nes wtllizadas en el movimiento circular, siendo siempre
mas de una.

La fabricacidn de las bolsas de taldn y
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puntera utilizando movimilento alternativo y sistemas de
alimentacién nfdltiples es ya conocida, afn en el caso

de los talones de medias. En ¢l tipo comvencional de
plurdalimentacidn alternada el caso se reduce casi sienpre
a dos alimentaciones y se utilizan tantoc desde un extreno
al otro del ancho del taldn que ha de formarse, Bste sis=-
tema estd ligado a diversas dificultades textiles que han
de superarse dentro de las limitaciones de la miquina,

de por sf ya conocidas en el arte, Por ejemplo, se conoce
el inconveniente de vener -~ con la inversién del movimien-
to ambos extremos del hilo unidos a la misma fila vertical
de puntadas y esto puede determinar deterioros de, por lo
nenos, uno de los hilos por las platinas. Ademds, como to
das las agujas en acclonamiento deben pasar en dos o mas
alimentaciones la oscilacién del cilindro ocupa un espacio
angular considerable, en su movimiento alternativo con rese
pecto al método de alimentacién simple, y esto es perjudi-~
cial para el ndmeroc de oscilaciones obtenibles en la unidad
de tiempo,

El presente invento pernite obviar los
inconvenientes antes indicados, ademds de ofrecer la posi-
bilidad de efectuar un ficil tejido con el movimiento alw
ternativo adn con mas de dos alimentaciones, para formar
las estructuras tejidas de bolsas particularmente satisw
factorias, Con el fin anterior se ha mejorado una méquina
circular de tejido de punbo para medias y obros articulos
de punto equipindose dicha miquina para la formacibn de
las bolsas con el movimiento altermativo, que incluye un
cilindro con acanaladuras para las agujas y jacks selecw
tores, una cubricidn de levas para las agujas y selecto~

rec para el mando de elevacidn y descenso en las dos di-
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recciones de nmovimiento, y la inclusidn y exclusidn de
"pecogedores! (plclers)s Segfn el invento la miquina in
cuﬁe, en combinacibnt levas de descenso para los talones
de agujas y levas de descenso para los selectores, en co
rrespondencia de cada una de las alimentaciones; levas

de elevacidn de los selectores (y por tanto de las agujas)
para cada alimentacién, cuyos medios de leva estén fijos
durante la formacidn de las bolsas y cuyos nedios de le-
va se encuentran g digtintos niveles para actuar sobre

un misno ndmero de talones a diferentes niveles en los
selectores; los selectores comprenden, para la formacidn
de las bolsas con un movimiento alternativo y varias ali
mentacilones, a ua primer nivel, talones presentes sobre to
do el arco de agnjas implicadas en la formacién de la bol
sa para permitir el descenso de los selectores y en los
niveles adicionales, talones sobre arcos menores, defasaw-
dos entre sf y en conjunto incluidos en dicho arcoj y me=

dios para excluir mediante el descenso, las agujas del =~

cuello del pie que no trabajan durante la formacidn de labolsz

exclusiln e inclusién do recogedores para actuap sobre lcs taw~
lones de los jacks en el primer nivel antes cibtado de los

talones de los jacks,

De conformidad con una modalidad dichos
medios de leva de los selectores se encuentpran fijos,
los talones selectores en el arco correspondiente a las
bolsas de taldn y puntera tienen una altura uniforme en
cada nivel y los talones en dichos otros niveles se dew-
sarrollan en arcos menores y defasados entre sf, pero es~

tan incluidos en el arte de los talones del primer nivel,
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Segdr una modalidad los talones
selsctotos en dicho primer nivel en el arco correspondien=
te a las bolsas de talén y puntera tienen dos alturas, para
permitir que los recogedores realicen el descenso de los
selectores en el arco de agujas previsto para la formacién
de la bolsa y los talones en dichos otros niveles se desaw
rrollan en arcos menores defasados entre si y coa respecto
al arco de los talonmes altos de dicho arco de talones ea
diche primer nivel,

Log medios de leva de elevacidns
de los selectores son btambién, en este caso, fijos y los
talones en dichos niveles adicionales tienen una altura uni-
forme,

Alternativamente dichos medios de
leva de elevacidn de los selectores estdn equipados para mo-
verse radialmente en dos posiciones antes del inicio de las
bolsas, y sobre todos los niveles los talones para la bolsa
tienen dos albturas para obteancr dos tipos de funcionamien-

toe
La miquina puede incluir levas que

pueden insertarse para poner en funcionamiento los selecto~
res y para dejarles inactivos al inicic y al final de la e
formacidn de la bolsa, siendo disefiadas estas levas para ace
tuar sobre los talones de dicho primer nivel, en donde los
valones en el arco correspondiente al cuello del pie son mas
largos que los del arco del taldn y puntera, de modo que =
puedan tomarse por separado hasta un nivel libre durante el
tejido alternativo.

La miquina se combina también, ventajosamento,
con nedios para formar mallas formando vivos con agujas raw

diales scbre el dial, sin excluir ninguna alimentacién de
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hilo,

Constituye una finalidad ulterior del inven
to equipar la miquina con un dispositivo capaz de permitir
el tejido nervado evitando pérdidas de espacio angular pa-
ra los medios destinados a la transferencia de las punbadas
desde las agujas del dial a las agujas del cilindro, permiw-
tiendo un notable némero de alimantaciones, y permitiendo
que las alimentaciones estén siempre en funciomamiento ain
durante la transferencia.

Para esta finalidad la miquina estd provis-
ta 665 un dispositivo capaz de efectuar la transferencia de
los bucles del tejido desde las agujas radisles de un dis-
co a las agujas de cilindro en las méquinas de glnero de =~
punto circulares para medias y especialmente para calceti-
nes, apto para realizar mallas nervadas con diversas alimea
taciones, De conformidad con el invento, en corresponden=
cia de una de las alimentaciones de hilo de las levas de
elevacidén y descenso respectivas del cilindro y de las agu
jas de disco, se proporciona una leva de salida auxiliar
de las agujas de disco y una leva de mando auxiliar de la
reentrada de dichas agujas del disco cuyas levas auxiliares
se insertan para la transferencia y actuan anticipadamente
con respecto a la actuaciba correspondiente de las agujas
del cilindro, la primera con una mayor acciln de salida con
respecto a la determinada por las otras levas del disceo para
pernitir el empefio de los bucles nervados por las agujas de
elevacibn del cilindro, y la segunda para obtener una reentrada
de iéé agujas del disco antes que puedan tomar el hilo de 1a
alimentacién considerada, cuya alimentacién permanece en fun
cionamiento ain durante la transferencia que alimenta solo
las agujas del cilindro.
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La leva de enpuie usual de laé agujas -
del disco es retractil, para permitir la actuacilo de 1a
leva auxiliar de teentrada de dichas agujas.

Bsta leva auxiliar de reentrada de las
agujas del disco puede desarrollarse-como una leva angglar-
mente mévil, que en reposo se situa fuera de la trayect;ria
normal de reentrada de las agujas del disco y dentro del -
perfil destinado a operar la reentrada usual de las agujas
del discoe.

El invento se explicari ahora haciendo
referencia a los dibujos que se acompafian, que ilustran
una modalidad no limitativa del mismo, para una miquina de
tres alimentaciones; el nfimero de alimentaciones podria -
ser también menor o mayor que en la modalidad aquf citada,
variando apropiadamente el disefio de las levas y la dispo-
sicibn de los jacks, pero siempre basado en el mismo prin-
cipio,

En los dibujos:

La figura 1 ilustra el desarrollo de
las levas del cilindro y de las levas del disco,

La figura 2 ilustra una semiseccién del
cilindro y disco.

Las sigurés 3 v 4 ilustran, en vista
perspectiva axil, un esquema de los btalones de los jacks y
las levas que operan sobre &stos., 4

Las figuras 5 y 6 ilustran el esquema
y desarrollo de la estructura del tejido de una bolsa,

Las fipuras 7, 8 y 9 ilustran una varia-~

cidn similar a las figuras 4, 5 y 6.
La fipura 10 ilustra una variacidn de la

figura 7.
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La figura 11 ilustra una vista del plato
de las agujas radiales y levas de conbrol, '

Ern la figura 1 a 5 de los dibujos se re-
presenta un miquina que comprende un cilindro porta~agujas
usual 1 en cuyas acanaladuras longitudinales se disponen «
las agujas 3 y los jacks 5 que tienen diversos érdenes de
talones, coopefando los talones de cada orden con cada una
de las ddversas levas, Una placa porta-platinas 7 de tipo
conocido forma los asientos radiales de las platinas 9« En
el centro, segdn los dibujos, se proporciona un disco 10 con
asientos radiales para agujas 12 de un segundo lecho,

Los dibujos ilustran umna organizacién cag
racterfstica de los talones de los jacks y de las levas del
cilindbo, que operan scbre dichos talones de los jacks,

Las bolsas del talbn o de la punta de la
media se forman normalmente a partir de susﬁancialmente 1a
mitad de las agujas presentes en el eilindro y que operan
con una disminﬁci6n progresiva y consiguiente aumento suce=
sivo de las agujas en los dos extremos de las que operan, de
mnodo que forman la bolsa deseada, operando con un movimiento
alternativo del cilindro de agujase. En el ejemplo descrito,
en donde se situa el invento, se parte asimismo de un némerc
de agujas correspondiente a la mitad, aﬁroximaéamente, de las
que existen en el cilindro y luego se procede a las exclusio
nes y reinserciones, Las agujas que se excluyen con el ini-
cio del movimiento altermativo son meramente dejadas descenw
der en un nivel suelbo y dejan de elevarse en las tres ali-

mentaciones Al’ Az, A Esto constituye una diferencia con

3'
respecto a casi todas las mdquinas para medias, en donde la

exclusién de las agujas para la formacidén del bolsillo se pro -

duce elevindolas sobre las levas de malla,
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Las apujas excluidas pasan luego, continuamente, bajo las ie
vas de malla, durante el wnovimiento alteraativo,.

Asimismo las agujas progresivamente excluidas en los extre~

mos del arco de trabajo se dejan descendidas al nivel de las
previamente excluidas,

En correspondencla de las tres alimentaciones
ilustradas se elevan las apgujas con el fin de tomar el hilo
de las placas respectivas, por medio de tres levas 14, 16, =
18, La leva 16 eleva las agujas en la alimentacién Ay la
leva 14 eleva las agujias en la alimentacién Az v la leva 18

eleva las agujas en la alimentacidén A, (véase especialmente

la figura 1). La leva 14 actda sobreslos talones 5A de los
jacks 5, la leva 18 actia scobre los talones 58 y la leva 16
actda sobre los talones 5C,

La figura 3 'llustra una vista en planta de
1la organizacidn de los talones de los jacks en los ordenes
diversos 5A=5B=5C, Los talones estin presentes a lo largo
de toda la circunferencia cdel cilindro,

Para una mitad del cilindro se proporcionan couno talones
altos 5AL, mientras que en la otra mitad son +talones

bajos 5A; estos talomes 5AL se ilustran solc en la figura 3
y no en las otras figuras para claridad del dibujo. Los

talones 5B estén presentes solo en una porcidn del cilindro
contenida en el arco de los talones bajos 54, disponiéndose
dicha porcidn en forma asimdtrica, o sea con respecto al eje
0~ » Los talones 5C, como los 5B, esté&n solo presentes
en una porcidn del cilindro contenido en el arco de los ta-
lones bajos 5A, situado todavia de forma asimétrica con res
pecto a2 la 1lfnea central, o sea el eje O n)z',_perb en una
direccibn opuesta con respecto a los talones 5B, Una por-
cidén de los talones 5C se superpone a los talones 5B, con

lo que en una zona central se tendri la presencia de los g
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lones 5A=~5B=5C sobre los jacks 54 BEn'las dos zonas respece
tivamente laterales con respecto a la anterior, existiri en
un 1at§ra1 los talones 5A-5B y en el otro lateral los talow-
nes 5A=5C; La disminucién de las agujas y el aumento de las
agnjas se efectuari mediante los recogedores respectivos que
actuan.solo en las zonas laterales en donde solo estan prew-
sentes los talones 54,

En la ebtapa de entrada ean el movimiento
alternativo, el cilindro gira segin la direccidn £I indi-
cada en las figuras 1, 3 v 4. Durante la dltima revolucidn
en esta direccidn, antes del movimiento albtermativo, una
leva mdvil 20 entra parcialmente, acbuando sobre los talo-
nes larpgos 5AL,haciéndolos descender de la canal de trabaw
jo Z14 hasta la canal inactiva Ul4. Cuando el cilindro lle
ga al punte muerto, los talones de los jacks se disponen
en relacidn a un origen radial cero de referencia, designa-
do con O en la figura 4, en la posicifén indicada en la vise
ta en planta 'de la miAquina tal como se ilustra en dicha fi=-
gura 4., A partir de esta posicidn el cilindro esti listo
para invertir la direccidn de gireo, a partir de la direccida
£Y. El extremo 5e de la fila de talones 5A ha completado el
paso bajo la leva de tejedura 26, habiendo formado una pasa-
da de punbtadas con el frente 26A ea la alimenbtacidn A2 y lue
go queda lista, nresaliendo scbre la leva de elevacibn 14,
que es simétrica, para empezar una pasada parcial en la mis-
ma alimentacidn AZ tejiendo con la leva 25 sobre el frente
25A, En el extremo de la oscilacidu =~ que seri aproximadamen
te de 3602 <también pasard el extremo 5f de la fila 5A bajo
la leva 25, La leva 27 coopera con la leva 25 para formar
el tejido en la alimentacidn A, con los fremtes 27A y 25B.

La leva 28 coopera con la leva 26 para la formacidén del tew
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jido en A3 con los frentes 28A v 268,

Siempre al inicio de la oscilacidn en
la direccidn £Y se aprecia que por las nisnmas pazones antes
citadas para los talones 54, también los talones 5B estan
en condiclones de subir sobre la leva 18, De este modo to
das las agujas que tejen el taldn tomardn el hilo en la -
alimentacién AZ, debido a que cooperan con los jacks que
tienen el taldn 5A. Las agujas correspondientes a los ta-
lones 58 pasarén también en la alimentacidn 3A com lo que
en el arco incluido entre los extremos 5i y 51 se formard
otra pasada de bucles., En la figura 4 se aprecia también
que durante la oscilacibén ern la direccidn £Y los talones
5C pueden subir sobre la leva de elevacidn 16, produciendo
asi que las agujas correspondientes suban a la alimentaciédn
FALA produciendd también una pasada de bucles en el arco in-
cluido entre 5g y 5h .

Al final de la oscilacién segln £fY, se
produciri una pasada de este modo en los arcos (e~g) y (1-f),
dos pasadas en los arcos (g~i) y (h~l) ¥ tres pasa~
das en el arco (i-h). Luego se produce una nueva oscilacidn

en la direccidn fX y sucesivamente, con formacidn anfloga

de pasadas.
Durante las oscilaciones los recogedores

31 y 33 hacen bajar un jack por parte, disponiéndolo deade
el canal Z14 al canal Ul4, excluyendo asf una aguja por par-
te del trabajoj los recogedores actuan sobre los talones
de los exbremos del arco de los talones 5A que estén en ope-
racién, Las disminuciones estin todas contenidas en los ar~
cos 5e ~ 55 ¥ 51 ~ 5f.

Durante la etapa subsiguiente de los

aumentos, un recogedor 35 se hallard tomando una de las dos



10

15

20

25

30

- v 12 -

agujas por parte - en cada oscllacidn ~ desde el canal Ul4 al
canal Z14, nientras que los recogedores de exclusién 31 v 33
siguen operando cuando se insertan dos agnjas cada vez por
el recogedor 35, o dichos recogedores 31 y 33 se detendrén

y neutralizarin, cuando el recogedor 35 mueve solo una ague~
Jae |

Debido a que la extensidn de la bolsa asi
producida para formar, por ejemplo, el taldn de la media
es proporcional al ndmerc de pasadas producidas y debido
tambidn a que en las bolsas para los talones convencionaw
les la configuracidn es tal que en el contro existen mas
pasadas que en los laterales, en el caso presente, habienw
do producide en el centro en el arco i~h tres pasadas para
cada oscilacidn, se precisa un nfmero tobal de oscilaciones
igual a un tercio de las requeridas en una miquina convenclo
nal con una sola alimentacidén en el taldn tejido, Segin
se aprecia en la figures A, la posibilidad de disponer de
una gradualidad del ndmero de pasadas en las distintas par
tes del arco del talén esti vinculada a la disposicidén en
planta de los talones 54, 5B, S5C.

La figura 5 ilustra un esquema y la fipgue
ra 6 una ampliacidén de la estructura de tejido en la zona
del talén, definiendo con 5@~5g~5i=-5h~51~5£~ las diferen~-
tes posiciones angulares ya definidas en la figura 4 como
extremos de arcos de talones, En la figura 5 se represen~
ta’el trazado de las pasadas de bucles producidas por las

diversas alimentaciones A, A,, 4,+ Con 1fnea continua

3.
se marca la trayectoria de las pasadas producida en la a=-
limentacidn AZ, que cubre toda la zona de los talones 54

¥ se reducen gradualmente en longitud en los ertremos S5e v

5£, por efecto de la disminucidén producida por los recoge-
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dores., La linea de puntos y trazos marca la trayectoria de
las pasadas producidas en la alimemtacién Ays por los jacls
que tienen los talones 5C, que =~ segdn se aprecia = oscilan
entre las lineas 5g y 5h. Con la primera inversién, la pa

sada de la alimentacidén Ay no retorna enmallindose sobre si
misma, sino que debe saliar dos pasadas obtenidas en la ali
mentacidn AZ produciendo wa puente de hilo indicado con PS

las fig
en las figuras 5y 6. La 1inea de trazos representa la tra

yectoria de las pasadas producidas en la alimentacidn A3 -
por los jacks que tienen los talones 5B que oscilan embre
las lineas 5i y 51 « Con la primera inversién la pasada for
mada por la alimentacidn AS retorna en R3 enmalléndose s0-
bre si misma. Con la segunda inversidén la pasada de la alim

mentacién AZ retorna en R, emmalléndose sobre si misma, mien

tras que esta vez serd 1azpaéada de la alimenbtacidn Al la
que retornari sobre si misma en Rl y serd la pasada de la
alimeatacién As la que formari un puente Ppy que saltard
sobre dos pasadas formadas en la alimentacida Az. .

Es importante que en la parte central de la
bolsa, definida por 5i-5h, no existan puentes; en efecto,
en esta zona Se precisa alcanzar la méxima posibilidad de
extensidn., En las zonas laterales los puentes 5g~51 no es~
torban y ayudan a reducir.las dimensiones longitudinales,
realzando el efecto de la bolsa.

La presente miquina es también apropiada paw=
ra el tejido de bolsas para talén y puntera, con una estruc
tura distinta de la hééﬁa ahora descrita,

Con una distinta disposicidn en planta de los
tres ordenes de talones 5A, 5B, 5C (vease la figura 7) es po
sible, en efecto, = todavfa con la misma mdquina y con las

mismas levas =~ producir un talén sin ningun puente, o sea con
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una organizacidn de las pasadas cde bucles tal como la de
las figuras 8 y 9, en donde se aprecia que con la inversién
cadla pasada retorna pars ennmallarse sobre si nmisma por ambog
extrenos. )

_ Para realizar la ovrganizacidn de las fipguras
8 y 9) el arco de talones 5A se . obtiene con dos alturas, o
sea el arco entre las posiciones 5g y 51 con los talones =~
éresentando una ﬁayor altura, y los arcos entre las posicio
nes 5¢, 5g, ¥ 51, 5£ con talones inferiores (véase la fipu-
ra 7). Las longitudes de los talones 5A incluidas entre
las 1fneas Se, 5g, v 51, 5£ tendrin una altura reducida de
modo que operen solo con la leva de descenso AQ en corres-
pondenéia de las tres alimentaciocnes, junto con el resto de
las agujas del nismo orden 54, perc no para operar con la -
leva L4 |

El procedimiento de tejido en este caso scxi

similar al precedente pero con una distinta secuencia de pa
so de los distintos talones 5A-5B=5C sobre las levas 14,
16, 18, lLa leva 14 se dispondrf alejada del cilindro segfin
una cantidad suficiente para no interferir con los talones
inferiores 5A antes citados, o sea aquelios que estan ine
cluidos entre las lineas 51-5f£ v 51-5g, pero suficientemen~
te proxima al cilindro para elevar los talones 5A incluidos
entre las 1fneas S8 ¥ 51.

Por consiguiente, los
talones 5A subiren sobre la leva 14 en la porcida inclufda
entre las 1fneas 5¢ v 51, alimentando las apgujas correspon-
dientes en la alimenbacién A2, Los talomes 5B subirén so-
bre Ia leva 18 alimentando las agujas en la alimentacién A3
v los talones 5C subirédn sobre la leva 16 alimentando las

agujas en la alimentacidén Al, También en este caso para cada
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oscilacibn se tejerdn tres pasadas en la poreidn incluida
entre las lfneas 5i y 5h, doc pasadas en las porciones entre
las 1lfneas 5g, 51 v 5h, 51, y una pasada en las Dorciones
entre las lineas 5e, 5z, v 51, 5f

El tipo de taldn asi obteaido es el desw
crito en la patente estadounidense n® 3,650,126, La méqui-
na aquf descrita permite obtener lo expuesto con una parti-
cular sencillez y ventaja con respecto a la méquina descri~
ta en la patente antes citada, En efecto, la miquina -~ ob-
jeto del presente invento - no presenta levas novidas por
un woviniento alternativo coa cada oscilacidén del cilindro
y en secuencia con éste,

La amuja ubilizada es del tipo usual y
no del tipo especial enganchado al selector como en la pa-
tente estadounicdense citada anteriormente. En efecto, exis
te un dncounvenicnte practico en el empleo de dichas agujas
enganchadas ya que para su sustitucidn es necesario extraer
0, por lo menos, geparar el selector de la canaleta del ci~
lindro.

Ademéé, en la méquina de la patente an-
tes citada las agujas se excluyen de la tejedura al elevar-
se sobre las levas de formacién de malla, con lo que los hi
los de las distintas alimentaclones, después de haber ter=-
minado su pasada de tejido sobre las agujas segdn la selec
cidn producida sobre éstas por los selectores, a su paso
por delante de las obras alimentaciones, son bomadas entre
las cabezas de las platinas y los véstagos de lag agujas
excluidas en algunos casos para arcos muy amplios y por tan
to se deteriorans La recogida de dichos hilos resulta pare
ticularmente dificil por los dispositivos absorbedores de
hilo, '
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En el esquema de lag levas del cilindro des
crito e ilustrado en la figura de la patente estadounidense,
debido al tipo de coﬁstruccién los recogedores dé exclusiss
se disponen en los laterales del grupo de levas dque operan
durante el novimiento alternativo, Comsiderardo el ejemplo
de la mdquina de 3 alimentaciones, en la practica es impo-
sible situar dichas levas y dichos recogedores de exclusidn
en un arco menor a 1302 tal como se indica en la patente;
la rotacisn del cilindro que es consecuencial, para un ta-~
16n que normalmente inbteresa 1002, es nctablemente superior
a 3602 reduciendo asf la productividad,

Segdn la variacidn de la figura 10 se pueden
obtener las dos soluciones anteriormente descritas sin mo~
dificar la organizacidn de los talones, pero solo moviendo
radialmente las levas 14, 16, 18 en dos posiciones, Las fi
las de talones 5A, 5B, 5C en este caso tienen talones altos
¥ bajos tal comoc se indica en la figura 10, insertando tow
talnmente lénleva 14 y parcialmente las levas 16 y 18, se -
obtiene la bolsa seghin el priﬁer ejemplo (figura 5)j por el
contrario, insertando totalmente las levas 16 y 18 y par-
cialmente la leva 14, se obtieme la bolsa segfin el segundo
ejemplo (figura 8).

La nfquina que nos ocupa puede operar con
tres o también con mas alimentaciones desde el inicio de la
formacibn de la media a travéds de todas sus porciones hase
ta el £inal, en donde la parte superior de la media, la pier
‘na y el cuello del pie pueden tejerse con tejido nervado,
con el empleo de las agujas 12 (véase la figira 2) dispues~
tas en un disco 10, En la figura 11 pueden apreciarse las
levas de mando de aichas agujas 12,

Para el tejido de la malla nervada, con el
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fin de obtener el méximo empleo del espacio angular tanto
sobre el cilindro 1 y sobre el disco 10 para la posicién
del mayor ndmero de alimentaciones de hilo, se proporcio-
na un peculiar posicionado de Los medios de transferencia
de los buecles desde las apujas 12 del plato a las 3 del
cilindro,

Mas particularmente, la produccién del
tejido nervado con los medios descritos en esta miquina,

o sea con dos juegos de agwjas 3 y 12, uno en ¢l cilindro
y el otro en el disco, implica que en una ctapa del teji-
do de la media (o en mas etapas), debe efectuarse una trang
ferencia de bucles, Esta tranferencia requiere una sali-
da radial de agujas en el plano y una elevacidn de las agu
jas en el cilindroj en el caso particular la transferencia
de bucles se produce desde las agujas del disco hasta las
del cilindro, El espacio ubilizado para dicho moviniento
de agujas se utiliza, normalmente, - en las organizaclones
hasta shora conocidas ~ solo para la funcibn de transferen
cia, una operacidn que sec produce solo una vez o dos en la
formacifn de la media y no forma parte de la prodiuccidn ace
tiva del tejido. El espacio angular para la transferencia
es por tanto sustrafda al espacio @til para la situacidn

de las alimentaciones de hilo.

En la presente modalidad es por el contra-
rio posible utilizar el espacio utilizado para la transfe-
rencia también come una alimentacidn de hilo, que permanece
activa afin en las etapas de transferenciae

La combinacidn transferencia-alimentacidn
de hilo se situa aquf en correspondencia de la alimentacidn
Al' La sincronizacidn de los movimiembos de las agujas enbre

el cilindro 1 y el dial 10 para el tejido nervado, se efecw
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tda segin un esquema comvencional, segdn se aprecia a partir
del trazado rectilfneo de las levas y perfiles del disco 10,
mostrado en la seccidn superior de la figura 1 en una posi-
ciln relativa con respecto a las levas que actdan sobre los
jagks 5 y sobre las agnjas del cilindro 3.

El inicio de las salidas de las agujas 12 del disco 10 enw
frente de las distintas alimentaciocnes, obtenido por las -
levas 50; 52, 54 = que cooperan con perfiles fijos 5§, 58,
60 = se produce en retardo con respecto a la elevacidn de
las agujas del cilindro 3, obtenido por las levas 70, 72

v 74« Esto es particularmente dbtil, de modo que las agu=
jas 3 del cilindro actfian como un peine para las agujas 12
del disco 10, cooperando con los recogedores ¢ para impe-
dir que las puntadas nervadas formadas por las agujas del
diseco 12 ~ sean solicitadas por la aceidén aclaradora de las
agujas de nervado.

La transferencia de los bucles desde las
agujas 12-del disco 10 a las 3 del cilindro 1 requiere -
siempre segdn un método conocido = que las agujas 12 del
disco se adelanten (en vez de retardarse) con respecto a la
elevacifn de las agujas del eilindro 3.

Para efectuar esta salida anticipada se
utiliza el espacio correspondiente a la alimentacifn Alu
El disco estfd provisto con una leva insertable y desenmpe~
flable 62 y una leva mévil angularmente 64 para la reentrada
de las agujas 123 dicha leva 64 para ser activa se mueve en
la zona de Yrabajo de la leva 50, que de este modo es re-
traible. La leva 62, ademds del adelanto antes citado =
proporciona también la impulsidh hacia fuera de las ague
jas 12 segdn una medida superior a la obbtenida por las

levas 50, 52, 543 esto se requiere para la transferencia,



10

15

25

30

- 16 =

La leva 62 y, por tanto la leve 6/, se introducen evidente-
mente solo en el instante de la transferencia y solc duranw
te su duracidn, Asi pues tiene lugar que las agujas del ci
lindro 3 admitidas en los bucles de las agujas del plato ~
12 se eleven despuds del movimiento centrifugo fadial de =
lag agujas 12 en su movimiento de reentrada, obtenido con
la leva 64, las agujas del disco 12 ceden los bucles a las
3 del cilindro, que se mantienen elevadas, para que sus buw
cles, al rebasar las lengfetas, puedan soltarse, Para gque
tenga lugar la operacidn de transferencia es necesario, no
obstante, que las agujas del disco 12, que ha cedido los bu
cles, se sustraigan de tomar el hilo en la alimentacidn Al.
Para elloc la leva giratoria 64 se dispone en la posicién in
dicada con linea de trazos, previa extraccidn de la leva 50
y dicha leva 64 se dispone de modo que rebtire en adelanto
las agujas del disco 12, antes de que &stas tomen el hilo
de la alimentacidn A;s que no obstante alimenta continua~
mente lags agujas 3 del cilindro, gue descienden mediante la
leva 25, mientras que los jacks descienden mediante el per
£1l 40.

Los otros elementos de la mdquina, que pueden
apreciarse en la representacidn de la figura 1 y no cita-
dos hasta ahora, son levas usuales que sirven para las opg
racliones ususales relativas al resto del cilco de formacidn
de la medias Asi pues, por ejemplo, las levas 70, 72, 74
sirven para la elevacién de los selectores a través de los
talones 5D y por tanto de las apujas en las alimentaciones
Al, A, A3, cuando la miquina estf en el movimiento circu-
lar, La leva 76 sirve para la accifn contraria a la de la
leva 20 y por tanto para reactivar las apujas 5AL exclui-

das durante la formacidn de las bolsas del taldn y puntera,
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Son posibles diversas modiflcaciones dentro

del alcance de las reiviadicaciones que siguen,

REIVIHDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se dg
claran nuevas y de propia invencibn las siguientes reivin-
dicaciones:‘

1.~ Perfeccionanmientos en mAquinas circulares
para medias y otros artfculos de tejido de punto, equipadas
para la formacién de bolsas con un movimiento alternativo,
que incluyen un cilindro con acanalduras para agujas y jacks
de seleccidn, una cubricién de levas para el control de la
elevacidn y descenso de las agujas y jacks de seleccidn en
las dos direcciones de movimiento, e inclusién y exclusidn
de recogedéreé, caracterizados por comprender en combinacién
v para los fines indicados: levas de descenso (25, 26, 27,
28) para los talones de agujaé v levas de descenso (40) para
los jacks de seleccidn, en correspondencia de cada una de ~
las alimentaciones de hilo, medios de leva (14, 16, 18) paw-
ra la elevacidn de los jacks (y por tanto de.las'agujas) Pra
ra cada alimentacidn, estando dichos medios de leva a dise
tintos niveles para actuar sobre un mismo némero de filas
de talones a distintos niveles en los jacks, y permaneciendo
fijos durante laformacifn de las bolsasjjacks que incluyen, pa
ra la formacidén de las bolsas con un movimiento alternativo
con varias alimentaciones, 2 un primer nivel talones presen-
tes en todo el arco de agujas previsto para la formacidn de

la bolsa con el fin de permitir el descenso y a los niveles
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acicionales talones sobre arcos menores, defasados entre si
¥ en el conjunto incluido en dicho arco previsto para la
formacién de la bolsaj medios para excluir con el descen-
s0 las agujas del cuello del pie que no trabajan duran
te la formacibén de la bolsa; recogedores de eﬁciusién e
inclusién que actdan sobre dicho primer nivel de los ta=
lones de los jacks.

2,~ Perfeccionamientos de conformidad con
la reivindicacién 1, caracterizados porque los medios de le
va (14, 16, 18) para la elevacidén cde los jacks son fijos,
porque los talones (54 de la figura 3) en dicho arco de =
bolsa sobre dicho primer nivel tiemen una albura wniforme
y porque los talones (5B, 5C en la figura 3) sobre dichos
otros niveles se desarrollan como arcos menores, y defasa«~
dos entre &L pero incluicdos en el arco de los ‘talones del
primer nivel (figura 3).

3¢~ Perfeccionamientos, de conformidad con
la reivindicacién 1, caracterizados porque los talones (54
de 1la figura 7) tienen en el arco de bolsa sobre dicho pri~
mer nivel dos alturas, para permitir com todos los talones
1la acecidn de los recogedores sobre los jacks en el arco dis
puesto para la formacibn de la bolsa, y porque los talones
(5B, 5C de 1la figura 7) sobre dicho otro nivel se desarro=
llan en arcos menores y defasados entre sf y con respecto
al arco de talomes altos de dicho arco de talones sobre di-
cho primer nivel (figuras 7 y 10).

4o~ Perfeccionamientos de conformidad con
la reivindicacibn 3, caracterizados porque las levas 14,
16, 18 para la elevacisn de los jacks de seleccidn son fi-
jas y porque los talones sobre dichos niveles adicionales

tienen una altura uniforme (figura 7).



10

20

25

.

- 22 -

.

Se~ Perfeccionamientos, de conformidad con
la reivindicacién 3, caracterizados porque las levas de =
elevacidn (14, 16, 18) de los jacks de seleccién estidn =
equipadas para moverse radialmente en dos posiciones antes
de iniciar las bolsas y porque en todos los niveles los talg
nes para la bolsa tienen dos alturas, para obtener dos ti~
pos de operacidn (figura 9).

6.~ Perfeccionamientos, de conformidad con,
la reivindicacidn 1, caracterizados por comprender levas ‘
insertables (20, 76) para que los jacks entren y salgan de
trabajo en el inicio y final de la formacién de la bolsa,
siendo aptas dichas levas (20, 76) para actuar sobre los
talones de dicho primer nivel (54).

7 «= Perfecclonamientos, de conformidad con
la reivindicacibn 1 en donde existe un plato con agujas pa
ra la formacibn de mallas nervadas en todas las alimentacigp
nes,.caractefizadas porque en correspondencia de una alimen
tacidn se proporcionan nedios destinados a efectuar la trang
ferencia sin apartar ninguna alimentacién de funcionamiento,
por redio de un movimiento de avance de las agujas radiales
¥ una reentrada de avance con respecto a la trayectoria nor
nal de tejedura,

84~ Perfeccionamientos, de conformidad con
la reivindicacidn 7, caracterizados porque en correspondiencia
de una alimentacibén de hilo y de respectivas levas de enpuje
(elevacidn) y retorno (descenso) de las agujas del cilindro
y disco, se proporciona una leva de mando auxiliar (62) pa-
ra el empuje de las agujas del disco y una leva de mando ~-
auxiliar (64) para la reentrada de dichas agujas del diseco,
cuyas levas auxiliares se insertan para la transferencia y

actuan en adelanto con respecto a la actuacién correspondien
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te de las agujas del cilindro, la primera con una mayor pro
yeccibn con respecto a la determinada por las otras levas
del plato, para permitir la captacidn cde las mallas de rew
verso por las agujas de elevaciédn del cilindro y la sepun-~
da pata obtener una reentrada de las agujas del plato vacfo
antes de capturar el hilo en la alimentacidn congiderada,
que de este moco permanece activa también durante la trang
ferencia,

9+~ Perfeccionamientos, de conformidad con la
reivindicaeibn 8, caracterizados porque la leva de empuje
usual (de salida ) (50) de las agujas del plato es retraie~
ble para permitir la activacidédn de la leva auxiliar de
reentrada de dichas agujas,

104~ Perfeccionamientos, de conformidad con la
reivindicacién 8, caracterizados porque dicha leva auxiw
liar de reentrada (64), de las agujas del plato se desa=
rrolla comc una leva angularmente mévil, que en reposo se
s8itua fuera de la trayectoria de reentrada normal de las
agujas del platos

1le~ Perfeccionamientos en mfquinas circulares
para medias y otros artfculos de tejido de punto,

Segdnn se describe y reivindica en la presente
nemoria descriptiva que consta de 23 hojas foliadas y es-

critas a mdquina por una sola cara.
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