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La invencidn a qua nos refariraﬁos an el cuerpo da
la presente memoria descriptiva y con él auxilio de los dibu-
jos gue'se acompafian, trata de una migquina para la aplicacidn
de lés'estribos en los cables en el procéso de fabricacidn de
Uigugtas, u;ilizable;prefereptemente en, las industrias dedica=-
das a la fabricacidn de tramos continuos de viguetas pretensa-
das, situadas sobre sl piso en varias tiras paralelas, con la
previa disposicidn tensada de los cables longitudinales, que
constituirén el armado de las propias viguetés una vez construi-
tdas éstasy realizando su ldbor en Furma-sigulténea‘sobre todas
las ﬁiras.contiQUas de cables en los que se aplicardn los es-
tribqs, pudiendo ser los citados tfamos de longitudes variables
de una soia pieza de hormigdén § con interrupciones‘del propio
hormigén a trechos en los que permaneceran visibles los cables,

La funcxun de la maquina objeto de la invencidn, con-
sista en aplicar automiticamente los.estribos entre los cables
supsrior e inferior y, fijarlos por presidén a los mismos antes
de incorporar el cemento; para obtener éstos objetivos, por‘la
parte superior de la mdquina que nes ocupa, sa'incorporarén-lns
estribos formande un gusanillo de alambré de constitucidn pla-
na, siendo por tanto su seccidn alargada, encontrancose éste
gusanillo retrafido & sea juntas sus espiras de ?nrma gue todo
1 al quedar incorporade dentro de la midquina para su desplega
gado y fijado entre los cables después ds alcanzar una abertu-

ra entre sus espiras de aproximadamente 90 grados, deberd al-
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canzar la totalidad en longitud de las tiras de viguetas a fa

‘bricar,

Para la realizacién de este tipo de labor en la ac-
tualidad, se utilizan asimismo gusaﬁillos de alambre en los
que iniciindose el trﬁbajo por un ekt:eﬁb dellus cables previa-
menty tensados, sa iéén abriendo mahualmente las espiras nasta
alcaqzaf el dngulo rejuerido, fijdndoss a los cables mediante
abriétes Pbtenidos cén alicabes, rusu%téﬁgo éstas operaciones
extrsmadaéanta laboriosas y con un elevado costo de mano de
obra y en%tiempo de realizacidn,

, Parg eliminar éstés dificultades que supone el mon-
taje y fijacidn de los estribos en forma manual sobre los ca-
Bles, se ha ideado l; maquina a que nos véhimos refiriendo,

en la cual se dispondré de medios para obtenherse una labor

‘completamente eficaz y en un corto espacic de tiesmpo simultd

neamgnte en todo el grupo contiguc de viguetas que se fabrica-
rén an forma simultdnea,
Esté maquina setd provista ds medios para su auto

desplazamiento al incorporarsele un motor superior que realiza

dos Funciones bien distintas, una de elléé’ai desplazamienta

# » y 1 5\ "J : 3 :
de lg maquina a través de rusdas que discurrsn por los propics

carriles incrustados esn sl suelo que éa%dirén para el despla-
zamiénto de la miquina que coloca el hormigén ecn el gue se
fabrica la viguseta, y atro para ‘obtener la fijacidn del estri-
bo sébre las cables por simple prensado desde ambos lados de
los gables, ‘

En lineas generales la miquina para la aplicacidn

de lps estribos, esta formada por ‘un bastidor sensiblemente

eofea



10

w3
N

15

20

25

vl

e

.
[

rectangular que soporta la totalidad de los mecanismos que
la,combnnen, cuyo bastidor inferiormente y junto a sus cua-

tro angulos, comporta las rusdas motrices y las ruedas condu

. cidas, como slemento de locomacidn; en el lado transversal

anterior del bastidor segin su sentido del avance, se dispo- -
nén unos juegos da.rodillos, entre.los que discurriran guia-_
qos ios cables tensados de_;a vigueta,'de-forma que pof este
medio se consigue que todos ;1103 pérmanazcan a una misma al- ‘
tura respecto al suelo y respecto unos de otros, siendo el
coqjuntélgeneral de el dispositivo guia de los cables tensa-
doé, regulable en altura por meaio de una manivela situada
8n un extremo,‘la cual a través de pifiones y cadenas, hace
girar ;nAS husillos‘qua al roscar esn forma ﬁasanté sobre una
barré tfansvarsal,'haca que ésta suba G baje, segdn el senti-
do de giro que se le imprima a la manivela. 7
Dentro ya del bastidor rectangular y en su parte
in;é@al, s;ampre'en el sentido del avance de la maquina, se

ancuantran varioé_grupos de placas enfrentadas y provistas de

" una capa de matarial provisio de cierta elasticidad, entre

cuyasg placas enfrentgdas se disponan los gusanilles que for-
maran. los estribos. . .
Una Qez alojados todos los.gusénlll&s entre las pla
cas enfrantadas y dispuestos para ser.aplicados a los cables,
se cerraran las citadas placas en forma manual accionando una
palahca central, en evitacién de que los gusanillos puedan
salirée de su sitio; en éstas condiciones, el extramo‘sppe-
rior e inferior del estribo, quedard apoyado entre las placas
de presidn por una doblez inferior provistas de guias‘de frig

cidn, y supsriormente, con apoyo de otras gufas existentas en

oo oo
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una cubierta, cuyas guias de friccidn en las partes superior
e inferior, estaran formadés por material elastico pero con
la suficiente dureza para que sin aplastar el alambre, tire
de él obligando a abrirse sus espiras en un angulo aproxima-
do de 90 grados, pasando al alambre que envuelve los cables

con su abertura antre espiras ds 90 grados, por entre unas

~ placas rigidas que a intervalos actuardn de prensa .fijando

‘perfectaments los estribos a los cables, realizando todas

las operaciones con suma rapidez y seguridad.

En lo que sigue, nos raeferiremos a las tres liminas
de dibujos que se acompaﬁan;\bn las‘cuales, se ha representa-
do_gréficaﬁente expuesto, Gn caso de realizacidn practica de
lé'méquina para la aplicacidn de los estribos en los cables
an al proceso de fabricacidn de Qiguetas objetoc de la inven-
cién, haciendo cﬁnstar, due dada la condicidn eminentemente
informgtiva de los dibujos en cuestidn, las figuras disefiadas
en los mismos, deberén ser sxaminadas con sl més amplio crite-
ric y sin caracter limitativo de parts alguna.

Las Figuras'repreaentédas'eﬁ-las tres léaminas de di-
bujos gue se acompafian, exponen como a continuacién se expra-
SaAS.

Figura 1.- Proyeccion general en planta de la maqui
na provista de todos los elementos y mecanismos que la inte-
gran, tales como los elementos conductores de los cables, las
guias'plegablas, de los estribos retraidos formando guganillo,

con las planchas del fondo en una doblez inferior de estas

gufas que tensan los estribos en sl grado de abertura reque-

.
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rido, las piezas rigidas que actlan de prensa para la fijacidn

~ del estribo a los cables, y finalmente sl elemento motriz pa-

ra dl avance de la maquina por los carriles a ambos lados
del grupo de viguetas construibles.

Figura 2.~ Vista frontal de la maquina en el senti-
do del avance, observandosa en alzado el travssaﬁa'ragulabls‘
en altura en el que éa encusntran montadas las distintas éuias
de los caqles para si}uarlos a la altura.dal suslo adecuada,
obtaniénd%se-qicha re?ulacién por medio de una manivela late-
ral girab@ria_en cuyo%eja provisto de un pifdn dentadg, se dis-

t : ;
ponen- las .adecuadas transmisiones por cadena para simultanear

- la regulacién por ambos lados.

- 'Figura’3.-'Vista frontal interna del extremo de una

de las placas guia del estribc retraido en forma de gusanillo,

provista de una doblez angular inferior en la que se aplican

varias planchas eléstiéas de presidn sobre el alambre gque cons=-
tituys algastribo, pa%mitiando su desplegado con el &ngulo de
aberthra-sequarido. S

N figura 4.~1§ista de perfil en planta del extremo de
la placa guia, con.la forma de montaje de las planchas eldsti-
cas'dpa tensarén el a}ambre del estribo, en las dobleces infe-
rioreé.

Figura 5.~ Vista frontal por uno‘ds sus planos, del
disco giratorio montado al eje de salida del grupo motor reduc
tor, Bn Euyo disco existe una zona salients con interrupcian
bruscé de dich6 saliente e iniciacidn an pendiente para que
en su giro libere las placas de prensado del estribo sobre-sl

cable y posteriormente se inicie nuévamente su abertura en for

iSen
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ma éradual hasta que nudvamente vuelvan a cerrarse de golpe
cumpliendo ciclos de traba jo,

' .Figura 6.~“Planta convencional del conjunto que for-
man las placas dé prensado enfrentadas, unidas en dos grupos
a unbs soportes deslizantes accionados por unos musiles de pre=~
;ién gue tiendeﬁ a mantensr siemprs las placas cerradas, abrisn
dose en virtud de los salientes por ambos lados existentes en
el dlSCO expuastoc en }a figura S,

Fiqura 7.~ glzado frontal del conjunto da placas

que reallzen dos a doa la accion de prensado de los estribos
sobre los cables, habiéndose disefado a trazo contfnuo todas
las p;aéas'de un lado, qus permansceran unidas a un soports gs-
neral deslizante, misntras que las placas del lado enfrentado -

3

con las dﬂa se realiza el prensado,’ se diseffan a trazos inter

mitantes, tado ello pgra facilitar la aclaracién de su funcig

i "l

'namianto.

figura 8,- Saccién longitudinal de una de las cubier-
tas agosahias éﬁ'lé“p;rta superiof de las guias de los estri-
boaVeﬁ Qu arrallamisnto formando gdsanillp,_cuyas cubisrtas en
sl extremo-énterior siempre en al sentido del avance, presan-
tan una doblez ascendente pafa evitar qus los puntales gue guian
la‘aigtéhcié entre los cables, al‘pésér puedaﬁ engancharse,
llevando aplicadas unas guias de friccidn que apoyaran sobfe
la punta superior del estribo arrollado en gusanillo,

Figura 9.~ Detalle de un trama’de cables para la for-
macidn de viguetas, observandose en un extremo el estribo -arro-
llado en forma de guéanillo, mientras que por el otro sxtremo

ya gqueda situado en forma y angulo apropiadc y debidamente

fijado con la maquina que nos ocupa.

TP MENALE R Ca vy w6 s Te . B, - S e memamvn b K 1n 5 ne Aum e Ees ke esewmensemaer -
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Flgura 10.- Datalla en seccidn transvarsal de la
Forma da flJaClDﬂ dsl estrlbo a los cables por prensado latg
fa}.

Figuré 11.- Seccidn transversal de uno de los gru-
pos de placas longitudinales y su respectiva cubierta, que
comporta én su interior uno de los estribos arrolladoé.en
forma de gusanillo, sl cual apoya por su$ partes superior e
inferior, sobre unas piezas flexibles Frenando su extracecidn
qua saldra en el dngulo de abertura requerldo.

Flgura 12,~ Dstalle en parspectlva del mecanismo
con sl que se obtiene la abertura y cerrado sobre si, de las
placas longitudinalésique contienen el estribo arrollado en
forma de gusanillo, cbyo mecanhismo presanta por ambos lados

unos blaques aliptlco? que actuan da levas sobre unas cartelas

¢
solldarlas de las barras qus comportan las placas longitudina

les, dlsponlendose enbre las citadas cartelas, un muelle ten-

sor que actuari de medio de recuperacién.
o Slempra reflriendonos a los dlbUJDs ‘que se acompa-

ﬁan, hay que hacer constar qua an las flguras disefiadas en

'las tres lamlnas de dlbUJDS ad juntas, se han 1ncorporado aco-

taclnnes numerlcas relacionadas con las descrlpclunas qua de

sus caractaristicas y funcionamisnto se realizan a continua=

‘cidn, facilitando de este modo su inmediata localizacién, sien-

do -1~, el bastidor general que constituye el soporte de todos
los aleﬁentos de la'méquina, cuyo bastidor inferiormente, per
manece apoyado a unas guias, de deslizamiento fi jas al suslo,

por medio de las ruedas anteriores -2- conducidas, y posterig

res =3- motrices presentando dicho bastidor general por el

vol s
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lado tfansversal.anferior, un grupo de dispositivos'para guiar
ios cabl;s téﬁsadoa -4~ @n las operaciones de colocacion y fi-
jacién de los estribos -5-, estando constituide cada dispo-
sitivo Quia, por los rodillos giratories =6~ fijos alla ple=
tina -7= y el rodillo giratorio y dasplazable -8, montado

a la pletina basculante ~9~, tendiendo a situarse el rodillo
-8~ entrg los dos iod;llos -6- y apoyado con sllas, per la ten-
sidn ajercida pof el ;uells -10~, comprendiendo la plstina
basculante -9~ ds caq% dispositiva, el mando -11- que tiran-

do de él fa haca basﬁhlar ssparando 8l rodilleo -8~ de los ro=-

4
dlllos ~6—, para parm;tlr la colocaclon y paso del cabls -4~

" entre 103 canales ﬂa nada JUBQO “de rodillos.

Para perm;tlr la regulacxon gn altura de los cables

tansados -4~ que iran‘montados entre los rodillos segin el pa

rrafo anter;or, todos los dispositivos alineados que constitui-
ran la gula " de dlChOS cables, quedaran montados esn el trave-~
safio -12- que resultara desllzante en altura situado entre las
;u1as —13~ solldarias del bastidor general -1-, llevando por
los dos axtremus, el hm31llo roscada -14= y =15« que resulta-
ra pasante y apoyara por el axtremo con el tope -16-, compren
dlando ‘el husillo -14- par su axtremo superxor, la manivela

de acclonamlento ~-17-~, que mediante su giro a derecha 6 a
izquierda, hard elevar 6 dascender el travesafio -12- con to-
dos sus componentes, desplazandose en forma alineada por com-
prendar:en el otro éxtremo el husillo =15~ que recibe el giro
por medio de las transmisiones por cadena ~18~ y a través de

los husillos roscados -19- provistos de piffones dentados -20-,

resultando solidarios éstos husillos =19~ del travesafio =12=-
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por su parte.superior.

) ‘ Los caSles tensados ~4~- debidaments guiados entre‘
los rodill;s -6~ vy 48-, discurrirdn por el interior de las
placas longifudinalas ~21- arrolandose en los mismos, el alam
bre en forma de gusanillo alargado =-22-, que posteriofmanta
debera con;tituir los aStribos -5= unidos a ambas cables su-
perior e inferior, Las placas longitudingles ~-21- formaran
grupos‘da.dos permitiendé ser -abisrtas y cerradas para conte-
nef en su interior sin posibilidad de salirse, los cablss y
alam?res,;y el acciﬁngmiantn de abertura 6 cerrado, se reali-
zaré'al acciunarge iaﬁpalanca -24~ que articula con su sje
<25~ guiado entre lus bloques -26=- que actuan de cojlnetas y -
forman parta del bastldor -1~ lleVando al eje -25- de dlcha
palanca —24- por los dos lados, unos bloques elipticos -27-

en forma solldaria, lus cuales permanaceran apoyados contra

. las cartalas -32- solidarias de las barras -28- en un lado

3

de la maquina, que resultardn deslizantes por las guias -29-,
siandu snlldarias a dlchas barras, las placas longitudinales
-2;- del mismo mndo qua por su extramo anterior, se dispon-
dran ctras barras ~30~ dasplazablas por las guias -31-, yendo
todo al conjunto coﬁ&ucidu por la palanca de accionamiento
-24-, tal como se puede observar an la figurd 1.

£En sl canto longitudinal infe:inr de las placas -21-,
se encuéntra practicada la doblez en éhgula -61-, que sirve
de medio para la fijacidén ds unas liminas -62- unidas por los
puntos -33- a las doblaces ~61- de las placas -21-, después
de que dichas l4minas -62- atraviesan las citadas dobleces,

actuando éstas laminas inferiores =62~ constituidas de mate-

rial ligeramente eléstico, conjuntamente con otras liminas sy

- . .
. LR
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periores -34- de caracterlstlcas similares, como medio de re-
tencién de los alambres arrollados en gusanillo -22-, permi-
tiendo su salida gradual en el angulo de inclinacidn ,requeri=-
do, formando los estribos que posteriormente deberan fijarse
a los cables -4~ como Gltima fase de actuacidn de la maquina,
| VSabre cada grupo de dos placas longitudinales con-
tiguas =21~ que contendrin el alambre para los estribos, se
dispons la cubierta -35- en forma de U invertida, acoplada en
forma superpuasta,'la cual en la parte anterior, lleva una do=-
blez superior -36- en forma ascendente, -para que al .avanzar
la méquiné, no puéda tropezar con los puntales que a trechos
separaran‘los cables superior del inferior llevando en su
parte 5up%rior, las laminas elasticas -34- para la ratencidn

t

.Para consolidar la fijacidén de los estribos =5- a.

" los caﬁlaé -4- antes de disponerss el hormigén, cada uno de

dlchos cables con los astribos colocados pero sin fijacidn,
pasara entra las placas pransoras ~37- -38~ provistas de
una capa -39- da matarlal provisto de cdierta elasticidad,
prodqciendu las citadas placas «37- y -38~. un prasnsado autg
matlco a trechos aapaclados, qua cubrlra tada la longitud
del qabla -4~, para que los estribos psrmanszcan fijados
perfactamente en todos sus puntos de contacto,

Las'acciones de prensado por medio de las placas
=37-y 38~ as{ come el avance de la miquina, se originard
por medic del motor -40- y el reductor écoplado -41-, perma-
neciendo ambos montados sobre el armaz6n -42~ suplementario

al bastidor general ~1=-, rasultando saliente, el eje motriz

-43-, en el gque primeramente se aobserva la disposicidn del

oo/ oo
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pifidn de ﬁianémiaién ~44-, hasta el eje -45- de las ruedas
motrices 6 de avance -3- en la parte posterior ds la miqui-
ﬁa, llevando sequidamente dicho eje -43-, otra transmisidn
f46-.ﬁaééa al ajé inferier —47~ montado entre los cojinetes
~48~, llevanda solidariamente fijado el disbo -49-; con el
'ﬁue se prgducirén las acciones de prensado de los estribaos
;5-: con los cables —4-.

o El disco giratorio -49-, prasenta por sus dos pla-
nos,;hﬁléaiiehte en forma de corona c;rcular -50- con un in-
tervalo en depresién -51-," y la actuacidn del prensado de las
piacas -37= y:-SB—,'sa producird cuando en su giro,‘el disco
~49-, interrumpa brdscamente el apoyo enm forma de saliente
circular por el punto =52-, é;ﬁ'los rodillos ~53-, montados

a'laé plagas desliZzantes -54- y -55-, solidarias respectiva-

. ﬁénté a las placas transversales ~56- y =57~ qus a su vez

son portadgras asimismo en forma respectiva, de las placas
-37;:9_-39- y'por éfécéo de los muelles en tensidn ~58-, se
realiza el prengado." .

_ ﬁéépuééfdé r;alizaréa la accidn de prensado que sera
inséahtéﬁéé, al sééﬁif'girédo‘el disﬁo -49~, los rodillos -53=-
que'pefm;neéeh moh#aaos a las placas deslizantes -54-~ y =55-,
irdn elevindose por la ramba =59- hasta alcanzar la altura de
la cﬁrola circular -50, mientras que las piacas =37~ y ~38=-
s8 separaran nuévamgnte para seguir su labor sobre otro bramo
de cable y estribos aplicadas,

kas plécas transversales ~56~ y ~57- portadoras '
de l?s placas de prensado ~37- y -38-, rasalizaran un movimien

to de vaivén alternativo finalizando por los extrsmos compor=-

. - ’ ,o/c-
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‘ =13
tandg la bgrra -60=~ que descansa sobre los rodillos -23- mon-
tados con Qirq libre al armazén -1- de la miquina.

_ Estimando ampliamente descritas todas y cada una de
13; partga que constituyen la maquina para la aplicacidn de
los estribos en los cables sn el proceso de fabricacidn de vi
guetas objeto de la invencidn, solamente nos.resta manifestar
la posibilidad de que'sus diferentes partes puesdan fabricarse
en variedad de mater%ales, tamaifos y formas, pudiendo igualmsn-
te introdgcirsa 8n sé constitucidn, aquellas variaciones d8
tipo cons%ructivo qué;la pridctica aconseje, siempre y cuando
las mismas, no sean c?paces da alterar‘los puntos aesencialss

de gus gs objeto la presents Patente de Inveﬁcién.
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REIVINDICACIONES

I mr mr mr st e o omr omm we s ew e
=S8 oD = 2 oS F2oE=mEsmmas

Los puntos nueves y de propia invencidn que se pre
sentan para su reivindicacidn en esta Patents de Invencidn,

son:
12,~- Maquina para la aplicacidn de los estribos
on los cables en el proceso de fabricacidn de viguetas, asen

cialmenga caracterizada porque el armazdén & bastidor desplaza=
1 a

ble poréédor de la totalidad de los mecanismos que realizan

A

las distintas opaeracionss, comprenderan 8l lado transversal
‘anterior en el sentido del avance, un travesafo rsqulable en

altyra, ?ravisto da un grupo alinsado de dispositivos que sg= '

portan Y, gufan los cables tensados, cuyos dispasitivos estdn
compuestps por un grupo de dos rodillos uno delante del otro

y a corta distancia Bntre ambos, quedando los dos montados

_con giro libre a una pletina saliente solidaria del travesafio

regulable, disponiéndose ademég ds otrc rodillo apoyado entre
loa.déros dos y tangante a ;os mismos, permaneciendo éste se-
gungo rodillo hontado con giro libre a un brazo basculante
provisto de un mando a modo de palanca para su accionaﬁiento
de gepa%aciéq,'tendiendo.a situatée apayado a los dos rodillos
citados en primer lugar, por un muelle tensor incorporado, cons
tityyendo tﬁdos los dispositivos alineados sn 8l travesafio ree
gUl;bla en altura, las ggias para la situacién de los cables
ten?adcs para la forma@f&n de un grupo alineado de viguetas
previa la incorpora;ién y fijacién del estribo por medio de la
méquinaf '

22,- Méquina para la aplicacién de los estribos en

los cables en el proceso da fabricacidn de vigustas seoln la

eol oo
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precedente reivindicacidn, ssencialmente caracterizada porque
el travesafio resgulable en altura por desplazamientc del mismo,
permanece guiado por los extremos, entre unas piezas & perfi-

les en U solidarias del armazdn d bastidor general de la md-

om

quina, llevéndo en los extremos, unos husillcs verticales
roscados que resultan pasantes infariorhente del propio tra-
vesafio y se apoyan sob;a unos salisntes pue forman parte de
las gufas laterales fijas, estando provisto el husillo ds uno
de los éxtremos, de una manivela accionahle manualmente para
10 obtenergtal ragulacidén, estableciéndose la comunicacidn sntre
los hitisililos de los dos extremos del travesafo, por medio de
pifones y cadenas de transmisidn, con larincorporacién de otros
dos husillos ascendenfes fi jados al proplo travesaifio, en los que
s8 ¥oscarén por su centro, los pifiones de transmisidn, obtenién-
15 dose: por éste medio, el desplazamiento ascendente y descenden
te perfectamenés alineado.
39.-4méquina para la aplicacidén de los estribos en
~ los cables en sl proceso de fabricacidn de viguetas sagdn la
primera raiuiﬂdicacidn, esencialmente caracterizada porque en
" 20 la parte intexna del armazéﬁ o bastidor auborte del conjunto
y alineadaments an sentido'langitudinai 6éi avanbeh 58 encuen
traﬁ situados grupos de dos planchas an?réntadas, perfectamsn
te alineadas con los grupos de rodillos ﬁdé conducen el caile,
entrs cuyas dos planchas enfrentadas discurrirdn los hanciona—_
25 . dos cables tensados, llevando incorporadc ademis entre ambas
y dentro de cada conjuntq coptiguo, abrazando los dos cables
separados por los puhtales dispuestos espacliadamente, un qusa
nillo de alambre retraido de caracteristicas apropiadasvpara

que una vez totalmente extendido de acuerdo con las necesida

v./a-
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des al uso, albancaien sstensidn la totalidad del tramo
da"viguataa que se conformard sobre el suelo, sisndo acéiona
blas 31multanaamente todos los grupos dobles de planchas en—.
Frentadas a traves de una palanca basculante situada en un
lateral de la maqumna, cuya palanca resulta solidaria da un

SJB glratorlo que discurre longitudinalmente quedando montads
entre unos cojinetes solidarios del armazdn de la miaquina, lle-
vandd el- mencionado ija giratorio en los extremos, unos bloques
solid;riﬁamds seccié@ eliptica que-actﬁan de levas de apoyo
sopre.ﬁnaélcartalas %olidarias de unas barras deslizantes,

de forma éue cada uné’de las barras compurtaré su propia car
tala s;tu;da una a cada lado del b10qua eliptico, llevando en-
tre las cartalas un muelle tensur que favorecs la retraccidn

0 acqrcamiento de ;os grupos doblas de planchas a través de

las barfas deslizaﬁtés, cuyas barras de un lado, comportardn

" las planchas de la d@recha y de otro lads las des la lzqu1erda,

para qua %a accion d@ la palanca obligue a acercar 6°'a aleJar
mutuamsntg dichas planchas comportando los cables y estribos
retraxdos«sn gusanillos de alambre,

‘29 ->Maqu1na para la apllcacion de los estribos
&n los cables en el proceso de fabricacidn ds viguetas segln
la pra;adente reLV1nd1cac1on, esanc1almente caracterlzada por-
que sn los cantos longitudinales inferiores de las planchas
anfrénﬁadas por dentro de las,suales Qisburren los cables y
se céntiene el gusanillo alargado de alambre con el que se
obteddrén los estribos, se ha practicado una doblaz hacia aden-
tro en la que se encuentran montadas espaciadamente, unas pla-

cas de material provisto de cisrta slasticidad, donde apoya

la parfa inferior del gusanillo de alambre, mientras que su-
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heriu;mehta, permanece apoyada sobre sl propio gusanillo por

suparposicidn, una cubierta doblada en U invertida, en cuya

garté ceﬁtral, ée enéuantrén asimismo montadas en forma espa=-

ciadé, oﬁrés placas de ﬁaterial ligeramente elastice, apoyan-
.

do superior e inferiormente el gusanillo, sobre las placas

eldsticas dua sa.encuantran orientadas oblicuamente facilitan
dg al dééplagado del gusanillo en el sentido de la marcha,
constituyéndoQa»un medio de retencidn del mismo en la medida
apropiada para que pérmlta su salida con presidn conformando

el estrib? con el angulo de abertura requerido para posterior-
mente Fljﬁrse en For@a'automatlca por presibén ejercida por la
propia mé%uina. |

' N §5§.~ Méquina para la aplicacidn de los estribos

en los cables en el proceso de fabricacidn de viguetas segin
las precadentes reivindicaciones, esencialmente caracteriza-
da pc;que‘en la parte posterior del armazdn & bastidor sopor-
ta del conjunto segun sl sentldo del avance y superiormente
Fijado a un bastldor fijado superpusstamente, se encuenira

un grupo motor ¥ reductor, an cuyo eje saliente se encuentra
montado prlmaramants un pifidn para gue a través de una trans-
m%Slon accione el eJa de las ruedas ‘motrices de la maquina
pof medio de las cualas se produce su desplazamiento, llevan-
do sgguidamente el citado eje del grupo motor y reductor,
otro pifidn para transmitir su giro a otro sje algé inferior,
guiado gntre cojinetes, comportando éste eje en un punto in-
termedio de su lonéitud, un aisco giratorio que Bn sus das
planps presenta un saliente en forma de corona cireular con
una interrupcidn brusca de dste salisnte, actuando sl propio

.

disco giratorio, de leva al apoyar en Su anillo circular sa-

eod o
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lienge, unos fodillos montados en unos blogues soporte pfo-
vistos por ambos lados de unas cazoletas enfrentadas entre

las que se montaran sendos muelles antagdnicos, de fbrma

que ﬁuando el.disgo-an su giro deje libre de cafda los rodi-
llos por interrupcidn brusca de su saliente circular, por -
afec?o de la presidn de los muelles, los hloquas portadores

de lés rodillos que apoyan sobre el disco giratorio, réaliza-,
rén un brusco movimiento de acercamiento mituo, y por resul-
tar solidarios ambos‘bquuas de unas guias transversades

i de varias placas con una plancha de ma-
i ?

,-V:k. e

\

terial ligeramante alastlco peroc muy tenaz, se obtiene un
efecto de pransadu eﬁtre cada grupo de daos planchas precisa=
mente por el plano prov;sto de la plancha eldstica, quedando
snfrentado cada grupq de dos placas enfrentadas, a las lineas

que segulrgn los cabLes en los que ya permanecen trenzadqs las

1
- @stribos sin fijacidn, actuando el sfecto prensante de las

placas por efecto deglos muelles generalmehte de gran potene

cia, para realizar automaticamente el atado de los estribos

a los cables, iniciéﬁdose sequidamente una abertura gradual

de éstas ﬁlacas de péensado, al iniciar los rodillos apoyadgos
sobr? el éisca giratario, .una elevacidén por una rampa con

que se:infcia la corona circular, siendo aprdpiado el desarrg
1llo ée dicha corona circular con el avance de los cables pro-
vistos de los estribos ya fijados, de forma que al obtenerse
el s%guienta prensado, toda la 2ona anteriormente prensada,
haya salido ya de la influencia de las placas prensantes qus
realizardn una operacidn de vaivén alternativo con parada

intermedia durante la parte plana del saliente circular, -guia

da por unos rodillos de los extremos en las guias tranversales

oo/
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6.~"NAQUINA PARA LA APLICACION DE LOS ESTRIBOS
EN LOS CABLES EN EL PROCESO DE FABRICACION DE VIGUETAS".

De conformidad en un todo en lo esencial y fines
industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip-
tiva y gréfiéamanta representado en los adjuntos planos para
su msjor comprensidn.

Esta memor%a consta de DIECINUEVE hojas escritas o
mecanugragiadas por éna sola_cara a doble espacio,

r Madrid, 1 3 JUN. 1978

por autorizacidn de los intergs
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