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— : E1l presente invento se refiere a ung junta de ob
, .

turaciénide recinto de recipiente metalurgico, convertidor
o cris ol[

En las industrizs de produccidn de metales se
puede r?aliz&r unag, opergcién de refino soplando gases den-
tro de#.metal fundido. contenido en un recipiente o crisocl.
Das imﬁurezas son eliminadas por reaccidén quimica y pasan
a uné escoria o son eritidas en forme gaseoss del recipien

te. Una cubierta o tapa puéde ser colocada sobre la bocar

del recipiente para extraer 1los geses y conducirlos sl equ

po de control de polucién. Parza reducir més el escape de
geses a la zona de trebajo circundante, se monta a veces
un recinto de maners que rodee el recipiente o convertidor
y confine los geses a una zong en la que la tapa puede eli
minar}os eficagmente. Dicho recinto se usa comﬁnmente’en
1lg industria del -acero pere rodear un converbidor metglir-

gico BOP ¢ Q-BOP.

El recinto se construye generalmente de dos 0 mé

miembros de pared que se apoyan o unen a tope, 108 cuslsas
gon de construceidn robusta de acero, Uno o mas de laéif
miembros de pared es movible de msnera que se puede breér
une aberturs para exponer el recipiente y permitir 1éﬁéar~
ga de materiales en el mlsmo. Cuando se cierran los m1em—
bros de pared y prosigue la operacidén de refinado, pueden
escapar gases desde entre un miembro de pared movible y
sus miembros de pared adyacentes, g menos que se disponge

ung widn hermética. En la préctica del pasado, no se dis-

ponia junta especial'para impedir el escape de gas; la Jjun

ta dependia de una wnidn apretadamente yuxtapuesta o a fo~

pe entre log bordes de unién de los miembros de pared yux-
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tapuestos o en contazoto. Debido a la robusta consiruccidn

de'acerp de los miembros de pared, el calor rediado desde
el recibiente-origina arrollamiento a lo largo de los hor-
des de unién %e los miembros de pared e impide la obtencié
de una unidn §uxtapuesta hermética. Este efecto results
acentuado o medide que ﬁrogresa el tiempo de funcionamien-
t0, 10 que permite que escapen nés gases a la zona de tra-
bajo circundante. Otro factor es que la escoria y el metel
fundido salpican del recipiente y se recogen en los bordes
adyacentes de los miembros de pared e impiden ademés una
unién yuxtepuesta o a tope hermética.

Segin el presente invento, se crea un recinto
para recipiente o convertidor metalurgico que tiere dos
miembros de pared deslizables horigontalmente, los cuales
se apoysn @ tope entre si a lo largo de una wnidén geaersl-
menté‘vertical, y medios de obturacién en los bordes de
unién g tope de los miembros de pared pars impedir el ssca
pe de gases de entre dichos miembros de pared cusndo estén
en posicidén cerrada, comprendiendo los medios de obturseid
un primer miembro de obturacidén alargado montado en elf
exterior de uno de los miembros de pared y que tiene un mg
terial compresible resistente al calor, con una superficie
plana expuesta que estd vuelte hacia el otro de dichos
miembros de pared y que estd retralda del borde de unidn a
tope de su miembro de pared de manera que esté protegida
del calor y materisles fundidos que salpican del recipien~
te, y un segundo miembro de obturacidén alergado, montado
en el extericr del otro miembro de pared y que tlene una
hoja 0 euchills con un borde delantero que esta formado de

un meteriel reeistente el calor y que sobresale més elld

s
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| 4al fundido ya sea a través de toberas del fondo del reci-

Hojn nfim, 3

/
—del borde de unidn a tops de su miembro de pared hacla di-

cho mqterial compresible de manera que estagblezca contacto
con e# mismo entes de que los bordes de unidén a tope de di-
!

chos éiembros de pared sean llevados a contacto de waidn g
toﬁe,festando el primer miembro de obiturecidén montedo mo-
vibleéénte sobre su mieﬁ£ro de pared de manera qﬁe, cuando
los dés miembros de pared son movidos & su posicidn cerra-~
da, ei primer miembro de obturacidén es movido mas desde la
unién entre 1os'miembros de pared.

El.invento se describirg con mis detalle, a modo
de ejemplo, con referéncia a los dibujos que se gcompafian,
eﬁ los cuales:

: La figurs 1 es una vista en alzado lateral de un
recinto para un convertidor metalirgico; '

La figuras 2 es un glzade frontal del recintog

La figura 3 es una vista extrema de la pared de-
lentera del recinto de la Figura 2; ' _ o

La Tigura 4 es una seccidn transversal tomcde poj
la lines IV-IV de la figura 3; ¥

La figura 5 es la misma que la figura 4, excéﬁto
en gue el recinto estd mostrado en posicidn gbierta.

‘El afino de metal fundido, tal como por ejemplo
metalirgico o convertidor 10 mostrado en la figura 1. La
piente 10 6 a través de una lanze introducida en la boce

‘del recipiente 10. En cualguier caso, son emitidos grandes

volimenes de gases que contienen diversas impurezas desde

en el refinado de acero, se puede realizar en un recipiente

operacidén de afinar comprende soplar oxigeno dentro del met

la boca del recipiente 10. Generelmente, se dispone una ta+

»
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!
—pa o caperuza 11 sobre la boca del recipiente para extraer

los ggses impurcs y conducirlos ai equipo de control de po
1uci6§. A veces es nocesario construir un recinto 12 para
el,reéipiente metalurgico con el fin de contener més efi=
cazme#te los geses e impedir la polucidén de la zona de trg
bajo Fircundanie. El reéinto 12 tiene dos miembros de pa-
red 13, 14, mostrados en seccién transversal en la Tigura
1y e; ung vista en glzado frontal en lg figura 2. EL re-
cinto 12 ¥iene también un miembro de pared 15 que forma la
parte tresera del recinto 12 y miembros de pared 16, 1% qu
forman paredes laterales. Los miembros de pared 13, 14 for
men todo el frente del recinto 12 en la realizacidén mog-
trada y son movibles deslizeblemente sobre ruedas 18, 19
de meners que cuando estén en posicidn ebierte y dividids
queda expuesto el recipiente 10. El recipiente 10 puedé se
hechowgirar sobre mufiones alrededor del eje 20 para coloca
la boca del recipiente cerca del suelc 21 de operaciéa de
meners que se puedan afiadir materiales.

Los dos miembros de pared 13, 14 se apoyan a to-
pe & lo 1argolde bordes de unidn 25, 26 y tienen medios de
obturacidn 2% situados entre ellos para impedir el escape
de gases cuando los miembros de pared 13, 14 estén'en'posg
cidn cerrade. Andlogamente, unos medios de obturecibn 26
estén situados entre los bordes de wnidn 29, 30 del miembr
de pared 13 y se unen a tope al miembro de pared 16, y uno
medios de obturecidn 29 estén situados entre bordes adya~
centes 31, 32 del miembro de pared 14 y el micmbro de pa-
red 1& de unidn a tope.

Los dos mienbros de pared 13, 14 tienen un con-

torno irregular como se muestre en la vista exirema de la’

W
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, _
—figura 3. Los medios de obturacidén 27 entre los dos miem-

bros de pared 13, 14 siguen su contorno irregular y tienen

moqtaﬁo g lo largo de la cara exterior 41 del primero de
loé dbs miembros de pargd 14 y a 1o largo del borde adya-
cénts;26. Por cara exterior se quiere indicar ya see una
super%icie exterior vuelta hacia fuera del recipiente, ha-
cia ;a zona de trabajo circundante, o hacia dentro del bag
tidor de un miembro de pared hueéo, pero no en lé cara in=-
terior hacia el recipienté 10. El primer miembro de obiurg
cidn alargado 40 tiene un materiel compresible 42, preferi|
blemente de bloques de fibras cerdmicos, tal como del tipo
de aluminio-silice vendidos bazjo la marca comercial "Fiber
frax" por la Carborundum Company. Los tipos de alimina-si-
lice resisten temperaturas de hasta 12%590. Preferiblenen~
te se utiliza un ‘bloque de baja densidad, tal como el. que
tiene ung densidéd de 64 gramos/am3, puesto que estexﬁiene
mas compresibilided. En la instalacién de los bloguesy: se
comprimen alrededor del 30% y se arrolla cinta slrededsr
de ellos para mantenerlos en coupresidén cuando se odldéan
én le bandeja o canaleta metdlica 43. Después de la insta—
lacidn, se corta la cinta y los blogues se dilatan:. contrs
ias paredes latergles y hecia atrés de la bandeja aségurég
dolas en posicién. Z1 material compresible 42 tiene una su
perficie plana expuesta 44 vuelta hacia el miembro de pa-
red 13. El meterial compresible 42 es coextensivo en longi
tud con los bordes adyacentes 25, 26 de los miembros de pe;
red 13, 14 y estd situado en wna posicidn ligeramente retr
V@é desde el planc del borde de wnién 26 del miembro de pa-

red 14 de manera que esté protegido del calor del recipleni

un pr%mar mismbro de obturacién glargado 40 (figuras 2 y 4)

s
1,1
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Fte 10 y del metal fundido o escorias que selplca del reci-
piente 10. ’

| Los medios de obturacidn 27 tienen también un sg
guqdofmiembro de obturacidn alargado 50 montado a lo largo
deblaicara exterior 51 de los segundos niembros de pared
13y é'lo largo del bordé adyaoehte 25. El segundo miembro
de ob%uracién alargado 50 tiene una hoja 52 con un borde
delan%ero 53 formado de un material resistente al calor,
prefe}iblemente hierro colado. Dag hoja 52 es coextensiva
en longitud con el borde adyacente 25, 26 e los miembros
de pared 13, 14 (segin se muestra en las figuras 3 y 4) y
estd situada de manera que el borde delantero 53 de la ho-
ja 52 sobresale sensiblemente mds alla del plano del borde
adyacente 25 del miembro de pared 13 hacia el primer miem-
bro de obturacién alargedo 40 de .mansera que establece con-
tacto con el materisl compresible 42 del primer miombi-o de
obturacién elargedo 40 antes de que los bordes adyacsites
25, 26 de los miembros de pared 13, 14 sean llevados 2 con
tacto cuando estén siendo cerrados. Preferiblemente, el
contacto se efectia mientras existe todavia un espacic de
separacién de hasta 152,4 mm entre bordes adyacentes 25, 2q
para asegurar que se forma una junta hermética al ges. Asi|
para los fines de esta explicacidn, se hace referencié a
une junta que estd siendo formada cuando se cierran los
miembros de pared y se pretende incluir posiciones desde
apretadamente 2 tope hasta una posicidn con un espacio de
separacién de aproximademenie 152,4 mm entre sus bordes ado
yacentes. En la practica, el calor del recipiente 10 origi4
na el arrollamiento de la construccidén de acero de los miexm

bros de pared 13, 14, impidiendo asi uniones herméticamente
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zunidas e tope entre sus bordes alyacentes 25, 26. Asimismo
la esqqria o metal fundide que salpican se retdne en los
bordes edyacentes 25, 26, agravando la sitvacién e impidie
do,elfcierre completo. 4si, es necesario gue exista contac
to'en%re los dos miembros de obturacidén alargados 40, 50
mient}as que existe un espacio de separacién sustancial
entre! los bordes adyacentes con el fin de esegurar una jun
ta he%métiea al gas en el funcionamiento real.

7 Para reducir al minimo la penetracidén de calor
desde el recipiente 10 a los dos miembros de obturacidn
alargados 40, 50 cuando 1los miembros de pared 13, 14 estén
cerradog, se disponen medios pars permitir que al menos
uno de los miembros de obturacidn alafgados 40, 50 se mue~-
van con respecto &l miembro de pared en el que estéd monta~-
db, de menera que el miembro de pared 13, 14 pueda sexr no-

vido ﬁés en el sentido de juntarse después de que los dos

fin de llevar los bordes adyacentes 25, 26 de los miembros
de pared 13, 14 = cbntéﬁto de wnidn a tope.
Preferiblemente, dichos-medios 60 incluyen wna
pluralidad de barras 61, segun se muestra en la figura 2,
separadas a lo largo de la longitud del primer miemb:: de
obturacidén alargado 40. Cada barra 61 ests aseguradaifbr
un extremo gl miembro de obturacidén alargado 40 y se extiej
de en uwng direccidén pervendicular al eje longitudinal de
dicho primer miembro de obturacidn alargado 40, segun se -
muestra en las figuras 2, 4 y 5. Estdn previstas una plu-
ralidad de pares de ménsulas de montaje separadas 62, 63,
cada una de las cuales estd asociada don ung de las barras

-61. Cade ménsula de monisje 62 estd asegurada gl miembro

miembros de obturacidén alsrsados estén en contacto, cdp el

LS
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L de pared 14 y soporte el extremo de la barra 61 més préxi-
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mo al pr#mer miembro de cbturacién alargado 40. La barra
61 descahsa ea wa gula tubular 64 situade en una abertu-
ra de 14 ménsula de montaje 62. La segunds ménsula de mon-
taje 63/ de cada par soports el extremo de la barra 61 opue
to al ﬁrimer niembro de~obturacién alargado 40 y tiene una
gula tﬁbular 65 en una aberiura para soporfer dicha barra
61. Un collar G6 estd amsegurado a la barra 61 entre las
ménsulas de montaje 62, 63y sujeta un muelle helicoidal
6% montado sobre la barra 61 entre ella y la segunda ménsu
la de montaje 63. Un tope 68 estéd asegurado al extremo 69
de la barra 61 pare evitar que se mueva fuera de la ménsu-
la 63. EL muelle hellcoidal 67 mentilene una fuerza contra
el primer miembro de obturacidén alargado 40 que hace que
gse mantenga en contacto contra el segundo miembro de c¢biu-
racién alargedo 50 y presexrve con ello la junta hermitica
al gas.

En le forma preferida, una barrera flexible 80,
segin se muestra en las figuras 4 y 5, impide el escape de
gas desde entre las partes movibles de lcs medios de Lon-
tura movibles 60. La barrera flexible puede estar compues-
ta de un tejido resistente al calor, tal como el fabricado
y vendido por Hitco Division de Armco Steel Corporgbion
bajo la marca comerclal "Refrasil®, soportadé entre dos
secciones de tejido de cable arrollado, tal como el utili-
zedo en la industris del papel y vendido por W. S. Tyler -
Company. La barrera flexible 80 es coextensiva en iongitu&
con el primer miembro de obturacidén alargado 40 y estéd dse
gurada a 1o largo de su longitud por un extremo a la cara

exterior 41 del miembro de pared 14.y, por el otro extremo

18]
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—a la caja metalica 43 del primer miembro de obturacidn

_alarg§do 40,

[
|
|
|
|
|
|
!
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presertan para que sean objeto‘de esta'solicitud de Paten-

te del Invencidn en Egpafia, por VEINTE afios, son 1los que se

recoggn en las reivindlcaciones sigulentes:

18,~ Nejoras introducidas en los recintos de re-
cipientes metalirgicos, que tienen dos miembros de pared
deslizables horizontalmente, que se unen a tope entre si,
g 1o largo de wa junta o union generalmente vertical, y

medios de obturscidn para impedir el escape de gas desde

entre los miembros de pared cuando estém en posicidn cerrat

da, comprendiendo los medios de obturacidn miembros de ob-
turacién alargédos respectivos, primero y segundo, en los
bordes de unién a tope de los dos miembros de pared, carac:
terizadas porque los dos miembros de obturacidn estéﬁlmoﬁ-
tados en el exterior de los respectivos miembros de pared,
el primer miembro de obturacidén tiene un material compﬁ§si
ble, resistenﬁé al calor, con una cars de obturacién pléna
expuesta, la cugl estd retrafde por detrds del borde de'
unidén a tope delsu miembro de pared, ei segundo niembro de
obturacidn tiene wna hoja resistente al calor que sobresa-
le mas alld del borde de unidn e tope de su miembro de pa-
red y el primer miembro de obturacién tiene uwna montura mg
vible que permite que el material compresible se mueva més
desde la unidn enire los mieubros de pared cuando los miem

brog de pared estin en su posicidn cerrada.

28,- Mejoras segun la reivindicacidn 18, caractet

3

+
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- rizadas porque el primer miembro de obturacidn esta monta~

do en su miembro de pared mediante barras cargedas por mue
lles due empujan el materigl compresible contra la hoja.
|
, L 38,- llejoras segln las reivindicaciones 12 6 28,
caracterizadas por@ue una barrers flexible resistente al
mbro de pared.

su ml

|

calorLse extiende entre el primer miembro de obturacidén y
, 48,- Mejoras introduclidas en los recintos de re-
t

ot

cipientes metalirgicos.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompaﬁan'y con
los fines que se han especificado.
Esta Memorise conste de once hojas escritas a mé—
guing por una sola cara.

Medrid, (1511979
- P.A. .

Albefto e Elzabur®
por Hode 4/ :
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