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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere, cn general a un sepa-
rador para separar gotitas de 1fquido y sélidos finamente
divididos de una corriente de gaé; mas particularmente a
un separador de tipo vortical que contiene medios para dew
volver el gas de barrido limpiads a la corriente de expul
sibn. o

' Un tipo de separador para. separar partfculas
suspendidas, tal como gotitas de 1iquido v sélidos finamen
té divididos de una corriente de gas imparte movimiento gi
ratorid'a 1a corriente de gas en un condiicko en el interior
de una clmara tubular,

Esto fuerza las partiéulas contra la pared del conducto,
que luego se expulsan a travds de uno o mas ordificios de
eyeccldn amnlares o lumbreras del comducto. Estas parti-~
culags y una parte del gas se expulsan a través de la acw
cidn de inercia coadyuvada por la accién de barrido del
gas descargado, de expulsidn en la cémara de alojamiento.
Bl flujo del gas de expulsién en la cémara puede producirs
se mediante un soplador auxiliar de gas de expuleibn, El1
soplador puede devolver el gas de expulsifn a la corriente
de gas principal y descargarlo a la atmésfera.

Un sistema que no requiere un soplador externo
se representa en la patente estadounidense de la peticiona~
ria n2 3,884,660, que ilustra un separador con un orificio
de inyeccidn Anular dispuesto corriente arriba,

Esto produce la recirculacibn del gas de expul
sibn para aumentar la eficacia de la separacién de particu
las.

Constituye un objeto general de este invento el

proporcicnar un nuevo separador de tipo vortiginoso que uti
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liza un flujo de gas de expulsién para aumentar la eficacia
de la separacion de papticulas suspendidas sin el empleo
de sopladores de gas externos o un sistema de recirculacidn,

Otro objeto de este invento consiste en pro-
porclonar un nuevo separador de tipo vortiginoso que utilie
za un diferencial de presién generado en el interdor para
obtener un flujo de gas de expulsidén,

Otro objeto de este invento consiste en prow
porcionar un nuevo separador de tipo vortiginoso que utiliza
un diferenclal de presidn generado en el interior para obe
tener un flujo de gas de expulsibn, y que limpia y recome
bina el flujo de gas de expulsibn con el gas limpiado que
abandona el separador vortiginoso, sin el empleo de soplado
res de gas o sistemas de recirculacidne

De conformidad con estos objetos, el separacor
es de un tipo vortiginoso con ﬁna clmara que contiene sepaw~
radores vortiglnosos axiles, Al tubo de entrada se acopla
un dispositivo de remolino para impartir un movimiento de
torbellino a la corriente de gas, forzando las particulas
suspendidas contra la pared.

En los conductos del separador vortiginoso se forman una o
mas lumbroras do eyeccidn para separar las partfculas suspen
dias y expulsar una porcidn del gas, que entra en la corrien
te de gas de expulsién, Se proporciona un paso para la co-
rriente de gas de expulsién a partir de la porcién de la ci
mara que circunda las lumbreras de eyeccidn anulares a la
salida de la c8mara, Debido a la caida de presién de la
entrada a la salida, la presifn en la salida es inferior

a la presién en la clmara de gas de expulsibn, Este di~
ferencial de presién hace que el gas de expulsién en la
cémara sea llevado de nuevo a la corriente de gas limpiado

a la salida de la cdmara, creando un flujo de gas de expul
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sibn. En la trayectoria del flnjo del gas de expulsién, an~
tes de la reentrada en la corriente deo gas, se disponen divepr
sos medios de filtracién y/o separacidn.

Con el fin de facilitar la comprensién del
invento Se expone a continuacidn, a titulo de ejempio, una
realizéciég:con referencia a_los'dibujos qué se acompafian
en lés"due:' , L | |

’ + La figura 1 ilustfa una vista seccional sime
plificada de dn diépositivovde separacidn vortiginoso para
la separacién de partfculas suspendidas de las corrientes
de gas construido de conformidad con este invento.

La figura 2 ilustra obro separador iortigiqg
so construldo de conformidad con este invento.

La figura 3 ilustra todavia otro separador

vortiginoso construido de conformidad con este invento,

La fipura 4 ilustra todavfa otro separador
vortiginoso conFtruido de conformidad con este invento.

La figura 5 ilustra todavia otro separador
vortiginoso construido de conformidad con este iavento,

La figura 6 ilustra todavia otro separador
vortiginoso construido de conformidad con easte invento,

Con referencia a la figura 1 se aprecia un
conjunto de separador 1l apbo para utilizarse con corriente
de gas seco para separar sblidos finamente divididos, El
conjunto de separador incluye una cimara de alojamiento
13 que tiene una entrada 15 y una salida 17, Un fubo 19
presenta su extreno o entrada corriente arriba
extendiéndose en la entrada 15 y su extremo corriente aba-
jo 21, que puede definirse como un tubo de separacibn, en
la cimara de alojamiento 13, El extremo corriente abajo

21l estd abocardado y se proyecta hacia abajo.
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Un medio de torbellipno de gas o generador vor-
tiginoso 23 se dispone en el tubo 19, El gemerador vortigi
noso 23 comprende dos placas deflectoras semielfpticas pa=-
ra impartir un movimiento de torbellino a la corriente de
gas, tal como se representa con mayor detalle en la paten~
te estadounidense n? 3,884,660 de la peticionaria, Asimis-
mo pueden utilizarse otros tipos de dispositivos de torbew

1llino,
Con el tubo 19 esti alineado axilmente un concu

ducto de separacién 25, El extremo corriente arriba del
conducto de separacidn 25 estd dispuesto coaxilmente en el
interior del extremo corriente abajo abocardado 21 del tubo
19, Un espacio anular o lumbrera de eyeccidn 27 se prevé
entre el extremo corriente arriba del conducto de separa~
cibn 25 y el extremo corriente abajo 21.

Un conducto de salida 29 esti axilmente alinea
do con el tubo 19 y el conducto de separacidn 25.
El tubo 19, el conducto de separacion 25, y el conducto
de salida 29 se extienden fuera de la salida 17 de la cé~
mara de alojamiento 13, Entre el extremo corriente arriba
31 y el extremo corriente abajo del conducto separador 25
se proporciona un intersticio anular o segunda lumbrera de
eyeccibn 33. Sec forman una pluralidad de aberturas 35 a
través de las paredes laterales del conducto de salida 29
en posicidn intermedia a sus extremos.
Bsbas abertur&s sirven como medios de paso para el flujo
de‘gas de expulsidn que vuclve 2 la corriente de gas lim-
plado en el conducto 29.

Los medios de separacién que comprenden un e-
lemento de filtro de gas armlar 37 se desliza sobre el con~

ducto de salida 29 y cubre las aberturas 35 para filtrar
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el gas de expulsidn cuando rectorna a la corriente de gas
limpiado en el conducto 29. El elemento de filtro 37 pue
de ser de diversos tipos de material permeable tal como
fibras de vidrio reticulado y papel plegado y puede ser
de diversas formas y tamafios.

Los medios para separar partfculas acuw=
muladas del fonde de la cémara 13 incluyen un conducto
de 1impiéza 39 en el fondo de la cédmara 13, entre las lume

breras de eyeccidn anulares 27 y 33+ Una vAlvula de des~

~ carga 41 se situa en la pared de la cémara 13 junto al ele

mento de filtro 37 para separar las partfculas que se acu-
mulan en el exterior del elemento filtrante 37 soplando =
aire o gas en sentido contrario y separando las particulas
a través de la vAlvula de descarga 41l.

Con el funcionamiento del separador de la
figura 1, la corriente de gas entra en la admisién del tu-
bo 19+ Cuando pasa el generador vortiginoso 23 se crea un
movimiento de 'torbellino, forzando los componentes mas pe-
sados tal como sélidos finamente divididos contra la pared
del tubo 19, Estas particulas son forzadas a lo large de
las paredes del tubo 19 a un punto corriente abajo del ge=-
nerador vortiginoso 23 y fuera de la primera tobera de eyeg
cibn 27, junto con cierta cantidad de gas de la corriente
de gas. Las particulas residuales son forzadas contra las
paredes del conducto de separacién 25 y se fuerzan para sa-—
1ir al eiterior por la secgunda lumbrera de eyeccidn, junto
con una porcidn del gas de la corriente de gas, La corriene
te de gas, asf{ limpiada, pasa a través del conducto de sali
da 29 y sale fuera de la cfmara de alojamiento 13.

La corriente de gas giratoria con el contag

to con las lumbreras de eyeccién 27 y 33, libera una por-
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cién de la energfa cinética contenida en la corriente de
gas, que se convierte en energfa de presibn, y resulta en
una formacién de presibn en el interior de la cémara de
alojamiento 13. Esta formacifn de presién puede asemejar
se a la conversién de lfmite de velocidad frente al lfmite
de presidn que se produce durante 1la gpmpresién de gas
centrifuga, y las lumbreras de eyecciéﬁ 27 y 33 tienden

a realizar la misma funcidn que la seccibn difusora de

un compresor centrifugo,

Para ilustrar esta energfa cinética frente a la
conversifn de presifn, los datos de prueba actuales que cu
bren un tubo de separador vortiginoso de +tres pulgadas de
difmetro interno indican que a una velocidad de aire axil
de entrada de 100 pies por segundo en condlciones del ame
biente, se consume una pérdida de presién de 12,75 pulga-
das de columna de agua a través del tubo de separacidn vor
tiginoso, Sin embargo, la cédmara de alojamiento 13 genera
una presidén interna de 9,25 pulgadas de colurma de agua,
indicando una recuperacién de presién del 72,5%. Asf pues,
existe un diferencial de presién de 9,25 pulgadas de columna
de agua entre la cémara de alojamiento 13 y la salida 17,

Este diferencial de presifn se utiliza con el
empleo de aberturas 35 para barrer el gas descargado en
las lumbreras de eyeccién 27 y 33, o gas de expulsidn, pa
ra conducirlo de nuevo a la corriente principal. El barri
do del gas de expulsién coadyuva en la descarga de las par
tfculas suspendidas en las lumbreras de eyeccién 27 y 33
debido a que serdn barridas de las lumbreras de eyeccidn
junto con el gas que entra en la corriente de gas de expul
sién, El elemento filtrante 37 separa la materia en parti

culas del gas de expulsién cuando pasa a través de las aber
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turas 35 para entrar en el conducto de salida 29 con el fin
de reunirse con la corriente de gas principal, Los sélidos
separados del gas se acumulardn en el fondo de la cémara,
para limpiarse a través del conducto de limpieza 39. De
preferencia el tamaﬁo del filtro de gas 37 y las aberturas
35 se eligen de modb que:perﬁiﬁah un £lujo de expulsién ini
cial de aproximadamente el 10% del flujo de gas total a =~
través del sistema separador,

La figura 2 ilustra un conjunto separador 43 para
1la separacidn de las particulas de 1fquido, Una cimara de
alojamiento tubular 45 presenta una entrada 47 y una saldida
49, Los medios de entrada incluyen una divisién 51 dispues
ta en la proximidad de la entrada 47, définiendo una zona
de separacidn de 1lfquido libre 53 entre é&sta y la entrada
47«

En el fondo de la zona de separaci&n
de 1fquido libre se dispone un drenaje 55. Bl extremo cow
rriente arpiba del tubo 57 se extiende en la zona separado-
ra de lfquido iibre 53, ¥y el extremo corriente abajo que pue
de definirse como un tubo de separacidn, se dispone en el
plenum de gas de expulsidn 59 de la cimara de alojamiento
45, Un generador vortiginoso 61 se dispone en el tubo 57.
Un conducto de separacidén §3 y conducto de salida 65 se aliw
nean axilmente con el tubo 57, disponiéndose coaxilmente sus
extremos corriente arriba en el interior del extremo corrien
te abajo del conducto contiguo, definiendo primera y segunda
lumbreras de eyeccién anulares 67, 69, El extremo corriente
abajo del conducto 65 termina en el'interior de la chmara 45
en una zona &e salida 71 cerca de la salida 49,

Un par de eliminadores amilares de niebla 73, 75

se disponen de forma sellante en el interior de la cémora
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45, separando la porcidn de gas de expulsién o plenum 59

de la zona de salida 71, Estos se proporcionan para separ
rar las gotitas de lfquido en 15 corriente do gas de expul-
sibns El conducto de salida 65 se extiende de forma sellan
te a través de‘los eliminadores de niebla 73, 75, requirien~
do que todo el gas de expulsidn fluya a través de &stos pa~
ra alcanzar la zona de salida 71; Estos eliminadores pue~
den construirse de materiales permeables tal como malla de
alambre o pueden ser de cualquier otra construccién para
eliminacidn de niebla., Un deflector de sellado segmental
77 se dispone inmediatamente corriente abajo del eliminaw-
dor de niebla 75 situado corriente abajos

El deflector 77 se extiende hacia arriba a partir del fone
do de la clmara 45 hasta inmediatamente por debajo del con
ducto de salida 65, e impide que el lfquido separado entre
en la zona de salida 71, Un acumulador 79 extendido desde
el fondo de la clmara 45 permite la separacibdn del lfquido
eliminado,.

BEn el funcionamiento de la figura 2, la
corriente de gas entra en la entrada 47, separidndose los
1fquidos en masa en la zona de separacién de 1fquido 53
Iuego la corriente de gas entra en el tubo 57 y el genera=~
dor vortiginoso 61l. El movimiento giratorio impartido a
é&ste fuerza las gotitas de lfquido contra las paredes de
la porcidn de separacidn del tubo 57 y el conducto de se~
paracidn 63, y fuera de las lumbreras de eyeccién anulares
67, 69, junto con una porcidn del gas de expulsién. La
abertura sobre el deflector segmental 77 proporciona me=
dios de paso para el gas de expulsién con el fin de que -
fluya desde la cémara de expulsibén 59 hasta la zona de sali
da 71 de la cémara 45. Cuando el gas de expulsién pasa a
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través de los eliminadores de niéblav73a.75; se separan las
gotitas de lfquido atrapadas:‘

La figara 3 ilustra un conjunto separador 81
que ubiliza un separador de tipo ciclénico para separar las
partfculas suspendidas del gas de expulsibfn. El conjunto
separador 81 incluye una cfmara de alojamiento 33 que tiee
ne una entrada 85 y una salida 87. Bl separador vortigino§
so axil incluye el tubo 89, un generador vortiginoso 91 dig
puesto en el interior, el conducto de separacidn 93, y el
conducto de salida 954 Los extremos corriente arriba del
conducto de separacidén y conducto de salida se llevan coaxil
mente en los extremos corriente abajo del conducto adyacenn-
te, definiendo primera y segunda toberas de eyeccién anular
97,99, El tubo 89 se extiende en la entrada 85 del alojae
miento, Una divisién 101l se dispone en la cémara de aloja~
miento 83 cerca de la salida 87 para dividir la clmara de =
alojamiento en un plenum de gas de expulsién 103 y un ple=
nun de salida ;05. Los medios de pasc para conducir el flu
jo de gas de expulsidén desde el plenum de expulsién 103.al
plemum de salida 105 incluyen un primer tubo 107 que se
extiende por el exterior de la chmara de alojamiento 83 deg
de el plenum de gas de expulsién 103 a la entrada de un se~
parador ciclénico 109, Un segundo tubo 111 se extiende deg
de la salida del separador ciclsnico 109 al plenun de sali-
da 105, El separador ciclénico 109 que sirve como medio
de separacibn para el gas de expulsibn, es un tipo convene
cional que tienen una cémara cilindrica 113 y una porcién
cdnica y de drenaje 115 que se extiende inferiormente,

La cabeza de la cémara 113 estid cerrada y recibe el segunw
do tubo de salida 1lll. El primer tubo entra en la pared la
teral de la cémara cilfndrica 113.
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Con el funciomamiento del separador de la fi-
gura 3 la corriente de gas penetra en la admisidn del tubo
89 y pasa al generador vortiginoso 91, produciendo un novi
miento de torbellinc para forzar las partfculas suspendi-
das fuera de las lumbreras de eyeceidn anular 97 y 99, =
Luego la corrlente de gas prosigue hacia fuera del conduc-
to de salida 95 para entrar en ol plenum de salida 105 y
salir fuera de la cimara por la salida 87. La presidn en
el plenum de salida 105 es inferior a la presidén en el plenum
de gas de expulsién 103, tal como se ha ‘explicado con co=-
nexidn con la descripeidn del separador de la figura 1, ha
ciendo que el gas de expulsidn fluya a travds del tubo
107, para enbtrar en el separador ciclénico 109 y en el plenun
de salida a btravés del tubo 111, Las partfculas suspendidas
en el gas de expulsidn se separan en el separador cicléni-
co de forma conoclda y se descargan a través del drenaje
115.

La £figura 4 ilustra un separador vortiginoso
de tubos méltiples 117 para la separaclién de gotitas dec 1f=-
quido y s8lidos finamente divididose
La cémara de alojamiento tubular 119 presenta una entrada
121 en un extremo y una salida 123 que se extiende verti-
calmente hacla arriba a partir de la clmara de alojamienw
to 119, Una divisién vertical 125 estd espaciada en la =~
clmara de alojamiento 110 segin una distancia seleccionada
de la entrada 121, definiendo una zona de separacién de -
1fquido 127 como una parte de los medios de entrada.

Un plenum de salida 129 estd construido entorno de la salj
da 123, que tiene una pared lateral corriente arriba 131
una pared lateral corriente abajo 133, y un fondo cerrado
135, Una pluralidad de unidades de separacidn vortiginosa

se extienden entre la zona de separacidén de 1lfquido libre



10

15

20

25

30

127 y el plenum de salida 129, descargando particulas sug
pendidas y gas de expulsidn en el plenum de gés de expul~

sibn 137, que es la porcién restante de la cfmara de alo-

A jamiento 119. Estos separadores vortiginosos, al igual

que en las otras modalidades, incluyen un tubo 139, un ge
nerador vortiginoso 141, el conducto de separacién 143, ¥

el conducto de salida 145, Estos conductos estan alineae

dos axilmente y se disponen para definir una primera lume
brera de eyeccién anular 147 y una segunda lumbrera de eyec
cién anular 149, El extremo corriente arriba del conduce

to de entrada 139 se extiende en una divisibn 125 y el extre
no corriente abajo del conducto de salida 147 se extiende a
través de la paredvlateral corriente arriba 131 del plenun de
salida 129,

Una scccidn menor de la cdmara de alojamiento
119 se extiende hacia fuera a partir del extremo corriente
abajo de la cémara de alojamiento y aloja dos nedios de so
porte o conductos de £iltracidén 151 para soportar los ele=
mentos de filtro anulares 155, Cada conducto de filtracibn
151 presenta un extremo cerrado y se extiende en esta secw
ciéh nenor de la cédmara de alojamiento 119, que es tamw
bien parte del plenum de gas de expulsidn 137,

Bl extremo corriente abajo o abierto de cada
conducto de filtracidn 151 se extiende a través de la pared
lateral corriente abajo 133 del plenum de salida 126, Una
pluralidad de aberturas 153 en los conductos de filtracidén
151 proporecionan medios de paso para que el gas de expule
si6n fluya al plenum de salida 129, Los elementos de fil~
tro anmulares 155 se deslizan sobre los conductos 151 y en-
cierran las aberturas 153 para separar las partfculas suse
pendidas del gas de expulsidén cuando fluye a través de las

aberturas, Los medios para separar las partfculas segre-
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gadas de la clmara dec gas do expulsifn 137 incluyen un acue
mulador 157 en el fondo de la cdmara de alojamiento 119 y =~
una conexidn de descarga 159 junto a los conductos de fil~
tracién 151, En el fondo de la zona de separacién de 1fiqui,
do libre 127 se dispone un drenaje 160, Una vdlvula 150A
se dispone normalmente en la posicidén representada con lfnea
de trazoss Durante la descarga &sta se situa en la posicién
representada con linea contfnua,

Se proporcionan medios de contral (no representados) para
situar la vAlvula 159A en las dos posiciones.

En el funclonamiento del separador de la figu
ra 4 el gas entra en la entrada 121 y zona de separacidn de
lfquido 1ibre 127, en donde se separan los 1iqﬁidos libres.
La corriente de gas prosigue a través de las unidades sepa~
radoras vortiginoses, expulsindose las particulas suspendi
das en las lumbreras de eyeccidn anulares 147, 149 junto cor
el gas de expulsiédn,

El gas de expulsidn pasa a través de los elementos de £il=
tro 155, aberturas 153, y en el plenum de salida 129, unien
dose con la corriente de gas principals Las partfculas acu
muladas se separan del drenaje 160 vy acumulador 157.

La vAlvula 1590A se cierra btal como se representa con lfnea
contfnua durante la descarga para impedir la descarga de aiw-
re o gas de la circulacién a través de los separadores vorti
ginosos, lo que reducirf la presidén diferencial a través de
los elementos de filtro 155.

La figura 5 ilustra un conjunto de separador
vortiginoso horizontal de tubos mfltiples 161, que utiliza
un sistema de separacifn de gas de expulsidn externo.

La cémara de alojamiento 163 presenta una entrada 165 y una

salida 167 en cada extremc. Una pluralidad de separadores

i



10

15

20

25

30

separadores de tubo vortiginosos, designados con el ndme-
ro 177; se montan horizontalmente entre divisiones verti-
cales 171 y 173+ Estas particiones dividen la cémara de
alojamiento 163 en un plenum de entrada 175, plemum de gas
de expulsién 169 y plenmum de szlida 179. Los separadores
de tubos vortiginosos son los mismos que se han descrito
en conexidn con las otras modalidades, presentando condug
tos de entrada, separagién y salida, un generador vortigi
noso y dos lumbreras de eyeccibn.

Un primer tubo 181 se extiende exteriormente
desde la cfmara de gas de expulsién 169 hasta la entrada
de una separacidn externa o cfmara de filtracidn 133, Un
segundo tubo 185 se extiende desde la salida de la cémae
ra de filtracion 183 hasba el plenum de salida 170 de la
clmara de alojamiento 163, La cimara de filtracidn 183
presenta una particidn vertical 187 que separa la entra-
da y salida de la cdmara de filtracién 183, definiendo
un plenum de entrada 189 y un plenum de salida 191,

Un conducto de filtracién de extremo cerrado 193, o me-
dics de soporte para soportar el elemento filtrante 197,
se situan en el plenum de entrada 189 con su extremo abiepr
to corriente abajo en el plenum de salida 191, Bl conduce~
to de filtracidén 103 presenta una pluralidad de aberturas
195 para seprvir como medios de paso para la corriente de
gas de expulsidn, Un elemento de £iltro anular 197 se
desliza sobre el contucto de £iltracibén 193, abarcando las
aberturas 195 para filtrar las gotitas de liquide y los s§
lidos finamente divididcé de la corriente de gas de expule-
sidn. '

Una vAlvula de descarga 199 se dispone en el
fondo de la cdmara de pgas de expulsién 169 para separar los

componentes mas pesados acumilados. Los tubos 181 y 185
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contienen también vAlvulas para permltir la limpieza del =
elenento filtrante 197 o extraerse sin detener la corrien-
te de gas principals Una vilvula 201 en la cédmara de file
tracién 183 pernitc la descarga de presién de la cémara de
filtracifn para el intercambio o limpieza del elemento fil
trante 197,

En el funcionamiento del separador de la figura
5 la corriente de gas penetra en el plenum de entrada 175
y pasa a través de las unidades de separacidn vortiginosas
177 al plenum de salida 179« Las partfculas suspendidas
ge descargan en la cédmara de gas de expulsidén 169, El gas
de expulsidn fluye a través del tubo 181 para entrar en el
plenum de entrada 189 de la cédmara de filbtracidn 183, El
gas de expulsidn pasa a travéds del filtro 197, aberturas
195 ¥y en el plenun de salida 191 de la cdmara de filtracidn
de gas 183s Bl gas de expulsibn fluye luego a través del
tubo 185 hacia el plenum de salida 179 para unirse a la
corrdente de gas principal. En el caso que se desee canme
biar el elemento filtrante se cierran las vdlvulas en lop
tubos 131 y 185, mlentras que se abre la vAlvula 201l para
descargar la presidn en la clmara de f£iltracién 183,

La figura 6 ilustra un separador vortiginoso
vertical 203 del tipo de tubos mdltiples con un sistema
de separacidn de gas de expulsidn horizontal externos
El separador vortiginosc 203 es similar al sistema Bepara-
dor de la figura 5, a excepcidn de que el posiclonado ver—
tical del separador vortiginoso proporciona una mayor efec
tividad en la separacién de las partfculas de lfquido, ha-
ciendo que este tipo de unidad sea altamente cfectiva para
la separacidn de partifculas de sélidos y 1lfquidos de la co=-

rriente de gas,
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La cimara de alojamiento est4 dividida por parw
ticiones horizonatales en un plenun de emtrada 205, plenun
de gas, de expulsién 207 y plenum de salida 209,

Los separadores de tubo vertical 211 se montan verticalw

nente e incluyen conductos de entrada, de separador y de

salida, y un generador vortiginoso y dos lumbreras de eyec
cidn. amlares, tal coro se ha descrito en conexidn conlas o
tras modalidades. El conjunto de filtracidn externo 213

es idé&ntico al descrito em la figura 5, El conjunto de
filtracidn 213 se conecta al plenmun de gas de expulsién

207 por medio del tubo 215 y al plenum de salida 209 me«
diante el tubo 217, »

En el funcionamiento del separador de la figue
ra 6 el gas entra en el plenum de entrada 205 vy se lime
pla de partfculas suspendidas cuando fluye al plenunm de
salida 209 a travéds de los separadores vortiginosos 211,
El gas de expulsidn prosigue hacia el conjunto de filtra~
cién 213 a través del tubo 215 y retorna a la corriente
principal a ﬁrafés del tubo 217 después de haber sido lip
piado, '

Resultard evidente que se ha proporcionado un
invento que tiene ventajas notables,. El separador utiliza
una corriente de gas de expulsidn sin el empleo de soplaw
dores externos o sistema de recirculacién. La corriente
de gas de expulsidn es impulsada por la diferencia de pree~
s8ién entre la cémara en las lunbreras de eyeccidn y en la
salida, Los medios de separacién dispuestos en el paso
permiten que el gas de expulsidn se reuna con la corriens
te de gas limpiada,.

Después de haber descrito el invento en conexién

con sus diversas modalidades, resultarid evidente para los
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expertos en el arte que no se limita a dichas modalidades
sino que puede sufrir diversos cambios y modificaciones sin
apartarse del su espfritu.

Por ejemplo, sl bien todas las modalidades describen dos
lumbreras de eyeccidn anulares, una sola lumbrera de eyecs
cibn anular funcionard de forma satifactoria bajo cliertas
condiciones de reducida carga de partfculas en la corrien
te de gass Asimismo, si bien las figuras 4, 5, vy 6 descri
ben un conducto con aberturas y un elemento filtrante dise
puesto sobre éste para el paso del gas de expulsidn y me-
dios de separacidn, el conducto perforado puede sustituir
se por otros medios de soporte para el elemento de filbtro
tal como una estructura de alambre.

Asimismo el elemento filtranbe puede ser suficientemente
rigfdo para proporcionar sus propios medios de soporte,
Por otra parte, las personas expertas en el arte apreciarédn
que podrén utilizarse para la limpileza de la corriente de
gas de expulsidn otros medios de separacién de partfculas
del gas de expulsidn, tal como precipitadores electrosti-
ticos, separadores del tipo de aglomeracidn sdénicos, cé-
naras de sedimentacién separadores de inercia, barredores
por contacto de lfquidos, asi como tipos similares dc scw-
paraciln, denbro de la limitacidén del diferencial de pre-
sibn de que se dispone para el funcionamiento de estos me

dios.

RETVINDICACIONES
Descrito el objeto del presente invento se

declaran nuevas y de propia invencién las siguientes reivin
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dicaciones.

1,~ perfeccionamientos en los separadores de
particulas suspendidas en una corriente de gas, caracteriza
dos por comprender?
una cimara de alojamiento que tiene medios de entrada y sa-
lida para recibir y descargar la corriente de gasj un con-
ducto de entrada de corriente de gas que 'b:!.eneuﬁ extremo corrie_n_
te erriba en los medios de entrada del alojamiento y un extre
mo corriente abajo en la cdmara de alojamiento; medios de tox
bellino acoplados al conducto de entrada para impartir un mg
vimienbo de torbellino a la corriente de gasj un conducto de
separaclén axilmente alineado con el conducto de entrada de
finiondo una lumbrera de eyeceibn anmular para la separaciéh
de las partfculas suspendidas que se han separado de la co=
rriente de gas y para la descarga de una porcidn del gas de
la corriente de gas, estando el exbremo corrienbe abajo del
conducto de separacidn en comunicacidn con los medios de =
salida de la cépara de alojamiento; medios de paso para elr
flujo del gas expulsado de la lumbrera de eyeccién anular
y estando en comunicaciln con los medios de salida de 1la qé
mara de alojamientos medios separadores dispuestos en los
medios de paso para separar las parti{culas suspendidas del
gas que se ha descargado de la lumbrera de eyeccidén anular}
¥y medlos para separar de la cdmara de alojamlento las parti
culas que se¢ han separado de la corriente de gas.

24= Perfeccionamientos segfin la reivindicae
cidn 1 caracterizados porque los medios de salida del aloja~
miento incluyen un conducto de salida con un exbtremo corrien
te arriba axilmente alineado con el conducto de separacidn
¥ un extremo corriente abajo que se extiende fuera de la cl-

mara de alojamiento; los medios de paso comprenden una abere
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tura en la pared del comducto de salida; y los medios de
separacién comprenden un miembro anular de material permea
ble que circunda ¢l conducto de salida y ubica la abertu~
ra del conducto de salida.

3«~ Porfeccionamientos de conformidad con la
reivindicacidn 1, caracterizados porque un deflector segmen
tal se extiende hacia arriba desde el fondo de la cémars de
alojamiento ceroa del extremo corriente abajo para defindir
una zona de salida; los medios de salida del alojamiento
incluyen un conducto de salida con un extremo corriente
arriba axilmente alineado con el conducto de separacidn y
un extremo corriente abajo que se extiende en la zona de
salida; los medios de paso comprenden un paso en la clmae
ra de alojamiento sobre el deflector segmental; y los mee
dios de separacidn comprenden.un miembro circular de mato-
rial permeable fijado ajustadamente en el interior de la
clmara de alojamlento corriente arriba del deflector segw
mental y clrcundando el conducto de salida.

4e=~ Perfeccionamientos, de conformidad con
la reivindicacidn 1, caracterizados porque el paso compren
de un primer tubo que se extiende por el exterior de la qg
mara de alojamiento hasta los medios de separacibn, y un
segundo tubo que se extiende desde los medios de separacidén
hasta los medios de malida de la cdmara de alojamiento,

S5e«= Perfeccionamientos, de conformidad con
la yeivindicacidn 4, caracterizados porque los medios de
separacién comprenden un separador ciclénico dispuesto on
el exterior de la cémara de alojamientos -

6o~ Perfeccionamientos, de conformidad con
la reivindicacidn 4, caracterizados porque los medios de

separacidn se disponen en el exterior de la cimara de alow
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jamiento y comprendent una c¢émara de filtracidn provista
de una entrada conectada al primer tubo y una salida conec

tada al segundo tuboj una divisibn con una abertura espaw=

"ciada en la cfmara de filtracidn entre la entrada y la sa

lida de la cémara de filtracidn dividiendo la clmara de =
filtracidn en plenums de entrada y salidaj un miembro per
meable dispuesto en el plenum de enbrada y bloqueando la
abertura de la divisidén para la separacibn de particulas
suspendidas; y medios de soporte para soportar el miembro
permeable en el plenum de entrada.

7 v= Perfeccionamientos, de conformidad
con la reivindicacidn 6, caracterizados porque el conduce-
to de antrada v separacidn estan montados horizontalmente,

' 84~ Perfeccionamientos, de conformidad con
la reivindicacibn 6, caracterizados porque el conducto de
entrada y el conducto de separacidén se montan verticale
nente,

., 9e«= Perfeccionamientos, de conformidad
con la reivindicacidn 1, caracterizados porque los medios de
salida de la cdmara de alojamiento comprenden un plemum de
salida que circunda una salida en la clmara de alojamienw
to y un conducto de salida comportado en la cémara de alow-
jamiento en alineacidn axil con el conducto de separacidn
con su extremo corriente abajo en el plenum de salidaj
108 medlos de paso comprenden una abertura en el plenun de
salida que comunica la cdmara de alojamiento con el plew
mun de salidaj y los medios de separacién comprenden un
miembro permeable dispuesto en la cédmara de alojamiento
v bloqueando la abertura en el plenum de salida para se~
parar las partfculas suspendidas,

’ .10e~ Perfeccionamientos segin las reivinw

dicaciones precedentes, caracterizados porgue una alternaw
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tiva de realizacidén comprende:
una cfmara de alojamiento que tiene medios de entrada y 83
1lida para recibir y descargar la corriente de gas; un cone
ducto de entrada de corriente de gas que tiene un exbremo
corriente arriba en los medios de entrada y un extremo cg
rriente abajo en la cémara de alojamiento; medios de tor=
bellino que cooperan con el conducto de entrada para impar
tir un movimiento de torbellino a la corriente de pgas; un
conducto de separacidn axilmente alineado con el conducto
de entrada, definiendo una primera lumbrera de eyeccidén anu
lar para la sceparacién de particulas suspendidas que se han
separado de la corriente de gas y para la descarga del gas
de expulsidny
un conducto de salida axilmente alineado con el cunducto
de separacién y provisto de un exbremo corriente abajo
que se extiende en los .medios de salida para el paso de
gas a los medios de salida, definmiendo el conducto de sa-
1lida una segunda lunbrera de eyeccidn anular para la sepa-
racidn de las partfculas suspendidas para la descarga del
gas de expulsidni medios de paso para el flujo de gas de
expulsidn a los medios de salidaj medios de separacidn -
dispuestos en los medios de paso para separar las parti-
culas suspendidas del gas de expulsidng y medios para so~
parar de la cdmara de alojanmiento las partfculas separadas
de la corriente de gas,

1l,~ Perfeccionamientos, de conformidacd con
la reivindicacién 10, caracterizado porque los medios de
paso comprenden una pluralidad de aberturas en el conducto
de salidaj y los medlios de separacidn comprenden un mieti
bro anular de material permeable que circunda el conducto
de salida y ublca las aperturas.

124 Perfeccionamientos de conformidad con
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las redivindicaciones precedentes, caracterizado porque

una alternativa de realizacidn comprende?

una cémara de alojamienfo provista de una entrada y una
salida; una divisidn espaciada en la cémara de alojamien

to hacia dentré segin una distancia seleccionada de la
entrada definiendo un plenum de entrada en el interior de la
clnara de alojamiento; un plemum de salida en la cémara

de alojamiento que circunda la salida, siendo el resto de

la e¢fmara de alojamiento un plemum de gas de expulsidn ra

ra el gas de expulsién; un tubo provisto de un extremo cg

rriente arriba en el plenum de entrada y un extremo corrien

te abajo en el plenum de gas de expulsibdng medlos de tor=
bellino de gas dispuestos en el tubo para impartir un mo-
vimiento de torbellino a la corriente de gasj un conducto
de separacidn axilmente alineado con el tubo, esbando el
e#tremo corriente arriba y el conducto de separacién coaxil

mente dispuestos en el interior del extremo corriente abaw

. jo del tubo que define una primera lumbrera de eyeccién

anular para la separacidn de las partfculas suspendidas
que se van geparado de la corriente de gas y para la dese
carga del gas de expulsién en el plemmn del gas de expule
si6nj un conducto de salida axilmente alineado con el condug
to de separacibdn y provisto de un extremo corriente abajo
en el plenum de salida, presentando el conducto de salida
un extremo corriente arriba coaxilmente dispuesto en el in
terior del extremo corriente abajo del conducto de separa-
cién que define una segunda lumbrera de eyeccién anular pa
ra la separacidn de las particulas suspendidas y para la
descarga del gas de expulsidn en el plenum de gas de exe
pulsibng una abertura en el plenum de salida, comunicando

ésta con el plenun de gas de expulsiéni un miembro pernea
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ble soportado en el plenum de gas de expulsidn por medios
de soporte y bloqueando la apertura en el plemum de salide
para separar las partfculas suspendidas del gas de expule
8ibny y medios para separar de la cémara de alojamiento
5 las partfculas separadas de la corriente de gas,
134~ Perfeccionamientos en los seoparado
res de partifculas suspendidas en una corrlente de gas,
Segdn se describe y relvindica en la
Presente memoria demcrdpiiva que consta de 23 hojas folia=

10 das y escritas a mfquina por una sola cara.

Madridjf| a 12 de Junio de 1978

LCe
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