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La presente invención se refiere a unos perfecciona­
mientos en hornos de crisol, del tipo vertical, de los que 
están provistos de un revestimiento refractario, compren­
diendo una tapa, un cuerpo, una base y una tobera.

5 Los hornos de crisol de gran volumen utilizados en
la actualidad se fabrican "in situ" mediante obra tradicio­
nal lo que acarrea un elevado costo debido al empleo de 
mano de obra especializada.

Por el contrario, los hornos de volumen normal o pe- 
10 queño se construyen en fábrica, pero en este caso se corre 

el riesgo de que se produzcan roturas de los mismos durante 
el transporte y montaje, requiriéndose en la mayoría de ca­
sos la utilización de grúas para su emplazamiento y montaje 

Con los perfeccionamientos objeto de la presente in- 
15 vención se solucionan estos inconvenientes, caracterizándo­

se en su esencia dichos perfeccionamientos porque el reves­
timiento refractario se constituye en su totalidad de aros 
modulares prefabricados de material refractario,adaptados 
para ser acoplados entre sí en el horno mediante una masi- 

20 lia refractaria, en sí conocida, constituyendo en su conjun 
to el citado revestimiento refractario del horno.

Según otra característica de la invención, el aro que 
constituye la tapa del revestimiento, de menor altura y ma­
yor amplitud de corona que los aros que componen el cuerpo, 

25 está constituido por lo menos de dos porciones acoplables 
entre sí, cada una de las cuales tiene un canto de acopla­
miento provisto de una ranura longitudinal y el otro canto



2

dotado de una nervadura longitudinal, de modo que al aco­
plarse entre si dos porciones contiguas de la tapa, la ner­
vadura del canto de una de ellas encaje perfectamente en la 
ranura del canto de la otra, estando dotado asimismo el 

5.. conjunto de la tapa de un dispositivo de asimiento.
De acuerdo con otra característica de la presente in­

vención, el número de porciones de la tapa es preferente­
mente de tres.

Otras características y ventajas de los perfeccióna­
lo mientos objeto de la presente invención, se desprenderán 

de la descripción que a continuación se hace en relación 
a los dibujos adjuntos, que ilustran, a título de ejemplo 
no limitativo, una forma de realización de la misma.

La Fig. 1 representa una vista en perspectiva de 
15 un horno de crisol, según la invención; y

la Fig. 2 ilustra una vista también en perspectiva 
del horno, pero con los aros separados y en posición corre­
lativa de encaje.

Tal y como se ha dicho anteriormente, estos perfeccio- 
20 namientos se refieren a hornos de crisol, del tipo vertical, 

de los que están provistos de un revestimiento refractario, 
que comprende una tapa, un cuerpo, una base y una tobera.

Dicho revestimiento refractario se constituye en su 
totalidad de aros 1 modulares prefabricados de material re- 

25 fractario, adaptados para ser acoplados entre sí en el hor­
no mediante una masilla refractaria, en sí conocida, cons­
tituyendo en su conjunto el citado revestimiento refracta-
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rio del horno.
El aro 2 que constituye la tapa del revestimiento, 

de menor altura y mayor amplitud de corona que los aros 1 
que componen el cuerpo, está constituido por lo menos de 
dos porciones 3 acoplables entre sí, cada una de las cua­
les tiene un canto de acoplamiento provisto de una ranura 
longitudinal 4 y el otro canto dotado de una nervadura 5 
longitudinal, de modo que al acoplarse entre sí dos porcio­
nes 3 contiguas de la tapa 2, la nervadura 5 del canto de 

10 una de ellas encaje perfectamente en la ranura 4 del can­
to de la otra, estando dotado asimismo el conjunto de la 
tapa 2 de un dispositivo de asimiento, en este caso dos 
asas 6.

Normalmente la tapa 2 está formada por tres porcio- 
15 nes 3, pudiendo variar el número de éstas en más o menos 

según el tamaño del horno. Asimismo, la base 7 del horno 
es discoidal plana, de escasa altura.

Dos de los aros contiguos 8, que constituyen la par­
te inferior del cuerpo del revestimiento, tienen practica- 

20 das sendas muescas 9 semicirculares yuxtapuestas, de modo 
que determinan una abertura circular en el revestimiento 
adaptada para la conexión con la tobera '10 mediante dos 
piezas 11 superpuestas, también provistas en su conjunto 
de una abertura 12 circular y dotadas de una superficie 

25 plana 13, destinada a aplicarse contra la tobera, y una su­
perficie curvocóncava 14, destinada a aplicarse contra la 
superficie externa del revestimiento.
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N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de ponerlo en práctica, se hace cons­
tar que todo cuanto no altere, cambie o modifique su prin- 

5 cipio fundamnetal, puede quedar sometido a variaciones de 
detalle, siendo lo esencial y por lo que se solicita Pa­
tente de Invención por veinte años, lo que queda resumi­
do en las siguientes reivindicaciones:
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REIVINDICACIONES
1- .- Perfeccionamientos en hornos de crisol, del ti­

po vertical, de los que están provistos de un revestimien­
to refractario, comprendiendo una tapa, un cuerpo, una ba-

5 j, se y una tobera, caracterizados porque dicho revestimiento 
refractario se constituye en su totalidad de aros modula­
res prefabricados de material refractario, adaptados para 
ser acoplados entre sí en el horno mediante una masilla re­
fractaria, en sí conocida, constituyendo en su conjunto el 

10 citado revestimiento refractario del horno.
2- .- Perfeccionamientos según la reivindicación 1-, 

caracterizados porque el aro que constituye la tapa del 
revestimiento, de menor altura y mayor amplitud de corona 
que los aros que componen el cuerpo, está constituido por

15 lo menos de dos porciones acoplables entre sí, cada una de 
las cuales tiene un canto de acoplamiento provisto de una 
ranura longitudinal y el otro canto dotado de una nervadu­
ra longitudinal, de modo que al acoplarse entre sí dos por­
ciones contiguas de la tapa, la nervadura dél canto de una 

20 de ellas encaje perfectamente en la ranura del canto de la 
otra, estando dotado asimismo el conjunto de la tapa de un 
dispositivo de asimiento.

3- .- Perfeccionamientos según la reivindicación 2-, 
caracterizados porque el número de porciones de la tapa es

25 preferentemente de tres.
4- .- Perfeccionamientos según la reivindicación 1-, 

caracterizados porque la base del horno es discoidal plana,
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de escasa altura.
5- .- Perfeccionamientos segün la reivindicación 1-, 

caracterizados porque dos de los aros contiguos que cons­
tituyen la parte inferior del cuerpo del revestimiento tie-

5 / nen practicadas sendas muescas semicirculares, yuxtapuestas 
de modo que determinan una abertura circular en el reves­
timiento adaptada para la conexión con la tobera mediante 
dos piezas superpuestas, también provistas en su conjunto 
de una abertura circular y dotadas de una superficie plana, 

10 destinada a aplicarse contra la tobera, y una superficie 
curvocóncava, destinada a aplicarse contra la superficie 
externa del revestimiento.

6- .- PERFECCIONAMIENTOS EN HORNOS DE CRISOL,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente me- 

15 moría que consta de seis hojas mecanografiadas por una so­
la cara y de una lámina de dibujos.

BARCELONA, 31 de Mayo de 1978.
JOSE GARRIGA ROSELL
P.P.
J. M. 60MPÍ.ACEBQ Y POMBO

P- p/Fdo.] E. fcrragOota Catón
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