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El invento se refiere a un dispositivo de seguridad
para el accionamiento de una cortadora transversal para una
tira continua de género, con un dispositive sincronizador
eléctrico o mechnico entre los accionamientos de la paxrte de
arrasfre v laaparte de cuchillas, dispositivo que es ajusta-
ble en dep‘endencia del fdrmato, ¥y que congigbe en un mecanis
mo de discontinuidad regulable (mecanismo de bielas articu-
ladas), asignado al accionamiento Ge la parte de cuchillas,
¥ con un regulador de velocidad asignado al accionowiento dc
1la parte de arraétre y que, teniendo en cuenta una sefial co-

rrespondiente al ajuste del mecanismo de discontinuidad, 1li-

| mita la velocidad de la parte de arrastre.

Las cortadoras transﬁqrsales sincronizadas tienen
la misibn de subdividir una tira continua, por ejemplo, de
papel, bor medio de cortes de tijera discurrentes en sentido
transversal con respecto a la direccidn de avance de la tirg
continua, en pliegos sueltos. Para que los cortes de tijera
estén realizados de manera limpia, es preciso gue en el mo-

|
mento del corte exista s?nbropismo entre las cuchillas de

la parte de cuchillas, consistente en dos cilindros rotati-

vos de cuchillas, y la fira conbtinua. Este sincronismo se

| consigue en wna velocidad de la tira continua determinada po

la parte de arrastre, consistente en dos cilindros rotati-
vos,'por el hecho de qu¢ a la parte de cuchillas le esbé
asignado un mecanismo de ‘discontinuidad, en forma de mecanis

mo de bielas articuladas,iMédiante tal mecanismo de bielas

articuladas, un mcvimient% uniforme de giro es transformado
. N g

en un movimiento de gilyo Yar%able periddicamente. Por con-

siguiente, giran los cilindros de cuchillas fuera de la fa-

|
se de corte, y traténdpse de pliegos mis largos que la peri-

T
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seflal perturbadora, de modo que se reduce la velocidad de

feria de los cilindros de cuchillas, hiposincronizados con
respecto a la tira continua, mientras que traténdose de plief
gos més cortos que la periferia de los cilindros de cuchi-
llas, lo hacen en forma hipersincronizada. EL mecanismo de
discontinuidad permite por consigulente el sincfonismo én la
fase de c&rte, de manera ampliamente independiente dél for-
mato de los pliegos que haymen de ser cortados. Ahora bien,

una cortadora transversal sincronizada de esbe tipo no pue-

de en una posicidn de ajuste cualquiera del mecanismo de dis

continuidad trabajar con la misma velocidad méxima . de la &i
ra continua, puesto que cuanto mayor sea el grado de dis-
continuidad ajustado en el mecanismo de discontinuidad, tan-
to mayor es la aceleracidn y, por lo tanto, la carga del
mecanismo de discontbinuidad.

Para no sobrepasar el limite de carga de un mecanis-

mo de discontinuidad, se conocen diversos dispositivos de se
guridad. Bn un dispositivo de seguridad conocido del tipo
mencionado al principio (solicitud de patente alemana pu~
blicadne 2.554,894), se ajusta con el ajuste del mecanismo
de discontinuidad, en un potencidmetro, un valor de tensidn,
que através de un transmisor de funciones, se varia conforme
a la relacibén entre formabto y ajuste de la discontinuidad.
DsLe valor variado se compara en un circuito de enlace con
la v01001dad de la tira continuva,., Siempre que en esta compa-
racidn sean sobrepasados valores limites admisibles, se trans-

miten al regulador de velocidad de la parte de arrastre una

la tira continua, o respectivamente no se permite ya un
nuevo aumento de la velocidad. Por mejorar la seguridad de

perturbacibén de este dispos sitivo de scguridad, otro trans-
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misor de funciones con un clrcuito de enlace esti conectado
en paralelo al transmisor de funciones y el circuito de en-
lace primeros. El conbrol de estos dos circuitos paralelos

con respechto a errores tiene lugar por el hecho de que las

dos salidas de los circuitos de enlace proporcionan una se-
fial perturbadora a través de una puerta Y.

A pesar de que tal dispositivo de seguridad tiene
dos circuitos de control paralelos, no satisface las exigen-
cias de seguridad. El inconveniente radica en que, para li-
mitar la velocidad de la tira continua de género, le es ali-

mentada al regulador de velodidad de la parte de arrastre,

len caiida& de sefial perturbadora, la gefiel de salida del cir

cuito de enlace. Existe con ello el peligro de oscilaciones

en la regulacidén, que originan largos de corte defectuosos.

Otro inoonveniente'estriba en que ‘para aumenbtar la seguridad
de perturbaciohes, se pfecisan dos circuitos paralelos. Es
asimismo un inconveniente de mucho peso el hecho de que el o
los transmisores de funciones no pueden ser ajustados hasta
después derpuesta én marcha la cortadora tramsversal, puesto
que deben suministraral regulador de velocidad de la parte
de srrastre seilales perturbadoras adecuadas.

El invenbto se ha p;opuesto crear un dispositivo de
ségu;idad para el accionamiento dé una cortadora transver-
sal sincronizada que, en comparacién con el di%positivo de
seguridad conocido, sea Ae estructura mlds sencilla y contro-
le:de manera mis segura, ¥ que pueda ser puesto en servicio
sin necesidad de trabajos complicados de ajuste.

De acuerdo con el invento se resuelve este problema
en un dispositivo de seguridad del tipc mencionado al prin-

. l .
cipio, por el hecho de que el valor nominal ajustable en el

T
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regulador de velocidad depende directamente de la sefial de
vn bransmisor de funciones, activado por el mecanismo de
discontinuidad, para velocidades de la tira continua de gé-
nero méximas admisibles y dependientes del formato.

Ll dispositivo de seguridad conforme al invento no
interviene en el circuito de regulacibn, puesto gque no in-
fluye con una sefial perbturbadora en el regulador de veloci-
dad, sim que tiene influencia directa en su valor nbminal
ajustable. Por este motivo no pueden originarse oscilacio-
ﬁes en la regulacidn, que pudieran originar largos de corte
defectuosos. Como la sefial del transmisor de funciones gue
influye en el valor nomiﬁaléno-tiene que ser adapbada al
reguiador de velocidad, el trancmisor de funciones puede sel
programado en la cortadora transversal instalada, antes dé
ser puesto en servicio el dispdsitbp de seguridad. Ya no
son precisos trabajos de ajuste complicados y de larga durad
cibn.

Mientras en elldispositivo de sepuridad conocido,
al fallar uno de los trinsmisores de funciones, no es posi-
ble limitar hacia arriba el nfmero de revoluciones nada
més que con ayuda del transmisor de funciones dispuesto en
paralelo, con respecto.pl primer transmisor de funcicnes,
séﬁconsigue ésto en el finvento ya con un solo transmisor de
fun&iones, debido a que en tal caso el wvalor nominal del

regulador de velocidad les igual a cero.

Fl mecanismo de discontinuidad ajusta preferente-

mente tn potencidmetro iel que el tramsmisor de funciones

. 1
o P! . .
toma su sefial de entrada. Da dependencia directa del valor

nominal de la sefial de| salide del transmisor de funciones

1

puede conseguirse de manera sencilla gracias a que el trans-—
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misoxr de funcioneé geners uns. tensidén en otro potencibmetro
del que puede tomarse el valor nominal para el regulador.

.Para poder ajustar lo més exactamente posible el
valor nominal miximo admisible para la velocidad de la tira
continua de género en funcién del formato, esté previsto que
el transmisor de funciones consista en un convertidor anald-
gico-digital, una memoria de datos para velocidad méxima de
la tira continua de género dependiente del formato, y en un
convertidor digital-analdégico. En la memoria de datos se
puede entonces programar de manera muy eiaqta la funcidn de
la velocidad de la tira continua, funcidén que presenta una
forma trapezoidal, en funcién del formato.

Para el control del transmisor de funciones, asi

como tgmbién para el ajuste del dispositvo sincronizador

entre los accionamientos de la parte de arrastre y de la de
cuchillas, puede estar previsto un segundo transmisor de

funciones, activado por el mecanismo de discontinuidad, pa-

ra velocidades méximas admisiblés dependientes del formato,

de la 'parte de cuchillag, cuya sefial de salida, junto con
una seilal dependiente dﬁl nimero de revoluciones de la par-

te de cuchillas, es tramsmitida a un dispositivo comparador

1 que, a1 no coincidir lap seilales, desconecta el acclonamiend

toxde la cortadora tranpversal. El segundo transmisor de fum

ciones puede consistir pn un convertidor analdgico-digital

AY

que con preferencia es el convertidor analégico—digit&l del

primer transmior de funciones, y en una memoria de datos pa-

ra velocidad méxima a&misib;e dependiente del formato, de

|

!
la parte de duchillas,|y en un convertidor digital-analbgi-
co. Para el control defeste éegundo transmisor de funciones

puede estar conectado ‘en parélelo con el transmisor de fun-
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ciones obro transmisor de funciones igual, cuya sefial de sa-
lida, junto con la seiial de salida del segundo transmisor de
funciones, es alimentada a un dispositivo comparador que, al
no coincidir las seilales, desconecta el acclonamiento de la
cortadora transversal.

De acuerdo con otro perfeccionamiento del invento,
que mejora la seguridad de perturbacién, puede estar conec-
tado en paralelo al convertidor analdgico-digital otro se-
gundo convertidor analbgico-digital igual, desconectando
las seflales de salida de éstos, al no coincidir, el accio-
namiento de la cortadora transversal.

Para el control del potencibmetro, ajustable por
el mecanismo do discontinuidad, éste puede esbar conectado
a un dispositivo de contfol que, al fallar la sefial suminis-
trada por el potenciémefro, por ejemplo, en caso de rotura

; 1
de alambre, desconecta el accionamiento de la cortadora

transversal.
Para el control de un transmisor de seilales para
la velocidad de la parte de c&chillas, se alimenta con pre-
ferencia la sefial dependiente de la velocidad de la parte
de cuchillas a un dispositivo de control, que al fallar di-

cha sefial, desconecta el acclonamiento de la cortadora

\

'
i

Con el dispositivo de seguridad de acuerdo con el

transversal.

invento se alcanza un miximo de seguridad a la vez que una
estructurarrelativamente sencilla.

Como es exclusivamente el valor nominal del regula~
dor asignado a la parte de arrastre el que es influenciado

directamente en dependencia del formato, no tienen lugar

|
|
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funciones, hace que la corbadora transversal llegue a una

| siempre que éstos se at¢ngan a la normalizacibén usual de va-

‘lor nominal para la velpcidad méxima. Como el transmisor de

intervenciones en el regulador. A Jiferencia del dispositi-
vo de seguridad conocido, el btransmisor de funciones no
forma parte del circuito regulador, sino es exclusivamente
una unidad de mando para el regulador, Debido a ser gober-
nado el regulador con una senal estatica, se excluyen por
este lado oscilaciones de regulacidn, que hasta abora ori-
ginaban largos de corte defectuosos y que unicamente median-
te costosos tipos 6ptimos del transmisor de funciones, en
adaptacidn ai regulador, podia mentenerse dentro de las to-
lerancias exigidas. Mientras que en el dispositivo de segu-
ridad de hasta ghora, el regulador de velocidad se apoya
siempre sobre el valor nomiﬁal néximo ajustado que, al fa-

llar‘la sefial perbtubadora suministrada por el transmisor de

velocidad elevada, en el dispositivo de seguridad de acuer-
do-con el invento no puede llegar la corbtadora transversal
nada més gue hasta el valor nominal méximo dependiente del
formato y predeterminado en el potencibémetro. Como el trans-
misor de funciones en eﬂ dispositivo de seguridad conforme
al invento, no forma parte del regulador, sino gue es un

mando, pueden ser empleados diversos tipos de reguladores,

funciones puede ser programado de manera digital, puede la

Ay

cortadora transversal ser equilibrada siempre, en funcidn

del formato hasta el limite de su carga edmisible. Como la
programecidn tiene lug Lntés de la puesta en servicio, es
ésta més sencilla y mé bLevé en comparacibén con la puesta
en servicio de una coryadora %ransﬁersal equipéda con el

dispositivo de seguridad tradicional.
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A continuacibn eerd explicado el iuvento con mds
detalle a base de un dibujo que representa un ejemplo de
realizacidn.

Por un motor 1 de corriente continua es accionada
wna parte de arrastre 2 consistente en dos cilindros rota-
tivos. Esta parte de arrastre determina la velocidad de una
tira continue de género 3, que es alimentada a una parte de
cuchillas 6, que consiste en dos cilindros de cuchillas ro-
tativos. Le parte de cuchillas 6 estd acoplada a la parte de
arrastre 2 a través de un dispositivo sincronizador, que conj
siste en un engramaje de relacién ajustable 4 (engramaje de
formato), ¥y en un mecanismo de discontinuidad 5 (mecanismo
de bielag articuladas). Como motor de impulsibén pars lo par-
te de cuchillas 6 sirve asimismo el motor 1. En lugar del
engranaje mecinico ajus%ablq 4, sé puede prever también un
dispositivo siﬁcronizadér eléctrico. En tal caso se asigna
a la parbte de cuchillas 6 su propio motor de impulsibén. Los
ntmeros de revoluciones de los dos motores de impulsidn se
sincronizan a través de wn dispositivo de regulacibn. Lste
tipo de unidad de accionamiento es em si conocido en una
cortadoratransversal con dispositivo de control (solicitud
de patente alemane publicada N2 2.554.817). Para un forma-
t&adeterminado se practica en el engranaje 4 un ajuste deten
minado. A un ajuste correspondiente se pxocede:en el neca-

.
nismo de discontinuidad 5 por medio de un mecanismo de ajus-
te. 7. BEstando elegidos correctamente los ajustes en el engrg
naje 4 y el mecenismo 5, se corba la tira de género conti-
nua 3% en pliegos del largo deseado, pirando en la fasc de
corte las cuchillas sincronizadas con la tira continua de

género.3.

|
|
i
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El ajuste del mecanismo de disconbinuidad 5 es bran
mitido por via mecinica a la toma de un potencidmetro 10.
La toma esté unida con la entrada de un convertidor amnald-
gico~digital 11, que transmite a una memoria de datos 13 una
palabra de S bit;, correspondiente al wvalor tomado. La memo-
ria de datos esbé programada, en funcibén del formato, a la
velocidad mAxima admisible de la tira conbtinua de papel. La
curva programada tiene sustancialmenterforma trapezoidal.
La memoria de datos 13 proporcioﬁa'una palabra de 8 bits,
correspondiente al formato ajusbado, para la velocldad mi~

xima admisible de la btira continua de papel, a un converli-

1 dor digital-analdgico 14, que conechba una tensidn correspon-

diente a un. potencidmetro 15. En la toma de dicho pobencid-

metro 15 se puede ajustar el valor nominal para la velocidad

de la tira continua de género, valor que ha de ser transmi-
tido a un regulador de V%locidad 16. Al regulador de velo-
cidad 16 le es transmitido, como 6tro valor, el valor real
de la velocigdad de la tira continua, suministrado por un ge-
nerador ta&ométricé 8. \

Con el dispositivo de seguridad hasta aqui descri-
0o, se consigue que, incluso en el ajuste mlximo de la toma
en el pobencidmetro 15, no se sobrepase la velocidad méxima
adﬁisible de la tira continua para el formato ?1egido. Si
la séﬁal alimentada al potencibmetro 15 falla épmo CONSE—
cuencia de una averia def transmisor”de funciones, no se ace
lera la cortadora transversal, tal como courre en el dispo-
sitivo de seguridad conocido, sino que se déteiene, debido
a.ser el valor nominal igual a cero. Gracias ala programa-
cidén gigital, se puede ajustar de manera muy exacta la sefial

. . . b, - \
decisiva para la velocidad mixima admisible de la tira con-

(]
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| el engranaje 4 y el mecanismo de discontinuidad 5, de modo

—-11 -

tinua de papel, dépendiente del formato, de modo que la cor-
tadora transversal puede ser hecha funcionar de manera Op-
tima para cada formato, es decir hasta el limite de su car-
ga admisible.

La sefial suministrada por el convertidor analdgico
digital 11 es conducida a otras dos memorias de datos 17,
18 dispuestas paralelamente entre si, y a convertidores di-
gitales-analégicos 19, 20 montados detris de ellas. Las me-
morias de da%os 17, 18 estén programadas, en funcidén al for-
mato, a la velocidad mdxima admisible de la parte de cuchi-
llas 6. Ia funcibn de la velocidad, dependiente del formato,
para 1é parte de cuchillas, ticne un curso susbancialmente
triaﬁgular. Al igual que la memoria de datos 13, las dos me-
morias de datos 17, 18 contienen como seiial de entrada una
palabra de 9 bits, y sumisnistran con sefial de salida una
palabra de 8 bits. La sefial de salida suministrada por la ng
moria de datos 17 a través del convertidor digltal-analodgico
es fransmitida a un dispositivo comparador 23 que, en cali-
dad de sefial comparativa, recibe la sefial de velocidad de
la parte de cuchillas 6, suministrada por un generador ta-

cométro 9. El generador tacométrico 9 esté conectado entre

qﬁ&_sumisntra la sefial de velocidad de la parte de cuchillag
antes de la trnnsformaci?n del movimiento de giro uniforme
en el movimiento de giro‘oscilante peribddicamente. AL esbar
ajustados correctamente el engranaje 4 y el mecanismo 5, ¥y
funcionar sin perturbaciones la memoria de datos 13 y el
convertidor digital-analdgico 14, el dispositivo comparador
23 no proporciona sciial de salida. Ahora bien, en el caso

!
de producirse una perturbacibn y no coincidir ya las sefiales

i
1
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entrada, dicho diépositivo comparador, suministra a través
de una puerta O, designada con 25, una seflal que desconecta
el accionamiento de la cortadora trensversal. En esta com-
paracidn de las scilales de entrada en cambio puede distin-
guirse todavia si la sefial de velocidad suministrada por el
generador tacométrico 9 se encuentra o no por debajo de la
sefial de velocidad mixima admisible, lMientras se encuentre
por débajo de la sefial de velocidad méxima admisible, no
necgsita ser emitida una seflal para la desconexibén., Ls memo-
ria de datos 17 con el convertidor digital-analdgico 20, se
controlan reciprocamente Comp reciben las mismas seilales de
entrada y tienen la misma esfructura Yy esta programades
del wismo modo,-tienen que suministrar en el caso de funcio-
namiento exento de perturbaciones las mismas sefiales a un
dispositivo comparador 22. Al no éoincidif las sefiales, es
transmitida a través de la puerta 0, designada con 25, una
senal para'lg descoﬁexién del accionamiento de la cortadora
traﬁsversal. _ !

' Ta sefial ‘bransm.lLtidagal convertidor analbgico-di-
gital il, es cpndﬁcida | obro convertidor analodgico~digital
12. Las salidas de los dos convertidores analdgicos-digitale
espén unidas a las entrgdas de un dispositivo comparador 21,
Dezéste modo se controldn reciprocamente los convertidores
analégicos-digitales 11 12. Si difieren las sefiales de sa-

lida de los dos convertidores analdgicos-digitales 11, 12,

i

el .dispositivo comparadpr 21; proporciona a través de la
puerta 0, designmada co £5, una sefial para la desconexion
del accionamiento 1 de .alcofpadora transversal.

Para el contrdl del éotenciémetro 10, la toma esté

unida con el dispositivo comparador 2L. Si el dispositivo

(o]
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.comparador 21 no recibe una sefial del potencidmetro 10, por

4 un limitador electrbénico 26 para el mecanismo'de ajuste 7.

ejemplo, como consecuencia de rotura de alambre, el dispo-
sitivo comparador 21 suministra a través de la pueréa 0,
designada con 25, asimismo una sefial para la desconexibn dél
accionamiento 1.

Para el control del generador tacométrico 9 esté
previsto “otro dispositivo de control 24, que por ejemplo,
al fallar (rotura de alambre) el generador tacométrico 9,
emite a través de la puerta O, designada con 25, una sefial
para la desconexidén del accionamiento 1.

La toma del potencidmetro 10 estd unida asimismo a

En resumen, la Patente de Invencidén que se solici-

ta deberi recaer sobre las siguientes

! .
REIVINDICACIONES

1., Un dispositivo de seguridad para el accionamien-
o de una corbtadora transversal para uvna tira continua de

género, con un dispositivo sincronizador electrico o mecéni

1

co entre los accionamientos dé la parte de arrastre y la paj
te de cuchillas, dispositivo que es ajustable en dependencig
del formato, y que consiste en un mecanismo de discontinui-
dad regulable'(mecanismo de bielas articuladas), asignado al
acéionamiento de la parte de cuchillas, ¥y con un regulador
de véiocidad asignado al\accionamiento de la ﬁarte de arras-
tre ¥y que, teniéndo en éuenta una seiial correspondiente al
ajuste del mecanismo de discontinuidad, limita la velocidad
de la parte de arrastre, caracterizado porque el valor nomi-
nal ajustable en el regulador de velociddd depende directa-
mente de la sefial de un transmisor de funciones, activado

por el -mecanismo de disco@tinuidad, para una velocidad mé-
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xima admisible de'la tira continua de género, dependiente
del formato.

.2. Un dispositivo de seguridad de acuerdo con la
reivindicacidén 1, caracterizado porque el mecanismo de dis-
continuidad regula un potencilmetro, del que toma el trans-
misor de funciones su sefial de entrada.

3. Un dispositivo de seguridad de acuerdo con las
reivindicaciones 1 & 2, caracterizado porque el trensmisor
de funciones gemera una tensidn en otro potencidmetro del
que puede tomarse el valor nominal parael regulador de ve-
locidad.

4, Un dispositivo.dé éeguridad de acuerdo con una
cualﬁuiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por-—
que el trangmisor de funciones consiste en un convertidor
analbgico-digital, una memoria de datos paia velocidad mixi-
ma admisible de la tira continua de género, depehdiente del
formato, ¥y un convertidor digital-analdgico.

. 5. Un dispositivo de seguridad de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por-
que ésté previsto un segundo transmisor de funciones, acti-
vado por el mecanismo- de| discontinuidad, para velocidad ma-
xima admisible, dependiepte del formato, de la parte de cu~
chii;as, cuya seflal de sjalida es conducida, junto con una
sefial dependiente de la Yelocidad de la parte de cuchillas,

a un disposibtivo comparddor que, al no coincidir las sefiales|
]

desconecta el accionamignto de la cortadora transversal.
6. Un dispositive de seguridad de acuerdo con la
- » - - / l‘l " >
reivindicacion 5, caracterizado porque el segundo transmisor
3

de funciones consiste epn uwn cqnvertidor analbgico~digital,

que con preferencia es cl convertidor analdgico-~digital del
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primer transmisor de funciones, y en una memoria de dabos

para la velocidad méxima posible, dependicnte del formato,

de la parte de cuchillas y en un convertidor digital-analbgl
co. |

7. Un dispositivo de seguridad de acuerdo con las
reivindicaciones 5 6 6, caracterizado porque, en paralelo
con el segundo transmisor de funciones, est& conectado otro
tronsmisor de funciones igual, cuya sefial de salida, junto
con la seilal de salida del segundo transmisor de funciones,
es alimentada a un dispositivo comparador que, al no coinci-
dir entre si lag seiflales, desconecta el accionamiento de la
cortadora transversal. .

8. Un dispositivo de seguridad de acuerdo con la
reivindicacidn 4, caracterizado porque con el convertidor
anaiégico—digital esté c%nectado én paralelo un segundo con-
vertidor analégico~digifal.igual, v porgue las sefiales de
salida de los dos convertidores analégicos-digitales desco~
necﬁan el accionamiento de la cortadora transversal al no
coincidir entrersi. ‘

9. Un dispositivo de seguridad de acuerdo con la
reivindicacién 2, caracterizado porque el potencidmetro rc-
gulable por el mecanismo de discontinuidad esta conectado
a ﬁﬂtdispositivo de control qpe; al fallar la geﬁal suming-
trada'por el potenciémetqo, desconecta el aociénamiento de
la cortadora transversal:

. 10, Un dispositivo de seguridad de acuerdo con la
reivindicacidn 5, caracterizado porque la seflal dependiente
de la velocidad de la parte de cuchillas es alimentada a un
dispogitivo de control, que al fallar dicha seflal desconec-

ta el accionamiento de la cortadora transversal.
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11. Se re:j.vindica por ﬁlti'mo'como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se ‘solicita port
UN DISPOSITIVO DE SEGURIDAD PARA EL ACCTONAMIENTO DE UNA
CORTADORA TRANSVERSAL PARA UNA TIRA CONIINUA DE GENERO.

Todo segin gqueda descrito y reivindicado en la pre-
sente memoria descriptiva que cons‘l;a de diecisels paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 9 Junio 1.978
BERNARDO UNGRIA
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