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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ests invancidn se rselacions con un cig
rra, en particular una tapa de cierre para uns botslla
o similar provista de un cuells filetsado, estando for
mada dicha %apa de cierre de material delgado y ficil-
mente deformable y presentands un fonda y un faldén,
subdividido éste Gltimo en una seccidn superior y un
reborde, estando sstas partes interconsctadas por unas
paredes espaciadas aslrededor da la circunferencia de -
la tapa y formadas por una ranura clircunfaersncial intg
rrumpida, siendo por lo menos una de dichas paredes mis
ancha que la otra u atras y formindese junto a cade ps
red una linea rayads discantinua, sgnsiblemente perpqﬁ
dicular a ls citads ranura.

La porcidn rebordeada de la tapa de cig

rre sirve para sellar la botells mientras no se haya

tocado su contenido. La seccidn superior sstd provista
de una raosca correspondiente a la del cuellp de la boe
tella y sirve para permitir un uso repetido del cierrs
despuas de habesrse roto sl ssllo.

En la pstente francesa nt 1.272.091 se
describe una taps de clerrs de sste tipo. Cuando se des
atornilla esta tapa da cisrre anterior, las estrachas
paraedes del falddn son sucesivamente rotas al moverse
la tapa hsecis arriba y sl reborde o anilla de sellado
o garantf{a empiezs a girar alrededor del resto de la

tapa, pero al estsr conectado & ls tapa s travds de la
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pared ancha, pormanecerd sobre el cugllo de la bote-
1la. £n la Oltima fase de desatornillemienta, la ani
1lls de garantfa, conectada al resto de la tepa por -
la pered ancha, puede ser retirada del cuallo de le
botellé. Sin embargo, como dursnte el uso subsiguiesn
te dg la taps la anilla constituye una protubarancie
molests, serd arrancaeda z mano por sl ususrio. Como
rosultado de slln, se Pormar8 una rebaba en la parad
ancha por el punto donde sa rompe y asta rahaba que-
daré sobre el borde inferior de la taps y podrd ori-
ginar lusgo daifios en la mano del wsuario, especlalman
te si la taps queda edherida por afecto de reaiduos de
azGicar de la bebids contanida en la botells y por lo
tanto sflo pupde desatornillarse con diPicultad.

Un ybjete de la presente invencidn es

ol de proporcionor medios que impiden ol inconvenisn

tp referido.

Da ascuerdo con la prssents invencidn,
se forma una linea raysda o de rasgado que se une a
1s ranura circunferencial interrumpida por las pore-
des sstrechas, por lo menos en la pured mas anchs.

51 sa arrsnca entonces el reborde see
llador del resto de la tepa, ello tisne lugar, en la
pared ancha, seglin ls linga rayada o da raspado, es
decir, no sa arrance al azer, y dificilmente se prody

ciré aslguna rebaba.

La presente invencién se relecions adg
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mAs con un mtodo de praduccidn de una tapa de clerre
proviata de una 1{nea rayada ¢ de rasgada en la Zona
de ‘14 pered mis ancha, estando asta linea unida & la
ranura en la que estén situadas las paredss de cong-
x1dn entre las secciones del falddn de lu tapa.

Partiendes de una cépsula con un fal@dn
lisa, ol mbtado seglin la presente invencidn comprends
una primera fasg on la qua ss aplica un moleteads juf
to al fondo de dicha cfpsula, se forma una cresta re=-
forzadora a clerta distancis del borde inferinr y se
farma asimismo una linea rayada o de rasgado en dicho
faldén, inmediatamente por debafo de aquella cresta,
profundizéindose dicha 1inea por lo menos en un punto;
este método comprende una segunds fase sn la que se -
carts una ranura, interrumpida por parsdes sstrechas,
en la citeda 1fnes rayada o de raspado, interrumpisn-
dose dichas ranura en una mayor anchura en sguella 1f{-
nea rayada profundizada, para formar una pared mas an
cha, forméndose finalmente una lfnea rayade discontf-
nua, perpendicular a la ranura, en la citada interrup
cidn de la porcidn rebordeada.

lLos medios para producir ol clerre seg-
glin la invencidn o para ponor en prictics sl método =
descrito conslisten esencislmente en dos sugmentes com
plemgntarins a montar en un soporte y on un rodillo -
rotatorio elrededor de su ajJe y desplazable a2 lp lar-

go de la circunferencia exterior de los citados sege
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mentos, comprendiends uno de &stos uwn borde enmuesco-
ble circunfersncialmente extendido ¢ intorrumpido por
lo menos por una cuchille radialmento a2justablo y com
prendiendo el olro scgmento modios para formar unz ra
nura circunferencial interrumpida por poredes estre-

chas y por lo menos por ung porod ancha, y por lo ne-
nos unz cuchilla radiclmente ajustaeble y transveorssl-
mente oxtendida on ¢l punto gn que se forma la pared

ancha en lz ranurz.

Ademis, oo disponen medios pora formar,
de manera cpnocidz, un moleteado junte ol fondo de la
chpsula y una cresta de refucrze a ciorta dictancia -
dol borde inferior.

Sequidanente se describiri la invencidn
con mfs detalls y con referencia a los adjuntos dibuw
Jos, en las cuales;

Ls figura 1 muestra, muy esguemiticamen
te, los detalles de una méquina para ls produceidn de
un cierre de botella qus son de interés on la presante
invencién; y

Las Piguras 2 a @ muostran, a escala am
plisda, unas vistas on spoceidn transversal tomadas por
las lineas 11-I1 g VIII-VIII deo la Pigura 1.

Con roferoncie a los dibujos, lo figura 1
muastra un soporte de horramienta 41 en el so montan los
gegmantos 2 y 3. Un rodillo 4 rotatoric alradodor de su

ojo so dispona para su moviminnto en la diroccldn do la

POOR
QUALITY
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flecha mostrada. No se musstran en los dibujos los
nedios accionadores ni la forme en gue se montan «
les herramientas en la mAquina, por realizarse de

manera cohocida.

En la version mostrads, el segmento 2
tiene un borde enmuescader destinado @ formar una 1f
nes payade o de rasgoda ininterrumpida y unas cuchi-
lles & y 6 capaces de profundizar localmente la cits
de 1linea. lMedides sobre la circunferencia de une cép
sula, estas cuchillas pstfin espaciades entre si en -
ung distancia de 100% aproximadamente. Las hojas § vy
6 son redislmente sjustables, como se indica ssquomd
ticamante por la rosca.

£l sequndo segmentn 3 tiene un bards
cortante circunferencislmente extendido, con interrup
ciones 7 para formar las paredes estrechas en la cép-
sula. Adem@s, el segments 3 tiens unas cuchillas trang
versalmente extendidas 8 y 9, que son asimismo radial
mente ajustables, lo cual se indics esquemdticsmente
por la rosca., Cstas cuchillas se disponen psra fFormar
une linea rayada trsnsversal en la porcidn rebordeada
de lz cépsula, es decir, perpendicularmegnte a la ranu
ra interrumpida por las citadas parsedes. El borde cop
tanta estd interrumpido de maners que s formg uha pa
red ancha sn la posicidn de las cuchilles 8 y 9. El -
pspacismiento sngular entre las cuchillas B y 9 a9 -

por cansiguients tambifn de 1802 aproximadamanta.
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Las figuras 2 8 B muestran una vista
en seccldn transversal de las diversas fases de alp
boracidn de las cépsulas para la Pabricscidn de los
deseados cisrres de botellas.

Ss coloca ls capsula sobre el rodillo 4,
con una pared lisa. En la primera fese, se forma un mg
leteado an ls inmediata proximidad del fondo de la cap
suls madiante unos dispositivos moleteadores primarios
y secundarios 11 y 12, como igualmente una depresidn
13 megdisntae un borde 14,

R cierta distancie del borde inferior
de le cépsula sa forma una arista o crests de refuaer=
zo 16 mediente un hombro 15 del rodillo 4.

Inmadistamente dabajo ds la cresta 16
se forma en la cdpsula una lines raysde o de rasgado,
que se profundizs sn la posicidn de le cuchilla §, cg
mo se muestrs claraments en 17,

La figura 3 difiere de la flgura 2 aen
que la l{nee raysda que se extiende en toda la circun

fersncia de la cépsuls es menos profunda, indicéndose

an 18.
La figura 4 muestre una vista en sec~

ciﬁn'transversal algos més detallada dsl rodillo y de
los medios moldesadores.

Los segmentos 2 y 3, (en ls Figurs 4
sg muestra el segmentoc 3) se sseguran sl soporte de

la herramisnta por medic da pernos 19 & similaras.El
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rodillo 4 esté formado por variss partes y gira alre-
dedor ds su gje longitudinal. Le posicidn de los me~
dios moletesdorss primarios y secunderics se muestra

claramente en esta figura 4. La referencia 20 sefiala

una placa de soporte contra la cual se sostiens desli

zantemsnte una cépsula durante la deformacidén y corte
de su falddn.

La figura 5 ilustra un casc enh el gques
la linea rayads en la pared ancha es més profunda y
marcada que on la figura 2. La referencia 21 indica
un bisal.

Es suidente que la distancia angular
gntre la cuchilla 6 y la 8 ha de ser aproximadsmenie
de 1809, a Fin de que la lines rayada transversal se
haga adyacentemente a una pared ancha.

La Figura 6 muestra una intsrrupcidn
22 en 8l segmento, en el punto en que ha de formerse
una pared estrecha (vfase también la figura 3).

La figura 7 ilustra el modo en que se

forma la ranura interrumpida por las parcdes en el -

faldén de la cépsula. A tal efecto, sl segmenta 3 pre

senta un borde cattants 23 mediante sl cusl se corta
por completo el masterial de la cdpsula, como Se mugs-
tra claramgnte en la figursa.

La Pigura 8 ilustra le {Oltims parte da

la fase de elaboracidn. La cépsula ha efectuado enton

ces 1 v 3/4 revoluciones; la cuchille 9 ha realizado
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la lings rayeda trancsversalmgnte extendida en el bogx
de inferior de la capsula,.

Todas los cuchillas 5, 6 y 8, 9 estén
desprendiblemente montadas on los sgqmentos interssg
dos y puedsn ser afiladas. Puade reajustarse su posi
cidn debido 2 estar sostoenidas por su lads inferior
sobre un pasador o perno fileteado. Todo ssto se mues

tra esquomaticamento en la Pigura 1.

Las chpsulas ¢ ciarres da botellas pro
ducidos por el aparatoc ds asts invencidn son dotadas
de una rosca de manera convencional, obtenidndose tal
rosca en la mAquina encapsuladora mediante deformacidn
del falddn de la cépsula.

Cuandoc se usa por primera vez sl contg
nido de una botella, al desatornillorsce ls tapas de -~
cierre o cipsula, se cortdrén primeramente los paredes
ostrechas dotadss de unz lines rayads o de rasgado. El
barde inferior o de sellado se cortard a lo largo de =
la linea raysda transvarsalmente oxtendida, perc permg
neciendo conectada al falddn a través do la pared ane-
gha, pudisndo retirsrse arrancéndose @ mano a lo largo
de la linea rayada, de manera que no se produce ys nin
guna rebabg ni por consiguiente hay posibilidad de da-
fio en las manos del usuario.

Los materiales, forma, tamafio y disposi
cidn de los elementos serén susceptiblses de variaci&n,

siempra que sllo no supongas una alterscidn en la esen-



clalidad del invento.
Los términos an que se ha redactado
gsta momoris daboran ser tomados siempre en sentido

amplio, no limitativo.
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REIVIHUDICACIONES

Se relvindica conp do propia y nuova
invenecidn, a fovor de LINDNER INDUSTRIE B.V., con do
micilio on Koningsweg 20, Sopst, Holanda, lo espacie
ficade en las siguicntses relvindicaciones:

1.~ Mejorss aportadas 3z la construc-
cifn de tapas de cierre pars botellas y similsrgs -
dotadas de un cuelle fileteado, fabricadas de un mg
terisl delgado y fécilmente deformablo y quas presen
tan un fonds y un falddn, nstando subdividido este
fltiwo en una ssccidn superior y un raborde, intor-
congetados entre ¢l por unas psredes cospacladaes al-
redodor ds la circunfarsncia de la taps y formadas
por una ranura circunfsrencisl interrumplida, siondo
por lo mencs una de dichas paredes mis ancha qua la
ptra u otras y formindose adyascsntements a tal pared
una linoa rayada discontfnus sensiblemente perpendi-
cular 8 la citada ranura, caracterizdndose lss mejo-
ras sn que se forma una linea rayada o de rasgado, -
quo se ung a la ranura circunferanciasl interrumplda
por las parsdes estraechas, por lo menos en la pared
mas ancha.

2.~ Mgjoras aportadas a la construc-
cién de tapss do cisrro pars botellas y similares -
dotades de un cusllo filetoado, segfin la reivindicg
clén 1, caracterizadas on gue tanto la pared sncha

como las sstrschas sstdn provistss de una linga rays
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da o de rasgado que ss uneg a la ranura circunferen-
cizl, sisndo profundizads este linea rayzda o da rag
gado @ través de una pared ancha.

3.~ Mejoras aportadas a lao construc-
cidn de tapas do cierre pora botellas y similares =
dotadas de un cuello filsteado, seglin las reivindica
ciones 1 8 2, caracterizadas en que, s partir de una
cépsula dotada de un falddn liso, on una primera fa-
se dicho se molstea el falddn junto a su fondo, se -
forma una cresta de refuerzo a cierta distanciz del
borde inferior y se forms asimismo una linea rayada
o de rasgado en el falddn, inmedistamaente por debajo
de la citada cresta, proPundizindoss esta linea por
lo menos en un lugar, vy una segunda fase sg cortes -
una ranura, intorrumpida por paredes estrechas, en
la lineas rayads o de rassgado, gquedando esta ranura
intarrumpida sn una mayor anchura en la linga rayada
o de rasgadoe profundizada, para formar una pared més
ancha, formindose finalmonto uno lince rayada discon
tinua, perpendicular a la ranura, an la citada inte-
rrupeidn de la porcidn rebordeada.

4.~ ilsjoras apartadas a la construc-
cién de tapss de clierre para botellas y similarses dg
tadas de un cusgllo fileteado, seglin las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizadas sn que los medios pars
realizar lus operacionos a que se tefiers la reivin

digscidn 3, consistaen esencislmente en dos segmentos
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complementorios montados en un soporte y on un rodi-
llo rotatorio alrededor de su sje y desplezable a lo
largo de la elrcunferenciz exterior de los citados -
saghantas, comprendiends uno de éstos un borde enpues
cador circunferencialmente extendido, interrumpido -~
por lo menos por una cuchilla radialmente ajusteble
y comprendiendo el otro sogmanto unos medios para for
mar una ranurg circunferenclial interrumplds por poroe
dos ostrechas y por lo menos por una psred ancha, y
por lo menos ung cuchille transversslmente cxtendids
y radialmente ajusteble en el punto on que se forms
la parsd mds ancha en lo ranura.

Se= "MEIORAS APGRTADAS A LA CONSTRUC-
CIoON DE TARAS DE CIERRE PARA BhTELLAS Y SIMILARCS 0O
TADAS DE UM CUCLLO FILETEADOY,

Tal v como se deja descrito en la me-
moria precedente, que consta da doce hojos folladas
y mecanografiadas por una sola de sus caras y planos

de forma y tamafio reglamentarios.
Madrid, 9 de Junio de 1978

P.A. de LINDNERTINDUSTRIE B. Ve
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