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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La p re sen te  invención tie n e  por o b je to  un s i s ­
tema de tra n sp o r te  con g iro  p a ra  máquinas a chorro de 
g ra n a l la  o de a b ra s iv o s , especialm ente  destinado  a p ie ­
zas de fu n d ic ió n .

Como es sab id o , la s  p iez as  de fu nd ic ión  que 
sa le n  de un molde deben s e r  d e sp ro v is ta s  de su  ganga de 
arena , y para  e s te  f in  se  d ir ig e n  a in s ta la c io n e s  donde 
se  le s  somete a chorro s de g ra n a lla  p rocedentes de tu r ­
b in a s . Después que se  ha conseguido e l  desarenado d é la s  
p a r te s  de esas p iez as  expuestas a  lo s  chorros de grana­
l l a ,  es n ecesa rio  g i ra r  a d ichas p iezas  p a ra  l a  e x tra c ­
c ió n  de l a  a rena  que e s tá  to d av ía  adherida  en l a  c a ra  
sobre l a  cu a l reposaron  duran te  l a  prim era p a r te  del 
g ran a llad o . Se term ina e s ta  operación  de g ranallado  d i­
r ig ien d o  lo s  chorros de g ra n a l la  sobre la s  p a r te s  de la  
p ieza  que no hayan estado  in ic ia lm e n te  expuestas.

p a ra  consegu ir e s to , se  conocen v a rio s  s i s t e ­
mas de g iro .  En una prim era re a l iz a c ió n  se  u t i l i z a n  p la ­
to s  v ib ra n te s  decalados en a l tu r a ,  e s ta  d isp o s ic ió n  p re ­
se n ta  r ie sg o s  de aglom eración, de g iro  in c ie r to  de la s  
p iez as  y además r e s u l t a  extremadamente ru id o sa .

En una segunda r e a l iz a c ió n  conocida; se  ponen 
en funcionam iento m anipuladores, por ejemplo to rn iq u e te s ,
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que e fec tú an  una p ren sió n  mecánica de l a  p ie z a . Estos 
m anipuladores deben e s ta r  regulados p a ra  cada dimensión 
de la s  p ie z a s , la s  cu a les  deben p re se n ta r  por e s ta  r a ­
zón dimensiones co n stan te s  y l l e g a r  a l  m anipulador en 
una p o sic ió n  predeterm inada. Además de e sas l im ita c io n e s , 
se  ha comprobado que lo s  c ita d o s  m anipuladores p resen tan  
r ie sg o s  elevados de a tascam ien to .

Una te r c e ra  r e a l iz a c ió n  conocida c o n s is te  en 
l a  d isp o s ic ió n  de tambores r o ta t iv o s  por cuyo in t e r i o r  
se  hacen pasar la s  p iezas a desm oldear. Estos d isp o s i­
tiv o s  carecen  igualm ente de f ia b i l id a d  y  son ru id o so s , 
siendo , por o t r a  p a r te ,  i r r e g u la r  y dependiente de su 
g roso r l a  velocidad  de avance de la s  p ie z a s .

En l a  mayor p a r te  de lo s  casos e s to s  d isp o s i­
tiv o s  im plican una in te rv e n c ió n  manual a l  comienzo d e l 
tra n sp o rta d o r, lo  que c o n s titu y e  una m olesta  lim ita c ió n  
sup lem en taria .

La invención tie n e  por o b je to  rem ediar ta le s  
in con ven ien tes, perm itiendo r e a l i z a r  un s is tem a  de tr a n s ­
p o rte  capaz de asegu rar e l  g iro  de la s  p iezas  a desmol­
dear de una manera f ia b le  y s in  in te rv e n c ió n  manual.

A e s te  e fe c to , e l  s istem a de tra n sp o r te  con
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g iro  para  máquinas a chorro  de g ra n a lla  o de ab rasivo  
contemplado por l a  invención, se  c a ra c te r iz a  porque com-
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prende medios para  hacer g i r a r  autom áticam ente la s  p ie ­
zas a t r a t a r ,  a f i n  de som eter a l a  acc ión  d ire c ta  de 
l a  g ra n a lla  para  su  g ran a llad o , o de l ab rasivo  para  su  
decalam inado, la s  ca ra s  de la s  p iezas  sobre la s  cuales 
e s ta s  ú ltim as e s tab an  apoyando e l  comienzo de l a  opera­
c ió n .

El s is tem a  según l a  invención  puede in s e r ta r ­
se  cómodamente en toda in s ta la c ió n  autom ática de moldeo 
o de f o r ja ,  pudiendo d escargar d irec tam en te  sobre dicho 
s is tem a  de tra n sp o r te  la s  c in ta s  de e sas cadenas c o n ti­
nuas. Por o t r a  p a r te , e s te  sis tem a puede t r a t a r  p iezas 
a  tem peraturas de h a s ta  500° ó 600** C.

Más concretam ente e l  s is tem a según l a  inven­
c ió n  comprende dos c in ta s  tra n sp o rtad o ra s  c o n s titu id a s  
cada una por una cadena s in  f i n  a r t ic u la d a  que puede g i­
r a r  a lred ed o r de dos e je s  te rm in ales de accionam iento, 
estando  d ichas dos c in ta s  d isp u e sta s  una a con tinuación  
de l a  o t r a  con la  c in ta  a n te r io r  s i tu a d a  a un n iv e l su­
p e r io r  re sp ec to  a l a  c in ta  p o s te r io r ,  desbordando sen­
sib lem ente  por encima de l a  extrem idad co rrespond ien te  
de d icha  c in ta  p o s te r io r .  En e s ta s  cond ic iones, estando 
la s  c in ta s  convenientem ente d isp u e s ta s  una con re fe re n ­
c ia  a  l a  o t r a ,  se  comprueba que la s  p iezas  de fund ic ión
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de c u a le sq u ie ra  dimensiones y  que progresan  según una
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d is tr ib u c ió n  e r r á t i c a  sobre l a  c in ta  su p e r io r  de l l e ­
gada caen sobre l a  c in ta  in f e r io r  a l  tiempo que g ira n , 
de manera que p resen tan  ahora l a  c a ra  sobre  l a  cual e s ­
taban .apoyando en l a  c in ta  su p e r io r .

De acuerdo con un modo de re a l iz a c ió n  p re fe ­
r i b l e  de l a  invención , en l a  c u a l l a  c in ta  su p e r io r  e s­
tá  c o n s t i tu id a  por un ensamblado de lám inas o t ra v ie s a s  
tra n sv e rsa le s  a r t ic u la d a s  en forma r o ta t i v a  unas con r e ­
la c ió n  a la s  o t r a s ,  la s  lám inas e s tá n  p ro v is ta s  de r e ­
s a l t e s  tra n sv e rsa le s  de a l tu r a  determ inada p a ra  r e te n e r  
la s  p iezas  de fund ic ión  a l  comienzo de su  c a íd a  h ac ia  l a  
c in ta  in f e r io r .

M ientras que l a  o la s  lám inas sobre la s  cu a les  
rep osa  una p ieza  determ inada lle g a n  h a s ta  s i tu a r s e  por 
encima de la  c in ta  in f e r io r  e in&eian un movimiento ro ­
ta t iv o  h ac ia  é s ta ,  l a  p ie z a  d e s l iz a  sobre l a  lám ina y es 
re te n id a  durante  la  prim era p a r te  de su  c a íd a  por e l  r e ­
s a l t e  d e trá s  de l cual e s tá  colocada. En e s ta s  condiciones 
se  comprueba que s i  e l  r e s a l t e  e s tá  convenientem ente d i -  
mensionado en a l tu r a ,  r e t ie n e  a la  p ieza  a l  comienzo de 
su c a íd a  durante  una p a r te  de su  t r a y e c to r ia  s u f ic ie n te  
para  que l a  p iez a  in ic ie  un movimiento de basculam iento, 
a l  term ino de l cu a l v iene a e s ta r  en p o s ic ió n  in v e r t id a  
sobre l a  c in ta  in f e r io r .

E ste re su lta d o  se  o b tien e  a s i  autom áticam ente,
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s in  ninguna in te rv e n c ió n  manual y se  observa que se  
r e a l i z a  con una ex ce len te  f ia b i l id a d  c u a le sq u ie ra  que 
sean  la s  dimensiones de la s  p iezas  de fund ic ión  a des­
m oldear.

O tras p a r t ic u la r id a d e s  y  v e n ta ja s  de l a  in ­
vención aparecerán  en e l  curso  de l a  d e sc rip c ió n  que 
sig u e  en r e la c ió n  con lo s  d ibu jos ad jun tos dados a sim­
p le  t i t u l o  de ejemplo no l im i ta t iv o ,  en lo s  cu a les :

La f ig u ra  1^ es una v i s ta  p a r c ia l  en perspec­
t iv a  de una forma de r e a l iz a c ió n  d e l sis tem a de t r a n s ­
p o r te  según l a  invención;

La f ig u ra  23 es un alzado f ro n ta l  d e l s i s t e ­
ma de tra n sp o r te  de l a  f ig u ra  1 3 ;

La f ig u ra  33 es una v i s ta  p a r c ia l  en alzado 
l a t e r a l  de lo s  tra n sp o rtad o re s  v i s ib le s  en la s  f ig u ra s  

y  23 mostrando l a  c inem ática  de l a  c a íd a  de una p ie ­
za de fu n d ic ió n ;

La f ig u ra  43 es una v i s t a  p a r c ia l  en alzado , 
a e s c a la  aumentada, mostrando dos lám inas consecu tivas 
y sus r e s a l t e s ;

La f ig u ra  53 es una v i s t a  en secc ió n  v e r t i c a l ,  
a  e s c a la  aumentada, d e l d isp o s itiv o  de r e g la je  en a l tu ra  
de l a  c in ta  tra n sp o rta d o ra  su p e r io r , y

La f ig u ra  63 es una v i s ta  en p e rsp e c tiv a  p a r - .

(5

c i a l  d e l d is p o s itiv o  de r e g la je  de l a  f ig u ra  53.
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El sistem a de tra n sp o r te  rep resen tad o  en la s  
f ig u ra s  13  a 3a e s tá  destinado  a máquinas a chorro  de 
g ra n a lla  o de a b ras iv o s , que pueden s e r  u t i l i z a d a s  tan ­
to  p a ra  desarenar p iezas de fu nd ic ión  como de f o r ja ,  pa­
r a  e l  decalaminado de p iezas fo r ja d a s  sobre  máquina au­
tom ática .

La máquina de g rana llado  de tip o  tú n e l e s tá  
equipada de tu rb in a s  que pueden p ro y e c ta r  de a r r ib a  a 
abajo chorros de g ra n a lla  sobre  p iezas  r e v e s t id a s  de a re ­
na de la  que deben s e r  d e sp ro v is ta s . El d is p o s itiv o  de 
g ranallado  es conocido en s i  y  no ha s id o  por ta n to  r e ­
p resen tado .

E ste  sis tem a tra n sp o rta d o r  comprende, según l a  
invención, medios para  hacer g i r a r  autom áticam ente la s  
p iezas  de fund ic ión  - 1 - ,  - 2- ,  - 3 - ,  - 4 - ,  e tc .  a desmol­
dear, a f in  de som eter a l a  acción  d i re c ta  de la  grana­
l l a  para  su  g ra n a lla d o , o a l a  acción  d e l ab rasiv o , la s  
ca ras  de la s  p iezas - 1 - ,  - 2- ,  - 3 - ,  -4 - ,  e tc .  sobre  la s  
cua les  e s tá s  ú ltim as estaban  apoyando a l  comienzo de la  
operación  de g ranallado  o de decalam inado.

En l a  forma de e jecuc ió n  rep re se n ta d a , e l  s i s ­
tema o b je to  de l a  invención comprende dos c in ta s  t r a n s ­
po rtado ras g i r a to r ia s  - 5 -  y - 6-  c o n s t i tu id a s  cada una 
por una cadena s in  f in  a r t ic u la d a  - 7-  y  - 8-  re s p e c tiv a ­
mente. Las cadenas - 7 -  y - 8-  pueden g i r a r  cada una a i r e -
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dedor de dos e je s  te rm in a les  h o r iz o n ta le s  accionados 
en ro ta c ió n  por motores no rep re se n ta d o s , siendo so­
lam ente v i s ib le s  en la s  f ig u ra s  lo s  e je s  a n te r io re s  - 9 -  
y - 1 1 -  respec tivam en te  asociados a la s  cadenas - 7-  y 
- 8- ,  Las extrem idades de lo s  e je s  de accionam iento de 
la s  cadenas - 7-  y  - 8-  e s tá n  a lo jad a s  en lo s  la rg u e ro s  
- 12-  y  -1 3 -  f i ja d o s  a lo s  montantes v e r t ic a le s  -1 4 -  y 
-1 5 -  que apoyan sobre  v igas lo n g itu d in a le s  p a ra le la s  
- 16-  reu n id as  en sus extremos por la s  t ra v ie s a s  -1 7 - .

Las dos c in ta s  - 5 -  y - 6-  e s tá n  colocadas una 
a  con tinuac ión  de l a  o t ra ,  con l a  c in ta  a n te r io r  o de 
lle g a d a  - 5-  s i tu a d a  a  un n iv e l su p e r io r  de l a  c in ta  pos­
t e r i o r  - 6-  y  desbordando sensib lem ente por encima del 
comienzo de d icha  c in ta  in f e r io r  - 6- ,  según se  ap rec ia  
en l a  f ig u ra  3 -. Las dos c in ta s  formadas por la s  cade­
nas - 7-  y  - 8-  e s tá n  c o n s t i tu id a s  cada una por un ensam­
blado de lám inas o tr a v ie s a s  tra n sv e rsa le s  in te rc o n e c -  
ta b le s ,  respec tivam en te  -1 8 -  y -1 9 - , ten iendo  la s  lám i­
nas -1 9 -  que forman l a  cadena - 8-  una lo n g itu d  netamen­
te  su p e r io r  a l a  de la s  lám inas —18-  de l a  cadena -7 - ,  
según se  a p re c ia  en l a  f ig u ra  2&. La c in ta  in f e r io r  - 6-  
t ie n e  a s i  una anchura mayor que l a  c in t a  su p e rio r  - 5 - .

Según una p a r t ic u la r id a d  im portan te , l a  inven­
c ió n  prevé que la s  lám inas o t r a v ie s a s  -1 8 -  de l a  c in ta  
su p e r io r  - 5 -  e s té n  p ro v is ta s  de r e s a l t e s  tra n sv e rsa le s
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- 21-  de a l tu r a  predeterm inada para  r e te n e r  la s  p iezas 
de fu nd ic ión  - 1 - ,  - 2- ,  - 3 - ,  - 4 - ,  e tc .  a l  comienzo de 
su  c a íd a  h ac ia  l a  c in ta  in f e r io r  - 6- .

p a ra  s im p lif ic a r  e l  d ib u jo , la s  a r t ic u la c io n e s  
e n tre  la s  lám inas - 18-  y -1 9 -  no han s ido  rep re sen tad as  
en l a  f ig u ra  33. Cada lám ina - 18-  e s tá  equipada a lo  l a r ­
go de su  borde a n te r io r  d ir ig id o  h a c ia  la  c in ta  in f e r io r  
- 6- ,  de una b a rra  - 22-  f i j a d a  a dicho borde a n te r io r ,  por 
ejemplo m ediante so ldadu ra , y que p re se n ta  en l a  d ire c ­
c ió n  sim bolizada por l a  f le c h a  A ( f i g .  33) un r e s a l t e -2 1 -  
de re te n c ió n  de la s  p iezas  a desmoldear - 1 - ,  - 2- ,  - 3 - ,
- 4 - ,  e tc .  Los r e s a l t e s  -2 1 -  t ie n e  una a l tu r a  "h" m ien tras 
que la s  b a rra s  - 22-  e s tá n  in c lin a d a s  sobre  la s  lám inas 
- 18-  según un ángulo "A".

A t i t u l o  de ejemplo se  pueden dar lo s  s ig u ie n ­
te s  v a lo re s  num éricos: anchura de cada lám ina - 18- ta p ro ­
ximadamente 100 mm ; a l tu r a  "h" aproximadamente e n tre  6 

y 8 mnu; d is ta n c ia  e n tre  dos r e s a l t e s  -2 1 -: 110 mm ; an­
chura de una b a rra  -2 2 -: 25 mm ; ángulo A: p re fe re n te ­
mente 25°. Este ángulo determ ina e l punto de desenganche 
a una d is ta n c ia  in f e r io r  a l a  a l tu r a  "H", siendo  e s ta  l a  
d is ta n c ia  que sep a ra  e l  e je  de ro ta c ió n  - 9 -  de l a  c in ta  
su p e rio r  - 5-  de la s  lám inas -1 9 -  co rresp o n d ien tes a l a  
c in ta  in f e r io r  - 6- .

De acuerdo con una p a r t ic u la r id a d  complementa-
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r i a ,  l a  c in t a  su p e r io r  - 5-  e s tá  p ro v is ta  de un d isp o s i­
tiv o  p a ra  re g u la r  su  a l tu r a  "H" por encima de l a  c in ta  
in f e r io r  - 6—, en función  de l a  a l tu r a  de la s  p iezas  **1 **) 
- 2- ,  - 3 - ,  - 4 - ,  a  desm oldear. E ste  d isp o s itiv o  e s tá  cons­
t i tu id o  por lo s  pasadores l a te r a l e s  - 26-  que a tra v ie sa n  
lo s  m ontantes -1 4 -  ( f ig u ra s  5a y 6a) por lo s  o r i f i c io s  
—23— p ra c tica d o s  en lo s  m ontantes y  decalados en a l tu r a .  
Los pasadores - 26-  quedan a s i  a lo jado s en la s  p le t in a s  
-2 8 -  so ldadas a lo s  la rg u e ro s  - 12 - .

Dado que lo s  extremos de lo s  la rg u e ro s  -1 2 - 
que apoyan en lo s  m ontantes -1 4 -  d escriben  arcos de c i r ­
cu lo  cuando se  hace v a r ia r  su  a l tu r a ,  lo s  o r i f i c io s  -2 3 - 
(en  número de t r e s  en e l  ejemplo d e sc ri to )  e s tá n  r e a l i ­
zados según un arco  de c ir c u lo ,  como se  puede ver en la  
f ig u ra  1^. En cada montante -1 4 -  e s tá n  re a liz a d o s  dos 
o r i f i c io s  sup lem entarios - 25- ,  colocados por debajo de 
lo s  o r i f i c io s  -2 3 - , s irv ie n d o  é s to s  o r i f i c io s  -2 5 -  para  
un even tua l r e g la je  en a l tu r a  de l a  c in ta  in f e r io r  —6— 
de una forma s im ila r .

Cada c in ta  -5 — y —6— e s tá  p ro v is ta  de un mo­
to r  no rep resen tad o  que perm ite  a c c io n a rla  a l a  misma 
ve loc id ad  que l a  o t r a  c in ta ,  o a una ve loc id ad  d ife re n ­
t e .  La c in ta  in f e r io r  —6— comprende lám inas tra n sv e rsa ­
le s  -1 9 -  p ro v is ta s  de r e s a l t e s  -2 7 -  de manera análoga
a la s  lám inas - 18- .
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Los e fe c to s  té cn ico s  y v e n ta ja s  de l sis tem a 
tra n sp o rtad o r según l a  invención son lo s  s ig u ie n te s .

Puestos en funcionam iento lo s  m otores de ac­
cionam iento en ro ta c ió n  de lo s  e je s  - 9 -  y  -1 1 - , la s  c in ­
ta s  rodan tes a r t ic u la d a s  - 7-  y - 8-  g iran  a una ve loc id ad  
que puede s e r ,  por ejem plo, de aproximadamente 1 a 5 me­
tro s  por m inuto. Previam ente l a  a l tu r a  "H" de l a  c in ta  
su p e rio r  - 5-  por encima de l a  c in ta  in f e r io r  - 6- ,  ha s i ­
do predeterm inada en función  de la s  dimensiones medias 
de la s  p iezas  de fu nd ic ión  a desarenar o a decalam inar, 
por medio d e l d isp o s itiv o  rep resen tad o  en la s  f ig u ra s  
53 y 63.

Las p iezas  en s e r ie  - 1 - ,  - 2- ,  - 3 - ,  - 4 - ,  e tc .  
agrupadas a modo de racim os presentando con figu rac iones 
y dimensiones v a r ia b le s , e s tá n  r e p a r t id a s  de forma c u a l­
q u ie ra  sobre  l a  c in ta  su p e r io r  - 5- (por ejemplo por medio 
de o t r a  c in ta  de l le g a d a ) . La c inem ática  de l a  c a íd a  de 
una p iez a  - 4 -  ha s ido  rep re se n ta d a  en l a  f ig u ra  33.

La p ieza  - 4 -  considerada , e s tá  colocada a ca­
b a llo  sobre una p a r te  y o t r a  de un r e s a l t e  - 21-  apoyaüdo 
sobre dos lám inas consecu tivas -1 8 - . Al moverse l a  ca­
dena en e l  se n tid o  ind icado  por l a  f le c h a  F, l a  p iez a  
- 4-  su fre  durante  su  paso sobre l a  c in ta  su p e rio r  - 5 -  
l a  acción de lo s  chorros de g ra n a lla  o de ab rasivo  que 
desarenan o decalam inan su  p a r te  expuesta  a lo s  chorros

( 10
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en c u e s tió n . E sta  fa se  de g ranallado  o de decalaminado 
se  term ina cuando l a  p ieza  - 4-  l le g a  sensib lem ente a l  
n iv e l d e l e je  - 9-  a lred ed o r d e l cu a l g ira n  la s  lám inas 
de l a  cadena - 7 - .  Después que l a  p ie z a  sobrepasa  l a  v e r­
t i c a l  de l e je  - 9-  experim enta un deslizam ien to  h ac ia  
abajo  a cuyo térm ino es parada por e l  r e s a l t e  de r e te n ­
c ió n  - 21-  adoptando l a  p o s ic ió n  seña lada  m ediante - 4a -  
en l a  f ig u r a  3&.

A meáida que l a  ro ta c ió n  de la s  lám inas -1 8 - 
con tinúa  ( f le c h a  R), l a  in c l in a c ió n  de l a  p ieza  -4 a -  
aumenta, re ten ien d o  siem pre e l  r e s a l t e  - 21-  a l a  p ie ­
za . E sta  fa se  de l a  t r a y e c to r ia  se  re p re se n ta  por l a  
p o s ic ió n  -4 b -  de l a  p ie z a . Continuando l a  ro ta c ió n  a l ­
red edo r de l e je  —9**, l a  p ie z a  —4b— franquea e l  plano 
h o r iz o n ta l que pasa  por dicho e je  siendo to dav ía  r e t e ­
n ida  por e l  r e s a l t e  -2 1 - . Al f in a l  de e s ta  e tap a  de su 
c a íd a  h ac ia  l a  c in ta  in f e r io r  - 6- ,  l a  p ie z a  ocupa la  
p o s ic ió n  - 4c -  en l a  que se  encuen tra  a l  l ím i te  de r e ­
ten c ió n  m ediante e l  r e s a l t e  - 21- .

Superada e s ta  p o s ic ió n , l a  p ie z a  se  despren­
de de l r e s a l t e  - 21-  y  cae lib rem en te  h ac ia  l a  c in ta  - 6-  
continuando e l  movimiento de g iro  sobre  s i  misma que 
h ab ía  in ic ia d o  g ra c ia s  a l  hecho de e s ta r  re te n id a  h a s ta  
su  p o s ic ió n  —4c— por e l  r e s a l t e  —21—. La p ieza  cae bas­
culando sobre e l l a  misma (p o s ic ió n  - 4d-) y es r e c ib id a
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por la  lám ina -1 9 -  de l a  c in ta  in f e r io r  - 6- ,  en l a  po­
s ic ió n  - 4e -  g irad a  con re fe re n c ia  a su  p o s ic ió n  i n i c i a l  
- 4-  sobre l a  c in ta  - 5- .  La c in ta  - 6-  accionada en r o ta ­
c ión  a lred ed o r d e l e je  h o riz o n ta l - 1 1 -  en e l  se n tid o  
h o ra rio  rep resen tado  por l a  f le c h a  R ', que t ie n e  una ve­
lo c id ad  ig u a l o d ife re n te  de l a  de l a  c in ta  - 5 - ,  evacúa 
l a  p ie z a  g irad a  —4e— (p o s ic ió n  —4 f—) .  La p iez a  p re se n ta  
a s i  a lo s  chorros de g ra n a lla  o de ab rasivo  de la s  tu r ­
b inas d isp u e sta s  por encima de l a  c in ta  in f e r io r  - 6- ,  
l a  c a ra  sobre l a  cual reposaba duran te  e l  g rana llado  a l 
que había  estado  som etida sobre l a  c in ta  su p e rio r  -5 —.
Se comprueba que e s te  g iro  se  r e a l i z a  de una manera c i e r ­
ta  y por ta n to  extremadamente f ia b le  c u a lq u ie ra  que sea  
l a  d is tr ib u c ió n  de la s  p iezas sobre  l a  c in t a  de lleg ad a  
- 5-  y  con independencia de sus dim ensiones.

Sin embargo, como se  ha ind icado  anteriorm en­
te ,  es conveniente determ inar previam ente l a  a l tu r a  "H" 
de l a  c in ta  su p e rio r  - 5— por encima de l a  c in ta  in f e r io r  
- 6- .  E ste r e g la je  se  e fe c tú a  en función  de la s  dimensio­
nes medias de un lo te  de p iezas  de fu n d ic ió n  a desm oldear; 
l a  a l tu r a  "H" puede v a r ia r  en una gama que comprende p re ­
ferentem ente e n tre  1 , 1  y  1,5 veces l a  mayor dimensión de 
la s  p iezas a t r a t a r .

E l f lu jo  de p iezas  puede v a r ia r  en forma muy 
am plia g ra c ia s  a l a  p o s ib i lid a d  de re g u la r  independien­
temente una u o t r a  de la s  ve locidades de avance de la s

( 12
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dos cadenas a r t ic u la d a s  - 7 -  y - 8- .  O tra  v e n ta ja  d e l s i s ­
tema de l a  c in ta  tra n sp o rtad o ra  según l a  invención , es 
que perm ite  g i r a r  p iezas  de fu n d ic ió n  o de f o r ja  de una 
gran d iv e rs id a d , ta n to  desde e l  punto de v i s t a  dimensiones 
como geom étrico, s in  que sea  n ecesa rio  c o lo c a rla s  en una 
p o s ic ió n  o d is tr ib u c ió n  p a r t ic u la r ,  con trariam en te  a la s  
r e a liz a c io n e s  h a s ta  ahora empleadas.

Los r e s a l t e s  -2 7 -  de l a  c in ta  in f e r io r  - 6 -  pa­
ra n  e l  p o s ib le  rodam iento de la s  p ie z a s  que tengan una 
forma más o menos redondeada y  l im ita n  e l  desplazam iento 
de d ichas p iezas  im pidiendo su  deslizam ien to  después de 
haber rab o tad o . Las lám inas -1 9 -  re a liz a d a s  sim ilarm ente 
a la s  lám inas -1 8 - , son muy s ó lid a s  y pueden r e s i s t i r  e l  
d esg aste  de l a  g ra n a lla .

Por o t r a  p a r te ,  no se  puede p ro d u c ir con e l 
s is tem a  tra n sp o rta d o r  según l a  invención aglom eración 
alguna de la s  p iez as  a desm oldear, a d ife re n c ia  de algu­
nos de lo s  d is p o s it iv o s  conocidos, como lo s  sistem as de 
to rn iq u e te .

La invención  no e s tá  lim ita d a  a l a  re a l iz a c ió n  
d e s c r i ta  y puede p re se n ta r  v a r ia n te s  de e jecu c ió n . El bas­
t id o r  de so p o rte  de la s  c in ta s  tra n sp o rta d o ra s , puede 
p re se n ta r  una forma más o menos e laborad a  y se  pueden u t i ­
l i z a r  dos gatos l a te r a l e s  p a ra  re g u la r  l a  a l tu ra  "H" a su  
v a lo r  deseado, s i  dicho r e g la j ^ e b e  hacerse  frecuentem ente.



( 1 4

Por o t ra  p a r te  la s  lám inas - 18-  y -1 9 -  pueden p re se n ta r  
formas v a r ia b le s  con rebordes más o menos e levados.

325 NO T A

D escrito  su fic ien tem en te  e l  o b je to  de e s ta  so' 
l i c i t u d  de P a ten te  de Invención, se  d ec la ran  de novedad 
y propiedad la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s .
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 ^ . -  s is tem a de tra n sp o rte  con g iro  p a ra  má­
quinas a chorro  de g ra n a lla  o de a b ras iv o s , especialm en­
te  destinado  a p iezas  de fund ic ión  en s e r i e ,  que compren­
de dos c in ta s  tra n sp o rtad o ra s  rodan tes c o n s titu id a s  cada 
una por una cadena s in  f i n  formada m ediante un ensambla­
do de lám inas o t r a v ie s a s  tra n sv e rsa le s  ro ta to ria m en te  
a r t ic u la d a s  la s  unas con r e la c ió n  a la s  o t r a s ,  pudiendo 
d ichas cadenas s in  f in  g i r a r  a lred ed o r de dos e je s  t e r ­
m inales de accionam iento y estando la s  dos c in ta s  forma­
das por esas cadenas d isp u e sta s  una a con tinuac ión  de l a  
o t r a  con l a  c in ta  a n te r io r  s i tu a d a  a un n iv e l su p e rio r  
sobre l a  c in ta  p o s te r io r  y desbordando sensib lem ente por 
encima de l a  extrem idad de e s ta  ú ltim a , perm itiendo d i­
chas c in ta s  g i r a r  autom áticam ente la s  p iezas  a t r a t a r  a 
f in  de som eter a l a  acción  d i re c ta  de l a  g ra n a lla , con 
o b je to  de su  g ran a llad o , o deLabrasivo para  su  deCalámina- 
d o . l a s  c a ra s  de la s  p iez as  sobre  la s  cu a les  e s ta s  ú l ­
tim as e s tá n  apoyando a l  comienzo de l tra ta m ien to , c a rac ­
te r iz a d o  porque la s  lám inas e s tá n  p ro v is ta s  de r e s a l te s  
tra n sv e rsa le s  de a l tu r a  predeterm inada p a ra  r e te n e r  a la s  
p iezas  de fu n d ic ió n  a l  comienzo de su  c a íd a  sobre l a  c in ­
t a  in f e r io r .

2 3 .-  Sistem a de tra n sp o rte  con g iro  p a ra  má­
quinas a chorro  de g ra n a l la  o de ab rasiv o , especialm en-
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te  destinado  a p iez as  de fund ic ión , según l a  re iv in d ic a ­
c ió n  13, c a ra c te r iz a d o  porque cada lám ina e s tá  equipada 
a lo  la rgo  de su  borde a n te r io r  d ir ig id o  h ac ia  la  c in ta  
in f e r io r ,  de una b a rra  f i j a d a  a dicho borde a n te r io r  de 
manera que p re sen te  en l a  d ire c c ió n  c o n tr a r ia  a la  de 
avance un r e s a l t e  de re te n c ió n  p a ra  la s  p iezas  a g rana- 
l l a r ,  e in c lin a d a  sobre l a  s u p e r f ic ie  de l a  lám ina en un 
ángulo determ inado.

3&.- Sistem a de tra n sp o rte  con g iro  p a ra  máqui­
nas a chorro  de g ra n a lla  o de a b ras iv o s , especialm ente  
destinado  a p iezas  de fu n d ic ió n , según una de la s  r e iv in ­
d icaciones 13 y 23, c a ra c te r iz a d o  porque l a  c in ta  supe­
r i o r  e s tá  p ro v is ta  de un d isp o s itiv o  p a ra  re g u la r  su  a l ­
tu ra  por encima de l a  c in ta  in f e r io r ,  en función  de la  
dimensión mayor de la s  p iezas  a t r a t a r .

4 3 .-  Sistem a de tra n sp o r te  con g iro  para  máqui­
nas a chorro  de g ra n a lla  o de ab rasiv o s , especialm ente  
destinado  a p iezas  de fu n d ic ión , según una de la s  r e iv in ­
d icaciones 13 a 33, c a ra c te r iz a d o  porque cada c in ta  e s tá  
p ro v is ta  de un motor que perm ite  a c c io n a r la  a l a  misma 
ve loc id ad  que l a  o t r a ,  o a una ve loc id ad  d ife re n te .

5 3 .-  Sistem a de tra n sp o rte  con g iro  p a ra  máqui­
nas a chorro  de g ra n a lla  o de a b ras iv o s , especialm ente  
destinado  a p iezas de fu n d ic ió n , según una de la s  r e iv in ­
d icaciones 13 a 43, c a ra c te r iz a d o  porque la s  lám inas d é la
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c in ta  in f e r io r  e s tá n  p ro v is ta s  igualm ente de r e s a l te s  
380 t r a n s v e rs a le s  análogos a aque llo s de l a  c in ta  su p e r io r .

6 3 .-  SISTEMA DE TRANSPORTE CON GIRO PARA MAQUI­
NAS A CHORRO DE GRANALLA 0 DE ABRASIVOS, ESPECIALMENTE 
DESTINADO A PIEZAS DE FUNDICION.

Todo t a l  y como se  d esc rib e  y re iv in d ic a  en 
385 l a  p re sen te  Memoria D e sc rip tiv a  que co n sta  de d ie c is ie ­

te  ho jas y se  i l u s t r a  con lo s  d ibu jo s que l a  acompañan.
M adrid, a nueve de Junio  de m il novecientos 

s e te n ta  y ocho.
PROMECAM SISSON-LEHMANN, S oc ié té  Anonyme 
p . a .
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