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£1 invento se refisre a ﬁn.dispnsitivn~para la fabrica?iﬁn
de neumdticos por fundicidn, respectivamente inyeccidn, con
varios moldes determinastas de la configuracidn del neumdfi
co a Pabricar, dis-puestos en soportes de molde, gus ss com
ponen de partes moldeadoras del cantorng exterior del cuer
po del neumftice y un ndclea subdividido, que establece la
configuracidn internz del nsumdticoly ) '

Los miclsos utilizados’en tales méguinasf en general, sube
divididos en segmentas, sn esencia, tisnsn que separarsp -
manualments desde los neumdticos inyactados extrafidos de
los moldes, Esta extraccidn de los nicleos desde los neumg
ticos en los dispositivos hasta ahora usuales del tipo arri
ba mencionado, resulta todaviz que hace perder mds tismpo

y trabajo, porque los neumftim s tiensn gue transportass

a un lugar en el que se ejacutaba la sxtraccidn, dsscompo-
sicidn y nueva reunidn y porque los micleos acabados segui=-
damente tenian que hacerse retornary Las vagonetas de trang
porte hasta mhora utilizadas, sdlo pod-ifan resolver el pro-
hlema de un @odo muy imperfacto,

Por lo tanto, es un problema del invents sl @esarrullar un
dispositive del tipo mencionada inicialmente, de modo que la
axtraccidn de los ndcleos desde el neumdtico, asf como la
compasicidn y la preparacidn de los ni-clsos para el prdxi-
mo uao sucesive an sl molde pueda e jecutarss de una manera
que sconomice el mdximo el espacioc con gasto de trabajo mf-
nimo pasible’y Otro pboblema, que sir?a de bass al invenio =
es la correlacidn de tal dispositivo, con un dispositive pa-

ra la fabricacidn de neumdticos de un nimero lo mayor posi-

bls, de diferentes dimensionss’,
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El problems mencionado se resuslve en un dispositivo ds}
tipo desscrito inicialmente porqus los suportes de molde,”
de una menera conocida en sf, estdn fijados a una mesa rg
tativa y porque al lado de ssta primera mesa rotativa gstd
dispuesta una ssgunda mesa rotativa qua,presanta un ndmsfa
de lugeres de depdsito para los nicleos, respectivamente,
para las partss de los nifclsos y qus presenta el misma nd-
moro de lugarse para neuwﬁtieaa acabados, sisndo rotativas
las dos nmesan girgtorias, praferantemente en direcci?nss -
opusstas entrg sf{, paso a paso alredsdor ds sus o jes, sin
cronizadamente y el ndmero de los lugares §xintnntas sobre
la segunda mesa girat9ria para los ndcleos, respectivamente
las partes de nﬁclans? por una parte y los neumdticos acae
bados, por otra parte, os respectivamente igual al n-dmero
de los soportes de moldes dispusstos sobre la primera mesa
giratoria, ' )

En un dispositivo, ssgdn el invento, por lo tanto, a cada
soporte de molde, en la segunda mesa giratorias le estd coor
dipado un luger de depdsito para los nicleos respactivamen—
ts, partes de ndclevs acabados, an lo que por la rotacidn
sincrone deo ambas mesas entre si, sismpre se reunen laa -
unidades qua pertenszcan recibrocamgnta; )

En una for@a de ejecueidn preferida, del dispositivo, seqgin
elvinvento, la primera mssa giratoria presenta por lo menos
10, prefsrentemants 18 soportes de molds, Por la coardina=-
cidn unfuoca de soportes de molde y lugares de depdsita,

an combinacidn con un mimero de soportes de molde y lugares,

se hace posible 1a fabricacidn simfltansa de varios tipos

de nsumdticos en un dispositivo,
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Adecuadamsnte, loa lugares de dspdsito, en la segunda mesa
giragnria eatdn dispusstos en dos anillos concéntricas%iEn
alle, ventajosamsnte el anillo radialmente exterior de la
sagunda mesa giratoria egtd gonstituido preferentemente para
la deposicidn de las niolsos, respectivamente de las partes
de los nicleos y 8l anillo interior para la deposicidn de
los negméticas acabados.,

Ademds, es espacialments favorable que a las 2 mesas girato-

rias dispuestas preferentemente al mismo nivel del disposi~

tivo, seaqin gl invento, les estd coordinada, por una parte,
una vagoneta, que sntrega los niclsos compusstos desde la
segunds a la primera mesa gifatorie, y por otra parte, una
vagoneta qus antrega los neumdticos acabados juntp con sl
niclao dasde la primera a la segunda mesa giratorial,

En una forma de ejecucidn del invento ventajosz nara el prg
casn_de fundicidn, respectivamente de inyeccidn del nsumf-
tico, laos sopo;tes de moldes dispusstos sobre la primera
mesa giratoria, esfdn constituidos oscilablemente desde una
posicidn de partida esencialments vertical a una posicidn
terminal esencialmenta de curso horizontal y pusde fijarse
en posiciones intermedias entre estas dos posiciores extre=~
mas'y

El dispositivo segdn el invento se explicard mds detalladaw=
mente en lo que sigue, por medio de dibujos, que ilustran
un ejemplo dg ejecucidn, En ello musstra la figura 1, sn 121
cidn parcial, un alzado del dispositivo segdn el invento y
la figura 2, represdnta una planta, ‘

£l dispositivo seglin el invento ss compone de una mesa gira

¢

topia 1, anular, que estd constitui{da como un soporte anular
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4 a modo de caja, giratorio alrededor da un buje contra}d
E£ste astd unido, por medio de soportas 5 en forma ds radios,
con sl bujs 3, que presenta un cojinats radial 6, consti-
tufdo preferentemsnts como cojinete de rodamisnto’ E1 cofi
nate 6 estd situado sobre un caballete de cojinate 7 tuby=
lar, que estd apoyado esn una infrasstructure B prevista en
el fundamento ds todo el dispositivol, ,
La cara inferior de la mese giratoria 1 en forma de anillo,
prasenta una superficie labiada, sn la que gstdn fijados
trozoe de carril 9, Con estos carriles 9, estd apoyada la
mesa giratoria 1 por medio de rodillos 10 sobre un funda-
mento. Tambidn sobre la. cara inferior de la mesa girato-
ria 1, en ol sjemplo de ejecucidn, estdn atornillados 18
ssgmentos propulsores hendidos 36, en gue sngranan 2 rodi
llos 38 dispuestos desplazadamente por 1802 por un balancin
horizontal 37. En un giro dsl balancin 37, paor 1802, por

lo tanto, la mesa giratoria 1 se hace avanzar girando por
202 en la direccidn de la flecha T, Por esta disposicidn

s8 produce un ar?anque suave y un frenado moderadas de la
mesa giratorla 1, aproximadaments caon un ndmero de resvolu~
ciones constante del motor propulsor 39.

En la cara supsrior de la mesa girataoria 1 estdn fijados

18 soportes 11 para moldes en forma de L, La parte 12 in-
fs;ior de cada uno de sstos soportes 11, praesenta columnas
13, con bridas tensoras para la parte 15 inferior de los
moldes 14, Ademds, estdn dispuestos grupos 16, radialmente
colocadas, de cilindros ajustedores y tensorss - pist-ones

pare los segmentos 17 inferiores, gus moldean la zona dal

cuerpo del neumdtica, situada radialmente dentro de la gu-
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perficie de rodadura del neumdtico a fabricari ‘

En le parte latsral 18 das cada soports ds mnl§e 11, en fox
me de L estd prevists uma columna guiadara 13, en la qus -
estd dispuesto un soports 22, que presenta una brida tensg
re 20 para la parts superior 21 dsl molds 14, Este es dag-
plazable mediante un grupo 23 de pistdn-cilindro. Ademds,
estdn previstos en el sopérte 22, grupos 24 de cilindro-
pistdn ajustaedor y tensor) que transcurren en direccidn -
radial parz los ssgmentns superiores 25 que moldsan la su-
perficie de rodadura del neumdiico a fabricari

En el 2jemplo de ejecuc§6n dado en los dibujos da un dispo=
sitivo seqgln el invento, cada soportes 11 en forma ge L en
conjunto por medio de grupos 26 de cilin?ro—pistén, partien
do de su posicidn assncielﬁenta vertical, estd constituida
da un modo oscilable y -fijable a una pgsicién gscilada por
8090 es decir, esencialmente horizontal, siendo posibls una
fijacidn en cada pasicidn entre sstas dos posiciones extig
mass Ademds de estar coordinado a esta mesa giratoria 1,
todavia un grupo pulverizador 40, gqus se compone do un ca-
bezal pulvsrizador presionable sn el molde 14; que pulvé:i
za una cantidad exactamente dosificada de medio separador

y de ests modo posibilita el desprendimiento de las partss
del molds respecto al neundtico Fabricad92 Al lado de la -
primera mesa giratoria 1 ragién descrita, junto con supereg
tructuras, seqdn el invento, sstd prevista upa sequnda mesa
redonda 2, giratoria alredsdor de un eje cantral, que pre=-
senta dos anillos de depdsito 27, 28 dispuestos concéntrica

mente entre s, Sobre el anillo 27 radialmente ex~terior se

encusntran de mado fdcilmente desprandible de &ste, 18 palg
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tas 29, qus estdn destinadas a )2 rescepcidn de partes de mf-
cleo respectivaments de nicleos 30 entercs compusstos y que
eatdn constitufdos de un modo Pdcilmente corredizol E1 anie-
1lo interior 28 de le sagunda mesa girato?ia 2 sirve para
1a rocepcidn de un total ds 18 neumdticos, en los que en '
parte existe todavia el ndcleo del molde, en su totalidad,
respectivamente de modo parcialy Alrededor de esta masa gi-
ratorie ae ban previsto lugares de trabajo y herramisntas
para la daacomgosicién, respectivamente composicidn de los
nicless & mano, asf{ como aparatos para el rocfado de medios
separadores y disgositivos para la aplicacidn de anil’os

de rodets’, ‘

La segunda mesa giratoriz 2, tiene una cons?ruccién soporta
dore 31 dirigible por rezanes de transporte, constitufida -
como constriccidn de entramado y se apoya por medic de una
corona 33 giratoria de bolas sobrs una infrasstructursl2 -
prauist? en el fundamentu,., La propulsidn de esta mesa gira-
torla 2, se sfectlia paso & paso en cade casa por 209 en di-
reccidn opuesta (flecha II) en la figura 2) a la mesa gira-
toria 1 qus presenta los soportes de molde II sincroniza-
daments con la primeras ’

A estas dos masas gi;atoriaa, 1y 2, todavis les estd coordi
nada una vagoneta 34, que sirva para la extraccidn de los
nsumdticos junto con el ndcleo desde la primera mesa giratp
ria 1, y para la entrosga del neundtico, respectivaments aca
bado de fundir y / o de inyectar sobre la segunda mesa gira
toria 2, La vagoneta 34 es transportable sobre rodillos guig

doras en la direccidn de su eje longitudinal por medic de un
grupo pistdn-cilindro y alcanza en su posicidn extrafda pe=~

nstrando en un molde ahierto 14, La entrega de un neumdtico
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Junto con el ndcleo ?uade sfectuarse da mansra sencilla
porque e} soporte 22, que saporta la parta superior 21 del
molde 4y desciende, se desengancha sl nsumdtico junto =
con el niclen y se deposita sohre la vagoneta 34% Seguida=
mante g8 wvuelis a cinducir la vagoneta desde la zena de
los soportes 11 de molde y el neumdtico se deposita sohre
el anillo 28 de la segunda mssa giratoria 2%

Ademds, ss ha previsto &adavig una instalecidn 35 coordi-
nada a ambas mesas giratorias, para la introduccidn de los
micleos 30 compuestos sobre el anillo sxterior 27 de la =
segunda mess giratoria 2 y preparadas para su ulterior ue
tilizacidn, en un molde 14, La instalactdn 35 estd consti=-
tuida de modo semsjants a la vagonatafi4 recidn descrits,
en lo que el nfclao 30 introducide con la instalacidn 35
en el molds abierto 14, despuds de descender la parte su-
perior 21 pusde engancharsgen dsta mediants un gancho PTE
visto en la misma%

El’mudo de funcionamiento del dispositivo segdn el inven~
to, es sl siguiente:

Al comienzo del trabajo, primeramente en el apnillo exterior
27 de la seqgunda mesa girétoria 2 en los lugares previse
tos para sllo, se dispons, de modo adyacente, nicleos com
puestos 30 sohre las pal?tas 29 y se rocian con medio So=-
paradorsy Despuds de §lla, se corre la primera paleta 29
sabre la vegoneta 35, despuds de lo cual se introduce la
vagoneta 35 en el molde abierto 14, Daspuds dasl descenso
de la parts superior 21 del wolde 14, 8l ndcleo 30 se sn-

gancha en dste, la parte superior 21 se slcva de nuevo Yo

la vagonete 35, ss lleva a su posicidn de partida acercada
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a la mesa giratoria 2 Ahora se gira la mesa giratoria Ty
por 209 en la direcoidn periférica y en esta sagunda posj
cidn se inserte un suplemento interior de rafua?zn.para la
superficis de rodadura del neumdtico a Pabricar, en agarre
doras (no ilustrados), despuds de lo cual se hace descendsr
y 88 bloquea la parte superior 2), Despuds de otra rotaeidn
de la mesa giratoria 1 por 202 =e 1lgua la mitad de los =~
segmentos 17 a la posicidn de cierre, despuds ds lo cual
los agarradores entregan sl suplsmento ds rafuerzo de la
supsrficie de la rodadura a astos segmentos. Despuds gsl
retroceso de los sgarradores & su posicidn de partida, el
resto de los segmentos 17 so lleva a la pos?oién de cierre
y la totalidad del soporte 1l en faorme de L, despuds de =
s8llo, se hace ascilar por 902 a una posicidn esencialmente
horizontal, Seguidamente, dospuds de una ulterior rotacidn
de la mesa giratoria 1, & esta cusrta posicidn, se efectida
la verdadsra fundicidn del cuerpo de neumétinn.'cnnsistsn-
te esencialmsnte en rodstes y parsdaes laterales, asi como
en 8l ssctor situado radialmen?e en el interior de la su=-
perficie de rodadura, Entonces, la totalidad del soporta
11 de moldes se llava a una quinta posicidn de la meea gi--
ratoria 1 desplazada sn dreccidn perifér;ca por 202 respeg
to & la cuarta, a su posicidn de partida, que transcurrs
sessnclalmente en sentido vertical y ahora comis?za 8l pro=
ceso de sndurecimisnto del cuerpo del nsumdtico, qus dura
esencialmente hasta la posicidn 9 de la mesa giratoria 1%
En la posicidn 10 de la mesa giratoria 1, que estd despla-
zada por 18092 frente a la posicidn de partida, se abren =

los segmentos 17 y se vuelven a conducir 2 su posicidn de
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partida debejo del moldse l4, despuds de lo cuml los seg-
mentas 25, qus moldean la superficie de rodadura, se llg
van a la posicidn de cisrre’. Despuds de la aspiracidn del
aire sxistente en la oquedad del molds 14, el saporte 14
de molde ss hacs oscilar por 309 frents 8 su posiéidn de
partida vertical, Seguidamente lg mega gliratoria 4 da ha=
ce girar por otros 202 y sn dstay; que es sy unddeima posi
cidn, se funde 1la superficie de rodadura del nsumdtico a
fabricar En las posiciones 12 hasta 1S ss sfectda entonces
el endurecimienta ds la supsrficie ?e la rodadura del neu=
mftico, en lo que, sn 1a posicidn B, el soporte 1l da mole
das sz vuelve a oscilar a su posicidn de partida ve: tical’y
En la posficidn 16 de la mesa giratoria 1 se abren los sege
mantaslzs, que moldean la superficie ds ?odadura de neyw
mdtica, y, conjuntamente con la parts 21, antsriormente
desblogusada, del molde 14, se levantsa, en lo que el neu=
mético con el nifclso 30 por el dispesitivo sujetador de
molde en forma de gancho se retiene en la parte superior
21 del nmolds 14% Seqguidamente se conduce la vagonsta 34
dentrao del molds abiertu‘la, s8 hace dasscendar la parts
superior 21 del molde 14, ss desengancha el ndclen 30 -
soportador del naumétéco y se deposita'sobre Bl cafru 34y
El carro extractor 34, despuds de'ellc, se vuelve a condy
cir a su gosicidn de partids, y sl neumdtico, junto con el
nicleo 30, se deposite sabre el anillo 28, radialmente in
terior, de la sequnda mesa giratorh 2, y dsto en el lugar
16 de esta mesa giratoria 2,

En la posicidn 17 de la primera mesa giratoria 1 sa limpila

al molde 14 v en la posicidn 18, la parte superiar 21 del
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molda 14, ast'camu los sagmentos 17 formadores del cusrpo
del naumétigo; situado radislmente dentro de la suparficie
de raodadura, por lo mencs pafcialmsnte se clsrran y ellmql
de 14 se rocfa con meqiu separador, despuds de lo cual,
en una nusva posicldn, pusde comenzar un nuevo ciclo ds
fabricacidn da un neumdticol

La masg girataria 2 ss impulsa sincronizadamente con la
mesa 1, en lo qus los lugares cuatro a ocho de la mesa gi
ratoria 2 las distintas partes del ndclea 30 se extrasn =
desde sl nsumétigo siuade sobrs el anillo interno de ssta
mesa giratoria 2, todavia provisto del ndcleo y se componen
sobre los lugares correspondisntes sobre las pafietas 29 -
situadas sobre el anillo extarior 27, £n sl lugar nueve

de la mesa giratoria 2 se efsctia el desprendimisnto del
neumdtico acabado en cada caso y liberado totalmente del
micleo 30. En la posicidn once de la mesa giratoria 2 se
rocfa tambidn el nlcleo 30, ahora tokalmente compussto,
con medioc separado? y se prouse de anillos de rodete para
un nueve nousnftico, de modo que pusda introducirse otra
vez en el molds 14,

Del método de trabajo arriba descrito de un dispositive
segdn el invento resulta gus a cada soporte 11 de moldes
de la primera mesa giratoria 1, la estd coordinade un lu-
gar de la segunda mesa giratoria 2, Por esta cocrd%naciﬁn
de 18 soportes de mo’de en el ejemplo de ojescucidn, sobre
la primera mesa giratoria, a 18 lugares de nﬁclgo, en cada
caso, de un anillo de la segunda mesa giratoria, sagﬂn -

ésto, con un dispositivo de acuerda con sl invento, en el

caso extremo, pusden fabricarse 18 diferentas tipos de -
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La presente pstente de invencidn recaerd sobre las siquiep

tes reivindicaciones®y
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REIVINDICACIONES

P W e

1 - Disgositivn para la fabricacidn de neumdticus para ve-.
hfculos, por fundicidn, res-pectivamente inyeccidn, confae-
rios moldes, dsterminantes de la configuracidn del neumdti
co a fabricar, dis?usstos en soportes para moldes, qua ss
componsnh ds partes, que moldean el contorno egtarior del
cuerpo dal nsumdticu y del mfclsa aubdiviqida, que establg
ce la configuracidn interna del neumdtico, capsctarizade -
porqua los soportes para moldes estdn fijados a una mesa
giratoria y porque al lada de esta primerz mesa giratoria
estd dispussta una segunda mesa giratoria que prgsenta un
nifmero de lugares de deposicidn para los nicleos, respecti
vaments partes de nicleas. y el mismo ndmero de lugares pa-
ra neumdticos agabados, siendo las dos mesas gi:a?orias,
preferentemsnts, en direccionss opuestas entre sfy paso a
paso, sincronizadamente alrededor de sus sjes, y el nimero
de los lugares e;iatentea sobrs la segunda mesa gi?atoria
para los ndeloos, respectivemente partes de nicleo, por una
parte, y los neumdticos acabados, por‘otra parts, es igual
al ndmeroc de los soportes para moldes, dig uestos ascbrs la
primera mese giratoria, '

2 - Dispositivo segin la reivindicacidn 1, caractsrizado
porqus la primera mesa giratoria presenta, por lo mencs, -
diez preferentemsnte dieciocho soportes para molde',

3 - Dispositive segdn los teivindicaci?nes 1 d 2, caracteri
zadao, porque los lugares de deposicidn, en la ssqunda mesa
giratoria, estdn dispuestos en dos anillos concéntricau,

estando constitufdo el anillo radialmente exterior de la =

segunda mesa giratoria, preferentemente para la deposididn
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ds los nﬁclnoa;’respaetiuamente de partes de ndclecs, y 8l
anillp interior, para la deposicidn ds los neumdticcs aca-
bados’ ]

4 - Dispositivo segdn una de las reivindicaciones 1 a 3y
caracterizado porqus a las mesas giratnrias,'dispuastaa -
preferentemante a igual nivel, por unaz parte, pusde sstar
coordinada una vagoneta, que entrega los nicleos compuestos
desde la segunda @ la primera mesa giratoria Yy por atyg -
parte, una Vagonata'que entrega los nsumdticos acabadosy
junto con el ndclso, desde la primera a la sequnda mesa =
piratorisa, )

§ - Dispositivo segiin une ds las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porque los soportes para moldes, dispuestos
sobre la primera mesa giratoria, desde su posicidn de parti
da, esencialmente vertical, estdn constituidos oscilablee
mente gbu posicidn exirema, qus transcurre en ssencia -
horizontalmsnte y son fijables en posiciones intermedias
entrs estas dos pasiciones extremas,

6 ~ Dispositivo para la fabricacidn de nsumdticos para ve=-
hiculos.

Seguin se dascribe y reivindica en 1a presente memoria des-
criptiva y consta da 13 hejas foliadas y escritas a mdquina
por una sola de sus caras, y los planos gde 2 }a misma s
acompafiam, f’g gﬂfifﬁ?g

Madrid, a
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