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La presente invencidn se refiere al dmbito de los
transductores de sefiales llevados por un soporte magnético,
hebitualmente designados bajo el nombre de cabezass magnéti-

cas.

La funcidn de tales transductores de tipo electroj

magnético reversible, reside en transformar variaciones de

sefiales eléctrices en variaciones de campos magnéticos y a

la inversa, con la finalidad,‘ya de la conservacidn de esta
seflales sobre un soporte magnético, ya de su transformacidn
en seflales eléctricas, ya de su borrado. Para producir '

campo magnético exterior (csbezas de escritura y de borreado
o para recoger dicho campo (casbeza de lectura), se utiliza

un circuito ferromagnético de gran permesbilidad, en forma

de anillo cerrado, que comprende un entrehierro Gtil.

El circuito ferromagnético, generalmente de forma
térices o rectangular, esté rodeado por un conjunto de bobi-
nados. Por ello, psra la comodidad de fabricacién el circui
to magnético se hella constituido, generalmente, por dosA
partes: la cara anterior activa, que comprende el entrehie~
rro Util o "activo", en forms de hendidura orientada segin
una perpendicular a la direccidén de desplazamiento del so-
porte, y la armadura, parte posterior del circuito gue sopo
ta el o los bobinados, y que ssociada a una cara activa,
asegura el cierre del circuito magnético.

- En el caso de que sea necesario explotar simulta-
nesmente varias pistas magnéticas del soporte, se recurre
a una pluralidad de csgbezas magnéticas unitarias, reunidas
por apilamiento con sus entrehierros alineados en superpo-
sicidn, realizando de este modo una cabeza multipista.

Ademés, una cabeza magnética puede ser mixta, es

d
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t
decir, que su configuracidén le permite asegurar varias fun-

ciones, por ejemplo escritura y lectura; comprende, entonceg
varios entrehierros activos,

Una cgbeza magnética multipista mixta resulta de
la combinacidn de los dos tipos anteriores.

Una de las principsales dificultedes de fabrica-
cidn de cabezas magnéticas multipistas reside en la reali-
zacidén de entrenierros idénticos en anchura, en posicidn y
en orientacidn angular.

Puedensurgir varias anomalias:

1.- Los entrehierrcs superpuestos no tienen 1s
misma anchura. '
2.~ Los eutrehierros no estén alineados.

3.~ Los entrehierros estén inclinados respecto 2
su eje comin.

1.~ Las caras activas de las cabezas magnéticas
se fabrican, muy generalmente, en la actualidad, por enco-
lado de dos piezas ferromagnéticas, entre las que se inser-
ta un eutrehierro no magnético, o sobre las que se deposi-
ta. Se comprende fécilmente que el espesor del entrehierro
puede varisr con el espesor de la cola, por ejemplo:

En el caso de que los entrehierros no tengan la
misma anchura, por ejemplo debido & la variscidn en el en;
colado de las plezas, las diferentes caras activas de la
cabeza multipista no tienen la misma respuests en frecuen—-
cia. Ademés, las sefiales estén defasadas, en el frente as-
cendente o en el frente descendente, o en los dos, segin
que los entrehierros estén alineados o no sobre uno de sus
dos bordes.

2.- Los entrehierros no tienen la misma posicidn:
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los planos respectivos de los entrehierros no estéon confun-

didos. Este defecto resulta del hecho de que las cabezas

tarias, tal como las anteriormente descritas, cuyas caras
activas estén posicionadus en bastidores mecsnizsdos de tall
modo gue los entrehierros se encuentren en un mismo plano
respecto al soporite que pass, y se encuentren alineados.
Los posicionemientos en estos bastidores exigen una gran
precisidn, son muy lsrgos y muy costosos, ¥y, no obstante;
no garantizan una alineacidn perfecta. -

Los graves inconvenientes que de ello se derivan
son los mismos que los anteriormente descritos.

3.~ Los entrehierros no tienen la misma orienta-
cidén sngular. Esta orientacidn, gue se designa, habitual-
mente, con el nombre de acimut, debe ser exactamente per-
pendicular a la direccidn de desplazamiento del soporte mag
nético. .

Los inconvenientes de un error de acimut son ain
més graves que los descritos hasta shora: el error de aci-
mut tiene una influencia anéloge & la del ensanchamiento
del entrehierro sobre la respuesta en frecuencia con dos
efectos suplementerios si el error es grande: la inestabi-
lidad de avance del soporte motiva la fluctuacidn del acimu
alrededor de su valor medio, lo gque se traduce por una flug
tuacidn de nivel de la sefial; el otro efecto consiste en un
defase entre las seflales leides sobre las diferentes pis-
tas.

Contrariemente al procedimiento clasico segin la
técnica anterior, el procedimiento de fabricacidn descrito

segin la invencidn, suprime los errores de alineacién y de

multipistas se fabrican a partir de cabezass magnéticas uni~|
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acimut de los diversos entrehierros de una casbezs multipis-

tas, ya que, en su prinecipio, todag las caras de una cabezé

multipistas se elsboran simulténeamente, a partir de un mis
mo bloque rigido de material compuesto, constituido por ung

hoja de entrehierro perfectamente plana, incluso entre dos

capas ferromagnéticas: ls mecanizacidén en peine de este blo
gue hace gue la hoja de entrehierro no gqueda totelmente di-
vidida més que en el curso de la Gltima operacidén de fabri-
cgcidn. De este modo, en virtud del procedimiento de fabgi~
cacidn, todos los entrehierros de una cebeza multipistes
tienen la misma anchura, se encuentran alinesdos y carecen
de errores de acimut, ya que todog proceden de la misma‘ﬁo—
ja planas de un blogque rigido.

Més especificamente, lg invencidn se refiere a un
procedimiento de febricacidn de transductores miltiples de
sefiales electromaghéticas del tipo "cabeza magnética", com-

puestos por uns pluralidad de cebezas megnéticas unitariss,

segin un acoplamiento en superposicidn, cada una de las cua
les esté constitulda, por una parte, por un circuito magné-
tico en forma de anillo, que lleva una parte anterior o ca-
ra sctive, provista de un entrehierro perpendicular al pla-
no de éste, y de una parte posterior o armadura, ¥ por otra
parte, por bobinados, teniendo cads circuito su plano parae-
lelo a los demés, y estando geométricamente geparado de
ellos por elementos intercalares, procedimiento carscteri-
zado porque comprende lezs siguientes etapas:

- fabricacidn de wu paralelepipedo, en un bloque
de materiel que lleva, al menos, una regidn plana no magné-
tica, dispuesta entre dos regiones magnétices, siendo dos

caras principales longitudinales, opuestas de este parale-
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.

caras enfrentadas, respectivemente anterior y posterior, re
pendiculares a la misma;

- mecanizacidn en dicho paralelepipedo, partiendo
de le cara posterior, de un peine compuesto de dientes y de
una base comln, realizado por una pluralidad de incisiones
transversales, dispuestss perpendiculsesrmente a la citeda
regidén planaj

- colocacidn y fijacidn de otro material no mag-
nético en las incisiones; -

- mecanizacidn, paralelamente a la citada regién
plana, partiendo de la cara posterior, y perpendicularmehte
a las incisiones anteriores, de un cangl longitudinal cuya
profundidad es menor que la de las citadas incisiones;

- mecanizecidén de la cara snterior para realizar
en la misma la cera activa, por eliminacidn de materis y
pulimento, comprendiendo dicha eliminacidn la de la citada
base comiin, exponiendo de este modo, sobre la cara anterior|
el otro material no magnético de las incisiones;

- fijacidn, sobre la cara posterior, de una plu-
ralidad de armsduras provistss de bobinados, respectivemen-—
te enfrentadas con las caras anteriores activas.

La invencidn seri mejor entendida mediante la des
cripcidn que sigue, apoyéndose en las figurss anejas, en
las que:

- la figura 1 representa una casbeza magnética sinm
plicada;

- la figura 2 representa el producto a partir del
cual se elaboran las cabezas magnéticas multipistas segin

la invencidn;
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T - la figura 3 representa una barra, procedente del
producto de la figura 2, que ha sufrido las primeras opera-
ciones de mecenizacidn del bloque de caras activas de una

cabeza multipistas;
-~ la figura 4 proporciona el detalle de las dife-

rentes cotas de profundidad de las ranuras;
~ la figura 5 representa un fragmento de un blo-
que de caras activas de cabeza multipistas, hsbiendo sufri-

do este bloque las 0ltimas operaciones de mecanizacidn;

- la figura 6 represente una cara sctiva cuyu for
ma posterior ha sido adaptada, para que sea posible hacer
gue soporte directamente la o las bovinsas;

- la figura 7 representa, a titulo de ejemplo, el
producto a partir del cual se elaboran las cabezas magnéti-
cas multipistas mixtas: en el ejemplo escogido, la cabezs
magnética llevaria dos series de entrehierros.

La figura 1 muestra cuales son los componentes de
una cabeza magnética simplificada. Por una parte, existe un
bloque rigido constituido por el entrehierro 1 y las piezas
ferromagnéticas 2, formando el conjunto la cara activa 3,
que estd destinada a entrar en estrecho contacto con el so-
porte que pasa. Por otra parte, la armadura 4 forma el cir-
cuito magnético y esté rodeada por el bobinado 5. La inven-
cidén se refiere a un procedimiento de fabricscidn de cabe-
zas magnéticas, compuestss principalmente por vérias caras
aotivas cuyos entrehierros estén alineados por construceidd.
Pera conseguirlo, se parte de un producto que es ya conocid
do, y del que se representa una estructura posible en la
figura 2. Este producto esté constituido por una hoje 10,

de caras paralelas y planes, de un espesor que puede variay
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Begin la utilizacidn busceda para la cabeza magnética, des-—
ce aproximadamente algunas miéras 2 algunos centenares de
micras, emparedada entre dos placas 21 y 22, de un material]
tal como una ferrita, por ejemplo. Un bloque rigido se ob-
tiene por fritedo de las placas 21 y 22 por separado, depo-
siténdoge la hoja 10 sobre 21 § 22, por procedimientos di-

versos "tales como recubrimiento, serigrafia, depdsito bajo

do pera proporcionar un bloque monolitico, por un medio tal
como fritado, encolado o cualquier otro procedimiento cu~
patible con la natursleza del materiel.

En su principio, el procedimiento sigue siendo v
lido, si el bloque esti constituido, ya por materiales ce-
rémicos, ya por materiales metdlicos, laminares o no. le
constante del procedimiento es que el bloque es rigido, que
la hoja 10 es no magnética, y las placas 21 y 22 ferromag-
néticas a la temperatura de funcionamiento de la cabeza mag
nética.

El blogue de material compuesto es seccionado a
fin de obtener paralelepipedos, tales como uno de ellos re-
presentado en 30,en la figura 2. Las dimensiones de cada
peralelepipedo se nallan estrechemente ligadas a las de los
bloques de cara activa en curso de realizacidn.

Las etapas siguientes de la fsobricacidn se hallan
representadas en la figura 3. Se realizan primeramente una
gserie de ranuras anchas, tales como la designada con 6. Es—
tas ranuras tienen una doble funcidn: por una parte, segurg
los buenos entreejes entre las diferentes pistas, por otra
parte, recibir los elementos intercalares 7 no magnéticos,

metdlicos, cerédmicos u otros. Estos elementos intercalares

1
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se hallan fijados en las renurss 6 por cualquier procedi-
miento adecuado, tal como encolaedo, por ejemplo.

Los elementos intercalares 7 son entonces merme-
dos, a su vez, por una segunda serie de ranuras, més estre-
cha que las anteriores. Pantellas 8, cerimicass o metilicas,
pero siempre ferromagnéticas, de permesbilidad muy elevadas|,
son fijadas en estas renuras, asimismo por cualquier proce-

dimiento adecusado.

Finalmente, una tercera operacidn de ranurado pér
mite, vaciando la zona designada con 9, determinar la sl tu—
ra de los picos de las diferentes csras activas del bloqﬁe
de cebezas magnéticas,

Hay que sefialar gue una de las originalidades del
procedimiento reside, principalmente, en el hecho de que
las diferentes operaciones de ranurado, se efectlan segin
un ciclo tal que en ningln momento la capa no magnética del
entrehierro ha sido efectivamente rota: el blogue de origen
ha sido cortado, pero permanece siempre monolitico, y los
futuros entrehierros de la futura cabeza multipistas han
seguido permaneciendo alineados.

Hay que sefialar también en la figura 4, que una
de las originalidades de la invencidn reside en el hecho
de gue la profundidad P1 de una ranura designada con 6 es
superior a la profundidad P2 de la ranurs designada con 9.

Se tiene, de este modo, una diferencia P1 - P2 = JP y Cuya

funcidén es capitel: permitiréd dividir en veriss csbezas mag
néticas elementales al bloque monolitico actual, cuando, en
el curso de una operacidn posterior, la cara active de las
cabezas magnéticas sea mecanizasda segln una superficie 31,

cuya traza, segln una seccidn ortogonal del bloque, esté
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tomprendida entre las cotas P1 y P2.

La operacidn siguiente consiste en fijar, en 1a
ranuras 9, un soporte, tal como el representado en 91 en la
figura 5. Este soporte tiene une caracteristica: ser no mag
nético, pero sobre todo una funcidn muy importante: otorgan
rigidez al bloque de caras activas de la cebeza multipistas
Es é1 quien permite la Gltima operacidn de mecanizacidn:
romper la continuidad de la capa no magnética del entrehie-
rro, conformando por sblacidn, ls superficie convexa del '
bloque de caras activas. Hasta ahora, la geometria de esta-
parte del bloque habia sido integramente conservada: su me-
canizacidn, que interviene al final de las operasciones, ase
gura un excelente estado de superficies de las caras activa
y permite el ajuste de la altura de los picos. El disposi-~
tivo obtenido se muestra en la figura 5, que represents un
fragmento de cabezs multipistas. E1l bloque esté compuesto,
en el ejemplo, por tres caras asctivas 3, sobre las que sc
encuentran los entrehierros 10 y las piezas magnéticas pro-
cedentes de las placas 21 y 22. Cada cara activa esté sepa-
rada de la siguiente por dos elementos intercalares 7, que
aseguran la seperacidn geométrica de lss caras activas,
mientras que una pantalla 8, situada entre dos elementos
intercalares contiguos, asegura el aislamiento magnético en
tre dos caras activas préximas. El soporte no magnético 91
asegura la rigidez del conjunto y la slineacidén de los en-

trehierros 10.

Para concluir ls realizacidn de una csbeza magné~|

tica, tal como la representada en la figura 1, es necesario
colocar tantas armadurass magnéticas 4 y bobinas 5, como en-

trehierros existen en la cabeza de entrehierros miltiples.
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. Las caracteristicas de la invencidn permiten, por
otra parte, insertar, bien una 0 variss bobinas sobre uns
armadura magnética, tal como la representada en la figura
1, bien, tal como se representa en la figura 6, hacer lle-
var la o las bobinas directamente por la cara activa, en
que se habré tenido cuidado de precticar la ranura 9, de
tel modo que aparezcan dos partes en saliente, soportes de
bobinas 5., Este tipo de cara activa tiene la ventsja de que
la armadura posterior, para volver a cerrar el circulto magk
nético, se limita a una simple barra magnética.
La figura 7 representa el producto de partida pe-
ra realizar cebezas multipistas y mixtas. En el ejemplo es-
cogido, dos hojas de entrehierro 10 y 11 estén situadas en-
tre tres placas de material magnético 21, 22 y 23: cada ca-
ra activa mixta comprenders dos entrehierros. La invencidn
sigue siendo vélida en su principio, si el producto de par-
tida comprende "n" hojas de entrehierro y "nt1" placas mag-
nétices: las caras activas mixtas llevarén "n" entrehierros|.
La invencidn se destina, especialmente, a realiz
cabezas magnéticag multipistas, mixtes o no, adaptadas a
todas las aplicaciones en las que la impresidén o la lecturs
simulténeas de varias informaciones, contenidas en varias
pistas magnéticas, que circulan a velocidad cualquiera y/o
variable, deben ser ejecutadas con un defasaje nulo.

.

",
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nuevs que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Lspafis, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las relvindicaciones siguientes: .

18,~ Procedimiento de fabricacidn de cabezas nsg-
néticas con entrehierros miltiples para escritura, lectura

y borrado, compuestas por una pluralidad de csbezss magné-

ticas wnitariass, segin un acoplamiento en superposicidn, cs
da una de las cuales esté constituida, por una parte, por
un circuito magnético en forma de anillo, que lleva una

parte anterior, o cara activa, provista de un entrehierro
perpendiculer al pleno de éste, y una parte posterior o ar-

madura, y, por otra parte, por bobinados, teniendo cada

circuito su plano parslelo a los demés y estando geométrics

mente separado de ellos por elementos intercalares, procedi

miento caracterizado porque comprende las etapas siguientes

fabricacidn de un paralelepipedo, en un bloque de material
. P 1 4 . .
que comprende, al menos, una region plana no magnetica, dig-
puesta entre dos regiones magnéticas, siendo dos caras primn-
cipales longitudinales, enfrentadas, de este paralelepipedo,
paralelas a la citada regibn plana, y siendo dos caras en-
frentadas, respectivamente anterior y posterior, perpendi-
culares a la misma; mecanizacidén, en dicho paralelepipedo,

partiendo de la cara posterior, de un peine compuesto por




10

15

20

25

30

06068

}
I

Hoja nam. 12

dientes y por una base comn, realizado por una pluralidad

de incisiones transversales, dispuestas perpendicularmente

a la citada regidn plana; colocacidén y fijacidn de otro ma-

terial no magnético en las incisiones; mecanizacidn, parale
lamente a la citada regidn plana, partiendo de la cara pos-

terior, y perpendicularmente a las incisiones anteriores, dp

un canal longitudinal, cuya profundidad es menor gque la pro

fundidad de las citadas incisiones; mecanizacidn de la cara

anterior, para realizar en la misma la cara activa, por eli
minacidn de materia y pulimento, comprendiendo la citada -
elimineeidn la de la citada base comiln, exponiendo de esta
modo, sobre la cara anterior, el otro material no magnétiéo
de las incisiones; fijacién, sobre la cara posterior, de
una pluralided de armaduras provistas de bobinados, respec-

tivamente enfrentadas a las caras anteriores activas.

28,~ Procedimiento de fabricacidn segin la reivin
dicacidn 1%, caracterizado porque, toméndose la cara poste-
rior del bloque como pleano de referencia, la cota, respecto
a este plano, de las incisiones del peine, es siempre infe-

rior a la cota fespecto al mismo plano del canal.

38,- Procedimiento de fabricacidn segin la reivin

dicacidén 12, caracterizado porque el material magnético uti

lizado es del tipo cerédmico.

48,~ Procedimiento de fabricacidn segin la reivin

dicacidn 12, caracterizado porgque el material megnético uti

lizado es del tipo metélico.

58,~ Procedimiento de fabricacidén segin la reivi

dicacidn 14, caracterizado borque el material magnético uti

lizado es laminar.

68.~ Procedimiento de fabricacidn segin la reivin
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i
ldicacibén 18, caracterizado porque el material magnético uti;
lizado es maeizo.

78.- Procedimiento de fabricecidn segin la reivin
dicacidn 18, caracterizado porque el material de la regidn
plena no magnética es del tipo cerémico.

g,- Procedimiento de fabricacidn segin 1la reivin
dicacidn 18, carscterizado porgue el material de la regidn
plana no magnética es del tipo metalico.

&,~ Procedimiento de fabricacidn segin la reivin
dicacidén 18, caracterizado porque el material de la reg-du
plana no magnética es laminar.

108,- Procedimiento de fabricacidn segin la rei-
vindicacidén 12, caracterizado porque el materisl de la regifn
plana no maegnética es macizo.

118.~ Procedimiento de fabricacidn segin la reivin
dicacidén 18, caracterizado porque la solidarizacidn de una
piuralidad de caras activas de las cabezas elementales, es—
té asegurada por encolado de los elementos intercalares.

128.- Procedimiento de fabricacidén seglin la rei-
vindicacién 12, caracterizado porque 1la solidarizacidn de
una pluralidad de caras activas de las cabezas elementalegs,
estd asegurada por una varilla situada y encolada en el ca-
nal.

138,- Procedimiento de fabricacidn segin la rei-

una pluralided de caras activas de las cabezas elementales,
esta asegurada por un material fluido solidificable, intro-
ducido ¥y que 1llena el canal.

148,~ Procedimiento de fabricecidn segln una cual-

quiera de las reivindicaciones 1% a 132, caracterizado pord
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que el citado blogue de material comprende varias regiones
planas no magnéticas, dispuestas entre regiones magnéticas,
que aseguran la obtencibn de transductores mlltiples y mixt&s.

158,- Procedimiento de fabricacidén de cabezas mags
néticas con entrehierros miltiples para escritura, lectura
¥ borrado.

Tal y como se ha-descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado.

10 Esta Memoria consta de catorce hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Madrid, (5 0CT.197

“vess
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