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presente memoria descriptiva tiene como
f£in iaideclaraoién del objelo sobre el que ha de recaer el pri~
vilegio de explotacidn industrial y.comefcial, exclusivo en ei
territorio nacional, de una Patente de Invencidn de acuerdo con
la vigente Legislacién sobre Propiedad Industria que, como el
enunclado indica, se trata de "PERFECCIONAMIENIOS INTRODUCIDOS
EN’RADiADORES DE CATEFACCIONY.

De entire la diversidad de radiadores de ca-
lefaccidn, existen algunos, que por su gran aceptacidén por par-
te del usﬁario,Aocupan un lugar destacado, motivo éste por lo
qué mgnteniéndose en ellos la ides que los did origen, hen sido
objeto en el transcurso del tiempo de mejoras que, acordes con
el.avancg de la técnica, han ido modificando las‘éondiciones de
losrmismos, yara aportar aéi una mayor eficaqia en su funciona-
miento j lograr su adaptacién a 1aé necesgidades j fendéncias‘
actueles.

Con estas circunstancias recogidas en el
punto_anterior, existen ya unos radiadores de calefaccidn, y
més concretamente'los que componen por varios-elementos acopla-
dos entre_si, que si_bien curplen eficazmente su cometido, ado~
lecen de un muy serio inconveniente, cual es el hecho de presen-
tar, primordizlmente, unos sistemas de unidn harto complejos de
sus elementos.

Dentro de esta dltima vafiante de realiza—

cién de un radiasdor de calefaccidn, se encuentra el objeto de
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la pregente invencidn, segin el dual, se.introducé en aquel unos
perfeccionamientos, que preconizan su constitucidn bdsica por
unos elementos tubulares alados, cada unoide los cuales se re-
laciona con una pareja de piegas de encabezamiento.

Estas piezas de encabezamiento, asl como lo=
elementos tubulares glados, presenten un oportuno medio de <wope,
pera por cuyo intermedio establecer la alinescidn exterior-de
acuéllos respecto a estos Ultimos, habiéndose previsto, median-:
te una realizacldn preferente que el aludido medio lo determi~
nen una correlacidn de pitones asomantes, en funciones de tope,
aue las propias piezas de encabezamiento presentan a tal fin.

Adends, entre las sones extremas que rela-
cionan a las piezas de encabezamiento y a cada elemento tubular,
se incorboran unos cuerpos, realizados en un material de ung
cierta elaesticidad, determinantes de otras téntas juntas de es-
tenqueidad que imposibilitan en Wodo momento cuslquier tipo de
escape del fluido calefactor circulante.

Caracteristicamente, se ha previsto asi mis-]
mo, Que bara verificar una fijacidn entre las piezas de encabe-
zamiento y cada elemento tubular alado, aquéllas definen respec—
tivamente mendas parejas de orejetas dispﬁéétés en contraposi~
cidn, gque abrazando inicialmente a las respectivas alas de éste,
es suficiente un simple punzonado a través de las susodichas
orejetas} pAra que la propia deformacidn éonéiguiente de las

alas en cuestidn, y ells misma por si sole haga efectiva ya sin
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mds una firme restencidn de las piézas de'encabezemiénto a los
elemenfos fvbulares.

Todas estas caracteristicas gque ofrece el
radiador; cuyos perfecclonamientos me preconiéan, aunados a las
condiciohes que inherentes a él mismo periiten su inmediata ins-
talaciéh ¥y utilizaoién en cuslquier Jugar sin necesidad de mon-
taje accesorio alguno, den lugar a unas muy notoriss mejoras,
que junto a las beculiares carascteristicas que igualmente aboru
ta este radiador, tanto en lo que respecta a su estructuracidn,
como en lo relativo a sus medlos operantes, modifican sustancial
ha ventajdsamente las condicionss exenciales en este tipo de ra-
diadores, y le confieren al objsto de la presente invencidn, vi-
da propia ya de por si. '

Para comprenden mejor la naturaleza del in-
vento, en sl plano a@junto representamos (a ?itulo de ejemplo
mneramente ilustrativo y no limitativo) vng forma prgferente de
realiiacién industrial, a le que nos remitim§s en nuestra des-
cripeidn; sobre dicho plsno: '

' » La figura 1 es una vista.en alzado y lateral
de un elemento (1) del radiador cuyos perfeccionamientos se'pref
conizan, segin un ejemplo ne limitativo de realizécién.prébtica,
habiéndose representado a unas piezas de encabezamiento (2) vy a
un cuerpo central (5) en fase correlativa de montaje.

TLia figura 2 muestra una vista Lrontal co-

rrespondiente a la figura 1, pero con las piezas de encabezamien
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140 (2) y el cuerpo central (5) ya montados, habiéndose represen-

M 0] . r - - -
preconizan, se constituyen basicamente por una selectiva cuantia

tado a trazo y punto a otro elemento gimilar (1) del radimdor.

Ta figura 3 es una vista ampliada en seccidn
longituainal del detalle de montaje de luas piezas de encabezaQ »
miento (2) y el cuerpo central (5).

La figura 4 muestra una vista ampliads on
seccién‘longitudinal del detalle de eghanqueidad entre las.piem
zas de encabezamiento (2) y el cuerpo centrsl (5).

De confermidad con la invencién, los perfec-

cionamientos introducidos en radisdores de calefacceidn que se

de cuerpos -centrales (5), cada uno de ellos reciprocamente rela—
cionado en sendas piezas de encabezamiento (2), para la determi-
nacién de otros tantos elementos (1) que quedando dispuestcs pe—
raxial y correlativamente integran al radiador‘envsi.

Batas piemas de encabezamierto (2), realiza—
das preferentemente en fundicidn, y el cuerpo central (5), quien
mediante vn proceso de extrﬁsiqnado, se determina en un elemento
tubular alado, presentan unos oportuncs medios tope, para lo
cual, se ha previsto que cada una de las citadas piezas de enca-
bezamiento (2) estédn respectivamente provistas de varias aletas
transversaies a las que.esooltan ung pareja de aletas laterales;
por quienes asoman aquellas segun otras tantas idénticas porcio-
nes (3), en funciones de tope, ver figuras 1 y 2.

De esta Lforma, el medio de tope referido en
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el punto anterior y que es realizado = través de las suscdichas
porciones asomantes (3), estéblece parz el montaje'de piezas de
encabezamiento (2) y de elsmento tubular aledo (5), un enrass~
mientorexterior de todo ello por el intermedio de las agletas
laterales (9) y de otras asi mismo laterzles (8) de este Ultimo.
_ Adsmds, lse propias piezas de encsbezamien—
to (2) 2trapan al elemento tubular (5) mediante deformacidn lo—
celizada de las alas lransverseles de éste, habiéndose prgvisto
que para ello, tal y como se aprecia claramente en la figura'3
dei plano adjunto, cada una de aquéliss, inferiormente ¥y en re—
lacidn con’ las zongs extremss de su alstz lateral intermedia,
defina sendas parejas'de orejetas (4) dispuestés.en enfrgnta—
nmiento, quisnes van provistas de otros tentos taladros (7) con-
trapuestos. 7
Asi, ¥ péra el consiguiente umontaje de las
riezes de encabezamiento (2) y el elemento fubular (5) respec—
tivo, se dispone a les primeras de tal modo que en un momento
inicial sus orejetas (4) quéden alzando a las mencionadas alasg
transversales de ests Ultimo. ' 4' |
A continuacidn, a'travéé del taladro (7) de
una de.cada pareja de orejetas (4), se establece pasc para un
puﬁzén 0 eiemento ginilar, en orden a verificer por esgte proce-
dimiento de solucidn una deformacién (6) de la correspondiente
zona de la aleta transversal del elemonto tubular (5), deforma-

cidn que consigue una retencidn a modo de remachado de éste en
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las piezas de encabezamiento (2), suficiente por =i sola como
ﬁaru‘impdsibilitar en todo'moﬁenfo éu désprendimiento involun~
tario, dado que el material tiende asi a rebogur en contra del
taladro (7) correspondiente a la orejeta (4) restante.

‘ Por otra parte, tal y coro se apreciz en la
Tigura 4, ge dispone dg una serie de arandelas (10} dotadas de
nng cierta elasticidad, cada unz de ellas ubicada =n relacidn
con las zonas de intercomunicacidn de los conductos de paso
(11 y 12) de la pieza de encabezamiento (2) que correspondary
del elemento tubular (5) respectivamente, por cuanto una vesz
hecho efectivo el montaje, tz2les arandelas (10) constituyen
otrag tantas juntas de-estanqueidad, imposibilitdndoge asi todo
escape del fluido calefactor circulatorio. ‘

Asd mismo, estas ingeniosa solucidn shora
preconizada, aporta una serie de caracteristicas resunibles en
las siguientes:

A) Que se puede optar por la conformaci dn
enteriza de dos o mds piezas de encabezamiento (2), ver figura
2, toda ves que en su reciproco montzje con otros tantos_élemen—
tos tubulares (5), se verifica ya la obtencidn de un respectivo
nédulo del rediedor, e incluso @ este mismo en su totalidad, se-
gun las neﬁesidades que en cada caso se requiera.

B) Que tanto las pilezes de encabezamiento
(2) como los elementos tubulares (5) que componen el radiador,

presenten en su conjuncidn una serie de aletas, en orden a lo-
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grar por su intermedio uns muy amplia1suyerficie de calefacidn,
¥y por ello mismo un elevsdo poder emisor, asi como una gran ro-
bustez del radiador en cuestidn. ‘

Degorita suficientemente la naturaleza del
pfesente invento, asi como su reslizacidn industrial, sdélo cabe
afladir qué en su conjunto y partes constitutivas es posiblgiin—
troducir cambios de forms, meteria y dispdsicién, sin salirse
del cuadro del invento, en cuanto tales slteraciones no desvir-
tlen su fundamento.

Bl solicitante, al amparo de los Convenios
Internacioﬁales sobre Propiedad Industrial, se reserva el de-
recho de extender la presente demends a los paises extranjeros,
si fuera posible, reivindicando ls migsma vrioridad de 1la presen—
te solicitud.

Igualmente el solicitante se reserva el de-
recho de solicitar log z2decuados Gertifiqados de Adicién,hen la
forma seflalada por la Ley, al in?rpdgdix en el presente invento
cuantos perfeccionamientos se deriven del mismo.

| 'V NOoTA

La Pstente de Invenciéh que se golicta por
veinte aflos como nueva en Espafla, de acuerdo con 1a vigente Le-
gislacidn sobre Propiedasd Industrial, debers recaer sobre "PER-
FEOGIONAMIENTQS INTRODUCIDOS EN BADIADORES'DE CALEFACCION", en
todo de acuerdo con las siguisntes: '

REIVINDICACIONTES
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l.- Perfecn304am1nrtos 1utrodu01dos en radiag-
dores de calefaccion, oaracter¢zados Dorgue, el radlador en of
ge constituye a base de unos elementos tubulares alsdos, en con-
juncién cada uno de ellos con gexndas plezas de encabe Aemiento
incependientes, quienes a través de unos oportunos medios de to-
re quedan alineados exleriormente con respecto él glemento tubir
lar, en tanto que las propilas piezas de encabezamiento atrapan
a este dltimo mediante deformacidn localiéada de las alas del
mieamo.

2.~ Perfeccionanientos introducidos en radig-
dores de celefaccién, en todo de acuerds con le reivindicacién
precedente, oaractérizadbs pofque, para el atrape del elemento
tubular,.se ha previgto que cada una de lag piezas de encapézaé
niento defina sendas parejas de orejzstas de abrsce a las céffes-
pondientes ~alas del mismo, en orden & gue por punzonado a tra-
vés de estos orejetas, se verifique la deformacidn de las slas
en cuestidn, deformacién que establece ya sin més una firme re-
tencidn del susodicho elemento tubular alado.

3.~ Perfececlonanlientos introducidos en ra—
diadores de oélefacoién, en todo de acuerdo con la primera rei-
vindicacién; caractorizados porque, se ha previsto que las pie-
zas de encabezamiento presenten regpec ctivamente una correlacidn
de conformsciones prominentes de idéntica amplitud, en funcio-
nes de tope, para por cuyo intermedio hacer efegtiva la antedi~

cha alineacidn de la duslidad compuesta por las mismzs y por el

b alass §
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e lemento tubular-aledo.

o 4.~ Pérfeooﬁonamientbs introducidos en ra-
diadores de calefaccidn, en todo de acuerdo con la primera rei-
vindieseidn, caracterizados porque, entre el elemento tubular
alndo y las piezmas de encabezamiento, van acoplados unés cuer-
ﬁOS dotados de una cierta elasticidad, para la‘deterﬁinacién de
otras.tahtas‘juntas de estanqueidad que logran la imposibilidad
de todo tipo de escape del fluido calefactor circulatorio.

5.— "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN RA-

DIADORES DE CALEPACCION".

Segun queda sustancialmente descrito ern 1ls
presente memoria degcriptiva que consta de once hojas, mecano-
grafiadas por una sdla cara, scompafiades de sus correspondien-

tes dibujos.
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Tl Agente Oficial.

MIGUEL FERHANDEZ-LOAIS

P. P, P
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