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’ Por la DT-0S alemana 25 10 876 se conoce un procé
dimiento para transformar lodo de hollin con contenido de -
agua en un producto de alto contenido de carbono con solo -
pequefias adiciones de ceniza, nitrbgeno y azufre. Segln es-
te procedimiento, el material de hollin con contenido de =~
agua se seca previamente hasta un contenido de agua de 5 a
20 % vy este hollin previamente secado se coquiza en un horno
de cémara horizontal afiadiendo al propio tiempo un agente -
Pormador del armazbn de coque. Un inconveniente de este pro
cedimiento es que el producto resulta en forma de coque tro
ceado debido a la coquizacidn en el horno de cémara y tiene
que triturarse y clasificarse primero para la utilizacibn -
como agente de carburacidn en la industria del hierro y el
acero. En este caso, no se puede evitar que resulte una par
te més o menos grande en FPorma de granulacibén de tamafio in-—
ferior que es menos adecuada como agente de carburacibn.
Por este motivo, el problema del presente invento
ha consistido en llegar por un camino sencillo a partir de
un material de hollin previamente secado que contiene toda~
via aproximadamente 5 hasta aproximadamente 20 % de agua, a
un producto de alto contenido de carbono que resulta adecua
do directamente para su utilizacidn como agente de carbura-
cibn, Este problema se resuelve mediante el procedimiento —
del invento que se caracteriza por el hecho de que un mate~
rial de hollin que contiene agua e hidrocarburos, con un =

contenido de agua de aproximadamente 5 hasta aproximadamen=—
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te 20 %, preferiblemente 8 a 12 %, se transforma en piezas
moldeadas junto con 0 a 25 %, preferiblemente 5 a 15 %, de
un agente formador de un armazdn de coque, y porque Se CO-
quizan estas piezas moldeadas.

Segln este procedimiento, se obtiene por un cami-
no sencillo y rentable a partir de hollin residual un pro-
ducto que a consecuencia de su reducido contenido de ceniza
(ceniza<0,5 %, nitrégeno« 0,3 %, azufre 0,3 %) y sus pro-
piedades fisicas favorables (alta densidad, granulacibn defi
nida) resulta adecuado directamente como agente de carbura-
cibdn, incluso para la cementacibn, en la industria del hie-
Y0 y el acero.

Resultd sorprendente el hecho de que incluso sin
adicibn de agentes auxiliares usuales para la formacibn de
briquetas se consigue ya durante la conformacién a tempera~
tura ambiente la resistencia en crudo hecesaria de las pie~
zas moldeadas. Ademés, se ha visto sorprendentemente que el
poder de aglutinaci6én de los hidrocarburos presentes en el
material de hollin empleado es ya suficiente para aglutinar
el material formador del armazdn de coque durante la confor
macibn.

Resulta hollin con un contenido diferente de acei
tes de hidrocarburos en diversos procesos quimicos, por gem
plo, en el desdoblamiento de fracciones de hidrocarburos de
aceite mineral y gases para la produccibdn de hidrocarburos

insaturados, asi como en la pirbdlisis de basuras como Sub-
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producto ‘dificilmente manejable. Segln el procedimiento uti
lizado, una parte del hollin producido puede presentar con-
tenidos muy altos de agua. En este casc, se ha de secar el
hollin antes de utilizarlo conforme al inventc hasta un con
tenido de agua de aproximadamente 5 a aproximadamente 20 %,
por ejemplo, segln la primera etapa del procedimiento de la
DT-0S alemana 25 10 876, El material de hollin con conteni-
do de agua y de hidrocarburos utilizado como material de -~
partida para el procedimiento de acuerdo con el invento pue
de contener aproximadamente 10 hasta aproximadamente 60 % -
de hidrocarburos.

Como agente formador de un armazdn de coque se -
utilizan preferiblemente peces provéenientes del carbbn o -
del petrbleo con un punto de reblandecimiento (segln Xrimer-
Sarnow) de 40 - 2202C, preferiblemente 80-1802C y particular
mente 110 -~ 170¢C, .

La transformacibn en piezas moldeadas puede tener
lugar por extrusién o aglomeracibén en briquetas, siendo pre
ferible en general la aglomeracibn en briquetas para produ-
cir cuerpos moldeados exentos de aristas. Para la coquiza-
cibn subsiguiente resultan adecuadas preferiblemente piezas
moldeadas de hasta un tamafio de 50 mm, preferiblemente 1 a
30 mm y en particular 5 a 15 mm. La coquizacibn puede tener
lugar en reposo (por ejemplo, en un horno de cémara vertical
u oblicua o sobre un coquizador de parrilla) o en movimien-

to (por ejemplo, en un horno tubular rotatorio o en un hor-
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no de hogar rotatorio), prefiriéndose los procedimientos -~
que trabajen continuamente. Las temperaturas de coquizacién
ascienden a 900-15002C, preferiblemente 950-12002C. El tiem
po de permanencia depende del tamafio de las piezas moldea-
das y del valor de la temperatura; asciende en general a 20
minutos hasta 5 horas, preferiblemente 30 minutos hasta 2 -~
horas.

En lo que antecede y en lo que sigue se entenderé
que las partes son partes en peso y que las indicaciones de
porcentaje son porcentajes en peso.

Ejemplo 1:

100 partes de material de hollin (44 % de hidrocar
buros, 46 % de hollin, 10 % de agua) se prensan con 17,6 par
tes de pez de alquitfén de hulla con un punto de reblandeci
miento de 1608C (Xr¥mer-Sarnow) para producir briquetas de
forma esférica (tamafio de grano 10 mm) y a continuacibn se
coquizan en un horno tubular rotatorio a 10002C y durante -
un tiempo de permanencia de 2 horas. Se obtiene un coque =
con los siguientes datos de anllisis: ceniza 0,4 %, componen
tes volhtiles 0,5 %, N 0,12 %, S 0,13 %. El rendimiento de
coque asciende a 59,5 %. ElL coque obtenido se puede utili-
zar directamente como agente de carburacibdn.

Ejemplo 2t

100 partes de material de hollin, (49,5 % de hidro

carburcs, 40,5 % de hollin, 10 % de agua)se prensan en una prensa

Pormadora de briquetas para producir piezas moldeadas de un
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tamafio de grano de 15 mm y a continuvacibn se coquizan en un
horno tubular rotatorioc a 1000¢C., Tiempo de permanencia 1,5
h, rendimiento de coque 65,1 %. Datos de an&lisis: ceniza -

0,4 %, componentes volétiles 0,5 %, N 0,07 %, S 0,15 %.
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REIVINDICACIONES

12,~ Procedimiento para la obtencidén de un produc
to de alto contenido de carbono a partir de hollin residual,
caracterizado porque ua material de hollin que contiene - -
agua e hidrocarburos, con un contenido de agua de aproxima-
damente 5 hasta aproximadamente 20 %, preferiblemente 8 has
ta 12 %, se transforma junto con 0 a 25 % de un agente for—
mador de un armazdn de coque en piezas moldeadas, y porque
se coquizan estas piegas moldeadas.

22,~ Procedimiento segln la reivindicacién 12, ca
racterizado porque el material de hollin que contiene agua
se transforma con 5 a 15 % de un agente FPormador de un arma
zén de coque en piezas moldeadas.

38,- Proceﬁimiento segln las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque al agente formador de un ar-
mazbn de coque es una pez proveniente del carbbn o del pe-

trbleo,

42,- Procedimiento segfin las reivindicaciones an-

teriores, caracterizado porque la pez proveniente del carbbn

o del petrbleo tiene un punto de reblandecimiento de 40-220¢C,

en particular de 110~1702C.

52,~ Procedimiento segfin Yas reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque el material de hollin se com
prime, eventualmente junto con el material Fformador de un =
armazdn de coque, para producir piezas moldeadas de un tama

fio de 1-30 mm, preferiblemente 5-15 mm.,
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62,— Procedimiento segfin las reivindicaciones an—
teriores, caracterizado porque se efectfia la coquizacibn a
una temperatura de 900~15002C, en particular 950~12002C,

72.- Procedimiento seglin las reivindicaciones an-—
teriores, caracterizado porque las piezas moldeadas se co-
quizan en un horno tubular rotatorio o en un horno de hogar
rotatorio.

8&,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN PRO-
DUCTO DE ALTO CONTENIDO DE CARBONO A PARTIR DE HOLLIN RESI~
DUAL™",

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de siete hojas escritas a -

méquina por una sola cara.

JUl, 1978

RDELRS
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