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El invenito se refiere a uns digposicibn o ins-
talacibén de conduccidén de sgente refrigersnte ¥y guia de
material de laminacién para efectuar la refrigeracién in-|
%ermitenté de material de laminaciédn espécialmente para
i
élambre, perfiles d2 acero.de pequefia seccidén y simila-
;res, en el que la disposicién de guia"&e materisl de la-
;minécién estd colocada concéntricamente slrededor del eje
longitudinal del meterial de laminscién que estd circulan
do. El inventc varte en tal caso del estado conocido de
1z téenica, & partir de la memoris de medelo de utilided
alemédn 7.1%4.576 o de la memoria de patente aiemana
1.211.277.

Boguillas de eﬁfriamiehto répido pars alambre -
Jaminado, en las que, en un sector parcial se aporta a ls
superficie del alsmbre un medio refrigerante, tal como
por ejemplo agua; J en otro sector parcizl se cvacila con
raepidez el médio'reffigerante, son conocidas de modo geng

ral como tulies de refrigeracidn. Ademds es conocido dis—

racidn psrs el estableciniento de un tramo de refrigera-
cibén més largo con varias étapas de enfriamiento répido
y de 6alentamiento.

Para ls produccidn de clases o calidades espe-
ciales de alambre, en las cusles se haya de producir ponr
ejemplo un ndcleo con perlita en franjas finas ¥ una capa
de borde martensitica de espesor determinado, son‘poco
apropiados los tubos de refrigeracidn hasta shora conoci-
dos con boquillas de enfriamiento répido. Alm cuando estos
tubos de refrigeracibén conocidos admiten en parte una ri-

pida introduccidn del medio refrigerante, no obstante el
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| medio refrigerante no puedé ser retirade con suficiente
rapidez desde la superficie del alambre. Esta es, sin em-
bargo, la condicién previs pars ls produccidn sjustadas a
la finalidad pretendida de determinadas élases y calida-
des de aceros de calidad constante y permsuente, debien-
do lograrse en breve tiempo tanto maximas diferencias de
temperaturs entre la temperatura del nicleo del alambre
y la de la superficie de alambre, come también en tiempo
iguslmente corto por nuevo calentamienio desde el nlcleo
del alambre, una mds répida compensscidn de lus tempera-
tufas hacia la superficie'del aiambre.

La utilizacidén de los tubes de refrigeracidn
hagta sahore conocidos es inapropisds pera la produccibdn
de estas classes de aceros, dado que loc tramos de refri-
geracidén son demasiado largos y por lo banto, en el caso
de elevedas velocidades de laminacién, los tramos para la
retirada del medio de enfriamiento répido o0 de refrigera-
cibén deben ser estructurados con demesiada Jongitud, pare
poder lograr un suficiente alejamiento del medio refrige-
rante con regpecto al material a laminar.

Dichas digposiciones son conocidas, por ejem-
plo, de la memoria de patente de los Estados Unidos
1.211.277 y del modelo de utilidad alemdn 7.134.676.

En el caso de ambas disposiciones no es posi-
ble introducir un medio refrigerante en gran cantidad so-
bre un largo sector de material de laminacibn, dado que
el materisl de laminscién estd cubierto en esta zona con
respecto sl agente refrigersnte por larzos tubos de gula.
El agente pefrigerénte puede ser rocisdo sdlo en una pe-

quefia e insuficiente cantidsd, a trevés de uns estrecha
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i

el materisl de laminacidén. La evacuscién del agente re-
frigerante se efectls en estas disposiciones conocidas me
disnte un pequefioc nimero de pequeiios talédros situados
Junto al extremo del tubo de refrigerscidén, gue forzosa-
mente general considérables efectos de scumulacidn y se
oponena la necesaria salida rapidas del agente refrigersnte
desde el tubo de guis.

; Ademds de ello, results insuficicnte ls guia
éel alambre en estos tubos de guié perforados provistos :
con taladros o rendijes pare la evacuacidn de sgente re-
frigerante, ya qué los extremos de los alambres se agarro-
tan con facilidad en las perforasciones y no pueden evitar.
se pgrturbaciones en el funcionamiento, 7

Otra disposicidn para refrigersr bsrras meta-
licas se ha conoéido de la hemoria de patente alemana i
557.455, en la cval el material de laminacidn es guiado
y refrigerado a través de una envolvente de refrigeracién’
con varios elementos desprendedores de sgua con forma anu-
lar. A causa de la guia del material de laminacidn, los
elementos desprendedores de agua con forma anular son dig

&

puestos apretadsmente ﬁnos tras de otros y por lo tanto
no admiten una. necesaria refrigerscién del material de la-
minacidn a través de un mayor sector de material de lsmi-
nacidén entre los elementos desprendedores de sgua indivi-
dusles, Mediante el rociado del agente refrigeraﬁte por
encima del material, no es pogible un enfriamiento rapido
uniforme de toda la superficie del msterial de laminacién,
tal como se necesita para ﬁfoducir las clases y calidades

de sceros descritas al comienzo. Esto es asi ademds tam-
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- bién porque inmedistsmente detris de cada elemento des-
prendedor se efectls una refrigerascidn adicional y no pue
de realizarse un necessrio nuevo cslentamiento a partir
?el nficleo del material de laminacidn.
: El invento se basa por consiguiente en la mi~
;sién de dessrrollsr uns disposicién dé!conduccién de agen
‘Yo fefrigerante vy de guia de material de laminascidn paras
ls refrigerscién intermiltente de materisl de laminacién,
especislmente de slsmbre, perfiles de acero de pequefia
seccibn y similares, en el cusl un sgente refrigerante
pueda ser introducido en gran cantidad repentinomente en
un mayor sector de material de lasminacién y pueda ser evg
cuado en brevisimo tiempo del msterial de laminacidmn, pa-
ra lograr un enfrismiento répido extrsordinarismente inten
50 de la superficie del materisl de lsminacibn, y logrsr
vna gran diferencia de temperaturssentre la superficie
del materisl de laminscidn y el nlcleo del materisl de lg
minacibén. Otrs misibén del invento consiste en estructurayn
especialmente cortos los tramos de refrigeraciln psrs uns
refrigeracién intermitente de materisl de leminacién y
por consiguilente estructuférlos de manera rentable, y me-
jorar de menera Sptims le guia del alambre, de modo que
gse excluysn smplismente perturbaciones de funcionamiento
por sgarrotsmiento o bloqueo del materisl de laminacibn
circulante y se pueda logrsr una guia centrads del mste-
risl de lsminacidn sin apoyo por los lados.

Para resolver la misidén establecida se propone
de acuerdo con el invento una disposicién de conduccibn
de agente refrigerante y de guis de materisl de lamina-

cibén psré la refrigeracidn intermitente de materisl de lg
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- minacibén especialmente pars alambre, perfiles de acero de

pequefla seccidn y. similares, del tipo descrito al comien-~
zp, la cuel estd csracterigzads por varias barras époyadas_
en una parte de introduccibén o piezs finél, cuyos extre-
mos del lado de la entrads estén dispuestos a lo largo
de un circulo psrcial mayor que sus extremos del lado de
saiida, estando previstas lgs distancias entre las barras
individuales de menor taméﬁo que las dimensiones de sec=-
cibén transverssl del material de laminscidn guiasdo a tra-
vés de la disposicibén, y estando cubielto parcislmente
por las barrazs un embudo de gula de la pieza finsl.
Medisnte la digposicidn de acuerdo con el in-
vento se ofreée a8l medio refrigerante, por ejemplo des-
pués de la sslide desde la boquills del dispositivo de fg
frigeracidn, une condicidn previes especialmente favorable
parz una salida répida con pocs resistencia, mediante
grandes secciones tronsversales de salids entre las ba~
rras y uns circulacién favorsble en cusnto s la corrien-
te, alrededor de lss barras con seccidén transverssl re-

LI 4

donda. La misma circulacidén favorsble en cuanto a la co-
rriente se logra con la disposicidn de acuerdo con el in-
vento, de conduccidén de agente refrigerante y de gufa de
material de laminacibn en uniép con una envolvente para
la aportacidén del agente refrigerante con el fin de en-
friar rapidamente el materisl de laminacibén. De este mo-
do se logrea un enfrismiento repentino del materiél de la-
minacién como consecﬁencia de la aportacibn Sptima del
agente refrigersnte sobre un sector mayor del msborisl

de laminacién, La utilizecién de ls disposicién segin el

invento en ambas zonas parcisles "% y "b" permite la fa-
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- bricacién de tramos de refrigeracién especialmente cortos

¥ uns refrigeracidén uniforme de toda ls superficie del
material de laminacidén a través de una guia centrsda sin
que el materisl de lasminacidén se spoye eﬁ ung pared del
dispositivo de refrigeracién a causs del efecto de empuje
del Gltimo bsstidor de laminacién, y de este modo se pro-
duzca un enfriamiento irregular.

En tal caso se conduce siempre sgente refri-
gerante con la misma temperatura y con igusl turbulencis
en gran cantidad sobre toda la superficie de un mayor sec
tor de materiasl de laminacibén, y de este modo se garsnti-
za un uniforme enirismiento répido de la superficie del
materisl de laminscibn.

A pesar de las secciones transversales de sa-
lida"favorables psrs la corriente y de gran superficie,
por medio de la disposicién convergente y cénica de las
berras se gerantizs uns guia con extrsordinerismente poco
rozamiento del material de laminacidn, en especial en el

caso de eleveda velocidad de movimiento, en donde las ba-

. rras individusles mejoran de uns menera idegl, préctica-

mente de modo sdicionel, la alimentocién del embudo de in
troduccibn por medio d; su pequefic éngulo de inclinacidn.
Conservando la colocacidn precedentemente des-—
crita de barras para la gzona parcial que sirve para la
evacuacidén del sgente refrigerénte se puede mejorar para
una serie de casos de utilizscidn la disposicidn en su

zona parcisl que sirve pars la introduccidn del agente

refrigersnte, de menera tal que al efectusrse la introduc

cibén de sgente refrigerante se realice unas refrigeracién

més intensa y también se hoge posible una dptima acomoda-
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~cibn de las condicicnes de presidn, incluida una disminu-
¢cibn de presién sjustada a la finalidad deseada para el
procevo de rotura de la pelicula de sgente refrigerante
?n la siguiente zona parcial. Esto se lowra de acuerdo
Eon otra forma de reallzac16n del invento, mediante el
recurso de gue la zcna parcisl, que sifve para la intro-
}duccién de agente refrigerante, estéd formoda por dos sec—
tores de toberas sucesivos, coaxiaies, enfrentados unec a
otro con su didmetro mayor en cada caso con un curso co-
nico de las paredeé interiores, el sector cbnico de tobe-~
reg, delantero en la direccibén de avence del material, 5~
.t4 provisto con orificios pars la entrada de agente refri—

|

' gerante, extendidos longitudinalmente y dispuestos repar-

tidos por su periferia, los cusles ori

o~

ficios desembocan
por el exterior en una . cémara para éportacién de sgente
refrigerente con forma snulsr, y el sector cbnico de tobeg
ras siguiente en la direceibén de evance tiene una longi-
tud mayor que la del sector cdénico de toberas delantero
en una dimensi6n tal que 1a’presi6n de sgente refrigeran-
te junto al orificio del lado de entrada del sector cdni-
co de boguillas delantero.es'méyor que la gue existe en
el orificio del lado de salida del subsiguiente sector
cénico de toberag. Se ha puesto de man fiesto que median-
te ests estructuracién del recinto que rodea sl meterial
rde lémipécién al introducir el égente refrigerante, y de
los orificios para entrada de agente refrigerante, es po-
sible una cargs o,solicitacién nuy inbensa con el agente
refrigerante del materisl de 1aminaci6n sobre una gran
superficie, y al mismo tiempo se puede lograr uns acomo-

dacibén 6ptime, controlable con exsctitud, de las condi-
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- ciers de presién en la zona parcial de la disposicibn
que reslize la introduceibn del sgente refrigerante, que
por un lsdo también realiza la refrigeracién mis intensa
y tembién produce por dro lado uns disminucién de presidn
ajusﬁada a ls finslidad pretendida para el proceso de ro-
tura de ls pelicula de agente refrigerante en la subsi-
guiente zona parcial, formadas por la colocacidn de las
barrss.

: Pars el control de las condiciones de presidn
& especialmente paera la disminucidn de presidn ajustado
8 la finslidad pretendida, se ha menifestado como espe-
cialmente conveniénte que en tal csso, en una forms de
realizscién adicional del invento, la propbrdién de la
longitud del sector cbénico de boguillas, delantero, a la
longitud del éubsiguiente sector cénico de'b0quillas as-
cienda al menos aproximsdsmente a 1:1,5.

Para una introduccibn intenss y ajustads a la
finalidad pretendida del agente relrigerante es conve-
niente ademés que, en otra forma de realizacibén del in-
vento estén redondeadas o biseladas las sristes, dirigi-
das hacia la cdmera de introduccibén de sgente refrigersn.

« ,
te, de los orificios ﬁéra entrada de agente refrigersnte.

Otros detalles, psrticularidsdes y ventajss
del invento se deducen de 1las reivindicaciones y de las
subsiguiente descripcién_de varios ejemplos de resliza-
cibn del invento, ayudidndose de ios dibujos. En ellos:

1s figura 1 muestra la disposicibén de conduc-
c¢ibén de agente refrigerante v guis de materisl de lamina-
cibén de acuerdo con el invento representada en seccibn

longitudinal;
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la figura 2 muestra una vista en alzado en
seccibn a8 lo largo de A-A en 1s figura 1;
f ,—ls figura 3 muestra ung vists en alzsdo en
Eseccién a8 lo lasrgo de B-B en ls figurs 1;
} ls figurs 4 muestra una vista en alzado en
;seccién, similer a las de lss figuras:é y 3 con seccibn
‘ transversal en forme de elipse de las barras;
la figurs 5 muestra uns representacién longi-
tudinalmente seccionada de una parte de la disposicidn
de conduccién de agente refrigerente y guiae de material

de laminacidn con una envolvente para la introduccidn del

la figurs € muestra una vists en alzado, par-
cialmente seccionada en sentidé longitudinal, de la dispo-
sicidén de conduceibdn de agente réfrigeranté y guia de me-
terial de laminacibn de acuerdo con el invento, con la 2o
na parcial "p" para la evacuacibn del agente refrigeran-
te; en unién con una forms de realizscién de la disposi-
cibén con la envolvente para la utilizacién en la zona '
parciai "al para la introauocién del agente refrigeran-
tes '

la fipgura 7 muestrs uns seccibén longitudinal
a8 lo largo de la linea I-I en le figura 8 s través de
otrs forma de realizacidén de la zona parcial "a" de la
digposicidn, que sirve para la introduccién del agente
refrigerante;

la figura 8 muestra una.vista en alzado en sec
cibén a lo 1argo de la linea II-II en la figurs 7.

La constitucidn de la disposicién 1 de conduc-
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ciéﬁ de agente refrigersnte y guia de materisl de lamina-
cibn , de acuerdo con el inventc, para la evacuscidén del
agente refrigerente y la gula del msterial de laminscidn
se representa en seccibén longitudinsl en la figura 1. En
la parte para introduccién 19 estd dispuesto alrededor
de la boquilla final 8 un nimero cualquiers de barras &
sobre. un circulo parcisl 7; las bsrras 4 estén dispucs-
tag concéntricomente alrededor del eje longitudinal 2, y
discurren convergentemente hscia la pieza extrema 14. Las
distencias libres 9 entre los extremos delanteros > de
las bsrras 4 en la parte de introduccibén 19 son de maxi~
mo tsmaiio Junto ai extremo de larboquilla Tinal é y ofre
cen en esta zona la mixime seccién transversal libre pa-
ra uns evacuacién repentina del medio refrigerante 31.
Pricticamente se evitan los eféctOS de scumulacibn del
medio refrigerante 3,, dado que la sslida slrededor de
1s seccidn transversal redonda 15 de lss barras 4 es ex=
treordinarismente favorable para la corriente. En la fi-
gura 2 se representa este sector, con el fin de efectusr
explicacidn, en la seccidn A= Al |

La pieza finsl 14 estd provista conveniente-

.

mente con un soporte i?, con el fin de hacer posible uns
fijacién ajustable de la disposicidén 1 de conduccidén de
sgente refrigersnte y guia de material de laminacidn, en
un tremo de refrigerscidén. Con 22 se designsn en la fi-
gura 1 disposiciones de retorno, mientras que 171 repre-—
senta otro soporte y 6 la direccidén de movimiento del ma-
terigl de laminacidn. |

En la figura 3, la seccidén B-B muestra la colof

cacién de los extremos 11 del lado de la sslida, en la
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| plezs extrema 14. EL circulo parcial 12 de las barras 4
corresponde al méximo difmetro del embudo de guia 13, de
ﬁanera que en cada caso gproximaddmente ls mitad de la

Feccién transversal 15 de las barras penétra dentro del
Fmbudo de guia 13, con lo cusl se mejora esencislmente la
'introduceién de materisl de laminscidn en la pieza finsl

{

i

fl#, y-siempre se garantiza un paso con poco rozamiento y
exento de perturbaciones del materiasl ds lsminacidén 10
a través del dispositivo de refrigeracién;_

Con el fin de lograr uns sslida todavia mds

favorable en cusnto a ls corriente del medio refrigeran- .
lte 31 se propone, de acuerdo con la figura 4, disponer
‘les barras % con seccién transversal ovslsda o elipsoi-
dsl 16. La distoncia libre 9 entre las barras 4 puede
acrecentarse 6ptimamente de esfe modo, para logrsr una sg
perficie ensanchada de.seccién transversal para la selids
del medio refrigerante 51; sin pérjudicar a la guia del .
msterisl de laminacién 10. A

Lo colocacién de lss bsrras 4 mds favorable
pars la corriente se logra cuando'ios ejes mayores de
las secciones tronsverseles elipsoidales 16 estén orients
dos radislmente con respecto al éje loazitudinal 2,

En la figura 5, la disposicién 1 de conduccién
de sgente refrigerante y guia de material de laminacidn
estéd provista con una envolvente 18 para la intrdéducciédn
del agente refrigerante'en la zona parcisl "a",

La envolvente 18, provista con conducciones
de introduccidén 20 psrs el agente refrigersnte 3, esté
provists por ejemplo con extremos de forma tubular, que

son encaﬁadOS sobre ls psrte psra introduccibn 19 y 1a
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‘ejemplo anillos tdéricos 21. De este modo se logra una 2poxn
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diante elementos de estanqueidad en sl conocidos, por
tacibén bptima, favorable psrs la corrienée, del sgente
refrigerante 3 hscie el materisl a laminar 10, tal como
se representa mediante las flechas del transcurso de la
corriente. Ia aportacibén del sgente refrigersnte puede
efectusrse en tal caso de modo ventzjcso en sentido tengen
cial, de modo que se inicis una rotacién dei agua de re~
frigeracidn slrededor del materisl de lamiwacibén y por
consiguiente se logra una mejora sdiciounal de la transmi-
sibén de calor por medio de la gron turbulencia del agen-
te refrigerante.

La especial ventajs en auanté a la técnics de
fabricacién de la presente disposicibén consiste en que las
disposiciones l-de conduccidn de agenbe réfrigerante ¥y
guia de materisl de lamindcibén fabricadas de maners unifj
cada se pueden ingsertar tanto pers la zona parcial Ya",
mediante simple encoje de la envolvente 18 por encima, co
mo también sin envolvente 18 en la zona parcial "bY, de
un modo universal, tal como se representa en la figurs 6.
De este modo es posible, con una estructura unificada,
construir econdmicasmente en un nimero cuslquiers tramos
de refrigeracién‘especialmente cortos y altamente eficaces
para la refrigerscién intermitente de material de lamina-
cién con etspas de enfriamiento répido, con lo cusl se
puede realizar una moderna refrigeracidn por intervalos
a presidén pars la produccidn de scero de altas calidad de
constitucién constente |

Ademéds, existe la posibilidad de combinsr lss
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frigerante y gula de materisl de laeminacidn, seglin ls fi-
gura 1 para utilizarse en la zona percisl "d", o también
segin la figura 5 para su wtilizecidn en’la zona parcial
a", con conocidas disposiciones convencionales en tramos
de refrigerecién,'con el fin de lograr en determinados
seétores una refrigeracidn intermitente méds intensa.

' Las figuras 7 y 8 muestran ¢trs forms de rea-
lizacién de la zona parcial “a", que sirve.psra la intro-
duccidén del agente refrigerante, de lez disgposicién de
conduceidn de agente refrigerante y guls de materisl de. 
laminacidn, |

Le zona parcial ‘de la disposicién de conduc-
cibén de agente refrigersnte y guia de materisl de lamina; 
¢ibn, que se representa en los dibujos, y sirve pars la
introduccibn de agente refrigerante, tiene un cuerpo de
boquillas 31 que contiene la conduccién de afluencia 32
para el agente refrigersnte. En el cuerpo de boquillas 31
estén sostenidss dos piezas de insercidn 33 y 34, y la
pieza de insercibén 33 forma con las paredes interiores del
cuerpo de boquillas 31 sobre su sector que discurre en el
cuerpo de boquillas 31, una cédmers 35 de forma anular pa-
ra la introduccidn de agente refrigerante, dentro de la
cuel desemboca la conduccidn de aportacidn 32. La direc-
cidén de laminacibén o de svance pars el materisl de laming
cién no representado se designs con la flecha 3%6. Por con-
siguiente, la pieza de insercidén 33 se encuentra en posi-
cibén delantera en la direccidén de svance del material de
laminaciénf En la pieza de insercién 33 estd formsdo pri-

meramente un embudo de entrada 37 pasra el material de la-
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laminascién se estrecha cénicamente hasta un didmetro mi-
nimo en 38, Junto sl sector cilindrico %8 con el més pe-
queiio didmetro sigue sobre las paredes interiores de 1ls
pieza de insercién 3% un sector de boguilles 39 cénica-
mente ensanchado en la direccién %5 de svance de material
de laminacién. Este sector cdnico de boguillas, delante-
ro, 39 esté provisto con orificios 40 psrs entrada de agen
te refrigersnte extendidos longitudinalmente y dispuestos
de modo repartido por su periferié los cuales orificios
estén orientados en su seccldn transversal hocia el eje
lonzitudinal del meterial de laminacibn.

Inmediatsmente a continuocién del sector codHni-
co de boquillss, delantero, 39 estd formade en la parte
de insercién 34, por el interior, otro sector cénico de
bogquillas 41 subéiguiente adicionsl. Este sector de bo~
quillss 41 tiene, dirigido hacia el sector de boquillss
39, su mdximo didmetro y se estrechs. en la direccidn 36
de svance del materiasl de laminacién, hasta un sector ci-
lindrico 42 con su mis pequefio didmetro. Por lo tanto,
dentro del cuerpo de boquillss 31 con sus piezas de in-

$
sercibn 33 y 34 estdn formedos des sectores de boquillas
coaxiales 39 y 41 que se suceden uno 3 otro, orientades
uno hscia el otro con su mayor didmetro. A la pieza de
insercidn %4 con el sector cilindrico 42 de su pared in-
terior le sigue otro cansl de guia 43 para el materisl de
lsminacién mojado con la pelicula de agente refrigerante
con otra parte de suplemento 44 adicional. En ests parte
de suplemento 44 estén sostenidas las barrss de la zona

parcisl subsiguiente para la evacuscidn de agente refri-
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.. gerante, tal como se sefala en 45,

TLos sectores cbnicos de boquillss 39 y 41 es-
tén dimensionados de manera tal que el sector cénico de
bogquillas 41 subsiguiente en la direcciéﬁ de avance del
material de laminacidn, tiene una leangitud meyor que ls
del sector cbnico de boquillas, del@ntéro, 29 en una mag-
nitﬁd~tal gque la presibén del agente refrigerante, en el
orificio 38 del lado de la entrsda del sector cbhnico de
boquillas delentero 39, es mayor que ls presidén de agente
refrigersnte en el orificio 42 del ledo de la sslida del -
subsiguiente trsmo cdénico de boguillas #4l. Conveniente--
mente, la proporcidén de la longitud del sector cénico de
boguillas delantero 39 a la longitud del sector cbnico de
boquillss Lo suﬂsiguiente 41, se dimensiona por 1o
menos aproximadamente en 1:1,5.

Lse sristas dirigidas hecia la chmara 35 para
introducciédn de agente refrigerante de los orificios de
entrada de agente refrigerante 40 pueden ester redondea-
das 0 biseladas; '

Tal como lo muestran los dibujos, mediante la
estructuracién del espacio interior de boquillss en la
forma de ﬁn doble cono 39, 41 se forma alrededor del ma-
terial de laminacién un recinto para alojamiento de agen
te refrigersnte, estructursdo de modo especisl, el cual
hace posible la pretendida csrgs o solicitecidén mis in-
tensa con agente refrigerante de la-superficie del mate-
rial de laminacibén y la deseads acomodacidn de lss con-
diciones de presidn dentro de ls zona parcial de la dis=
posicidn, que sirve pare la introduccibn de agentes re=-

frigerante. En tal caso la estructurecidn expuests de
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logs orificios 40 paie entrada de apente refrigersnte fa-
vorece la carga intensa por el sgente refrigersante, siem-—
pre dirigids hocia el eje lonzitudinsl del moterisl de
laminscidn, '

Mediante el descrito dimengionasaiento de los
sectores cbdnicos de boquilles 39 y #1 se logrs cspeciol-
meﬁte-que la presidén de sgente refrigerante en la zona
38, es decir el lasdo de entrada, ses mayon que 13 pre-
sibén cn ls zona 42, es decir el lado de sslida, y por lo
tanto la degesda disminucidn de presidn sjusteds para la
finalidad pretendids en la diréccién de avance del mate-
rial de laminscidn nars el proceso de rotura de la peli-

cula de asgente refrigerante.
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L " REIVINDICACIONES

; Los puntos de invencidén propis y nuevs, que
se presentsn para que sean objeto de este solicitud de
Patente de Invencidén en Espsfia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguienteé:

12,- Una instalacién de conduccidn de sgente

H

refrigerante y guis de materizl de laminacidn para la Te -

frigeracién intermitente de material de laminacién espe~
cialmente pars alémbre, perfiles de acero de pequefia sec-|
cién y similares, en el cual la disposicién de guis de
meterial de laminscidén estd dispuests concénbricsmente al-
rededor del eje longitudinal del materiesl de laminacién
que est4 circulaﬁdo, caracterizeds por verias barras apo-
yadas en una parte de iﬁtroduccién 0 piezs final, cuyos.
extremos del lado de la entrads eséén dispuestos a lo lar
go.de un circulo parcisl mayor que sus extremos de lado
de la salida, estendo previstaes les distenciss entre las
barras individuvuales de menor temafio que las dimensiones
3 .

de seccidn transversal del material de laminscidn guiado
a través de la instslacibén y estando cubierto percialmen-
te por lass barras un embudo de éuia de la pieza extrema.

22,~ Instalacién segin la reivindicacibn 12,
caracterizsds porque el menor circulo parcial de las ba-
rras no es mayor que el didmetro msyor delantero del em~
budo de guia, o penctra en el embudo de guia aproximeda-
mente en 13 mitad de seccidn transverssl de las barras

individusles.
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i %2, Ingtalscidn segln las reivindicaciones

la 6 2a, caracterizada porque las barras tienen una sec-
cidén transverssl de forma circular.

4a,~ Instalacibén sezin las reivindicaciones
la 6 2a, carscterizada porque las barras tienen una sec-
cibn transversal de forma elipscidal y estdn dispuestas
de manera tal que los ejes mayores de la seccibén trasns-
vorgal estdn orientados radislmente hocia el eje longitu-
dingl del tubo de refrigeracién,

5a,~ Instalacibén segln uns de las reivindica-
ciones 1# a 42, carocterizada porque ia instelscibn de
conduccidn de agente refrigerante y gula de msterial de
laminscibén, para la utilizscién en la zona psrcisl “a",
estd unids de modo soltable con uns cnvolvente dispuests
concéntricamente alrededor del eje longitudinasl, que la
rodea desde la pérte de introduccidn hasta la pieza fi-
nal.y estd estanqueizada’ frente a la parte de introduc-
¢idén y frente a la pieza extrema por medio de elementos
de estanqueidad en si conocidos, por ejemplo'anillos O~
ricos.

62.-‘Insta%acién segln una de las reivindica-
ciones 12 a 48, carac%erizada porque la zona parcial que
sirve para la introduccidn de agente refrigersnte esté
formada por dos sectores de boguillas coaxiasles, que se
siguen uno a otro, orientados uno hacia el otro con su
mayor didmetro, en cads caso con transcurso cbnico de las
paredes interiores, el sector cbénico de boguillas delan-
tero en la direccién de svsnce del materisl de laminacidn

estéd provisto con orificios para entrada de agente refri-

‘gerante extendidos longitudinalmente, dispuestos de modo
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"de agenbe refrigerante Jjunto sl orificio del lado de la

_yor que lz presién junto al orificio del lzdo de ls sali-

¢ sector cénico de boquillas delsntero a la longitud del

Hoja nam. 19

repartido por su periferia, que desembocan por el exte-
rior en una cfmsra de forma anular pars introduccidn de
dgente refrigerante, y el sector eénico de boquillas si-

i

suiente en la direccidn de avance dsl meterial de lamina-

cibén tiene una longitud mayor que ls del sector cédnico de

b0quillas dslantero, en una magnitud tsl que la presién
entrada del sector cdnico de boguillas delantero es ms-

da del sector cdnico de boquillas subsiguiente.
72.- Instslocibén segln la reivindicacidén 62,

careéterizada porque la proporcidn de la longitud del

sector cdnico de boquillas subsiguiente asciende por lo
menos sproximadamente a 1:1,5.

82,- ‘Tnstalacién seglin las reivindicaciones
62 6 72, carscterizada porque estdn redondeadas o bisela-|
das las aristss, dirigidas hacis la cémara para introdug'?
cibén de sgente refrigerante, de los orificios pars entra-
da de agente refrigerante.

' 9§;~ "UNA INSTALACION DE CONDUCCION DE AGENTE

REFRIGERANTE Y GﬁIA DE MATERIAL DE TAMINACION",

Tal y como se hs descrito'en las Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se.acompaﬁan Yy pa

r2 los fines que se han especificado.
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