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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se refiere la presente patente de introduccidn
a un procedimiento para la fabricacién de condensadores
electroliticos, preferentemente de los destinados a
usos industriales y de telecomunicacién,que ha
8ido dado a conocer previamente en el extranjero,
aportando sensibles mejoras sobre los sistemas tradi-
cionales de fabricacidén de dicho tipo de condensadores,
por cuyo motivo se solicita el registro en nuestro
pais a efectos de mejorar la produccidn nacional.

El procedimiento en cuestidén incluye una primera

‘fase de fijacidn, sobre los arrollamientos del bobinado

del condensador, de una pluralidad de laminillas
contactoras anddicas y catddicas, que posteriormente se
fijan, convenientemente agrupadas unas y otras, a los
respectivos terminales anddico y catédico de la tapa
del condensador. Realizadas dichas -operaciones, y
montado el bobinado y la citada tapa en el correspon-
diente envase se procede al convencional rulinado
vy sellado del envase sobre el aro perimetral eldstico
de dicha tapa, la cual es poseedora también de una
vdlvula reversible de expansién de gases, asi como
de un nicleo central de centraje del bobinado.

Fl procedimiento incluye también una fase
final en la que se efectian unas embuticiones o abolladuras
en el envase tendentes a fijar periféricamente el bobinado,
asi como a colaborar en el disipado de calor generado
en el interior del condensador.

Por dltimo, con el fin de mejorar esta ultima
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fase también se ha previsto que el envase presente
interiormente a partir de su fondo un vistago de
centraje y montaje del bobinado, con lo cual éste
gana en estabilided en su posicionado, lo cual

es especialmente importante para el tipo de conden-
sadores al que va destinado el presente procedimiento.

Con el fin de facilitar la explicacidn se
acompafia a la presente memoria descriptiva unm hojas
de dibujos en la que se ha representado un caso
priactico de realizacidn, el cual se cita sdélo a titulo
de ejemplo no limitativo del alcance de la presente
patente de introducecién.

En dichos dibujos: _

La figura 1 es uns vista en alzado del montaje
de las distintas laminillas contactoras ya sea en el
arrollamiento anédico o catddico de un condensador
fabricado de acuerdo con el actual procdedimiento.

La figura 2 se corresponde con una vista
esquemdtice en seccidn transversal de la bobina del
condensador en cuestidn.

Lé figura 3 representa un detalle de la fase
de fijacidén de las laminillas contactoras a la tapa
del condensador, mostrada en seccidn alzada.

La figura 4 es un detalle en planta de la precitada
tapa. '

La figura 5 se corresponde con una vista
exterior, en alzado, con mitad seccionada del susodicho
condensador, con express sefializacién de las fases
dltimas de rulinado, sellado y embutido del anvase.

La figura 6 muestra una variante de
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realizacidn del envase del condensador.

Segin tales figuras el procedimiento paras
la fabricacidén de condensadores electroliticos,
objeto de la presente patente de introduceidn,
oomprende'una primera fase de fijacidn por ultraso-
nidos, molecularmente o por agmfado, de una pluralidad
de laminillas contactoras -1l-2- tanto sohre el arrolla-
miento anddico -3~ como sobre el catddico =4-, con
separacidn conveniente entre dichas laminillas de
acuerdo con la medida del bobinado -5-.

Pn fase aparte se fabrica la tapa -6- en
cuya inyeccidn quedan insertados los terminales
anddico -7- y catédico -8-, y presenta un aro
perimetral -9- de goma postizo o vulcanizado, ¥y los
nervios -10- de sepracién entre terminales, el micleo
central -11- de centraje para el bobinado -5- y la
vélvula reversible -12- de expansidn de gases.

A continuacidén, una vez completadas las
fabricaciones de bobinado -5~ y tapa -6~ se lleva a
efecto 1la unién por remachado, soldado o similar
de todas las laminillas contactoras andédicas -l- ¥
catdédicas -2~ sobre los respectivos anddo =T- y catédo
~-8- de dicha tapa -6~ (Fig 3), con lo cual se
obtiene una mejora importante en cuanto a la disminu-
cién que supone para la resistencia serie y el valor
de la tangente 8 del condensador,

Seguidamente se procede al envasado de todos

los elementos descritos, en la correspondiente envolvente

exterior -~13- a la cual se la somete al tradicional

rulinado -15- por encima de la tapa -6- con lo que ésta
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descansa en la garganta -l4~ de la.envolvente logrendo
la hermeticidad de dicho envase ~13-, Es sumamente
importante en el presente procedimiento el llevar

a cabo una fase en la que neumdtica o hidridulicamente
ge producen en el envase -13- unas embubticiones o
abolladuras -l6- de profundidaﬂ determinada por el
didmetro extermo del bobinado.

Con esta operacidn se consigue, en primer
lugar, una disipacidén al exterior del calor generado
interiormente en el condensador y, en segundo lugar,
una fijacidn del bobinado que evita -posibles roturas
posteriores de conexiones internas por vibracién, lo
cual es sumamente importante cara a estos condensadores
debido al uso al que van destinados ya sea en el campo
industrial o eh telecomunicacién.

También con el fin ée me jorar esta Wltima
caracteristica se ha previsto que el envase =13~
disponga a partir de su fondo de un véstago interior
=17~ en el que montea coaxialmente el bobinado -5~ que
esi se ve también centrado e inmovilizado por su hueco
central que dejan las agujas de la méquina de bobinar,
¥ cuyo hueco es ocupado por aquél vistago en unas tres
cuartas partes.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede
gser llevado a la practica en otras formas de realizacidn
que difieran sélo en detalle de la indicada unicamente
a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzard igualmente
la proteccién que se recba. Podrs, pues, reaglizarse
este procedimiento con los medios, componentes y
accesorios méds adecuados por quedar todo ello comprendido

en el espiritu de las siguientes reivindicaciones,
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RETVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente
patente de introduccidn:

1.~ Procedimiento para la fabricacién de
condensadores electroliticos, caracterizado
esencialmente por comprender una primera fase em la
que -el bobinado del condensador se constituye fijando,
a intervalos predeterminados, una pluralidad de
laminillas contactoras a cada uno de los arrollamientos
anddico y catéddico, fijandose posteriormente dichas
laminillas, cconvenientemente agrupadas, a los terminales
anédico y catddico de la tapa del condensador la
cual se fabrica a su vez practicéndole un escaldn
perimetral con insercidn de un aro eléstico de estan-
queidad y doténdola de una valvula reversible de
ekpansién de éasas y de un pitdén central de centraje

superior del bobinado,alojindose posteriormente dichos

‘ bobinado y arandela en el correspondiente envase que

tras los convencionales sellado y rulinado superior

sufre unas presiones laterales conformadoras de

embuticiones o abolladuras en la superficie del envase

que amén de servir para disipacién del calor interior

estabilizan posicionalmente en sentido lateral al bobinado,
2.~ Procedimiento para la fabricacién de

condensadores electroliticos segin la reivindicacidn

anterior caracterizado asimismo por prever que al

envase envolvente del condensador se le dote a partir

de su fondo de un vastago vertical interno que sirva

de centrador e inmovilizador del bobinado que 8se
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Lt monta coaxialmente por su hueco central sobre dicho
vastago.
3.~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
CONDENSADORES ELECTROLITICOS,
Consta la presente memorim descriptiva de seis
hojas mecanografiadas y de dos 17é’min% de dibujos.

Madrid, a 7 diq. 90

TROBO, S.A.

DV/ar
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