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i ia prasanto patento eo refiero a me Jotas as prsnsae de e^ ' - 

t m e lá ^  p a t a  m e sso  c e rd m ic a á ^

Hasta ahora# paya la  fabricación da ladrillaa y da piedras 
m t a % * a á a a  s s  á t i l i m b a n  p e n a r e l a e n t e  p r e n s a s '  h s ü m l d a l s *  

da ^  esta, tipo de pmáeaa me ^arnt^t a* si. oi^
5 imdro mm tsra#^  r o ^ t i^  de ia  a m illo  y  esta torsión 

as de gran influencia sobra Remeda formación da ta#- 
tBootwea§ 3a sepoaa pus 3a tendencia da 3a estmator* daba
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achacarse a 3̂  t^atrocción de la homoganeidad dpi material 

y que temblón dépanda da 3a fricción da le arcilla en las ' 

P^eadm^ da la pHswsa- y de je pataHg* mism$ üo oonocldo ¿ ' 
que lea piéáras moldeadas as rompen con mayar facilidad 

en ios l^gárnó de astmctore parlada^

€l probieme dal obja% de le petante# por ̂  -te!## es le 

reaoal^ -da m*. prensa frente a. le .prense beMooidal 
oaml# oon básen prasi^ da prensado# preserve ia aatmo^ 
''taca pnlform#

Para resolver esta pmblsmeg. ai ob jeto de 3a patenta parta - 

.-de: pH* prensa- da sxtrasi^n sea apa 'abasta** da oargs$ on 
d^paáitiyo' .aamintatrador# on tambor rotativo en la sawwsa 

^  3* preríosag .praais'to da aslieataa§ disppastoa an so aera 

exterior y que se aatiandsn hasta la pared da !& carcasa. . 
y ana- ebertáze da salida^ tal osean se conoeidapara el obr* 

^ata da la a^trars^$n da- aire d* á&* .msasa mrdaRm#

So desviación de sabe prensa da extrusión conocida# 3a pra^ 

sa ee^n la patata aa carao tarim porque la carease pras% 

ta- forma áil-^drioa^ porque láxa sallantes transcurran an 

formé anolar alrededor dal contomo del tambor y# en saei* _ -

30
oído trensaeraéí# pop- lo menos sproximd demente# san transa.
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usraaiea .y porque en 3a rene da 3a abert*ata de salida astd " 
diapuasto un deaprsndedor con p4aa' a nodo de peinad que- 
engranan entro loa gaMwt&n#
par rata di^osicidn es evitan ajqaiídaenta en 3a axtruaiA* 
lea varlacionea 3nconveniantas da 3a estructura^
Una pranaa para la produccidn da cuerpos buscos#' qua pre-̂  
santa sobra o3eaantM aaaajantas a un tambor unan saltantas# 
que transcurren enuiereante alradSdor d si cwtrno da ice- 
eieaentee# a i Man ea conocida; sin  embargo# estas aaliag 
taa airean aaraaante para dar 3a. farae^ - -
Un ajsapia da ajecasián da 3a prense da axtrusi^nsesdn ía 
patenta ee iiua-tra en #3 dibuja# ea que 
te  figura t# ae une aeceidn par 3a prensa perpendicular- 
menta a i  eje- dei taabor '̂
t*  fig^ 3  ̂uaa eaeai^n *xH par 3a pr<w # y 3a fig^ 3 auq^
ara- un* vista desde arriba par 3a preneaB
ia  prensa se coapone da una oercsea cilim lrica <tg que aa.t#-
atravanada por un <d*bo3 2$ Sobre nata drbel 2 aatd diepue^

# ' # . # *

to#- fija-aante mediante un Manguita un -^abor 4# sopor* 
teado data'# -an su contorno# una rueda 33eaa'dar-a unida, 
fijsaentacon 3aa pareara dei taabar§ iata  ruada Hana^ra 
presenta en au contorno carica aaüantaa #  cuyas paradas 
ea extienden beata, ia  parad $&ifdrie& ^ de 3a- oarcaaa 3^ 
la  carcasa 3:#' prsaenta una abertura de Manado $# conons 
tubuladura de Manado 9 paya a i asteria i de prensado#* Para 
a i transporta dei eatarial #aneap airean das ailindras 3 #  
En 3a proximidad da una abertura 33 da eaiida# sst#  dispuse 
te  un dasprandador 3%y que penetra con ^rtea^ a ando de

30 deduc en Be* rematan aats* ioe sallentma d# rellenando astea
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3 0

partes á^dS .ía sSspién transvarsai da la* ranuras^
¡PM * %S&M3aM ^  praipsa# í s  a rc illa  a* introducá
a M # a  dp 3% ^ b # ed d rs  y  &  U sa M  y  la  a r o i l^  d* cá^ 
palmsv par Apa. rMlihdros 10# a .ppMdb^ de llenado^ an¡'.la*' 
ranuras. dd- Gamboa 4§' la  a rc illa  de adhiere antonees a# s i  
fondo da la s  -.ranuras y en ambas patadas da. Ras. ranuras y 
.psaM s .msramonts en 3ta parád pa*3MMr&sa ?  da l s  awaawS 
A consecuencia da esta  adherencia da la  a rc illa  a tre s  Rw*< 
dd# da las. ram ras -está diepdnibie una gran presión da p r ^  
a a d ^  1# .areii^t§  3s% transportada- a proaj^n# a* axt#me 
desda-' lea  ranuras per e l  desprendedor 12 y sa apotra -a la 
abertura'd* salida í #

.En 'astA-prensa sl-.o a teria l a. preda***' resbala maramante -a le  
larga da la  parad periférica de la  carcasa y per a l lá  expe¿ 
rimante# adié a  lo  la r  ge de ceba superficie de fricción* 
um  infidencia subte su estructuré, le  eíxtruidd# aparte da 
ceta capa .Ümitrofa# permanece homogéneo en su sscoíén tpa%  
v e r^ l§  M e  meta -rpspa- limítrofe*- tanta- durante a l  pracíáo 
da prensado de loa d istin tos cordones parciales permanece 
en la s  ranura*'#, como también#- a l  reunir loa. cordones paréis 
le s  -en #1 cordón conjunto* permanece siempre a i  exterior# . 
ta l como han damoetrade loa ensayos# daban separaras astros 
turas variadas# pomo méximo en la  superficie exterior del 
cardán axtrgidd* mientras pus mn e l in te rio r del co rd ^  no 
existen ta las variaciones de axtructura^ Ee la  . sección trang 
versal del cordón extruido permanaes homogéneo e l  material^ 
Por la  elección del ndmMro y la profundidad da las ranuras 
pueda in flu iré*  sobre le  presión da prensado y sobre s i  feg
dimiento de suministro de la prensa y pueda adaptarse e l tipo
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A M IN O R A C IO N E S

t  ^ . X S S  pM HM BB d e  s e ^ M S i^ O ' pSCS' e S M #  C S S é !d $

ssa^ w  sos sb^Sqss de lisaed^  en diapoalMs#. samMslO 

d e s #  e n .  b i a b e s  r p X a - M q o -  e n -  l a  c a r c a s a  d e  l a p r a n a a  p e d i s t e  

de ga&63R§aa #ap#M$los en so case a%ta*$a*# qqs ee .ex^^ , 

den has^í ^  pesad de íe catease y  ima abesliese de sálidp^ 

cataelerizadas postea 3a- eaycaaa preaenba Xa fosee da o it  

1-indt# poBqta loe. salleolas tsMP:Wsan amUatsso^ 

dedos del conlotno daX tesbos #  ao ascoldn ttaoavetsal 

pe# le  sano# aptoxinadamanls tranevatssles y pesque; so a l 

slcsoee da Xa abastaba da salida sal# dispuesio o# daeptso- 

dadot ceo pdaa a cede de palee que engredo anise loe ss^-

2  nsjorsa asado Xa- saivlntücael&t earaclerítadas pet-̂ . 

q ^  e l diaposlllvo aoolnisitador presenta dea. e lliadxa#  

qqa gitago ep aaotldoe coottatloaS.

S -  G lasee en isa prensa* da sxttdBldo pasa nasas easdad¡̂  

c s s ^
a^g^ó as describa y tsisiodioe en Xa práeenta cáeosle das- 

cylptivs y canela de claco hojas foliadas y ascsltaa 9&%* 

qoÍT̂ t pe# qaa cela da -so# ceses y  ios píseos, que a la  nie¿

o s  s a  a c o m p a h a n ^  M O E B

? ! a t & f i d #  s  „ ?

! M M o r c
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