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-desgaste répido de los moldes y de las plapshas de neders.,

' M O 4 Hojo nam., l

El invento se refiere a una cadena para la fabrica~

cién de una amplia gama dz productos pequeilos y medianos de

hormigdn armado y no armado, como por ejerplo: cercosrordiT
, )

narios y especiales, canalones ordinarios y especiales, lo-

'sas de revestimiento y de cierre, piquetes, postes, travie
sas, bi-bloques, etc., susceptibles de ser realizados con
un mejor aspecto de la cara vista de los productos, y una
registencia m3yOr.

Se conocen dos tipos prinsipales de cadenas para la

B

fabricacidn de Tales elementos.

-

; Un primer tipo utiliza el vibro~crensado del hormigét

en moldes qué tienen una mecanizacidn mvy & fondo y Ia-cons
duccibén de los productos descubiertos schre planchaéide'mg
dera. Este tipo de cadena tiene limites demasiade esSrechod
en lo que concierne a la ddversificaciba de los proiﬁétos &
fébricar, los coétes de explotacidn elzvados, debidos él

¥ exige inversiones importantes,

El sepundo tipo, utiliza la colada del hormigdn en bg

ey

terias de moldes, el desmcldeo por basculacidn ¥y la conducH
cibén de los pr&ductos descubiertos gobre planchas de metal.
Este tipo aporta una mejora desde el punto de vista de la
diversificacién de los productos a fabricar, pero las ins-
télaciones conocidas no llegan a efectuar en buenags condi~
ciones las operaciones de distribucién del hormigbn, vibra-
cién, alisado, sujecidn de las plaﬂchas ¥ desmoldeo, sobre
todo cuando se trata de una amplia gama de productos a fa-
bricar’y no aseguran tampoco una buena presentacidn para cts

"tos productos.

- El invento tiene por objeto pomer a disposicién de 1

p
au

OR
LTY
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|_industria del hormigén manufacturado, una cadena polivalep

-enterrada,

Hojr nim, 2

te que pﬁeda asegurar la fabricacién de una gama mds amplip
de productos pequefios y medianos de hormigbn armado y no
armado en mejores condiciones de coste y de calidad,

Segln el invento, uﬁa cadena polivalenbe para la fa-
bricacién de tales productos estd caracterizada por el he-
cho de que incluye:

- una instalacidén comin de distribucién del hormigéni,
alisado, evacuacidn de los productos endurecidos fuema de
la cadena, y de limpieza y engrase &2 las planchas metdli-
cas; '

- un bastider basculante coi ura o dog filas de mol~
desy

- un dispositivo de introduccidn de las planchas en
el bastidor; '

- uno ¢ varios moldes acoplados en baterias, dotados
de medios que permiten obtener al mismo tiempo la desairea
cibén del hormigdn y una presentacién da calidad;

- un circuito de endurecimicnto desmontable y utili-

zable, tanto en una solucidn al aire como en una solucidn

De preferencia, la instalacibdn cowln de distribucién
del hormigbén, alisado, evacuacibén de los productos endure-
cidos fuera de la cadena y de limpieza y engrase de las
planchas, comprende un carro-chasis equipado con medios de
dosificacién y de distribucibn del hormigbn segln el volu.
men yila forma de los moldes, medios de impulsidn de los
productos endurecides fuera de la plancha que se¢ encuentra
Junte al bastidor y medios de limpieza y engrase de dicha

plancha, de manera que, por la carrera de ida del carro,
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|
—se ?ﬁgctua la distribucidén del hormigén en los moldes, la
impﬁlsién de los preductos endurecidos fuera de la plancha
¥ que, por la carrera de retorno; se efectla el alisado del
hormigdn y la limpieza y el engrase de la plancha.

/De preferencia, el bastidor basculsnte, dotado de me
dios de fijacidén répida, de una o dos filas de moldes, de
dispositivos de sujecidén de las planchas sobre dichos, mol
des, de medios de conexidn de los vibradores y de medios d¢
conexién a una bomba de vacio, esté fijédo sobre el mismo
esqueleto que la instalacidn descrita mds arriba, cégvébjg

to de obtener una "cabeza compacta de colada-desmoldeo®.

PN

Ventajosamente, el dispositivo de introduccidn dé las
planchas, dotado de medios de subida al nivel desea&é—de di
chas planchas y de medios de impulsidn de las plancﬁéé’en
el dispositivo de sujecién del bastidér, esté acoplédb\a la

'
cabeza de colada-desmoldew, con objeto de permitir'qgé el
carro-chasis descrito méds arriba realice al mismo tiempe 1gs
operaciones de dosifioacién, distribucidn y alisado del hox
migén, y las operaciones de evacuacién de los productos en
durecidos fuera de la placha y de limpieza y engrase de és
ta.
_ &

Los moldes o las baterfas de moldes dotados de una o
varias coquillas de chapa plegada, de un esqueleto de acopla
miento y de una o varias vigas provistas de medios de engan
che de los vibradores y de medios de apoyo sobre el basti-
dor, estén hechog en dos variantes principales, en modo al
guno 1%mitativas, segln las necesidades de acabado de la cq
ra vista de los productos a fabricar.

-En la primera variante (I), se hace la coquilla pro-

vista de agujeros, o de chapa perforada, en el contorno_ que
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{teria de moldes, de manera que, por una conexién a una bom-

Hojn ndum. s
|ldebe tener un meJjor aspecto, y se cierra el molde o la ba-

ba}de vacio, se pueda realizar un fendmeno de ventosa, que
permite mantener en posicién pegads sobre dicho contorno,
una camisa volante lisa o provista de estrias o de impron-
tas (de papel, tela, materia pldstica, etc), durante el pe-
riodo de llenado y de compactado, y de manmera que, por la
detencidén de la succidén y el desmoldeo, esta camisa perma-
nezca pegada sobre el hormigén. Asi, se obtisne un buen as-
pecto de los productos (estriado, liso) ¥ un desmolden fhcil,
se congerva la limpieza de los moldes y se protegen los pro
ductos descublertos conlra las gotas de agﬁa condensada~(cu1g
do se utiliza un circuite de endurecimiento por vapor).

En la segunda variante (II), se fija sobre la coquilla
provista de agujeros (o hecha de chapa perforada) una capa
filtrante (de fieltro, tejido, tela, telz metdlica, etc),
de manera que, por la vibracidén del hormigén, dicha 22pa de
Je passr el agua excedente y una imporbunte cantidad de ai~
re, nejorando ési, no solo la presentacidn, sino tembién la
registencia de los productos,

Ventajosamente, el circuito de endurecimiento incluye
medios de conduccidén de las planchas provistas de productos
descubiertos, sobre -dos vias superpuestas fijadas sobre un
esqueleto metdlico desmontable que, cerrado por una envol—
vente isotérmica, se convierte en tinel aéreo y que, coloca
do especialmente como soporte-solera en una cuba, constitu-
ye con ésta un tﬁhel enterrado.,

H
El invento comsiste, dejando aparte las disposiciones

dispuestas mls arriba, en otras ciertas disposiciones, de
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—las que se tratard mis explicitamente a continuacibén, a pn
I
pdsito de dos variantes preferidas de realizacidén, descri-

tas con referencia a los dibujos anejos, pero que no son

I

en modo alguno limitativas,.
La figura 1 de estos dibujos es un corte longitudi-
nal de una cadena polivalente para la fabricacién de ele-
"mentos psquefios y medianos de hormigén armado y no armado,
que tilenen el circuito de endurecimiento al aire.

La figura 2 es un corte longitudinal de una cadena
que tiene el circuito de endurecimiento entverrado., -

Lz figura 3 ¢s un corte longitudinal, a una escala

~

mayor, de la cabeza de colada~desmoldeo de una de dicﬂés c
de mol!

R

denas qgue tiens el bastidor basculante con una fila

dese.
La figura 4 es un corte longitudinal, a una éséﬁia
i -
mayor, de la cabeza de colada~desmoldeo de una de d;?ﬁas c
~denas, quz tiene el bastidor basculante con dos filws de
noldes.

Ia figura 5 es un @orte transversal segin I-I (figu-
ras 1, 2 y 3) a través de la caboza de colada-desnoldeo,
‘que tiens el bastidor basculante con vna fila de moldes.

Lé figura 6 es un corte transversal segfin I-I (figu-
ras 1, 2 y 4) a través de la cabeza de celada-desmoldeo,
que tiene el basﬁidor basculante con dos filas de moldes.

La figura 7 es un corte transversal segln II-II (fi-
guras 1, 2, 3 yﬁ#) a través del dispositivo de impulsién
de log productos gcabados fuera de las planchas y el dispg
sitive de introduccidn dc éstas sobre el bastidor.

. La figura 8 es un corte transversal segﬁn III—III

(figura 1) a través de un circuito adreo de endurecimiento

o

fw
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-un circuito de endurecimiento ¥, desmontable y utilizable

Hoja nam. 6

La figura 9 es un corte transversal segin IV-IV (£id
gura 2) a través de un pircuito'enterrado de endurecimientio.
' La figura 10 es un corte transversal de una bateria
de moldes para cercos concebida seglin la variante "I" de
acabado de la cara vista. '

La figura 11 es un corte transversal de la misma ba-
teria concebida segln la variante "II"

' La figura 12 es un corte lonpgitudinal de una bateris
de moldes para losas, concebida segln ia veriante ”I?,

ILa figura 13, es un corte longitudinal de la misma
baterfs, concebida segin la variaate "II", :

La cadena para la fabricaciln de los elemenﬁos_pequg
fios y medianos de hormigén armado y no armado, compréhde:

una serie de planchas metdlicas A, una instalacibén B de di

i

tribucidén del hormigdn, alisado, evacuacidén de los produc-
tos endurecidos fuera de la cadema, y de limpieza y de en-
grase de las planchas; un bastidor basculante C con:una o
dos filas de moldes, un dispositive D, de introduccidn de
las planchas én el bastidor, algunos moldes o baterias de

moldes E, dotado de medios de desaireacidn del hormigbn; y

tanto en una solucidn al aire como en una solucidén enterrg
da. :
Las planchas metdlicas A (figura 1 a 9) estén consti
tuidas pér un esqueleto 1, con dos caras de chapa 2, y al-
gunos rodillos 3, de rwodamiento y de guia, con objeto de
asegurar alternativamente, en cada cara, el cierre de los
moldes durante la basculacién, la carga de los productos ply

durapte el desmoldeo y la conduccidn de éstos a todo lo la

i3

go del circuito de endurecimiento,
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L ! La instalacién B (figuras 1 a 6) incluye: un esquele
Yo comfn de soéorte 4, dotado de una plataforma de trabajo
5; dos carriles de rodadura 6; una tolva fija 7, de alimen
tacidn ael hormigén, una tolva-tampén 8, dotada de algunos
medicg 9 de regulacidén en la vertical; y un carro-chagis 1(
dotade de un dlsp031t1vo 11, con movimiento de valven, Yy

equipado con un dispositivo de dosificacibén y de dlstrlbun
cién del hormigbn fresco, de un dispositivo de alisado y de
un dispositivo de impulsidn de los productos endurecidﬁs
fuera de la cadena y de limpieza y engrase de las planchas‘

s

E} dispositivo derdosificaqién y de dlstrlbuc;§nﬂdel
liza por debajo de la tolva-tampdn 8, una ca1a~conté£:aor,
intercambiable, que puede contener el hormigdn fresébiﬁecg
sario para llenar, con compactado, los moldes que séle@cueg
tran debajo, dotadd de dos paredes longitudinales 15; QoS
- paredes de cabeza 14, y varias paredes intermedias 15;‘uni-
das por unas cartelas 16, y colocada encima de una trarpa
17, provista de medios 18, de apertura-cierre, de algunos
rodillos 19 y de dos carriles 20 de rodadura y de guia.

El dispositivo de alisado estd constituido por una rel

sis 10, con ayuda de medios 22, de suspensién eldstica y de
regulacién, dotada de uno o varios vibradores 2%, especial-
mente de eje vertical, de un patin 24 y de una lémina-cuchi

1la 25.

L1 disposiﬁivo de impulsidén de los productos endurceci)
§

dos fuera de la cadena y de limpieza y engrase de las plan-
chas, fijado a su vez sobre la viga, en el lado izquierdo

del carro-chasis 10, estd dotado en el lade delantero de

hormigbn estd constituido por una plataforma 12, que éé deg

gla 21, fijéda a la viéa, en el lado izguierdo del carro-chj
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—una placa 26, forrada de caucho, y de un dizpositivo de pu,

i

verizacién 27, y en el lado trasero, de un dispositivo con
cppillos 28, que se puede desplazar a la vertical, con ayu
da de algunos medios 29,

El funcionamiento de la instalacidén B, es el siguien
te. En la carrera de ida, de derecha a izquierda (véanse
las figuras 5, 6 y 7) del carro-chasis 10, se efectfa la i
pulsién de los productos endurenidoz fuera de la plancha
que se encuentra al lado, y al miswo rivel que los molaes;
en la posicibén de final de carrera, se abre la tram§%<i7,
descargando ¢l hormigdn en los moldes y mandando el_éonpag
tado de éste, compactado realizado con ayude de algunﬁs vi
bradores 30, fijados directamente 2 los moldes, despﬁés de
lc cual, en la carrera de retorno de¢ dicho carro-chasis, sg
efecta el alisado del hormigbn 'y ia limpieza y el engrase
de las plandhas A. '

El bastidor basculante ¢ (figura 1 a 6) incluyej:por
una parte, un esqueleto de soporte rijc, detado de algunos
pilares 31, de algunas vigas de unidén y de refuerzo 32, de
dos cojinetes 33, y de algunas paredes de proteccibén 34, y
por otra parte, un chasis-soporte basculante dotado, a su
vez, de uno o de dos dispositivds de recepcidn y fijacién
de las planchas, de un dispositivo de rotacidén 35, y de und
o dos marcos horizontales 36, suspendides con ayuda de algy
nos brazos 37, y de dos ejes 38, sobre los cojinetes 33,
marcos provistOS.de medios.59 de fijacidén de los moldes en
la posicién deseada, de medios 40 de. conexién de los vibra
dores, y en ciertos casos, de medios 41 de conexidn a una

4

bomba. de vacio.

-

El dispositivo de recepcidn y de aprieto de las plan

v
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i

~cha? comprende dos carriles 42, dos gatos sincronizados 43
algﬁnas guias 44, y algunos medios de proteccidn 45, de na
nera que, una vez llenados los mﬁldes ¥ el carro-chasis 10
sacado al exterior del-bastidof, los dos carriles 42 suben
a una/posicién.por encima del bastidor, denominada posicié
de recepcidn, cargan la plancha A, y la fijan contra los
moldes, mandandc al mismo tiempo la basculacidn del basti-
dor. Una Vezrterminada esta operacién y 1legadoé los molde;j
"con la cq#a hacia abajo", dichos carriles bajan larpian.

-~

cha provista de productos desmoldeados, y la présentanaal

-
ARl )

nivel de la via inferior del circuito de endurecimiento doy

a

de, cargada por un dispositivo de extraccidn, abandona’el
? % %

~ A

bastidor que, cn este momento precisc, va a Bascular"nuevg

o a

mente a la posicidén de los moldes "con la cara hacia arri-
ba" para la reanudacidn del c¢iclo, T

F1 dispositivo D (figura 1 a 7) de introduccién de

las planchas en el bastidor, incluye una platafor@é‘#Gl do
tada de dos carrilgs de recepcibn 47, de medios de subida
y bajada 48, especialmente uno o dos gatos, de medios de
guia 49, de medios de bloqueo 50, y de medios 51 de impul=~
sién de las planchas, de manera que, en posicidn baja, la
plataforma 46, al encé%trarse al nivel de la via superior
del circuito de endurecimiento, reciba la plancha A, provij
ta de productos endurecidos, la suba en un primer tiempo al
nivel de los moldes, donde por medio de la carrera de ida
del carro—chasig 10, los productos endurecidos son impulsa
dos fuera de la plancha, y donde, por medio de la carrera
de retorno del mismo carro, ésta es limpiada y engrasada.
Después de lo cual, en un segundo tiempo, la plancha es su

bida al nivel de recepcién de los carriles 42, en los cuas

=

T

H




10

15

20

25

30

21068

—

s

Hojn nGm. J.O

les es impulsada con ayuda del gato 51, -
Los moldes o las baterias de moldes E (figuras 3, 4,

5, 6, 10, 11, 12 y 13) dotados de una o varias coquillas

/
52, de chapa plegada, de una o varias paredes 53, de un es

queleto de acoplamiento 54 y de una o variss vigas 55 pro-~
vistas de algunas placas 56, de fijacidn de los vibradores
%30 y de unas piezas de soporte 57, de apoyo sobre el basti
dor, dotadas de bloques aldsticos 58, estdn hechos en dosg

variantes principales, segin las necesidades de acavado de

la cara vista de los producltos a fabiicanr.

o

En la primera variante ("I"), se hace la coquilla pr]

1J

vista de agujeros, o de chapa perforads, en el contorﬁo qu
debe tener un mejor aspecto, y se cierra el molde o la ba-
terfa de moldes, con ayuda de una envolvente 59, especial~-
mente de chapa, de manera que, ébn una conexidn €0 a una
bomba de vacio, se pueda realizar vn fendmeno de ventosa,
que permite mantener, durante el llenadc v el compactado,
en posicibn pegada sobre dicho contorno, bien una hoja VO
lante 61, lisao provista de estrias o de improntas (de pape},
tela, materia pléstica, etc), bien una camisa 62, con re-
vestimiento decorativo, antideslizante, etec., y de manera
que, por la detencibén de la succidén y el desmoldeo, la ho-
Ja o el revestimiento permanezca pegada sobre el hormigdn.
De este modo se obtiehe, por una parte, la desaireacidn del
hormigén y una buena presentacidén de los productos (lisa,
decorativa, antideslizante, ete) y, por otra parte, un des
moldeo mis ficil, la limpieza de los moldes y la probecciénm
de los productos descubiertos contra las gotas de agua con

densada.

En la segunda variante ("II"), se fija sobre la coquy
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.llaégrovista de agujeros una capa filtrante 63 (de fieltro,
tejido, tela textil o metélica, etc) de manera que, por la
vibracién del hormigbn, dicha capa deje pasar el agua exce
dente y una importante cantidad de aire, mejorando asi, no
solo ?l aspecto, sino la resistencia del hormigdn.
En ciertos casos, especialmente para la fabricacidn

de las-;osas, quando el compactado por encima, con ayuda dg
la regla vibrante 21, es suficiente, se puede realizar una

vateria con doble fila de moldes, que incluye algunes-mar-

cos de acoplamiento 64, colocados en la parfe superior y ey

~
S~

la parte inferior, de chapa perforada 65, y dotados de dos
filas simétricas de piezas de soporte 66, provistas déJblo
ques de apoyo 58, de manera que se predsn utilizar las dos
soluciones de acabado de la cara vista, descritva nés arriba
(véanse las figuras 12 y 13). —

El circuitd de endurecimiento incluye: medios de-con
duceidén de las planchas sobre dos vias superpuestas;néﬁ un
thnel dotado de un esqueleto de soporte desmontable, medios
de cierre diferenteg segin la solucidn tinsel al aire o 0~
nel enterrado y, en ciertos casos, medios de distribucidn
de un agente calorifico. .

Los medios de co%duccién de las planchas provistas dg
productos descubiertbs incluyen: cuatro carriles 67, dispue
tos de dos en dos en dos niveles superpuestos y dobtados, de
élgunas piezas 68 de fijacidn sobre el esqueleto de soportd
un dispositivo de extraccidn y de impulsidn de las planchas
sobre }a via inf;rior, dotado de dos gatos 69, que tiene,
en el extremo de su vastago, algunas placas de fijacién 70|

conformadas de manera que se deslizan sobre una guia trian

gular 71, pula fijada sobre el esqueleto 32, con el fin de

in
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j
I
J'
- 3 F AP 3 <
_evitar todo esfuerzo no axial a dicho véstago, y un disposi

tivo de transferencia de las planchas entre las dos vias
del tunel, dotado, a su vez, de dos gatos de impulsibn 72

/
y de una plataforma 73, provista de dos carriles 74, de ung
o dos gatos de subida y bajada 75, y de algunas guias 76, !
con objeto de que, en posicidén de "plataforma bajada", éstd
reciba.a cada cadencia una plancha y que, en posicidbn de
"plataforma subida", dicha plancha sea impulsada, a la mig
marcadencia, sobre la via superior de retorno.

El esqueleto de soporte estd coustitulde por un.bastg
dor 77, de soporte del dispositivo de transferencia, y de
una serie de pbrbticos 78, provistos de medios 79 de fijacidn
en el suelo y de medios 80 de arriostramiento, de marera gqye,
colocado encima del suelo y encerrads por una envolventbe
isotérmica 81, con ayuda de algunos tubus 82, y de algunas
piezas de fijacidn 83, proporcione un %inel al aire desmon
table, y de manera que el mismo esqueleto colocado en una
cuba 84, como soporte de una solera &5, provista de un aig
lamiento térmico 86, proporcione un tnel enterrado, asimig
mo desmontable, |

El circuito descrito més arriba puede ser utilizado
con o sin endurecimiento acelerado del hbrmigén.'En el pri-
mer caso, se prevé en el tfnel, bien una red 87, de distrid
bucién del vapor, bien un red 88, de riego con agua calien~
te, bien todavia otros medios de caldeo, como por ejemplo,
emisores de rayos infrarrojos, etc.

Las diversas instalaciones y dispositivos descritos

H
mis arriba, unidos a un pupitre central de mando 89, propoxn

plia gama de productos pequefios y medianos de hormigén armg
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1-do y'no armado, con una mejora sensible de la calidad y de

precio de coste,




10

15

20

25

30

1 30019

Heju nam 14

V"REIV¥EDICACION$§

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para cue sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidén en Espefia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Perfeccionamientos introducidos en wna
cadena polivalente para la fabricacidn de productos de
hormigén armado y no armado, peauefios y medianos, como,
por ejemplo: cercos, ordinarios y especiales, canalones
ordinarios y especiales, losas de revestimiento y de cie-
rre, piquetes, postes, dinteles, escalonés, traviesas
bi—blpqués, ete.; caracterizados por el hecho de que dicha
cadena comprende, en combinacidn: elgunas planchas, espe-
cialmente metdlicas, que aseguran el cierre de los moldes
durante la basculacidn, la carga de los productos desmol-
deados y la conduccidn de éstos durante el endurecimiento,
una instalacidén comin de distribucidén del hormigén, alisa-
do, evacuacidén de los productos endurecidos fuera de la
cadena ¥y de limpieza y engrase de las planchas metdlicas,
un bastidor basculante con una o dos filas de moldes, un
dispositivo de introduccién de las planchas en el bastidor,
uno o varios moldes acoplados en baterias, dotados de me~
dios que permiten obtener, al mismo tiempo, la desaireacidn
del hormigén y una presentacién de calidad, un circuito de

endurecimiento desmontable y utilizable, bien en unz golu-

R e
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- cidn al aire, bien en una solucidn enterrada.

] 28;— Perfecclonamlentou begur la reivin-
dicacidn 12, curacterizados por el hecho de que las plan-
chas metdlicas estdn constitufdas por un esqueleto, que
tiene las dos caras horizonteles cubiertas de chapa y los |
dos extremos provistos de rodillos de rodadurs y de gula,
con objeto de asegurar alternativamente, en cada cara, el
cierre de los moldes durante la basculacidn, la carga de
los productos desmoldeados y la conduceidn de éstos duran—
te el endurecimiento. '

8.~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 12 y 28, caracterizados por el hecho de que la
instalacidén comin de distribucidn del ﬁormigdn, dlisado,
evacuécidn de los productos endurecidos fuera de la cade-
na, y de limpieza y engrase de las planchas, comprende: un
esqueleto comin de soporte, dotado de una plataforma de
trabajo, de dos carriles de rodadura, de wna tolva fija de
alimeﬁtacidn del hormigdn, Ge una tolva-tampén provisia
de algunos medios de regulacidn en la vertical ¥ un carro-
—chasls con movimiento de vaivén, equipado con un disposi-
tivo de dosificacidn y de distribucién del hormigén fres-
co, un dispositivo de alisado y un dispositivo de impulsidy
de los productos endurecidos fuera de la cadena, y de lim-
pleza Y engrase de las planchas.

48,- Perfeccionamientos segin las reivindi-
caclones 12 y 38, caracterizados por el hecho de que el
dispositivo de dosificacidn y de distribucidn del hormigdén
estd constituido por una plataforma que se desliza por en-
cima de la tolva~tampdn, una caja-contenedor intercambia—

ble que puede contener el hormigén fresco necesario para
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Hopn num 16

- para llenar, despueq del compactado. los moldes que se en-~
cuentran debajo, ca*a dotada de dos par°des longltudlna—
les, dos paredes de cabeza y varias paredes intermediss,
unidas por algunas cartelas ¥ colocada encima de una tram—
pa provista de medios de apertura-cierre y de rodillos y
carriles de rodadura y de gula.

58.~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 12 y 32, caracterizados por el hecho de gue el
dispositivo de alisado estd constitufdo por una regla fi-
jada sobre la viga en el lado/izquierdo del carro~chasis,
con ayuda de medios de suspensién eldstica ¥y de regula-~
cién, y dotado de uno o varios vibradopes, especialmente
de eje vertical, un patin y unag lémiﬁa—cuchilla.

62,~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 12, 22 y 38, caracterizados por el hecho de que
el dispositivo de impulsién de los produétos endurecidos
fuera de la cadena y de limpieza.y engrase de las planchas,
estd constituldo por un soporte fijado también sobre la
viga;ren el lado izquierdo del carro-chasis, soporte dota-
do, en lado delantero, de una placa forrada de caucho ¥y
de un dispositivo de pulverlza01dn, ¥y en el lado trasero,
de un dispositivo de limpieza con cepillos, que se puede
desplazar en la vertical,

- 78.- Perfeccionamientos ségﬁn una cualqulie~
ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por
el hecho de que el bastidor fijo, dotado de algunos pilares,
algunas vigas de unidén y de refuerzo, dos cojinetes y al-

gunas paredes de moteccidn, y, por otra parte, un chasis-

de recepcidn y de fijacidn de las planchas, un dispositivo
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—de rotacidn y un marco horizontal suspendido, con ayuda de
dos brazos y dos ejes, sobre dichos cojinetes, y provisto
de medios de fijacidn de los moldes en 1a posicidn desea-
da, medios de conexidn de los vibradores y, en ciertos ca
s0s, de medios de conexidén a una bomba de vacio.

82,- Perfeccionamientos segin una cualquie- -
ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por
el hecho de que el chasig-soporte basculante del Bastiaor
estd provisto de dos dispositivos de recepcidn v de aprie-~
to de las planchas, y de dos marcos horizontales dbtados,
cada uno, de medios de fijacién de los moldes y de conexid:
de los vibradores, de manera que se puedan montar dos
filas de moldes en el mismoibastidor, ¥ realigar asi, si-
multdneamente, las operaciones de ll?nado y de desmoldeo.

98,- Perfeccionamientos segin una cualquie-
ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por
el hecho de que el dispositivo de recepeidn y de fijacién
de las planchas comprende dos carriles dotados de medios
de proteccidn,'dos gatos.sincronizados ¥y algunas guias ver
ticales, de manera gue, una vesz 11enosilos moldes ¥y sacado
el carro-chasis al exterior del pastidor, los carriles de
recepcidn suben a una posicién por encima del bastidor,
cargan la plancha impulsada por el dispositivo de intro-
duccién, la fijan contra los moldes y mandan, al mismo
tiempo, la basculacidén del bastidor, de manera que, una
vez terminada esta operacidén y llegados los moldes "con
la cara hacia abajo", dichos carriles bajan la plancha
provista de productos desmoldeados, presentdndola al nivel
de la via inferior del circuito de endurecimiento donde,

cargada por un dispositivo de extraccidén, abandona el bas-
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Hojs nuam 18

tidor que, en este momento pre01°o, vuelve 2 bascular a 1a
posicidn de los moldes "con la cara hacl arwiba", para la
reanvdacidén del ciclo.

108.- Perfeccionsmientos segun una cualquiers
de las reivindicaciones precedentes, caracterigados por el
hecho de que el dispositivo de introduceidn de las planchas
en el bastidor incluye una plataforme dotada de carriles
de recepcidn, de medios de subida ¥ bajada, especisl mente
uno o dos gatos, de medios de guila, mediog de bloqueo Yy me-
dios de impulsidén de las planchas, de manera que, en pogi-
cidn baja, encontréndose dicha plataforma al nivel de 1a
via superior del circuito de endurecimiento, reciba la plan
cha provista de productos endurecidos, la subz, en un pri-
mexr tiempo, -al nivel de los moldes, donde, mediante la ca-
rrera de ida del carro~chasis, los productos endurecidos
son impulsados fuera de la plancha y donde, mediante la ca-
rrera de retorno del mismo carro,, ésta es limpiada y engra-
sada, y de manera que, en un segundo tiempo, la plancha es
subida al nivel de los carriles de .recepcidn del bastidor
e introducida en estos carriles, por enéima de los moldes.
118.- Perfeccionamientos segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el
hecho de que los moldes o las baterias de moldes, constitul
dos por una o varias coquillas de chapa plegadz, una o va-
rias paredes, un esqueleto de'aCOplamiento'y una o variasg
vigas provistas de placas de fijacidn de los vibradores, y
por algunas piezas de soporte dotadas de bloques eldsticos
e apoyo sobre el bastidor, estdn provigtos, en algunos ca-

e la cara vista de los productos.
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128, Perfeccionamientos segin una cualquiera
de las reivindicaciones pgécedentes, caracterizados por el
hecho de que, en ciertos casos, se realiza>la coquilla
provista de égujeros, o de chapa perforzda, en el contor-
no que debe tener un mejor asvecto, y se cierran el molde
0 la bateris de moldes con ayuda de una envolvente, espe-
cislmente de chapa, de manera que, POr uns conexidn a una
bomba de Qacio se pueda realizar un fendmeno de ventosa
gue permita mantener, durante el llenado Yy el compactado,
en posicidn pegada, sobre dicho contorno, bien una hoja vo
lante lisa o provista de estrias o de improntas (de papel,
tela, materia pldstica, etec), bien un revestimiento deco-
rativo, antideslizante, etc,ny de manera que, por la deten
cién de la succidn y del desmoldeo, la hoja o revestimien-
to permanezca pegada sobre el hormigdén, obteniendo asi,
por una parte, una buena presentacidn de los productos
(1isa, decorativa, antideslizante, etc.) ¥y, por otra par-
te, un desmoldeo mds fécil, la limpieza de los moldes y
la proteccidn de los productos descubiertos contra las go-
tas de agua condensadas.

~ 132.- Perfeccionamientos segin una cualguiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el
hecho de que, en ciertos casos, se fija sobre la coquilla
provista de agujeros una capa filtrante (de fieltro, de te-
jido, de tela textil o metdlica, ete) que, por la vibra-
cién del hormigdén, expuléa el aire y deja pasar el agua
excedente, con objeto de mejorar,.no solo la cara vista
de los productOS; sino también la resistencia del hormi-
gén.

148.,- Perfeccionamientos segin una cualquiera
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-de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el
hecho de que, en ciertos éasos, eépecia]mento para la fa-
bricacidn de las losas, cuando el compactado por encima
con ayuda de una regla vibrante es suficiente, se utilizs
una bateria con doble fila de moldes que inecluyen algunos
marcos de acoplamiento, chapados, por arriba y por abajo,
de chapa provista de agujeros, y dotados de dos filas simé
tricas 'de soportes, v de bloques de apoyo sobre el basti-
dor, con objeto de poder adoptar fdcilmente las dos solu-
ciones de acabado de la cara vista reivindicadas mds arri-
ba.

158.,~ Perfeccionamientos segin una cualaquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el
hecho de cue el circuito de endurecimiento incluye: medios
de conduccidn de lag planchas, sobre dos vias superpuestas,
en un tinel dotado de un esqueleto de soporte desmontable,
de medios de cierre diferentes segin la solucidn de tinel
enterrado o de tinel al aire ¥, en ciertos casos, de medios
de distribucidn de un agente calorifico.

162,~ Perfeccionamientos segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el
hecho de que los medios de conduccidn de las planchas pro-
vistas de mroductos descubiertos incluyen: cuatro carriles
dispuestos de dos en dos sobre dos niveles superpuestos y
dotados de algunas piezas de fijacién sobre el esqueleto de
soporte, un dispositivo de extraccidn y de impulsidn de las
Planchas sobre la via inferior dotado de dos gatos, que tie
ne en el extremo de su vdstago algunas placas de fijacidn,
conformadas de manera que se deslizan sobre una guia trian-

gular, gufa fijada sobre el esqueleto del bastidor con el




P- . i ' . Hojn nl'lm.21

1 | fin de evitar todo esfuerzo no axial en dicho véstago, y
un dispositivo de transferencia de las ;ianchas entre las
dos vias del tunel, dotadd, a su vez, de dos gatos de im-
pulsidn y de ﬁna plataforma provista de dos carriles, de

5 uno o dos gatos de subida y de bajada, y de algunas guizs,
de manera que, en posicidén de "plataforma bajada", ésta
reciba a qada cadencia,'una plancha, y que, en posicidn de
"plataforma subide", diche plancha sea impulsada, a la mis
ma. cadencia, sobre la via superior de retorno.

10 178.- Perfeccionemientos segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedenteé, caracterizados por el
|hecho de que el esqueleto de soporte'esté constituido por
un bastidor de soporte del dispositivo de transferencia, y
por una serie de pérticos, provistos de medios de fijacidn
15 dl sielo ¥y de medios de arriostramiento, de manera que,
colocado encima del suelo y cerrddo POr una envolvente igo-

térmica, con ayuda de algunosrtubos ¥ algunas piezas de Ffi-~

1}

jacidn, proporcione un tdnel al aire desmontable, y de mane-
ra que el mismo esqueleto, colocado en uné cuba, COmo SO-
20 porte de una solera, provista de un aislamiento térmico,
proporcione un tunel enterrado, también desmontable.
188,- Perfeccionamientos introducidos en una
cadena polivalente para la fabricascidn de productos de hor-
migén armado y no armado.
25 . Tal y como se ha descrito en la Memorias gque an-
tecede, representado en iés dibujos que se acompafien y con

los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de veintidds hojas escri-

tas a mdouina por una sola cara.

Madrid,(5 FEB. 1579
P.A. '

Alberto de Elzabyre
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