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' ‘ Este.invento se refiere a Juntas o uniones de
eleqérodos Y més particularmente, se refiere a una cons-
truceidn de junta de electrodos gque abgorbe-la dilata-
cién térmica de la junta. Los elsctrodos de grafito, ta=-
les como los utilizados en hornos eléciricos y equipo si-
milar: se consumen durante el uso y deben ser alimenta—
dos en forma continua al horno u otro equipo én donde se
estén utilizando. Con el fin de facilitar esta alimenta-
cién continua, las secciones de electrodo estén taladra-
das de manera adecuada y roscadas en cada exbremo para

proporcionar medios de empalme a través de un manguito
roscado. De esta manera, un nuevo electrodo se une al:
gue estd siendo consumido introduciendc un manguito rog-

cado en el orificio del electrodo nuevo o del electrodo

consumido y uniendo el conjunto electrodo-manguito rog.
cado a la otra scccidn de electrodo. Aunque los mangvitos
¥y sus correspondientes orificios taladrados pueden tener

lados roscades que sean paralelos al eje geométrico del

manguito, se ha encontrado ventajoso estrechar o hacer

conico el manguito, de modo que su miximo didmetro se
encuentre en el punto de contacto entre las seccidnes de
electrodo. El manguitogse rosca en posicidén con el extre-
mo de pequeilo diametro mlds hacia denftro en el cuerpo del
electrodo. Al roscar los manguitos cénicos para uso en
el empalme de secciones de electrodo, lu profundidad'de‘
la rosca es la misma medida en los exbtremes de didmetbro
pequeilo © en la parte centpal de diémetro grande y, en
general, una linea perpendicular al eje geométrico cen-
tral del manguito roscado seria la bisectriz del angulo

incluido de la rosca. En virtud de la conicidad de la




Mt b st —n et n s+ re

P4, 085

10

15

o
Hojn ntm. -~

es usual gue cada rosca comprenda up f{lanco iargo
7 un flanco. corto opuesto. El flanco corto o cargado so-
porta la meyor parte del esfuerzo, si no todo, cntre el
manguito y las seccionep de electrodo.

Se ha reconocido désde hace tiempo que es de-
seablé proporcionar una holgura suficiente entre el flan~
co largo de log filetes de rosca del manguitc y el de
los filetes de rosca del receptéculo del electrodo, con
el fin de reduvcir los esfuerzos térmicos que, incvitsble-
mente, acompailan al vso del electrodo. Se han propuesto

iversos remedios y soluclones para asegurar esta hol-

guve en la rossca. Por ejemplo, la patents norteamerica—

e

na n¢ 2.970.854, enseila un suplemento fugitivo aplicade
al flanco largo de un filete de rosca del manguito.

Un guplemento de esta clase posiciona el mangulto cuvand.s

D

ste se recsca en el recepticulo con el fin de proporcio-
nar una holgura uniforme entre los flancos libres de

log lfiletes de rosca del manguito y los fileltes de ros-
ca del electrodo. El suplemento estd hecho de un maﬁe7
rial fugitive, tal como cobre, que se funde y iluye'cuan«
do el electrodo se calienta, permitiendo asi la dilata-

cidn de la rosca suplementada junto con las obras.

Aunque la rosca suplementada de la patente
norteamericana no 2.970.854 trabaja muy bien, es de uti-
lizacién relativamente cara y se ha deseado, desde hace
largo tiempo, ura alternativa menos cara. Se ha descu-
bierto ahora un método nueve y diferente de posicionar
el manguito roscado cuondo éste se rosca en el recepté-

culo, con el fin de proporcionsr una holgura uniforme
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— entre los filetes de rosca paraz permitir la dilatacidn

!
by

¥
térmica.
De acuerdo con una realizacién del invento,

un filete o vearios filetes de rosca particulares en el

5 receptéculo del extremo del electrodo en el que se rosca

primefo el manguito, estén engrasados a lo lérgo de al
menos una, parte de su flanco largo y tienen un espesor
reducido a lo largo del flanco corto del mismo filete de
rosca. En una segunda realizacidn del invento, un filehe
10 0 varios filetés de rosca particulares del manguito- ds-
tén engrosados a lo largo del flanco largo y presentan-
un espesor reducidc a lo largo del flanco corto del mis-
mo filete de rosca. In ambos casos, el espesor incremen~
tado a lo largo del flanco largo cumple el mismo prppéf

15" sito que un suplemento, cumpliendo la misidén de detener

ST T bl b mden b sr e Sk ia st A e Yo i i A 4 embime oy A et D
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‘ gl avance del manguito wvoscado dentro del receptbaculs .

del electrodo y conservar la separacidén deseada entre

e K s e

los otros flancos largos de las roscas del manguito ¥y
de las roscas del receptéculo del electrode. La reduc-

cidn de espesor sirve para hacer que la rosca del re-

n
C

ceptéculo o la del manguito sea desmenuzable. Cuando los

esfuerzos térmicos sedacumulan en la junta, se rompe

v v

. ‘la rosca desmenuzable. El espesor reducido a lo largo

del flanco corto, no sélo favorcce la ruptura de esta

na
A7}

rosca de sacrificio, sino que deja sitio - para que la
parte de rosca rota se mueva a ¢él. Los flancos largos
de este manguito roscado y los flancos largos corres-
pondientes o coincidentes del receptéculo del electrodo
se acercan mis entre si como resultado de la dilatacién

%0 térmica, haciendo por tanto que el ajuste entre ambos

17.06.8 . : m@ '
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L. elementos sea deformable en cierto modo con el fin de
- .

compensar una variacién dimensional desigual debida al

, calentamiento durante la vida de qervicio. Esto quiere
decir que la dilatacién que acompaila al calentamiento del
5 electrodo mientras esta en uso, provocard sustancialmen-
te menos esfuerzos entre el manguito n%scado ¥ la seccidn
. . de electrodo, esfuerzos que de otro modo darlan como re-
sultado ¢l agrietamiento o la fractura del manguito ros-

) cado o de la seccidn, ¢ de ambos elementos. Cuando =¢ oa-

10 liente la junta de clectrodos, la roseca desmenuzable za
romperd y ce meverd a la holpura prevista para ello, deo-
jando asi mis sitic para que los filetes de rosca se i~
laten. Bata holgura es esencial para el invento y, @ »o
gerT que #3 Tened en cuenta su existencia,; las piezas v~
15 tas de los filebes de rosca no tendrin sitio para quedar
alojédas v los esfuerzos térmiéos sorn transmitidos 3
través del fiieke de rosca engrosado y el marguito ros-
cado. Les esfunrzos necesgarios para provocar la ruphbura
de la rosca fruongible se encuentran muy por debajo de

20 los que, de otro modo, dafiarian al recepticulo o al man-
guito roscado. :

En 21 dibujo:

La fig. 1 es un alzado en seccidén de una
junta de electrodos que muestra los extremos de dos elec-
25 trodos que tienen roscas de recepbéculo desmenuzables,
unidos mediante un manguito roscado;

La fig. 2 es una vista en seccidn en deta-
lle de la fig. 1j

La fig. % es un alzado en seccidn de una

30 junta de electrodos ilustrando los extremos de dos elec~

17.056.8
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— trodos unidos por un menguito roscado gue tiene roscas
deéﬁ§nuzab1es; ¥

La fig. 4 es una vista en seccéidn detalla-
{ da de la fig. 3.
5 ' Mas particularmente, ¥ con»referencia al
-dibujo adjunto, una Jjunta que incorpora upa realizacidén
de este invenbto estd constituida por una seccidn de
" electredo superior 14, con un manguito roscado 12 asen-~
tado er elle y comectado a la seccién de clectrodo in-
10 | feriox 10. AL n1encs una rosca 16 desmenuzable en la o
seccibén 14 de ciectrodo superior esti provista de un}:’
 flanco largo sngresado 18 para distribuir la holguraga
entre la cosca del recepticulo y la rosca del manguite,
dejando por =anio sitio para la diletacién térmica del.
15 manguito denirc del receptdculo. Una rosca desmenuzable
51m1lar 19 esté presente, de preLe“ encia aunque no acee-
sariamentc, en el receptéculo coincidente de la seccidn
de elechtredes inferior 10, por cuanto gque las secciones
de electrodo s2 fabrican con receptéculos en ambos ex-
20 tremos que son intercambiables cuando el electrodo se
monta en una junta. La rosca desmenuzable 19 del recep-
téculo coincidarte de la seccidn 10 de electrodo infe- -
rior, no se romye normalmente, sin embargo, porque el
diseflo y la consghtruccidn de la junta son tales que el
- 25 mangulto oscado 12, que se rosca primerc en la seccidn
14 de electrodo superior o primera seccidn, penetra méis
profundamente en la priméra seccidn 14 que en la segunda
seccidén de electrodo 10 o seccidn inferior, cuando se
rosca la Junta, siendo deténida la penetracidn del man-

30 guito 12 en la seccidn 10 por contacto de lag caras ex-

0.

17 O
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- tremas. Asi, las rosgcas del manguigo no se atascan con

P .
las roscas del receptaculo de la secceidén de electrodo

inferior cuando se monta la junta y no hay necesidad de
una roscé desmenuzable engrosada para impedir el atasca-

miento de las roscas normales.

7
7

Ulna junta que incorpora una segunda realiza-
cién del invento estd constituida por una seccidén de
electrodo superior 24 con un manguito 22 ssentado en ella
y conectado a la seccidn de électrodo inferior 20. Al pe-
nos una rosca desmenuzable 26 en la mitad superior dcl
manguito 22, que se acopla con la seccidn de electradp1

superior 24, estd provista de un flanco largo 28 engro-
’ &) e

0

ado para distribuir la holgura entre le Tosca del re-

eptéculo y la rosca del manguito, dejando por tento si-

(2]

tio para la dilatacidn térmica del manguito dentro del
recepticulo. Una rosca desmenuzable 29 similar estd pre-
sente, de preferencia aunque no necesariamente, en la mi-

tad inferior del manguito 22 que se acopla con la seccidn
de electrodo inferior 20, por cuante que los manguitos

estén fabricados, de preferencia, con extremos idénticos

“que pueden ser intercambiados cuando se monta la Jjunta dc

electrodo. La rosca desmenuzable 29 en la mitad del man—
guito que se acopla con la seccidn de electrodo inferior
20 no se rompe.normalmente, sin embargo, debido a que el
disefio y la constru@cién de la Junta son tales que el
manguito 22, que se rosca primero en la primera seccidn
de electrodo o seccién superior 24, penctra mas profun-
damente en la primera seccidn 24 que en la segunda sec—
¢ibén de electrodo 20 o seccidén inferior cuando se rosca

el empalme, siendo dotenida la penetracidén del manguito

.
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22 en la seccién inferior 20 por contacto de las caras
extrémas. Asi, las roscas del manguito no se atascan con
las réscas del receptfculo en la seccidn de electrodo in-
ferior cuaﬁ&o se monta la junta ¥ no hay necesidad de una
rosca desmenuzable engrosada para impedir el atascamiento
de las roscas normales. =

Se prefiere a2l menos una r0sc& 0 una espira
completa de rosca desmenuzable en cada receptéiculo de
electrods ¢ en cada mitad de manguito, y hasta dos TOSYAS
o dos espiras complebas de rosca. MAs de dos filetes.de
total en grado iraceptable. |

= Aungue la rosca desmenuzable puede'estar_s;f
tuada en cvalquier punto a lo largo del recepticulo de--
electrodo o del manguito, la situacidn preferida en el
caso de un recepticulo roscado es en el S0% medio de la
profundidad roscada entre 1a cara extrema del electrodo

vy la base o fondc del receptéiculo o rebajo del electrodo.
Cuando la rosca desmenuzable esté en el manguito en vesz
en el recepticuls de electrodo, la situacién preferida se
anuentra en el 50% medio de la parte roscada del mangui-
to, entre su extremo y su plano de diémetré néxime. El
egspesor preferido de la rosca en el segmento de rosca des-
menuzable designedo con Tp en el dibujo, estd comprendido
entre el 50% y el 75% del espesor de lo rosca normal, mMos-~
trada como TS. 7

En una construccidn de junta de electrodo de
acuerdo con el invénto, la holgura designada con S en el
dibujo entre los flancos largos de la rosca del manguito

roscado ¥ los flancos largos de la rosca normal coinci-
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denpe de las saecciones de electrodo roscadas, estd com-
Prehdida, de preferencia, entre aproximadamente 0,127 y
0,508 mm. En una junta de este tipo de acuerdo con el
invento, el espacio que queda entre el flanco corto de
La rosca desmenuzable ¥y el'flanco corto de la rogeca de
acopleamiento, estd comprendido entre el 1% y el 25% del
paso de la rosca. '

Una junta de clectrodo de acuerdo con el in-
vento puede favbricarse con una rosca desmenuzable en el
manguibte o en ¢l resepbéculo. Si se desea, guéde utili-
garse rosca Jdesmenvzeble tanto en el manguito como en
el vecevhinculo; sin embargo, esto no aflade ninguna ven-
taja en la weyer perte de los casos y, ordinariamente,
es suficients naa rosca desmenuzable en uno cvalquiere

de eshbos elenentos.

'
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Los puntos de invercidén propia y nueva gue se nre-

senton pora que sean objeto de csto solicitud de Potente de
/
Invencidn en EHspaia, por VIINTE sfios, son los que se reco-

(]

gen en lss reivindicaciones siguientegs:

2,~ Tna junte de electrodos esirechsda, que com—
preade dos secciones de electrodo qb,e tienen recenticulos
roscados estrechedos en los exiremos de los nismes y wn 1‘;‘:81.}
guito :r:'oscado estrechado gue conecta dichas secciones, “és'-
tendo un segmento desmenuzable de la rosca, en al 131e11osl{1‘1_10
de dichos extremos, el cxtremo en que se rosca primero Gi-
cho maligui‘bo, antes de qtie sc¢ rosgue sobre el manguito ei-
tado Una segunda sececidn de electrodo, engrosado s lo laxio

‘ . ,

de al menos wna perte de su flanco largo ¥ teniendo un es-
pesor reduecido o lo largo de su flanco corio, proporci_bnez;-
do dicho flanco largo de dicho segmento desmenuzable, cusn-~
do se encuentra en contacto con el flanco largo de rosca €oi:
cidente de dicho menguito roscado, wma holgura sustancial-
mente wniforme entre los flencos largos de rosca noraal de
dicho manzuito roscado y los flencos largos de rosca hormal
coincidente de dichas secciones de clectrodo roscado, ¥ o
porcionando por tento siltio para la dilobocidn témica de
dicha junta de electrodo, proporcionando dicho cspesor re-
dueido a lo largo de aichos flancos corftos un espaclo de
alivio entre dichos flancos cortos de dicho segmento des-
menuzable y los flancos corbos de rosca coincidente de di-

cho menguito roscade estrechado, pemitiéndose asi que di-

*

[
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che narfe de rozeco desmenuzoble se rompe bejo la dileto~

cibn témica ¢e dichn junta sin engendrar esfucrsos t6rmi-
cos exeesivos en las dreas restentes de contacto de las
rogees de dichas secclones de electrodo ¥ dicho rmansuito
roscado.

v

28,~ Una junta seglin la reivindiceeidn 12, en lo
que dicho segmento de rosca desmenuzable estd en el 504
medio de le profundidad de la rosca, cntre la cara exire-
ma de electrodo y la bege del receptficulo de dicho elee-
trodo.

- 38.~ Uno junte segln leo reivindicacién 12, en 1g
que dicho segnento desmenuszable de rosca consishe en, por
lo menos, we espira del filete de rosca.

42.- Tna junte segin lag reivindicacidén 12, en 1g
que dicho segmento desmenuzable de la rosca consiste en,
por 1o menos, dos esnires del filecte de rosce,

&,~ Una junta segin la reivindicacién 18, en 1l
que el esvesor de la rocce en el segmento de rosca decme-
nuzable, esté comprendido entre el 50i0 y el 75 del esne-
sor de la rosca normcl.

62,.- Una jumta seglin 1z reivindicacibn 12, en la
gue CGicha holgura entre dichos flancos largos de la rosca
de dicho menguito roscado vy dichos flszncos largos de rog-
ca normal coincidente de dichog receptéculos de seccidn de
electrodo roscados, estéd comprendids enire 0,127 ¥y 6,508 mm.

8,~ Una juta segin la reivindicacibn 12, en la
que dicho espacio entre dicho flenco corio de rosca desme-
nuzable ¥ dicno flanco de corio de rosca coincidente, estd
comprendido entre el 19y el 257 del pase de la rosca.

6&,~ Una seccidn de electrodo que tiene uvn recenté-
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culo roscado estrechado en al menos vn extremo, estando des
Mtinado dicho oxtremo a recibir lz insercidén de uﬁ eXcreReku ke
to roscado ,’ ¥y con dicho manguito roscado ¥ una sesunda sec-
cién de electrodo rosceda sobre dicho manguito desmués de
dicha insercidén, a formar vna junta o cmvalme de electrodes
estrecheda, Yeniendo dicho rcceptéculo roscado, en dicho ex

tremo, W segnento de rosca desmenuzable, estando dicho seg,

nento de rosca desmcnuzaoble enprosado a lo lar;o de 2l nie-
nos wna parte de su flanco largo y teniendo un espesor redus
cido a lo largo de su flgaco corto, proworcionanco dicho
flenco larzo de dichko segmento desmenuzable, cuando estﬁ:e;’:
con’i:acfo conn el Tlanco iﬂr.;;o de rosca coirncidente de &icho
rﬂ;an;gui"co, una hwlgurae sustancialmnente wniforme enlbre lbét_
flencos largos de rosca de dicho rangvito roscado y el £1.an—
co la:céb de rosca normal coincidente de dichas seccioneé de
receptéeulo de electrodo roscadas, ¥ proporcionando por tan
to sitio para le ciilai:acidn témica de dicha junta de eleé-
trodo; proporecionando dicho esgesor redueido a lo largo dc-
dicho flanco corto un espacio de alivio entre dicho flanco
corto de dicho segmento desmenuzable ¥ el flanco corto de
rosca coincidente de dicho manguito roseado estrechado, per-
mnitiéndogse por tanto que dicha parte de rosca desmenuvzable
se romps bajo la dilatacidén témmice de dicha junta sin en-
gendrar esfuerzos térmicos cxcesivos en las restantes drcags
de contacto de las roscas de dichas secciones de electrodo
y dicho manguito roscado.

2,~ Una seccidn segin la reivindicacién 8¢, en la

oue dicho segmento desmeruzcble de rosca congiste en, al

{menos, uns espira de la rosca.

108.~ Una seccibn segin la reivindicacién 82, on lg

[
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quc dicho segmento de rosen desmeausable congiste en, por
0 rienos, dog ogpires dc le TOSCa.

1l2.- Un~ seceldn segin lo reiviundiceocidn 08, o la
gue dicho segrento de rooea desmenvzable cstd en ¢l 505
pedio de la profundidad roscade, entre lo cara extroma del
electrodo ¥ lo bage del rcceptéculo en Gicho elechrodo.

/

12¢.- Una seccifn segin la reivindicacidn 82, en la
gue el espesor de la rosca cn el segmento roscado demnenusng
vle estd comprendide entre el 504 y el 75 del espesor de
1la rogsca nommel de dicho recentédculo de electrodo.

132.- Uha seccidén sestn le reivindicacidn 62, en la
que dicha holgura entre dichos flancos largos de rosca de
dicho menguito roscado y dichos flencos largos de rosca nox
mal coincidentes de dichas secciones de electrodos ;oscudas,
estd comprendida entre 0,127 y 0,508 mm.

" 142,~ Una seccibn segfn la reivindicacidn 82, au la
gue dicho espacio entre dicho flanco coxrto dé rosca desne-
nuzable y dicho Tlanco de rosca coincidente del citado men
guito roscado, estd comprendido entre el 1% y el 25% del
paso de la rosca.

152.~ Una junts de electrodos estrechada y una sec-
cidén de electrodo correspondiente.

Tal y como se ha descrifto en la Ilemoria que entece-
de, reprcsentado en los dibujos que se acompafian, y conlos

fines que se hen esvecificado.
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