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Bl objeto de la presente invencién tiene poxr
finalidad mejorar las condiciones de recuperacidn de la pin
tura que, en el curso de su proyepci6n, escaﬁa de las super
ficies a revestir, y perfeccionar el dispositivo descrito
en la patente principal ne 76/07446.

Esta ltima se refiere a una disposicidn de
filtros de captacién de las particulas de pintura, situados
aguas abajo de una cabina, ¥y que comprende aberturas dispuej
tas al tresholillo de uno a otro filtro, a fin de desviar
el aire de ventilacibén de su direccibn incidente, y provoca
en consecuencia, el choque de las particulas transportadas
sobre las paredes de los filtros, donde permanecen, mientra
el aire se escapa a la atmbsfera. ]

Segin la solicitud principal, la pintura re-
cogida sobre los citados filtros, flufa de estos dltimos,
por simple gravedad, a canalones de recuperacibén, posibili-
téndose la recuperacién por lavedos de los filtros con di-
solventes adecuados, tales como el disolvente nafta, agita-
dos, llegado el caso, por ultra-sonidos.

La regeneracién de los filtros es mejorada,
revistiendo su superficie con una pelicula antiadhesiva, de

tipo tetrafluoretileno o elastlmero de silicona.

La presente invencidén se refiere a un proce-

dimiento diferente de recuperacién de la pintura depositada
gobre los filtros, evitando el uso de los disolventes, que
presentan el inconveniente de ser una fuente de contamina-
cién atmosférica, y de riesgos de accidentes que resultan
de su inflamabilidad,

Segin la presente invencién, se impide la ad]

herencia de las particulas de pintura recogidas sobre los

TUl
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1 -%iltros, revistiendo a éstos con un producto sbélido a la ten
peratura ordinaria de funcionamiento de la cabina de .pintu-
ra, y que posee una temperatura de fusién relativemente ba-
ja, inferior a 100°C, y situada, de preferencia, entre 402C
5 |y 80eC. -

Tales productos son escogidos entre los com
puestos del tipo siguiente:

- parafina,

- cera de polietileno,
10 ~ ceras de copolimero (etileno - propileno)}
eventualmente clorado o fluorado.

Los productos citados pueden aplicarse so-
bre los filtros por pulverizacibén o aplicacién con pincel,
previa disolucién en un disolvente adecuado (por ejemplo,
15 | el ciclohexano para la parafina), o bien bajo forma liquidal,

a ung temperatura superior a su temperatura de fusién, por

nt

cualguler medio adecuado, tal como al temple, por anlicacid
con rodillo o con pincel, o con pistola, etc...

Se utiliza, de preferencia, la aplicacién al
20 | temple, que ofrece la ventaja de permitir, a voluntad, va-
riaciones de espesor del depbsito precedente, actuando so=-
bre la temperatura del bafio y el tiempo de inmersién del ol
jeto a proteger.

Un espesor de depdsito adecuado debe ser su-
25 | perior a 100 micras, de preferencia préximo a las 200 micras.
Los filtros as{ revestidos son entonces posicionados en la
cabina, que puede ser en ese momento puesta en funcionamien
to.

Las varticulas de pintura proyectadas, que

30 | escapan a su objetivo, y que se encuentran en suspensién en
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-

el aire, son entonces recogidas sobre los citados filtros,
g ée depositan sobre el revestimiento fusible, mientras quej
el aire depurado escapa a la atmésfera.

Cuando ei revestimiento se halla saturado de

particulas, la corriente incidente de aire cargada de pintu

que el primero es fesolidarizado de la instalacién, y susti
tufdo por nuevos filtros reciép revestidos con un depdsito
virgen.

Los filtros carsados de pintura son entonces
sometidos a una temperatura superior a la que ocasiona la
fusibn del revestimiento protector y, llegado el caso, some
tidos a un ligero raspado fisico.

Dicha operacién muede efectuarse, por ejem-—
plo, en una estufa, por contacto con un tubo de llegada de
vapor, o por medio de una resistencia calenpadora. El raspa
do puede efectuarse'mediante una limina metdlica, de caucho
o de materia sintética, llevado a una temperatura superior
a la temperatura ée fusidén del producto protector.

Es posible asfmismo sumergir el filtro reves
tido con el depdsito protector cargado de pintura en una cy
ba, que contiene el producto constitutivo del depbsito pre-
cedente en estado fundido. El raspado puede entonces ser
sustitufdo por una ligera agitacién del filtro en la cuba,
eventualmente combinada con una agitacién del citado produg
to mismo.

En el caso en cuestidn, siendo las pinturas
utilizadas en la industria del autombévil, mezclables con 1lg
parafina, se ésiste entonces a la sedimentacién de la pin-

tura en el fondo del bafio de parafina, y a la separaecién de

?
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nios dos productos prececdentes, gue pueden ser reciclados.

Este procedimiento se adapta, especialmente, al funcionamie
to continuo, segin el cual los filtros estén constitufdos

por una o varias capas sin fin, que se desplazan ante la sa
lida del aire cargado de vintura, para recoger las particu-
las. La capa atraviesa, aguas arriba de la citada salida de
aire cargado, un denééito de producto protector en fusién,

que se le aplica, y aguas abajo, un segundo depdsito anélo~—
go, en el que el revestimiento cargado de pintura es fundi-
do, y a continuacién abandonado. Antes de proseguir su cami
no en direccién de la primera cuba, puede preverse una eta-

pa intermedia de lavado de la banda.

La aplicacién del producto protector puede
efectuarse, no solamente sobre los filtros, sino también sg
bre cualquier superficie de la cabina expuesta a las proyeg|
ciones indeseables de pinbura, tales como sus paredes, los

enrejados, los transportadores, etc...

1157




30053

10

15

20

25

30

| vestimiento protector, operacidén eventualmente ayudada por

Hoja nim. 5

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia vy nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que
ge recogen en las reivindicaciones siguientes:

la,- Procedimiento de recuperacién de las
particulas de pintura en suspensién en un fluido gaseoso,
principalmente procedentes de una cabina de pintura para cg
rrocerias de vehiculos awtombviles, utilizando filtros de
recuperacidn de las citadas particulas, dispuestos en el tn
yecto del flujo gaseoso, cuyas aberturas estan dispuestas
al tresholillo de uno a otro filtro, caracterizado por el
hecho de que los citados filtros estén revestidos con un p
ducto protector sblido, a la temperatura de funcionamiento
de la cabina de pintura, pero que posee un punto de fusidn
inferior a 1009C, situado, de preferencia, entre 402C y 809
y de que los filtros, cuyo revestimiento citado ha sido sa-
turado con particulas de nintura, estén sometidos a una tem

peraturs superior a la temperaturs de fusién del citado re-

un raspado, produciendo de este modo una desolidarizacién
del revestimiento cargado de pintura, y filtros.

2&,- Procedimiento de recuperacidén de pintud
ra segin la reivindicacién 18, caracterizado porque los prg
ductos protectores utilizados son del tipo parafina, cera

de polietileno, ceras de copolimero eventualmente ¢loradas
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; fluoradas, vy se aplican sobre los filtros por inmersidn
de estos Gltimos en un depbsito que contiene Llos citados
productos. '

38,~ Procedimiento de recuperacién de pintu-~
ra segfn la reivindicacibn 18, caracterizado porque los fil
tros estén constitufdos por, al menos, una capa sin fin que
ge desplaza ante la salida del aire cargado de pintura, y
que atraviesa, aguas arriba de la citada salida de aire, un
depbsito que contiene el producto protector en fusién, que
se le aplica, y aguas abajo, un =egundo denbsito andlogo,
en el gue el revestimiento vrotector cargado de pintura es
fundido, y a continuacibn separado de la pintura recuperada

por decantaciédn o centrifugacién.

48,- Procedimiento de recuperacidén de pintu-
ra segin la reivindicacidn 128, caracterizado porque el pro-
ducto protector es escogido mezclable con la pintura a eli-
minar, siendo as{ recuperados, por separado, los citados prp
ductos protectores y la pintura en la fase de su sevaracibn
de loa filtros,

8,~ "PROCEDIMIENTO DE RECUPERACION DE LAS
PARTICULAS DE PINTURA EN SUSPENSION EN UN FLUIDO GASEOSO",

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, y para los fines que se han especificado.

. Esta Memoria consta de seis hojas escritas a
méquina por una sola cara.

Madrid ’ U 6. JU 97 8
P.A.

de Blzabury
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