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presidn del tivo actualwmente usedo en los extremos fe la-

‘presidn requiere, para bebidas ruy carbdnicas, alguns cla-

_esgecialmentc cuando la bebide cue haya en la lata tiendas

Hoja nitim, 1
' Este invento.se refiere a perfeccionsmientos
en cierres @e fdcil aneriurs, v nas en sarticular a verfec

cionemientos en cierres de airezcidn de literszeidn de la

tas gue tienen cierres de presidn o empuje hacia dentro,
RBetd genersluente sdmitido en la técnica de

la fabricacidén de latcs gue una lata que tenga cierres de

se de cierre de sirezcidn nara liberacidn de la presién,
por medio del cual se pueda al menos reducir la vresidn

dentro de la lata antes de abrir el cierre nara veriter,

Un ejemplo de un cierre de aiveacidn sara liberacidn de la
presidn se he ilustrado en la Pig. 1 dc¢ los dibujos que se

acompafien, en la cusl se observard gue el cierre de airea-
cidn V es de memor droa que el cierre de verter P.

Las latas gue contiencn bebides muy cerhdénd -
cas, . incluyendo equelles que tienen cierres de aireacidn
coms el ilustrado en lz Fig. 1, »resentan ol rieszo (e due

su contenido s2lga 2 borbotones o salpique 2l ser abierta,

8 hacer espuma. El ovroblema se agrava cusndo se inclina

la leta durante la operacidn de apertufa, ve que ello =ig
nifica frecuentemente que el 1lfguide que hay en 1la lata

estd préximo al cierre de aireacidn o cubre a éste, con 1o
que es mds probable que el gas gue escene arrastre &lgo
&el‘liquiﬁo 0 de 12 espuma que hoya en le lata. El problg
me ge sgrave todevia mds cuando ge maniovula bruscamente 1q
lata antes de la agerture de le misma, ya que la agitecidn
hace que se desprenda didxido de carbeno deniro del espa-

cio libre superior de la late, generdndose con ello espu-~

avare mebabians
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./ En la Patente para log EE.UU., n¢ 2.261,117 de
Jack, Jr., se describe un cierre de presidn o empuje hacia
dentro gue compren&e un golo mienbro de cierre. EL miem—
bro de cierre se formz formando para e¢llo un abultamiento
en el micmbro de recipiente, cortendo slrededor del abulta
miento para former una lengleta abultada corteda, y apla-
nando lvego la lenglieta obultada para poner los bordes cor
tados de la misma y las partes marginales gque rodean a la
abertura en relacidn de solapamiento.

’ En la Patente para los EE.UU. n® 3.334.775 de
¥lein y otros, se describe una tapa de lata con védlvula de
compuerta en que la vdlvula de compuerta puede ser hundida
dentro del recipiente mediante fucrza de empuje hacia den-
tro aplicada con los dedos. El recipiente tiene en el mig
mo una sola vélvula de compuerta, pero los titulares de lg
patente describen, en la columna 4, lineas 62-66, una dis-
posicidn en la que una parte del panel de la vdlvula de
compuerta podria ser doblads hacia deniro desde cada extre
mo para pfoporcionar una parte de verter especifica y mna
parte de aireacidn, permeneciendo en posicidn la seceidn
del panel de la vdlvula de compuerta entre esas vartes.
Klein y otros no describen ni sugieren un miembro de aireg
cidn que puede ser vuelto a cerrar. _

In la Patente para logs EE.UU., n2 3,741.432 de
Werth y o%tros y en la Patente Australiana n? 475.951, se
describe, en cada una de ellas, una lenglieta de cierre pa
ra un recipiente, con una lenglieta de liberacidn de la pro
_si6n formada en la lenglieta de cierre. Ie presidn manual

aplicaude @ la lenglieta de aireacidn de liberacidn de la
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-uyresidn es transferida a la lenglieta de cierre. Tanto la
lengliete de zirezeidn de liveracidn como la lenglieta de
cierre pueden ser hundidas por la presidn del pulger del
usuario apliéada a la lenglet=a de cierre de cireacidn de
liberacidn y transmitida a la 1engﬁeta de cierre en una sg
la operecidn, que primeramente expors el resplradero de'li
beracidn y luego la sbertura o respiraderc de cierre. Werd
¥ otrdé no sugieren que la lengieta de zircacidn de libepg'
cidn de la presidn descrita en su patente pueda ser vuelta
2 cerrar itras la libveracidn de ia fuerza de empuje aplica-
da con los dedos. De hecho, todo el embuje de la yatente
de Werth y otros ¢s para permitir gue la oresidn sea airea
de y gue la aberturz de verter éea abie;ta er. unéd opers-
cidn, sin retirar el dedo del drea de la lenglieta. '

Las Patentes oara log ER.UU. nims. 3.759.206

(Re, 26.910) y 3.931.909 e=tdn orientadas haciz cierres de

- féeil apertura,'de presidn o empuje hsocia dentro, para re-
cipientes tales como latas metdlicas para bebidas. ¥n las
Patentes se describe 1a formacidn de Los cierres de fheil
apertura abultando wara ello un drea e vn extremo de Lo

ta, u otro miembro de recipiente, y cortando una lengliete

varte del sbultamiento fuera de la lenglieta'y rodeando a

ésta. Despuds de 1la operacidn de corie, se aplana el.abuQ
temiento que rodea a ls aberturs nara 6ésp1azar el metal o
reiacidn de solapamiento con los bordes cortados de la len
glieta. o ,
En la Patente para los IE.UU. n? 3,958,717 de
Fllis, se describe un cierre de fdcil apertura de empuje

hacia dentro o presidn, el cuel incluye wna lenglieta de

del miembro de recipiente, gquedsndo dispuests al menos uwnal
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- verter ¥ una lenglieta de airesr. Las lenglictas estédn co~

_agpecto similer al de un extremo de anillo de traccidén

botones o de lag salpicaduras descrito en lo gue sntecede

[ - . '

7 ; . ) Hojn nam

L

nectadss de modo enicdrizo & la tapa de 1la late nediante un
érea de sriiculacidn, y comperten un drea de articulacidn
comin, extendiéndose los lenglietas en direccicnes opuestas
desde el drea de articulacidn comin. Los titulares de las

patentes indican que csta consiruccidn da por resultado un

usunl, de %l manera que no serimn necessrias instruccione
esneciales nora ensefar al consumidor, y'también con las
lenglictas situadas inuediatemente adyscentes entre si pue-
de ser sbicrta la lata con un minimo de movimiento de los
dedos. No se hace sugerencia mlguna de oue 1a lenglieta ds
aireacidn se vuelva a cerrar por si misma al retirar la
presidn del dedo aplicada a ella.

En la Patente para los EE.UU. n® 4.033.275 de
Radtke, se describe un extremo de lata para bebida que tig
ne uge lenglieta de aiveacidn y una lenglieta de verter, si-
milares en general gl disefio de la Patente vara los EE.UU.
ne 3,958.717, excento en gue las lengietas no compearten
un 4rea de sriticulacidn comin, sino gue, por el contrario,
se describen como ¢lejades una de otra. '

Es pues um objete del pr sente invento Pro—~
porcionar formas mejoradas de cierre de liberacidn de la

presidn por medio del cual el problema de la salide a boy

es al menos suvavizado o hecho mds controlable.

_ El presente invento proporeciona un cierre de
liberacidn de la presidn de empuje haciz dentro o presidn
en un miembro de recipiente, que comprende un miembro de

cierre formado enterizo de una parte del miembro de reci-
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rre antes de que comience la salpicadura, dejanﬂo, en wna

tihjn adun. 5 '

*plente ¥y deflnldo por al menos una llnea de debilitamiento
¥ susceptlblc de ser abicerto por wna fuerza de empuje ha-
¢ia dentro, fteniendo dicho miembreo de cierre una parte ope
rante que estd destinada a que, en uso, sc aplique a la '
misma dicha fuerza de empuje, y wna conexidén con dicho
miembro de recipiente alrededor de la cuel flexiona dicho
miembro de cierre durante la operacidn de avertura, carac
terizado porgue dicho miembro de cierre, dicha conexidn y
la parte de dicho miembro de recipiente gue rodea a dicho
miembro de cierre cooperan para evitar sustancielumente la
apertura permanente de dicho miembro de cierre mediante
wna fuerza de empuje hacia denbro aplicada con los dedos,
con lo que dicho miembro de cierre retorna sustancialmente
a su posicidn cerrada en ausencia de dicha fuerza de-empu—
je aplicada con los dedos. )

Se apreciard de lo Que antecede que, puesto
que ¢l miembro de cierre no pcrmanece abierto excepto cuan
do se aplica la fuerza de emvuje a. 1la parte operante, no
se permitird que continlde la salida a borbotones o la sal
picadura cuando se retira la fuerza. Ademds, puesto que
la fuerza de emnuje debe ser aolicada pare mantener abler-
to el miembro de cierre, el dedo o el nulgar gue apligue
la fuerza actuardn para desviar cuaslquier ligquido o gas
que provensa del cierrc.

Bn el caso de la disposicidn de la téenica
~enterior ilustrada en la PFig.- 1, la -itendencia es a que la

persona que abre el cierre heya retirado su dedo del cie-

situacidn extrema, ¢l liguido que salpica libre para crear

una fuente.
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E} cierre de liberacidn de la presidn perfec;
cionado puede conseguirse de¢ varios modos. Por ejemolo,
se puede seleccionar la extensidn cn que la sorte operen-
te, es elevada y/o el drea cficaz del miembro de cierre de
liberacidn de la presidn disponible para actuacidn, de mo-
do gque se impida la flexidn mediante una fuerza aplicada
con log dedos més 2lld del dngulo vara el cual se rebase
el 1fmite eldstico del metal en dicha conexidn, impididndo
se con ello la apertura nermanente del miembre de cierre
por presidn de un dedo o del pulgar. Gbmo alsernative,
puede disporerse la conexidn en unz posicidn alajada con
relacidn a la parte operante en comparacidn con la disposi
cidn de la técnica anterior, en la cual la articulacidn es
¥4 execlbemente en la periferia de 1z parte onerante, y el
miembro de cierre no puede ser abierto lo suficiente como
para deforamar mds alld de su limite eldstico 2l metal que
define la conexidn. S

En una forma.particulafmcnte preferida del
invento, ¢l cierre de liberacidn.de la presidn estd forma
do en el extremo estrecho de un clerre de verter de forma
en general de vera articulado al extremo alrededor de =u
extremo ancho, estando dicho cierre de liberacidn de la
presidn parcialmente separado por corte de dicho cierre do
verter excepto en una comexidn estrecha alrededor de 1a
cual flexiona el cierre de liberacidn de la presidn duren
te la apertura para liberacidn de la presidn del mismo, es)
tando dicho cierre de liberacidn de la presidn vreferible-
mente elevede hasta tal punto, o siendo de wa tamszfio efi-
caz tal, que se impida la anertura osermencnte del mismo

por presidm de un dedo o del pulgar.
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En el caso de ls disposicidn ilustreda en la
Fig. 1, es.probable que elipulgar o el dedo cubra el aguje
ro formado al abrir el cierre de aireacidn. Eéto se ha
comprobado que da nor resultado caracteristicas de apertu-
ra no deseables introducidas por el usuario, ya que la ten
dencia es a que el usuario retire el.pulgar 0 el dedo ten
pronto como se detecta esczve de gas. Con la disposicidn
preferida descrita en Jo que an%ecede, el escane de gas
puede producirse tan prontb como se abrs el cierre, mien-
tras que el escape de liguido a borbotones puede impedirse
aflo jando la fuerza de anertura sobre elfmiembro de cisrre

y conseguirse un éscape controlado liberando para ello el

‘gas y/o le espuma en chorros breves.

En otra forma preferide del invento, el miem-
bro de cierre de liberacidn de la presidn esté‘formédp co-
mo una exitensidén sobre un cierre de verter, con las aberin
ras que son cerradas por los resnectivos cierres preferi-
blemente interconectadas para formar una sola abertufa, En
esta disposicidn, el cierre de liberacidn de la presidn
funciona de la menera descrita en lo que antecede nero es
refirado de su ebertura cuzndo se abre el cierre de ver-

ter, proporcionando asi una abertura de aireacidn por me-

© dio de 1a cual se puede airear el contenido de la lata du-~

rante la operacidn de verter. )
En otra realizacidn preferida del presente
invento, la parte overante estd situada en un extremo de

una parte alargada relativamente estrecha gque se extiende

~desde la conexidn hasta el miembro de recipiente. Con est
disposicidn no es orobsble que el dedo 0.el vulgar que apl

ca la fuerza de apertura cubra por completo la totalidad

I
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~del cierre, dejendo ssi un camino de escape parz los gases

5082, de un grueso de 0,381 mm. EL.cierre era del disefio

tHoja noam, 8

gue son liberados del reciplcnte.

) Pera todera las realizaciones del presente in
vento es critico que el cierre no sea hundido dentro de la
abertura con la cual estd asociado el cierre, hasta el pun
t0 de ghe se rebase el limite eldstico del mismo. Hacien-
do gue. el cierre se hunda dentro de la lata de bebida o
de otro recipiente &l splicar @l mismo la fuerza de empuje
hacia dentro aplicada con los dedos, con flexidn del cie-
rre slrededor de la conexidn, sin rebasar el limite eldstj
co de la conexidn, el cierre serd hecho retornar, al menos
sustancielmente, a su posicidn original, paras volver a ce-
rrer con ello el recipiente-contra posterior escane de es-
puma o liguido desde el misme. La presidn internz dentro
del recipiente ayuda a volver a cerrar el cierre.

' Ta magnituéd exacts de la depresidn que puede
experimentar un cierre dado sin'que se rebase el 1imite
cldatico de la conexidn del mismo dependerd de una serie
de variables, tales como el tamaiio del cierre, el grueso
del metal, el tipo de metal, la longitud eficaz de la co-
nexidn, y similares. Tn general, no es posible especifi-
cor wna magnitud exacta de flexidn del cierre que pueda
exverimentarse antes de rebaser el limite eldstico de la
conexidn. No obstante, en términos generales, la magnitud
de la denresidn angular del cierre puede aprecierse més
fdcilmente de la consideracion del ensayo simulado gue si-

EUe.
Se formd un cierre en una lémina de aluminio

indicado en la Yig. 6, estando el corte central situvado &
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0,406 mm del contro del cierre., Los bordes libres o cortsg
dos de losulédos del cicrre estebrn situaces aproximsdemen
te @ 0,381 mm del centro del cierre. El exiremo del cie-
rre’mﬁs.retifado de l2 conexidén fue hecho flexionar dentro
de la lata simuleda en una distencia de 0,762 mm, corres-
pondiente a wna desviacién engular de 5,59, y al ser reti
rada la presidn de Flexidn el cierre retorneba aproximada-
mente ‘2 su posicidn original. Una flexidén de 0,889 mm to-
da%ia daba por resultado el retormo del cierre aproximada—
mente a su posicidn original -es decir, no se rebasaba el
limite eldstico de la conexidn. No obstanie, al hundir el
cierre en una distancia de 1,016 mm, correspondiente & una
desviacidn anguler de 7,52, se producia deformacién perma-
nente de la conexidn, y el cierre no retornaba a su posi-
cidn original. , ' ,

Este ensayo simulado fue llevado é cabo fijan
do el cierre por la linea de articulacidn, con aplicacién
de fuerza s} borde libre del cierre que estaba mds retira-
do de la linea de articulacidn.

Con base en los'resultadoé'de este ensayo, re
'sulta que el desplazamiento angular del cierre dehe ser in
ferior a 7,52, y de preferencia no superior a 5,5 a 6,09,
Por sunuesto, la dépresidn debe ser suficiente como para
permitir el escape de presidn desde el interior del reci-
piente, y la desviacidn minima con la que se consiga este
resultado dependerd de una serie de variables, incluidog
el grueso y el +tipo del producﬁo de obturacidn aplicado a
la linea de corte, e B o

En uso real por los consumidores, cuyos hébi-
tos en cuanto a la forma de abrir pueden variar ampliamen-

. te, puede ser posible obtener en alguna ocasidn una ligers
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—deformacidn permanente de la conexidn o articulacidn, pero

_invento, se describirdn a continuacidn varias realizecio-

/ [ ’ 1ajn ovam. 10

esta dceformacidn serd poco usual (guizds oroducida por un
consumidor excesivemente fuerte) y serd reducida al minimo
por la presidn interna de la latz, especialmente cuzndo en
la misma estén contenidas bebidae carbdnices o de malta.

Para que pueda comprenderse més fdcilmente el

nes preferidas del mismo, con referencia a los dibujos que
se acqmpaﬁan, en los cueles:

La Fig. 1 es una vista en planta de un extre-
mo de una lata de acuerdo con la itdécnica enterior.

o Ja Fig. 2 es una vista en planta de una rea-
lizacidn simple en la cual se demuestra el principio de
funcionamiento de la misma en comparscidn con el extremo
de lata de la técnica anterior; '

La Fig. 3 es una vista en planta de una rea-
lizacidn prdctica preferida del' invento;

La Fig. 4 es una vista en alzado, en corte,
fragmentaria, a escala ampliada, del extremo de 1la Fig. 3,
tomada & lo largo de la linea 4-4 de la Fig. 3;

La Fig. 5 es wna vista en alzado, en corte,
fregnentaria, esquemdtica, de componentes de troquel ade- '
cuados paré formar el cierre ilustrado en lés-Figs} 3y 4

La Fig. 6 es una vista en planta de una for-
ma modificada de la realizacidn de la Pig. 3

La Fig. 7 es una vista en planta de ofra rea
lizacidn preferida del invento;

La Pig. 8 o3 una vista en alzado, en cérte,
fragmentaria, a egcala aﬁpliada, tomada a lo largo de la
linea 8-8 de la Fig. T;
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corte, a escala ampliada, a lo lsrgo de la linea 18-18 de
ta, fragmentarias, de modificaciones de la.realizacidn de

los dibujos,; el extremo de lata de la téenica.anterior

tHuja nim. 11

Ia Fig. 9 es una vista en planta de todavia
otra forma-‘del invento; _
' La Pig. 10 es una vista en alzado, en corte,
a escsls ampliada, a lo largo de la 1inea 10-10 de la Fig.
9; |
- Ia Pig. 11 es una viste en planta, fragmenta-
ria, de uvna modificacidn de la realizacidn de la Tig. 93
La Pig. 12 ec una revresentacidn esguemdtica
de una de las etapas en la formacidn del cierre de las
Pigs. 9 y 104 '

[43)

Ia Pig. 13 es una vista esquendtica, similar
2,

a la de la Fig. 12, en la que sc ilustra un método de for-
macidn modificedos

Ia Fig. 14 es una visse en planta de todavia
otra realizacidn preferida del invenios

' Ia Tig. 15 es una vista en alzzdo, en corte,
tomada 2 lo largoide 1a 1ineaz 15-15 de la Fig. 14;

La Fig. 16 es una vistz en alzado, en corte,
fragmentaria, del cierre de las Figs. 12 y 13 formado en
un drea hundida en un pancl-extremo plenoc;

La Pig. 17 es una vista on planta de todavia
otra realizacidn del invento; .

Las Pigs. 18 y 19 eon vistas en alzado, en

la Pig. 173 ¥
Las Figs. 20, 21, 22 y 23 son vistas en plan-

la Pig. 17,

Con referencia primeramente a la Fig. 1 de

i
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- ilustrado cn la Tig. 1 tiene un cierre V de liberacidn de
la presidn/pirescidn y un cierre de verier P. Cada cierre
es circular y catéd erticulado de modo enterizo en H al ex-
“tremo de la lata en 18 periforiaAde los cierres. Por con-
siguiénte,'cuando se abren los cicrres Vy P, los mismos
articulan zlrededor dec H y pucsto que la fuersza de apertu.
ra Gesvia los cierres con un dngulo tal gue se rebasa ¢l
1inite eldstico del metal que Forma la articulacidn H, log
‘cierres nermanccerdn sbiertos unm vez gue £e abran. En el
case del cierre V, la lengliete del mismo es mds elevoda
que la lenglieta de verter, para asegurar que puéde Ser em-
pujeda para cbrirla hasta tel punto que nermite una adecug.
da aireacidn de la latae durante ¢l vertido.,

In la reclizacidn simple o esquemdiica del in
vento ilustrada en la Fig. 2, ¢l cierre de aireacidn V esg-
4 susiituvido por un cierre 10 de liberacidn de la presidn
Bl c;grre 10 comprende un miembro de cicrre o lenglieta 121
que tiene vna parte operante 12 en forma de un botdn en re
lieve hacia erriba por medio del cual se puede aplicar wne
fuerza de epertura al cierre 10 con wn dedo o con el pul-
ger. la lengieta 11 tiene una configuracidn relativemente
alargsda, estrecha, comnarada con la del clerre de azirea-
cidn V y estd conectada de modo enterizo al extremo en 13.
Ia conexidn 13 no actda como uma articulacidn en uso, de
igual manera Que actian las articulaciones H en la Fig. 1,
¥y por esa razdn se ha descrito la conexidn como una cone-
xidn en vez de como una articulacidn.

El miembro de cierre 11 es dec la construccidn
de cizalladura total desecrita en las Patentes para los
EE.UU. ndns. Re. 28.910 (3.759.206) y 3.931.909, las des-
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- cripcicnes de las cuales se 1ncownoran zgui a titulo de
referencia, y se forme por el métoao descrito en las mis-

mas, o bien por troguelzco o dilatando de otro modo la

medio de_cuaiQuier operacidn adecuzda de trabajado en frio
tal como de troquelado.

Durante le apertura, se upllca una fuerza a
1la’ oarte elevada 12 por medio de wn aedo o "del pulgar
Pueato gue la conexidn 13 estéd alea&d de la paTuP 12, no
es nrcbable gue la totelidad del cwerro Bea cublorLo nor
el dedo y quedardn expuestas absrburas'dv umcupe de gas 2
menos a lo largo de los lados 1argos'ﬂ6 la lengiieta 11,
Ademés,'la colocacidn en posicidn alejéda de la conexidn
13 significa gue el'éngulo con el cual puede ser desviada
la lengieta 11 medisnte una fuerza aplicada con los dedos
no seré tan grande que se rebase el limite eldstico del
metal en la conex16n 13, de deo que la lengueta volverd
a adoptar, al menos suotanclalmontc su UOulCldn cerradsa,
‘al retirer la fuerza de asertura., Pera esto servird por
supuesto de ayuda cualquicr presidn que haya dentro de 1o

" lata o el escage del contenido. Estos dos factores combi

duras, dstas pueden ser controlﬁdas por medio del cierre
10, retirando para ello la fuersa de apertura y soltando
el £as y/o la espume en dcocargas cortas.

' En las realizazcionc: précticas es probable
que el cierre 10 esté situado mds prdx'mo al centro del
extremo de la late para disminuir la probabilidad de que
haya presente liguido en el gas 11berado de la lszta. Ade-

més, se apreciard gque en cualquier reallam01on comercial

-nsdos significan gue, en caso de que se produzean salpica |

lenglieta y/o'por contraceidn dgl tamafio de la abertura pox|
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—1los eierres 10 ¥ P estardn cerrados herméticamente nor me-
dio Qe un‘proéucto obturador (no representado) tal como un
plastisol, aplicado ol extremo de cuvalquier manera sdecua-
da.

Independientenente de la capacidad de la an~
terior realizecidn vore al menos reducir 108 problemas as0
ciedos -con la téenica anterior, la disposicidn ticne'una
Qesventeja prfetica consistente cn gue el cierre'lo, al 13
berer la fuerze de snerture por empuje hacia dentro, no ac
tia yo para introducir aire demtro de la late durante el
verdido o la bebide ce liquido desde la misna., Bl nroble-
na, sin embargo, puede superarse adoptando una_cualquioré
de las configuracioncs de cierre ilusiradas cn las Figs. 3
a 14 de los dibvujos.

EL extremo de lata ilustrado en las Figs. 3
-y 4 estd formrdo con un miembro de cierre e cizalladura
totel gue rodea a una sberturs 21 de forua en genersl de
pera y estd articulado al extremo en 22, Ia lenglieta 20
estd formada con un drea 23 elevada gue se extiende desde
¢l oxtremo ancho de la lengileto 20 y wn drea o botdn eleve
do menor 24 adyacentc a2l extremo estrecho de la léngﬁeta
20. EJ extremo estrecho de la lenglieta 20 estd marcialmen
te separado por corte del resto de la lenglicta 20 a lo lar
gb de las lineazs 25 y 26, dejando una conexidn ezirecha 27
¥ definiendo con ello una lenglicta 28 de liberacidn de 1a
presidn., EL boddn 24 en la lenglieta 28 estd elevsdo en ma
yor medida que el drea 23, de modo gue es mds fdcilmente
eccegible nara actuscidn con el dedo o el nulgar. Por
ejemplo, l& lengliete 28 puede estar elevada aproxinedamen-

‘te un milimetro por cncima de la weriferia de la lengiieta
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.
.20, ¥ se observard en el dibujo que la lengilets 20 estd al
nivel de la periferig elevada de la abertura 21, o

Tas lineas de cqffe 25; 26 permiten que la
lengiieta 28 de liberacidn de la presidn sea hecha flexio-
nar zlrededor de 1la conexidn 27 mientras que se selecciona
la altihre de la lenglieta 28 para impédir’la desviacidn per
manent? después de retirada la fuerza de apertura aplicads
por wi dedo 0 ?or el pulgar. Cuendo se retira la fuerza
de ape?tura, la leﬁgﬁeta 28 cerrard para impedir gue con-
$inden los borbotones en caso de que ge produzean borboto-
nes. Una vez'que haya sido liberada la presidn en la lata
se abre el cierre 20 fédcilmente por presidn con el dedo
aplicada al drea elevada 23 de la lengieta 20. Como en 1la
anterior realizacidn, se aplica un producto obturador (no
representado) para cubrir todas las lineas de corte en el
cierre. .

- Es deoeable, tanto opara proteger las lengle-
tas 20 y 28 contra una apertura no intencionade, como para
dar rigidez al extremo contra el pandeo haecia fuera hajo
presidn, formar el éierre dentro de un 4rea hundids 29 for|
mada en el extremo., EL drea hundida 29 puede ser formada
por ligero abombamiento del panel extremo, por ejemplo en
aproximadamente 1,5 mm, y aplanqndo luego el abombamiento
para,formaﬁ el drea 29. Como alternativa, puede formarse
un panel extremo plano con el drea hundida 29. De este
modo las lenglietas 20 y 28 son protegidas por la parte 30
vertlcal del panel extremo y el panel gueda hecho rigido
contra pendeo hacia fuera. -

Se apreciard, de la configuracidn de la ante-

rior descripeidn, que la realizacidn de la Fig. 3 combina

. -

-p
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~de modo eficaz la lenglieta 8e liberceidn de 1a presidn se-
perada de 42 Fige 2 y una lenzlieta de verter, definiendo
la propia lenglieta 20 la conexidn entre la lenglicta 28 de
liberacidn de la prenidn y ol extremo de 1a lata. Uniendo
de modo eflicaz la aberfura y lenglieta de liberacidn de lo
vresidn a la aberture y lenglieta de verter, la abertura de
airezcidn se abre cuondo se abre la lenglieta 20, superando
se con ello el problemd cresdo por la tendencia a volver

a cerrer de la lenglicta 28 de liberacidn de la presidn.

o obstante, hasta que se zbre la lenglieta 20 1z lengliets
de liberscidn de la presidn sotda de la misma menera que
se ha descrito enm lo gue antecede, y mitiga nor lo tanto
los problemezs asociodos con la téenica enterdor, al menos
en la misma nedide que la primera realizecidn.

Lo configuracidn de la abertura 21 da por re
sultado carccteristices ascestebles en cuanto a verter y @
beber. !

Fl cierre se forma mediente wna versién modi-
ficada del método descrito en. las patentes a que se ha he-
cho referencia en lo que ontecede. WNo cs prdctico, en
condiciones de formacidn de extremo a gran velocidad, cor-
tar la lensliete 20 v foraar los cortes 25 y 26 en estacio-
nes de estampacidn separadas,

- Por congiguiente, de zcuerde con otro asvecto
del presente invento, se ha previsto un méiodo de formacidn
de una lengilieta de cierre que tieme lineas de corte que se
exticenden en general transversalmente a la lines de corle
“de la propia lenglicta, que incluye cortar el metal a lo
largo de dichas lineas {ransversales por nmedio de un tro-

quel escalonado y de un micmbro de estampa cargado por re-

.
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~sorté situado de modo deslizable dentro del miembro de es-
tampa princdpal para cortar la lengliets, siendo dicho miem
bro de estampa ¢nrgado nor resorte emonjado dentro del mie;
‘bro de estampa wvrincipal al tener luger la oﬁeracidn de
corte principal. _ ' ' '
o En uso, el troguel escalonndo corta inicial-
- mente la chapa metdlica en diches 1ineas trensversales Yy
| corta parcialmente la parte adyacente de 12 lenglieta. In-
tonces el miembro de estampa deslizable es:emgujadO'dentro
de la estampa, tras io cusl se corys el resto de la lenglié
ta. | )
Se ha ilustrado esquemdticamente un avarato
-adecvado para formar el cierre en la Fig. 5, la cusl.es
una vista en slzado, en corte, esquemdtice, fragmentaria,
de los comnonentes de la estampa. La estamna ineluye un
miembro de estémga princinal 40 gue tiene una cara de cor-
te 41 en forma de la abertura 21, y un miembro de eétampa
42 montedo a desl&zamiento dentro de la estampa principal
40 y cargado hacia la posicidn renrcsentads nor medio de
wn resorte 43. EL miembro deslizable 42 estéd formedo con
dos ceras de corte 44, de las cusles solanente se ha repre
sentado una, para formar las linees de corie 25, 26. TUn
‘troquel 45 escalonado, gue tiene caras de corte 46 corres—
pondientes a las caras de corte 44, cotd dispuesto para
aplicerse inicizlmente 21 miembro deslizable 42 para cor-
tar a lo largo de las lineas 25 y 26 y para cortar el pe-

rimetro de la lengiicte 28 de liberacidn de la presidn. El

la estampa 40, trze lo cuel el troguel 45 corta el resto

de la lengliete 20 desde el extremc.

=

troquel 45 empuje luego al miembro deslizable 42 dentro def.
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Ta chzpa metdlica desplazada vor corte a lo
largo de 1vs 1lincas 25, 26 es hecha retornar al mismo pla-
no gue el éel metal gue gueda nara garanﬁlnur gue 1la peri-
feria de la lengliete es sustencialmente plana. BSi fuese
necesario, ge nuede troguelar el metal & uno y otro lado
de ceda linea de corie para garantizar gue no se abren log

cortes.

81 fueze necesario, se puede iroqguelar el bor

de de la lengleta 20 y/o la perifcriafde la ebertura 21, o
trabajarse de otro modo, para aumentar el solapamiento en-
tre la lenglicta 20 y el metal que 1la rodea.
Fn l& Fig. 6 se ha representado una modifice-
cidn del cierre de las Pigs. 3 ¥y 4. En esta modificazeidn,
les Jinees 4c corte 25, 26 estén sustituides vor una linee
central de corte'QB’ que deja dos conexiones 27’ espaciada
entre la lengileta 28’ de liberacidn de la presidn y la len
ghieta principal 20'. Il cierre' es por lo demds iddéntico
a la realizecidn de las Pigs. 3 y 4 y funciona exactomen-
te de la migma manera. No obstante, tiene las ventajas de
tener wna periferia no cortade y de ser mds resistente a
lag fugas que la realizacidn de la Fig. 3, en la que se
pueden produvcir fuges si se desplazan las linens de corte
25, 26. Adends, lz periferiz no cortada del cilerre de la
Pig. 6 da por resulitcdo una oaeracidn_de estamnacidn menos
complic2da en la fabricacidn del cierre. En este caso, lal
linca central de corte puede ser formada vor una operacidn
de estampacidn denominsda de "ecizalladura desplaszada®,
El cierre de 12 Fig. G se forma de la siguien
te manera. Se abomba el panel extremo hzeia fuera, aproxi

madamente 1,5 mm, mediante una operacidn de estampacidén o

ud
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—hien’por troguelado alrededor de la periferia del panel cx

gidn en ls cuzl haya de ser formada la lenglieta 28° Ge li-

va la lenglicta 20" mediante un troguel de- forma y se ciza-

Ylojn ndam ]9

tremo adyscente al avellanado. El dred enm la cual se form

el cierre se aplanz, y se cleva la chung metdlica en la re

beracidén de la presidn. Iuego se corta la lenglieta 207 y
se lleva a cabo lz operacidn de abombamiento inicial des-

crita en lzs anteriores patentes. Al migmo Htiempo se ele-

lie locelizadamente el metal a 1o largo de la linea 31 21—
rededor de un borde del troquel de forma. El metal,ébom-
bado alrededor de la asbertura es lusgp aplanado nara for-
mer un solapaniento entre la lengﬁeta y el metal que la k0]
des, ¥y se axlica producto obturador a lo largo de todas
las liness de corte. '

Si es nocesario se yuede troguelar el metal
a uno y otro lado de la linea 31 para garantizar que no se
gbre_ la linea. ' Como alternativa, ¢l troquel de forma pue-
de estar entallado de modo gue se intevrrumpae le linea 31
en una corta distencia. Por supvecto, en vez de c@zallar
a lo largo de la linea 31, uwne lines de debilitemiento,
tal como una linea rayada, puede cumnlir 1s misma funcidn.
Pembién en este caso se pucde troguelar lsa periferia de 1a
lenglieta y/o del metal que rodea a la sberturs, para aumel)
tar el solapamiento entre la lenglleta y el metal ¢ircundeayy
te. _

El extremo de lﬁta ilustrado en las Pigs. 7
y 8 estd formado con un cierre totalmente cizallado gue
comprende una. lenglieta o mieubro de cierre de vérter 31 ar
ticulado al extremo on 32 ¥y que esté debajo de una abertu

ra 33 de verter, y un miembro de cierre de aireacidn de

o
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" liberacidn de la proridn o lemgiete 34 sujeto a la lenstie-
ta de verter por medio de un cuello 35 enterizo y que so
wtiende radialmente desde la misma para quedrr debajo de
una sbertura 36 de sirescidn, lz cvsl desembocz en la zher
tura de verter 33 sobre el cuello 35. Las lenglietas 31 y
34 estdn elevndasg, estando la lengliete 34 més clevada de
modo que sea mds fleiluente sccesible para un dedo o pora
el puigar. Por ejemnlo, la lengleta 34 puede estar eleva
do sproximedamente un milimetro por encima de la periferia
de la lenglieta y se observerd en el dibujo gque la lencleta
31 estd 3l nivel de la periferia eleveids de la zbertura 33

El cierre descrito en lo gue anteccde se¢ for-
ma. por el mismo método que el cierre 10. Si fucse necesa—
rio, se »uede troquelzr o trabajer de otro modo el borde
de cada lenglieta 31 y 34 y/o 1la periferia de eade sbertura
33 vy 36 para agmentar el solapa@iento entre lag lenglictes
¥ el metal circundente.

En la realizacidn de las Figs. 7 y 8 se combi
na de modo eficaz la lenglcte de liberacidn ée la presidn
separada de la Fig. 7 ¥y una'lengﬁeta de verter conocidsa,
definiendo la lengizta 31 la conexidn entre la lengicta
34 de liberzcidn de la nresidn y el extremo de la lata.

En uso, la cherdura de aireacidn 36 se sbre cusndo se hun-
de la lenglieta de verter 31, resolvidéndose con ello el pro
blema creado por la tendencia a volver & cerrar de la len-
gleta 34 dc¢ liberacidn de la presidn. No obatsnte, hasta
que se¢ hunde la lenglieta 31 de verter, la lenglicta de ii~
beracidn de 18 presidn actda de la misma mancra que se ha
descrito en lo que entecede y mitiga wor tunte los vroble-

mes esocindos con la téenica anterior, al mencs en la mis-

!
|
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—ma medida que la primera realizacidn.

.contra pandeo hacia fuera bajo presidn, bay formado un ner

0o son esgenciszles para el invento, dado que otras muchas -

la posicidn representada en la Fig. 7.
i

Hoja ndm. 21

+ Tanto para proteger la lengleta 34 coatrs

apertura no intencionada, como pera dar rigidez al extremo

vio R en relieve en el extremo, nor ejemnlo de la forma
ilustrada en las Figs. 7 y 8. ILa configuracidn y la colo~|

cacidn del nervio de 1a menera ilustradz en los dibujos

configuraciones 'y colocaciones en posicidn de uno o mds
nervios o cordones estédn vrevistas como iguslmente efica-
ces vara los fines descritos. También se apreciard que
pueden ser incorporados umo o0 mis nervios protectores simi
lares en la disposicidn ilustrads en la Fig. 2 de los dibu
jos. 7

Ta colocacidn en posieidn de la articulacidn
32, como se ba ilustrzdo en la Fig. 7, tamn0c¢o es esencieal
¥ ni.siguiera es necesariamente la mds oreferida. Ia arii
culacidn nuede ester situsda en la posicidn representsda

en la Fig. 3 de los dibujos o bien exactamente opuesta a

indlogamente, 1la configurzcidn ovarticular de
las aberturas combinadae 33 ¥ 36 no es csencizl »nara el in
vento. BSe vrefiere la naturaleze suavemente redondesdsa de
la abertura sobre el cuello 35 nor raszones estdticas y
préeticas, y se cstd on la creencia de que 18 configuracidh
ilustrada deberd vroporcionar buenas carzcteristicos en
cuanto & beber y a veiter.

El extrem» de lete ilustrado em las Figs. O
y 10 de los dibujos tiene un mieabro de cierre totalmente

cizallado o lengieta 50 que solbna 2l metzly.'y. queda dcba-

v
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~ jo del mismo, gue rodea & una abertura 51 de forme en gene
rol de vera’ y eztd erticulzdo al exiremo em 52. Le lengic
te 50 ticne un Area centrsl 53 que estd eleveda con respec
Yo a la periferia de 12 lengiieta, Ko obobante, se obzerva
rd que el drea clevada 53 ostd L mismo nivel general que
el de 12 chapa metdlica cue define 1a srticulacidn 52, con
lo que el metal de la articulacidn no es deformzdo sustan-—
_cialumente por el procedimiento de Formacidn de cierre gue
se definird con mayor detzlle en lo que siguc. 10s cnsa-
yos realizedos hasta la fecha parecen sugerir que la netur
leza no zlberada del metnl en lo srticulacidn 52 vucde nuy
bien ewacntar lo presidn o la cual se prodvce nandeo o for
macidn de nico en el extromo en cea drea general del extre
Mo,
la lcng%eta 50 tiene un miembro de¢ cierre de
liberacidn de 1a presidn o lenglets 55 formado en 1o misma
de la manera iluestrada ‘en las Fiés. 9 y 10 de los dibujos.
Ia lenglleta 55 estd formuda con un botdn 56 elevedo on el
extremo de un #rea relativemonte alargada, cstrecha, de me
tal que define la lengiete. Ia lenglede estd articulsds
“a la chena meidlica que define la lengliete 50 en 57 y sola
pa & la chana metdlice, y estd osor debajo de ¢ésta, que ro-
dea @ la aberture 58 cizelsds. Lfmbos cierres estdn cerra-
dds hernéticanente por medio de un producto obturador (no
represcntado) y el cierre de liberacidn de la presidn fun-
ciona de la missa menera gue los clerres de 1iberacidn de
la presidn dezeritos en las patentcs anteriores a las que

se ha hecho referencia en lo gue sntecede. No obstante,

se apreciard que en la moyorfs de las operaciones Ge 2per-

tura los dos cierres serdn cbiertos por medio de una sola

L
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la cual se abre por completo 1la lengiieta 50. &i se desez,

dedo: durante la apertura de la lenglieta 50.

dida 54’ en la lengiieta 50’ para proteger la lengtieta 567,

ro. " : . " 1loja adm. 23

en el 4rea general del botdn 56 elevado en la lenglieta 55
de liberacidn de la Qresién. Por supuesto, én las situa-
ciones'desoritas en 1o que antecede puede ser necesario ac
cionar verias veces el cierre de liberacién de la presidn.
No obs%ante, no debe ser necesario para el usuario volver

a situﬁr su dedo para la operacidn de apertura final, en

puede situarse la lenglieta 55 en una posicidn invertida ad|
vacente al extremo estrecho de 1a lengleta 50 para garanti

zar que no se precisa la modificacidn de le posicidn del

En la Fig. 11 se ha representado otra modifi
cacidn de la realizacidn de 1z Fig. 9. En este disposi-
cidn de lenglieta de cierre, la lenglieta de verter 5b’ tie-
ne una configuracidén achatada y esté situada en una posi-
cidn-invertide con su articulacidn 52' situida cerca del
centro del extremo de la lata. Ia lengileta 55’ de libery

cidn de la presidn estd situeda dentro de una regidn hun-

pero es por lo demds sustancialmente idéntica a la lenglie
ta 55 .
La

o

isposicidn de las 1engﬁeta§ 50" y 55’ de
esta manera tiene le ventaja de situsr la lenglieta 55’ més
préxima el centro del extremo de la lata, donde es proba-
ble gue el espacio libre superior sea mayor. Il exiremo

de la lata estd formado con una huella 62 que rodea al cig
rre 50". Esta sirve como un alojamicento para producto ob-
turador cuendo se aplica producto obiturador él cierre 50°

y permite edemds gue laz chopa metdlica sea fijada parz in
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'
Libir la migrocidn de metal cuando se troguele lo chapa ne-
tdlica alredecor de lo abertura 5.7 Para crear &olapémien~
£0. | '

Les anteriores reclizaciones del imvento son |
similares on cusnto construccidn al cierrve deccrito en 1p
Patente pare los BE. UU. n® 3.741.432 dc Werth y otros,
con la excencidn de gue la lengleta 55 de liberscidn de 1z
presidn estd formade de acuerdo con el presente invento en
vez de segin la meners ilustrada en la matente para los
LE. UU. Por consiguicente, cl cierre ilustrado en las Firs.
9 v 10 tendrd lag mismas ventajas sobre el cierre de Werth
¥y otros que lasg que iienen las reelizaciones anteriores so
bre la +técenica anterior, representeda en la Fig. 1. Ade-
més, el uso de un drea de articulacidn comfn, como se hao
ilustrado en las Figs. 1 y 3 de la patente de Werth y otrog,
puede tener desventajas ya que el hundimienﬁo de la lengile
ta de verter 15 produce hundimiento sdicional de la lenglic
ta 21, aumenténdose con ello la probabiliaad de frecture-
cidn de la zrticulacidn para soltar la lengliete 21 del ex-
tremo de la leta.

Se observerd de las Figs. 9 ¥y 10 de los dibu
jos que el extremo de la late cue incorpora el clerre per-
feccionado tiene un pomel 60 central abomba&o hacia fuera.
Lunque no eg fdcilmente evidente.eh el dibujo, el abomba-
miento tiene su parte suverior ligeramente nlana por una
razén que ce describird en lo que sigue. los cierres 50
¥y 55 estdn formados en un dread 61 hundida hacie abajo que
se extiende en el extremo abombado desde el érea 52 de ar
ticﬁlacién en la misma configuracidn general que la lenglie

-

ta 5C., Ia posicidn de los cierres 50-y 55 dentro del drec

e e e
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“hundida 61 protege el cierrc 50 contra accionamiento no in
do de modo similer contrs accionamiento ne intencionado.-

nado en el panel extremo 60 aumenta lz sliura del abomba-

“bo sobre extremos lisos se comprobd que el dbombamlento

Unjn nam. 2 5

L3

tencionzdo y, on 4ENOT medido, el cierre 55 gueda nrotegi-
El ligero aplanamiento del abombamiento for-

miento en la regidn en la cuzl ha de seerorméda la lenglie
ta 55 de liberacidn de la prosidn, swaéntindose con ello
la cantided de proteceidn nronorcionada & 1a lengieta 55
por lag greas adyacentes del panel eitremo 60.

Se observard de la vista en zlzudo, en corte,
de la Pig. 10, que la narte superior del botdn 56 estd si-
tuada al mismo nivel en genersl gque el de la-cha,a mnetdli-
ca circundante del panel central. ' o

El panel extremo €60 esia cﬁmblcn preferible~
mente abombado por las siguientes rezones. Kl abombamien—
1o del panel extremo aumenta el espacio superior libre de
una lata a la cugl esté adantado-el,ex;l;remo° ¥l sbomba-
niento del psnel extremo aunenta adends la figidez del pa-
nel extremo. TFinalmente, se cree gue el abombamiento del
panel extremo azumentard de modo Util la resistencia al pan]

deo del extremo convertido. En los ensayos llevados a ca-

del panel extremo entre aproximadamente 1, 5 mm y aproxlma
damente 3,0 mm auwmentabz la resistencia al pandeo del ex-
tremo. ILe mejora de la resistencia al pandeb aumentaba a
medida gque se sumentaba el ahombemiento.

'Tos.cierres 50 y 52, y 50’ y 527, pueden ser
formados en una pieza elemental de extremo de lata por cual
quier método adecuzdo de perforacidn y reconformacidn de

la chepa metdlica de la pieza elemental del extremo. En
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Leircunstoncias normales el método ussdo swunondris varics
operscionea’de cstamnmacidn genaredas, 'y log juegos de bro-
guel y estamps wscdos roqueririnrn lag ususles places des—
prendedoras y eyeclores de estemps nara garantizar la se-
parecidn entre la chane wehdlica ¥ los componentes del tro
quel ¥ 12 estampn. EL uco de ploces desorendedoras y de
eyectores de estempa complica los juegos de trogquel/estam-
pae ¥y es evidente la'conveniencia de reducir el ndmero de
operaciones de cstampacidn. "

A continuacidn se describird un método prefe-
ride de formacidn del cicrre perfeccionsdo. En una vrime-
ra operscidn se forma ¢l panel extremo con un sbombamiento
ligeramente plano en la varte superior. En una segunda opgl
racion se hunde ¢l abombamiento hacia abajo nara former el
drea 61 y para foraar una vequefia embuticidn en la regidn
en la cual ha de ser formado el botdn 56. Ia embuticidn
se reconforma luego en ¢l botdn 56 de parte suverior plana
por aplanamiento de la varte superior de la embuticidn en-
tre dos miembros de estampa. En una cuarita operacidn se
cizallsn las lenglietas 50 y 55 y en la misms operscion se
reconforna la periferia de la lenglleta 50 hacia zbajo para
formar el dres 53 elevoeda. Este operacidn se ha represen-
tzdo esquemdticamente en 1a Pig. 12, la cusl es una vista
en corte, fragmenteriaz, a través de la lenglieta 50 pero ex
cluyendo la Jenglieta 55. Como se ha mencionado en lo que
antecede, la parte central de la lengleta permancce al mig
mo nivel general gue el del metal no cizalledo que define
la articulacidn 52. En une quinta etapa se disminuerla
altura del resalto del metal definido por la varte cizalla

da de los lados del érca 61 y se aumenta el dngulo del la-
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.. 4o con el panel extremo pars nroducir un cierto solapemien

to entre la chana netdlica que redea # la abertura ¥y la
lengiieta 50, Pinalmente, se troquels la periferia de la
lenglieta para aumentsr el 4rea de la lenglieta y aumenter )
mds el solapamiento entre la lenglieta y 1la chapa metdlica
que rodea a la aberfura. Se troguela tashién la chepa me-
tdlica que rodea & la abertura 58 para producir solapémieg'

to entre la sbertura y 1la lenglieta 55 de liberacidn de ‘la

presidn. El troguelado ée la periferis de la lengilieta 50

sc efectda preferibleiente en une posicidn »rdéxima 8l re-
salto del drea 53 eleveda, de modo gque 1a mayor parte de
la dilatacidn del metal tenge lucar en direceidn hacia fue
ra en vez de hacia atrds, hacia el centro de la lengliets.
Para evitar unz excesiva ondulacidn de la oeriferia de la
lengliete durante esta operacidn, se sujeta firmemente el
borde de la lenglieta mediante mieribros de estamna. Cada
una de las anteriores operaciones serd bien conocida para
losg éxnértos en la téenica, y por 1o tanto no se han ilus-
trado con detalle en los dibujos.

Se aprecierd que en la snterior descripeidn

algunas de las etanas de formacidn han sido seperadas arti

. ficialmente para mayor clavidad. Fn cuelquier conversidn

préctica del extremo de la lats se pueden combinsr algunas
de las etzpes dentro de une sola overscidn de estampado o
2ueden separarse de las etenes descritas en lo que antece-
de. Por ejemplo, la Formacidn de la embuticidn puede te-
ner gue ser efectucde en unz etopd senarnda. .

El método anterior de formacidn del cierre
perfeccionrdo ticne vsries ventejss. En orimer luser, la

formeeidn del cierre deniro dcl dree 61 hwndida hacia aba

sy
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rantes vpara facilitar la reconformacidn hacia abajo de la

tlaje nira 28

jo en el penel central shombado properciona proteceidn coy
tra la aperfurs no intencioneda del cierre. In segundo 1u
gar, la reconformncidn hacia abzjo de la periferia de la
lengliete 50 vermite ¢uc su parte centrel permanezca al mig
mo nivel que el de la articulacidn 52 y se cree gue ello
puede muy bien mejorar lag caracteristicas en cusnto a prg
gidn del extremo convertido. Este método de formameidn de
la lenglieta 50 hace tembidn posibile gue la lenglieta 55 de
liberacidn de la presidn sea cizellada de la lengleta 50,
en 12 misma operacidn de estemvado, sin deformacidn slgu-
na no deseable.de 1a lenglieta 50. Para formar el mismo
tipo de combinacidn de cierre en un drea de metal celeveda
¢ plana, la cizslladure de las lenglietes wuede der por re-
sultado que se vuelvan hucie abajo los bordes de la lengilg
t2 mayor, a2 los que puede ser necesario tener que splanar
o res%ituir en una operacidn de estampado subsiguiente.
sunque el método d¢ formacidn descrito en lo
gue éntecede reduce el minero de etapas de formacidn, se
ha descubierto gue la perforacidn de las lenglietas 50 y
55 puede también ser corbinada con la reconformacidn de 1z
chapa metdlica que rodea a las aberturas, para formar el
drea 61 hundide hacia abajo que rodea 2l cierre 50 y la
formacidn del botdn 56. TEata simple operacidn de estempe~
cidn se ha ilustrado esquemdticamente en la PFig. 13, la
dual es una vista en corte, fragmontarié, a través del Jue
go de troguel/estazmpa en la regidn de laz lenglietz 50, pero
excluyendo la lenglieta 55. Se obsexvaré gue el {roguel P
estd formado con un resalto y un rebajo central, mientras

que la estampa D estd formads con resaltos y rebajos coope
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- lenglieta 50 y de la parte circundsnte 61,

-perforar y reconformar no solamente reduce el nidmeroc de

lacidn.

dedoras y los expulsores de estampa. En segundo lugar,

Yinjne ndm. 29

!

+/  8e he comprobado que la simple operacidn de

etapas de estampacidn sino que también elimina la necesi=
dad de placas desprendedoras y eyectores o expulsores de
estempa, ~ Se ha comprobado gue la lenglieta y la aberturs
resultantes son sustancialmente del mismo tamafio despuds
de la‘operacidn de perforacidn/reconformacidn y, en conse
cuencia, no se pegan en la estampa ni en el troquel.
El anterior método tiene ain la ventaja de

mantener la parte centrzl de la lenglieta 50 a8l mismo nivel

general que el del metal no perforado que define la articyl

En la segunda operacidn, la chzopa metdlica
alredgdor de la periferia de las lengiietas 50 y 55 y la
chapa metdlica alrededor de 1a'abertura 51 son troqueladas
para_crear el necesario solapaﬁiento entre las lengletas
50 y'55 y la chaﬁa metdlicae que las rodea. Como alterns—
tiva, se puede conseguir el solapamiento por los métodos
descritos en nuestra patente anterior. A continuacidn de
ésto se aplica producto obturador en las regiones de los
bordes cortados de las lenglietas 50 y 55, para obturar her
néticamente los dos cierres.

El anterior método de formacidn del cierre
perfeccionado es preferido por varias razones., In primer
lugar, las operaciones de perforacidn y reconformacién se
efectian en una etapa de estampacidén, disminuyéndose con

ello el nimero de etapas y eviténdose las placas despren-

la formacidn del cierre dentro del drea 61 hundida hacia
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_sbajo en el pancl 6cntrel proporciona proteceidn contra la
apertura no, intencionrda del cierre. En tercer lugzer, la
reconformacidn hacia absjo de 1la periferia de la lengilicta
50 permite que su parite central nermanezca 2l mismo nivel
que el de la ariiculacidn 52, y se cree gue esto ouede per
fectamente mejorsr las caracteristicas en cuanto-a presidn
del extremo convertido. Iste método de formacidn de la
lenglieta 50 hace también posible que la lenglieta 55 de 1i-
beracidn de la presidn sca cizallada de la lengiieta 50 en
la misme operacidn de estampacidn, sin deformacidn alguna
no dcseable de la lengiieta 50. Para formar el mismo +tipo
de combinacidn de cierre en un frea de metal eleveda o ple
ne, la cizalladura de las lenglletas puede dar por resulta-
do que se vuelvan hacis abajo los bordes de la lenglieta mz.
yor, los cuales pueden tener que ser aplanados o restitui-
dos en una operacidn de estampscidn subsiguiente.

. Se anreciard que en la formacidn de la dispo-
sicidn de cierre ilustrads en la Fig. 11 la reconformacidn
hacia abajo de la chana metdlica gue rodez a la lenglieta
55 serd efectunda en la primera operacidn de estampacidn.
Este método puede usarse también nara former las modifica-~
ciones que se describirdn en lo que sigue.

Se apreciard que pueden perfectamente usarse
otros métodos de formacidn con resultados igualmente acep-
tables. Por ejemplo, la chapa metdlica que rodea a la
abertura 51 puede ser troguelada para aumentar el solapa-
miento enire la lengileta 50 y las vartes gue la rodean.
Como alternativa, el solapamiento entre la lenglieta 50 y
las oartes gue la rodean nuede ser vroducido exclusivamen-

te por reconforaacidn conveniente del resslto & que ze ha
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—hecho referencia en lo gue sntecede. Ll solapamiento en-

'dificado descrito en la realizacidn que se aczba de descri

Jtiene un miembro de cierre de liberacidn de la presidn o

‘lineas T3 y 74 fienen un dngulo incluido de aproximadamen

P ; . . . tinfis nam. 31

tre. el cierre 55 de Yiberacidn de la orcsidn y la chapa me
tdlica que lo rodea se forma nreferiblemente c@mo se he.

degerdito eﬂ 1o que antecede, ya gue elloc hace pbsible que
el botdn 56 ge haga nayor y sea cituado mds préximo a la

periferia de la aberturé’58. No obstante, se¢ puede produ-
cir el necesario sokpamiento por troquelado de la perife-
riza dé la lengtleta 55. _ ’ |
' ' . Be apreciard gue los aiﬁeréos miembros de eie
rre descritos en las anteriores realizéciones.pﬁeden for~

marse sustancialmente de la misma manera gue el cierre mo-

bir. Por ejemplo, en las realizaciones de las Figs. 3 ¥y
6 se puede reducif el tenmefio de las dreszs hundidas al mis-
mo témafio que el del drea 61, y 1a parte vertical que ro-
dea a la abertura puede aplanarse como se ha ilustrado en
la Pig, 10. En el caso de las realizaciones de las Figs.
7v 8 la situacidn del cierre dentro de un £rea hundida
elimineria la necesidad de formsr los nervios_protectores
3. " |

ILa realizacidn del invento ilustrada en las
Pigs. 14 y 15 es una nmodificacidn de 1la realizzcidn de
las Figs. 3 y 4, e incluye una lenglieta ovmiembro de cie-
rre totalmente cizzllado 70, similar a la lenglieta 20 de

la Pig. 3, articulado al extremo en Tl. La 1engﬁ5ta TQ

lengieta 72 definido vor lincas de corte 73 ¥ 74 que se ex

tienden a uno y otro lado de un Lotdn 75 elevado. ILag

te 609, aunque se ha comprobado que la lenglieta 72 funcio
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-nard satisfsetoriemente con las lineas 73 y 74 con cual-

‘ra formar las lineas de corte 73 y T4. lLas lineas de cor

TTojie nam. 3?,‘

quier dngulo incluide dentro del margen desde aproximada-
mente 302 hasta 180%, y méds satisfactoriamente entre 502
¥y 702,

Lo lenglicta 72 flexiona alrededor de su cone-
xidn 76 con la lenglicta 70 de la misma manera bdsica que
en la reelizezeidn de las Figs. 3 ¥y 4, ounque se observarsd
gii¢ la naturaleza sngular de las lineas de corte 73 y 74

-’
«
'8

sitie la conexidn 76 wds alejada del botdn elevado 75 que
en el caso de 1la reslizacidn de las Pigs. 3 ¥ 4.

Para las dimensiones de las lenglietas y la al
tura del botdun ilustredss en los dibujos, la lenglieta 72 ﬂ
no puede ser abierte, en una operacidén normal, por medio
de una fuerzz avlicada con log dedos, en mds de avroxima-
damente 3¢ z 52, BEse margen de dngulos es-inferior al 4n
gulo para el cual el metal en la conexidn 76 serd deformo.
do permanentenente, de modo que :la lehgﬁeta 72, en uso noyj
mal, retornard siempre a una posicidn sustancislmente ce~
rradsa una vez que se retire la fuerza de avertura.

Ia lenglcta 70 estd formada dentro de un dres
hundida 77, la cual estd formade de la misma menera bdsics
que se ha deserito en 10 que antecede en relacidn con las
Figs. 9 a 12. No obstante, el método de formacidn de la

lenglieta 72 de liberacidn de la presidn estd modificado pg

te 73 y 74 se formen medionte un troquel escslonazdo duran
te una etapa inicial en - la cizalladura de la lenglieta TO.
En la misma operacidn inicial, el resto de la lenglieta 72
es también cizellado y, @ medida que el troquel avanza ha

cia abajo, los lados de 1la lenglieta 70 son reconformados
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-hacia abajo y la lenglieta 70 es cortada como. se ha descii-

to en relatidn con la Fige 12, 'Tos bordes libres de las
dos lenglietas 70 y 72 son entonces juntados de modo que
las dos lengilietas sean coplanarias en la veriferia de la
lenglieta. La formecidn de las lineas de corte y la natura
leza reconformada hecia abajo de los lados de la lengileta
70 dejaﬁ un escaldn de un grueso de material entre lag leg‘
glietas 70 y 72 a lo largo de las vartes interiores de las
. lirieas de corte T3 y 74 (véese 1a Fié. 16).

' Tas lengtietas 70 y 72 son troqueladas cerca
de sus bordes libres para aumentar el solapamiento entre
ellas y el metal circundante. El troquelado se interrumpe
vreferiblemente en las lineas de corte T3 y 74, para garan
tizar la libre apertura de las mismas durante la flexidn
de la lenglieta 72 slrededor de la conexidn 76.

Si se desea, el drea hundida 77 puede ser for
mada-en un panel extremo plano, como.se ha ilustrado en la
vista en corte d; la Fig. 16, vara conseguir el mismo gra—
do de proteccidn sin sbombar el nanel extremo. Anélogameg
te, Ia construccidn de cierre ilustrada en las Pigs. 3 y 4
puede ser formada vor el anterior método, en vez de por el
método descrito en relacidn con esta realizacidn, o vice-
versa. No obstante, se prefiere evitar los componentes de
{roquel que se mueven. )

se apreciaréd que la colocacién.en‘posididn de
la abertura de liberacidn de la nresidn v dé la lenglieta
radialmente hscia dentro de la abertura y de 1& lenglieta
de verter, en o cerea del centro del extremo, como se ha
Alustrado en las Figs. 3, 6, T v 14, ofrece la ventaja de

que la lenglieta de liberacidn de la presidn estd situada
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L-en 1a mejar nosicidn posible nara reducir la probabilided

terior, y ello da por resultado que 1o lenglets &ea consi

" $denica anterior. Ia lengliete V en el extremo de la téeni

la extensidn necesaris. Yo obstente, vuesto que 1s Llengiig)

ta en el vresente invento funciona solamente para libersr

no tiene que ser menor que la lengiets V para que se con-

Hojn nom. 34

de que el nivel del Liguido esté por encima del cierre de
liberacidn de la nresidne

Tombidn se observard quec, en czdo una de las
anteriores realizaciones, la lenglieta de liberacidn de la
presidn y la abertura son considerablemente menores gue

la lengliets de nircreidn de los extremos de la téenica an
derablemente més fécil de abrir que las lenglietus de 1z

¢a anterior debe =2ctuar a la vez como una lengleta de ven-
tilacidn de la ypresidn y como una zberturs de ventilacidn
del aire, y por esz razdén la lenglieta debe ser suficiente
mente grende y/o ecemtar elevnds hasta tal punto que ses sug|
centible de ser abierta permanentemente 1o suficiente co-
mo para efectuar la segunda funcidn. Se comorcndersd que

i lg lenglieta es pequefia debe ser elevada més vara permi-
tir acceso ¥y si la lengleta es demasiocdo nequefia no se diﬂ

pondrd entonces de metal suficiente como para elevarla en

presidn, no cs necesario ni deseable eleverla lo suficien
te como pars que sca hundida manuelmonte hasta una posi-
cidn en la cuzl ventile la lata durante el vertido, ya
que ello se comsigue, en las rezlizaciones segunda y tercel
ra, cusndo se abre ls lengilicte de verter. Se dorcciaré,

sin embargo, que la lenglicta de liberecidn de la oresidn

gigan lzs ventajas del invento.

" Con referencia zhora @ les Pigs. 17 a 19, se
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—ho ilustrado en ellzs wna forama modificads de cierre de 1i
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.

berscidn de la presidn. Una vez méds los cierres cetdn for
mados dentro de una regidn hundida del extremo de lata y
el método generél de formacidn del extremo es sustencial-
menﬁé,édmo el descrito en lo que antecede,’

La realizacién de las Figs. 17 a 19 incluye
una lenglieta ¢ mieubro de cierre totalmente cizallado 80,
el cual solapa al, ¥ queda por debajo del, metal que rodea
& una sbertura en general circular de verter/airear y que
estd articulado al extremo en 3l. Una lengﬁefa 0 cierre
de liberaecidn de la presidn 82, del mismo tino'que la len-
giieta 55 en las PFigs. 9 y 10, estd formedo parcialmente
dentro de la lengiletr 80.y estd conectado al extremo en 83
cuya conexi&n estd gituada fuera de la lengiicts 80 ¥y alre-
dedor de la cual flexiona la lenglieta 82 de la manera des-
cfita en los enteriores realizaciones. Como se ha iluétrg
do en la Fig. 18, la lenglieta 82 solapa a, y estd por deba
jo de, la chapﬁ metélica circvndante de la 1engﬁeté780. En
esta vealizacidn, el solapsmiento de 1as lenglietes 80 y 82
es eumentsdo por troguelado .-de la periferia de las lenglie-
tas y de 1a chapa metdlica adyacenté & la sbertura cerrada
por la lenglieta 80. lLas dimensiones de la lenglieta 82 se
selecéionan de acuerdo con la patente anterior psre impe-
dir la apeftura permanente de la misma mediante una fuerza
aﬁlicada con los dedos.

En uso, se abre la lengliete 82 para aliviar

 la presidn>dentro de 1z lata. In la wayoria de los cagos,

la fuerza epliceda con los dedos a la lenglets 82 abrird

también la lengiieta 80, una vez alivieda la presidn. Ko

obgtante, puesto que la lenglieta 82 estd situada cerca de
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— la linea de.crticulszcidn de la lengiieta 80, esta lenglieta
. tendera & «ebrir de modo controleble en vez de bruscamente,
para eviter que el dedo sea herido accidentalmente por los
ledos de la ebertura. 4 ,

5 Cuando se abre el cierre 80, como se ha ilus
trado en la Fig. 19, se obliga & que ¢l cierre 32 abra 2l
rededor de su conexidn 83 y, debido @ la separacidn entre
la articulzeidn 81 ¥y 1z conexidn 83, ¢l cuello de metal
gue une 1a leaglete 82 y la concxidn 83'se?é desplazado
10 por debajo del metal circundsnte de la longlieta 80 y del
extremo de la lats, pore creor wn paso 84 que actia como
un vespiradero durente las opcraciones de verter o de be-
ber., Esto'mejora las ceracteristicas en cuanto @ beber y
en cuanto a verter del extremo, especialmente las caracie

15 riasticas de beber e¢n el caso de que la boce del usuario
N cubra sustoncialmente la abertura de verter.

i En la Fig. 20 s¢ ha representado una modifi-
cacidn de le realizacidn de las Figs. 17 a 19. En esa rey
lizacidn, las lenglietas 80" y 82’ de verter y de libera-
20 cidn de la presidn son idénticas en construceidn a las lej
glietas 80 y 82, vpero la posicidn de la lengleta 82 estd
ihvertida de modo que lz narte operante principal de la
misma estd fuere de 12 lenglieta 807 de verter y la lenglie
$2 827 estd conectoeda a la lenglieta 80! en 837,

25 , Las principales ventajas de esta realizacidn,

o ‘ gobre la reslizacidn enterior, son qﬁe 1a lengleta de ver
terv80’ no puede ser shierta accidentalmente cuando se

abre la lengieta 82’ de liberacidn de la presidn y se for

mg un mayor paso de ventilacidn de aire cuando se sbre la

30 lenglieta grande, puesto que se retira la parte operante

20058
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7

~principsl de la lengiletc 82’ de su abertura cuendo se abre
la lengiets 80’ llevdndola w2 la posicidn ilvstreda en la
Mg, 19,

Se pueden conseguir las mismss caracteristi-
cas en cuanto a verter/beher sin usar una lengieta de li-
beracidn de lz presidn que oueda ser vuelia = cerrar, del
tipo ilustirado cn la Pig. 13. No obstante, se prefiere el
uso de este tipo de lenglieta por laes razones expresadas cn '
nuestra patente anterior. ,

Con referensia ghore a la Fig. 21, el extreno
de la lata estd formado con un micmbro de cierre totalmen—|
te cizallado o lenglieta 90 que solmuz 2l, y estd por deba-
jo del, metal que circundn la sbertura, de igusl manera
que nara la lenglietz 80. La lenglieta 90 estd articulada -
al extremo alrededor de 91 y ume pequedia lenglieta 92 de
cierre de liberacidn de la presidn, que no puede ser vuel-
ta a_cerrar, estd formade sobre la linea de articulacidn,
con parte de la'iengﬁeta 92 proyectiéndose dentro de la len
glleta 90, Ia lenglieta 92 estd formada bidsicamente de la
misme menera que la lenglets 82, con la.sola diferencis de
que estd -articulada al extremo slrcdedor de 93, de tal ma-
nera que el metal que define la conexidn deforma permznen-
temente cuando'se sbre la lenglicta 92 nara liberar la pre-
sidn dentro de 1o lata. Cuvando se abre la lengleta de ver
ter 90, la lenglieta 92 sigue todavio abierta como en la ap
terior realizacidn, para crear’ un paéo de airgapidn PEIIME-|
nente para las operaciones de verier/beber. '

la realizacidn de la Fig. 2L puede también
ser modificada de modo similar 2 )& realizacidn de la Pig.

19, invirtiendo para ello la 1engueta g2.
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.
- . Sc apreciard que, en cada una de las anterio-
res reslizaciones, la forma de cfda una de las lenglictas
puede ser varisdn a cleccidn del digeflador. Per ejemplo,
como se ha iluatrado en la Fig., 22, la rcealizacidn de la
‘Fig. 17 estd modificeda de modo gue la lensziieta 80" estd
achateda y que la lengietz 82" estd formada con una parte
operante circular que tienc un cuello de lados reclog oue
se extiende desde 1z misma haste la conexidn 837. Andloga

mente, la lenglieta 80 ¢ la lenglicta 82" pueden ser de Ffor-

&

me de nera, como en la Fig. 9. Ims lengletes 90 y 92 de

la Pig. 20 pueden ser modificades de modo gimilar.

} En la Fig. 23 se ha reoresentado todavia otrs
modificacién., En esa realizacidn, 1agléngﬁeta 100 es de
forms G¢ mere ¥y su articulacidn 101 estd situada adyacente
al avellanado del extremo de la lata. Ia lenglieta 102 de
liberscidn de la nresidn es similer a la lengleta 82 y tie
ne su conexidn 103 con ¢l extremo situada fuera de la len~
gicta 100 y esnaciezée de 1a articulacidn 101. ILas dos len
gletas tiencen la misma construccidn bésica gue las de las
realiszciones preceécntem. '

la enterior realizacidn obre de modo similar
a como lo hace ¢l cierre ilustredo en las Fizs. 17 a 19,
pero le lenglieta 102 no actia como un respiradero durante
lag opersciones de verter y beber. EIn vez de es0, la aber
fura crcada por la lenglieta 102, cuendo estd abierta la
lenglieta 100, facilitz el vaciado adicionzl del contenido
de la lata, superdndose con ello'unb de los problemas inhe
rentes a la colocacidn en posicidn de la articulacidn 101
cerca del avellanado.

Puede sor deseable, cuando lag articulaciones
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2

—de lasflengﬁetas 80, 90 y 80" y de las lenglietas 82, 92 y
82" estén dituadas cerca del centro del extremo de la la-
ta, limitar la extensidn en la cual las lenglietas pueden
ser dobladas alrededor de sus articulaciones. Esto puede
conseguirse formando para ello unz indentacidn, o confor-

nande de otro modo adecuadamente las caras inferiores de

ros de las lengiletas 82, 92 y 82" establezcen aplicacién
dentro de 1a‘indenﬁaci5n o de la conformacidn, con lo que
1aérlengﬁetas 82, 92 y 82" actian como un amortiguedor par
impedir que »nrosiga el movimientd de flexidn de las 1lengiie
tas 80, 90 y 80", respectivemente. En &lgunos casos esa
funcidn puede ser realizada de modo.suficiente por el con-
tacto de friccidn entre las dos lenglietas, o bien por el -
prodveto de obituracidn apliéado a las lengiietas, Tal dis-
posicidn aisminuye la probsbilidad de que las articulacio-
nes metdlicas gue conectan las 1engﬁe%as 2 sugs extremos se
fracturen. Bsto ho es problema con la realizacidn de 1la
Pig. 23, ya que la pared de la lata impide que flexione
més de aproximadamente 909,"

Las realizaciones de las Figs, 17, 20 y.21
tienen wa cierta similitud con el extremo de lats deseri-
to en la Patente para los EE. UU. n? 3.741.432 de Werth y
otros, en que las lenglietas de liberacidn de la presidn es
tén situadas percialmente dentro de las lenglietas de ver-
ter. No obstante, en el nresente invaﬁto la lenglieta de
liberacidn de la presidn estd situada parcialmente fuera
de la lengilieta de verter y su erticulacidn o conexidn no
es coincidente con la conexidn de articulacidn de la Lenglij

ta de verter al extremo. Ello proporeiona la ventaja bas~

las lenglietas 80, 90 y 80", de modo que los bordes delante .

©




10

15

20

25

Hajn num. 4 O

- tante concreta de que cuando se abre la lengﬁeta de verter
se forme wi nago de ventilacidn do aire seperado, fuera de
los limites de la sbertura cerrade nor la longlieta de ver-
ter, haya o no sido o»reviamente zbierta la lenglieta de li-
beracidn de la presidn. Aungue en la patente de Werth NG
otros se describe que la lengliete 21 de sireacidn de libe-
racidn vermanecc abicrts cuvendo so asbre la lenglieta 15 pa-
ra cre¢ar una ahertura de sdmisidn de aive, esa abertura no
res probable que conlribuya en grado alguno considereble a
la aircacidn del contenido duraﬁte ¢l vertido o la bebida
normzles de la lata, ya cue serd zdmitide zire suficicnte
a través de la sberturs de la latz, No obstante, si se in
clina la lata de modo gue la aberiura principal guede su-
mergide en liguido, la eberture crezda por 1o lenglicta 21
gerd tesbidn sunmergida, impidiende con e¢llo la admisidn de
aire en la lata,

En las realizaciones deseritas en 1o que ante
cede, el paso de ventilacidn de aire sevarado permcnecerd
abierto inclusoe cuando la abertura de verter esté llena de
1liquido, ya que la lengiieta ‘de aireacidn se extiende fuera
de la abertura de verter. Ademds, es memds probable que
log nesos de ventilscidn de aire creados en las vresentes
realizaciones gueden cubiertos durante la operacidn de be-
ber; incluso aungue el usnario cubra con la boca toda la
ahertura de verter. 7

Les confipgursciones de las aberturss ilustra-
das en lss diversas figuras 3, 6, 7 v 14 no son esenciales
y pueden ser modificodms sin que con ello se afecte a las
.ceracteristicas del cierre, tal cowxo se hon descrito en lo

que @ntecede. Kstd nrevisto que los lados de la abertura
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21 dé forma de @era puedan ser curvados ligeramente hacia
fuers para dar a la aberfura un 2specto més atrayente. And
logamente, puede usarse la. lenglieta 28 de liberacidn de la
presidn en vez de la lengileta 11 ilustrada en la Pig. 2, 0
bien puede.formarse en un cierre de cualquier otra configu
racidn adecuada. ‘ '

' Auhque cada una de las anteriores realizacio-
nes ircluye lenglietas totalmente cizalladas, el invento es
“iguelmente aplicable a cierres definidos por lineas raya-
hasAo por otres formas de lineas de febilitamiento, tales
como las descritas en la Patente para ios EE. UU. no
3.334.775. .

Los cierres del presente invento pueden usar
se en extremos de lata o en otros miembros de recipiente,
¥y pueden formarse de cuglquier materiai de chapa metdlica
adecuado, incluyendo el aluminio y el acero y pueden ser
de cualquier forma adecuvada, dependiendo de la forma del
cuerpo de la lata!al cual hema de ser sujetado el extremo
de la lata u otro miembro de recipiente. También estd pre
viste que los cierres puedan hacerse de materiales plésti-
cos por técnicas de moldeo adecuadas.

No existe Tactor critico alguno en el temafio
absoluto del cierre de verter, aunéue normelmente el cierrg
de verter serd de tal tamadio que se impida 1la& introduccidn
completa de un dedo del usuwario, aunque suficientemente
grande como para permitir el flﬁjo adecuado de salida del
contenido liquido del recipiente. snélogamente, el tamafio
absoluto de la abértura de liberacidn de la presidn/venti-
lacidén no es eritico, pero normalmente la ebertura serd de

un tematio tal que impida la introduccidn por completo de .
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-un dedo del usuerio, sungue suficicntemente rande COMO
. para'pcrmiﬁir flujo de enlida zdecusdo de npresidn interna
del reciniente ol liberer la presidn, y nera permitir Ilu-
jo de entrada adccuado de sire al ventilar,
3 Bl producto obturador gue ge usa pors clerres
totalumente cortados puede ser cuslquier maierial o cuales-
guiera medios adecuados, <+al como un compuesto de obbturse-
cidn, ‘einta de oldstico, lémine delgada cdhesiva, moterial
de masa fundida caliente, una combineacidn de los wiemos,
10 | etc. Un compuesto de obturacidn narticularnente adecusdo
es un poli-(cloruro de vivile) de calidad de plagtisol
combinado con un plastificante usuzl y con ingredientes
de mezcla. Tel plastisol deberd ser suscepbible de cura-
o por ealor nara former wn meterial edlido, no pegnjoso,
15 algo susceptible de ceder, gue ayude a retener el cierre
en vosicidn y manténga un cierre hermético hajo presiones
de lag megnitudes que normalmente se @rodueen en latas de
bebidas carbdnices y de malta. Bl producto cbiurcdor debe
ser lo suficientemente frégil como vara que sea roto al
20 ger apliczda la fuerza de empuje hacia dentro con los de-
dos sobre los cierres resnectivos., Los desplazamientos
angulares ndximos del cierre mencionado en lo gue eéntecede
son dnicamenic de aplicacidn a la calidad indicada del
aluminio, y al grueso indicado del mismo. Si se efectian
25 cambios en estes ¥y en otras variables en la construccidn
de cierre, cembiard el Zngulo méximo admisible de desplazy

miento.
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-1el que dicho miembro de cierre tiene una pérte operante aue

er—— ) Hojn m‘|m.43

RETVINDICACICHES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién en Espafia, por "?INTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes R

12,- Un cierre de llberaclén de la presién de en-
puje'hacia dentro en un miembro de recipiente, estando dgs-
tinado dicho cierre a ser abierto por una fuerza de empu;e‘
hacia dentro aplicada con los dedos caracterizado porgue Q;
cho cierre de liberacidén de la presidn coopera con la pé?té
del mﬁembro de recipiente cue rodea a dicho cierre_para 1i-

mitar fisicamente la depresién de dicho cierre en virtud de

torne sustan01almente a.su posicidn cerrada en ausencia de
28,- E1 cierre segin la reivindicacidn 1%, en

estéd destinada, en uso} a que sea aplicada a la misma dicha
fuerza de empuje hacia dentro, y una conexién con dicho miep
bro de recipiente alrededor de la cual flexiona dicho miem-
bro de cierre durahte la operacidn de apertura, cooperando

dicho miembro de cierre, dicha conexién y la perte de dicho
miembro de fecipiente qgue rodea a dicho miembro de cierre,

para impedir sustancialmente la apertura permanente de dich
miembro de cierre por una fuerza de empuje hacia dentro apl]

cada con los dedos, con lo que dicho miembro de cierre re-

dicha fuerza de-empuje hacia dentro aplicada con los dedos,‘

para hacer que dlcho cierre de liberacidn de la presidn re»"

dicha fuerza de empuje hacia dentro aplicada con los dedos. |

D

1=
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que dicho miembro de recipiente estd formado con un miembro
. .

) ' Hojn ntm. 44
|
~torna sustancialménte a su policién cerrada en ausencia de
dicha fuerza de empuje hacia deﬂtro aplicada con los dedos.
[ -/ 32.- Bl clerre segln la reivindicacién 22, en el
que'dicho niembro de cierre estd construidé para impedir la
desviacidén de dicho miembro de cierre mediante una fuersza
de empuje hacia dentro aplicada con los dedos mds alld del
éngule pera el cual se rebasa el limite eldstico del metal
en dicha conexién. S -
| 42,- E1 clerre seglin la reivindicacidn 28, én'é}
que dicha parte operante estd elevada con relacién a la par
te circundante del miembro de recipiente, estando seleccio-
ﬁada laiextensién en que dicha parte operante esté elevada
y/o el tamafio eficaz de dicha parte operante disponible pa-
ra una fuerza de empuje hacia dentro splicada con los dedous
de tal modo que en circunstancias normales de uso la fuerzs
aplicada con los dedos no pueda desviar el miembro de cie-
rre alrededor de dicha conexién més alld del lfmite eldsti-
co del metal gue forma dicha conexiéﬁ, con lo que la aplics
cidén de dicha fuersza de apertura no abre permanentémente el
clerre, '
5&,- El cierre segdn las reivindicaciones 32 o
48, en el que dicha parte operante y dicha conexifn estdn
alejadas entre si para impedir la desviacién . mls alld de
dicho 4ngulo. . v ‘
' 62,~ El cierre segin la reivindicacién 42, en el

de cierre de verter definido por al menos una linea de debi
litemiento, teniendo .dicho cierre una forma irregular con
un extremo estrecho y un extremo ancho, estando formado di-

cho miembro de cierre de liberacidén de la presién como par-
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—te de dicho miemb%o de cierre de verter y situesdo en dicho

) dg metal que actia como una articulacidén para el miembro de

' que dicho miembro de cierre de verter estd en relac;én de -

| cho miembro de recipiente, estando el metal a uno y otro ig"

Hoja niim. 4.5
i
!

extremo estrecho del mismo, estando definida dicha conexién
poxr/ un chello estrecho de metal entre dos lineas, las cua-
les estédn al mmenos debilitadas de modo que sean cortadas
por dicha fuerza de eﬁpuje hacia dentro y gque se extienden |
cada una hacia la otra desde bordes opuestos-del miembro de
cierre de verter. '
78,~ E1 cierre segin la *e1v1ndicacion 6e, en el'
aue dlcho miembro de cierre de verter estd cizallado por

bl

completo de dicho miembro de recipiente excepto en un cuello

cilerre Fe verter durante la operacién de apertura del mi smol,
siendo dichas dos lineas unas lfneas de corte formadas éiuﬂ

-

dicho miembro de clerre de verter. . .

=

82,- El cierre segin la reivindlcaclon 72, en el, .

solapamiento subyacente con las partes circundantes de di—
do de dichas lineas de corte sustancialmente en el mismo.i :?
plano.

92,- El cierre segiin la reivindicaci6n 82, en el
que dicho miembro de recipiente es un extremo de lata, estan
do formado dicho extremo estrecho de dicho miembro de cie-
rre de verter junto al centro del extremo. .

h 102.- El cierre segin la reivindicacibn 4%, en
el que dicho miembro de recipiente estd formado con un mieg‘
bro de cierre de vertei definido por al menos una linea de
debilitamiento, teniendo dicho cierre una forma irregulaf
con un extremo estrecho ¥y un extremo ancho, esfando formado

dicho miembro de cierre de liberacién de la presién como paf
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1 te de dicho miembro,de cierre de verter y si{uado en dicho
“lextremo estrecho del nismo, estando definida dicha conexidn
por cuellos estrechos de metal que se extienden hacia dentrp
desde bordes opuestos de dicho cierre de verter hasta una
5 1inea que estd al menos debilitada de modo que sea cortada
por dicha fuerza de empuje hacia dentro, extendiéndose di-
cha linea en generalltransversalmente al clerre de verter.
11%.- Bl cierre segin la reivindicacién 102; ex
el que dicha 1fnea es una linea de corte formada en dicho
10 clerre. o
128,- E1 clerre segin la reivindicacidén 5%, que
comprende ademds un miembro de cierre de verter formado en
dicho miembro de recipiente, estando formado dicho miembfc
de cierre delliberacién de la presién como una extensién en
15 teriza de dicho miembro de cierre de verter, siendo separa-
do dicho miembro de cierre de liberacién de la presién de sk
posicidén de cierre cuando se abre dicho miembro de cierre
de verter, con lo que se proporciona una abertura de venti-|
. lacibén de aire para la operacidn de verter, . |
- 20 . ‘ 132,~ El cierre segin la reivindicacidn 122, en
el que dicho miembro de cierre de verter estéd cizallado por
completo de dicho miembro de recipiente,vexcepto pof un cug
1lo de hetal que actdia como una articulacién para el miem-
‘ bro de'cierre de verter durante la operacidn de apertura del
25 mismo. .
148,- El cierre segin la reivindicacién 52, en el
gue dicho miembro de clerre de liberacién de la presidén es-
t4 cizallado por completo de dicho miembro de recipiente,
estando dispuesta dicha parte operante en un extremo de una‘

30 parte alargada estrecha que se extiende hasta dicha conexish
- 27118
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|del dngulo para el cual se rebasa el limite eldstico apaieg

>Hojn nium. 47
restando éicha parte operante en relacidn de soiapamiento
subyacente con las partes circundantes del miembro de reci-
piente. '. : ’

. 152.4'ﬁl,cierre segin la reivindicacién 132, en
el que dicho miembro de cierre de. liberacién de la presién
estd formado al menos sustancialmente dentro de un cierre

mayor que puede . actuar como un miembro de cierre de vemtero

vindicaciones 12 a 42, en el gue dicho miembro de reClphen-
te es un extremo de lata, estando formado dicho extremo de
lata con un miembro de cierre de vertldo definido por al me
nos una 1inea de debllltamlento. ! ' o
178,- Un extremo de lata para un recipiente ade
cuado paras liquldos bajo presidn, que 1ncluye un céierre de..
verter 1iquido y un clerre de liberacibn de la presidén en

T

dicho extremo, para ser abiertos mediante una fuerza de em-

|parte del extremo de lata que rodea a dicho cierre de 1ibé;:

racifn de la presién para limitar fisicamente la depresidn
de dicho cierie de liberacién de la presién mediante dicha
fuerza de empuje hacia dentro aplicada con los dedos, para
hacer que dicho cierre de liberacidn de la presidén retorne
sustancialmente a su posicién cerrada en ausencia de-dicha
fuerza .de empuﬁe hacia dentio aplicada con los dedos,
l$§.- Un extremo de lata segﬁh la reivindicacié:
178, en el que dicho miembro de cierre estd construido para
impedir la decviacién de dicho miembro de cierre por dicha

fuerza de empuje hacia dentro aplicada con los dedos mids al

168, ~ nl cierLe segin una cualquiera de las. rei—'

puje hacia dentro éplicada con los dedos, caracterizado pég‘

que dicho cierre de liberacidn de la presidén coopera con lal

sh

1=
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te del metal en dicha conexibn.
194.- UN CIERRE DI LIBERACION DE LA PRESION DE
LMPUJE: BACTA DERTRO EN UN MiEMBRO DE KECIPIENTE Y UN EXPRE-
MO DE LATA (UE IO INCORFORA.
‘ Tal y como se ha descritb en la Memoria que an-
tecede, representado en los'dibujos que se acompanan y para
los fines que stban especificado. _

Este Memoria consta de cuarenta y ocho hojag’gé~

eritas a méquina por una sola cara.

Madrid, 27.DIC.1978
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