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La presente invencidn se refiere a un procedimiento de
fabricacidn de un motivo ornamental en relieve fijable por
transferencis y més precisamente se refiere a un motivo orna-
péntal en relieve flexible que permite proporcionar a un so-
porte, cuero, textil, tels tejids, tricotadas, no tejido 4 otrg
de un ornamento & de una marca cuyo elemento en relieve puede

-estar compuesto, por ejemplo, de borlas, de particulss metali-

Se conocen ys nimerosgog.procedimientos de preparscién
de motivos ornamentales 6 de marcados aplicables sobre cusl-
quief soporte textil. Tan es asi en_particular que tradicional
mente se aplica, por costura, motivos en relieye en materiales
textiles decorados por bordado § impresidn.Este forma de fija=
cibn es sim embargo larga y, cusndo se trsta de motivos comple
Jos que incluyen varios motivos unitarios, se hace necesario
conjuntarlos previamehte en un soporte continuo para asegurar

»

una disposicién facil y correcta sobre el articulo s decopapy

Lz evolucién de las técnicas de pegadura directa & por _
transferencia, ha permitido, merced a la utilizacidén de un so=-
porte temporal a menudo de papel siliconado, reslizar motivos
decorsdos que pueden presentsr efectos supertficiales y de apli
cacibén fcil. Sin embargo, la realizacidn de motivos complejos
gue comprenden varios elementos decorativos y de aplicacién fa
c¢il en la geometria desesds necesita la presencia de una c¢apa
continua que asegure la unién entre los motivos decorados y el
material a decorar. '

Se conoce por lo demds un procedimiento de splicacién por

transferencis de motivos no en relieve y que no necesita sopor

te continuo permsnente. Este procedimiento consiste en imprimir

sobre un soporte temporal anti-adhesivo un sistema de resinas
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reticulsbles por cglor y un pigmento, y después en recubrir
este sistema de otro sistema similar, pero no pigmentado que
gserviréd de ligadurs entre el sistems de marcado f el soporte
textil trés la tronsferencis bsjo la aceidn combinada de la
Se presién y del calor. Este procedimiento no permite, sin embay
g0, la realizacién de motivos ornamentsles en relieve que
presentan un efecto superficisl tal como los conferidos por
un borlsdo 6 por materisles reflectantes, porque la impre- |

sidn del motivos se realizs directamente sobre el soporte an-

10, ti-adhesivo temporsl.

Por otro lsdo es conocido un procedimiento de obten-

cién de un motivo en relieve transferible que consiste en de-

positar, sobre un soporte temporal de papel sntiadhesivo,

una capa de materisl termoplistica y después en disponer so-
15, bre esta capa, segin el motivo a reproducir, uns materis ad-
hesiva activable por cslor y engplicar horlss que a continua~-
cién se recubren de uns ldmina de una materia que absorbe bajo
13 accidn del calor y de ls presidn, la materis term0p1ésticaI
no recubierta por ls materis activasble, cumpliendo esta ma*l:e--'|

204 ria entonces lg misidén de un soporte temporsl que es retirado

\»

cusndo la limina de transferencia es aplicada sobre el soporie

definitivo.

Sin embargo se trata de un procedimiento lsrgo y complisr
cado en virtud de la presencia de dos soportes temporales apli
25. cados segiln dos opersciones sucesivas. ;

La presente invencién permite realizar, de forme simPleS
y répida, motivos ornsmentales compuestos de elementos en ;
relieve aplicables por transferencia,sin necesidad de utiliza¥

un scporte temporsl especialmente tratado, ni tampoco una lé—g

304 mina de meteria absorbente, |
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El motivo ornsmental en relieve aplicsble por trans-
ferencia obténido seglin la. invencibn es del tipo que comprende
dos capas de resinas de las cuales.una de ellas estd destinads
a asegurar, en el momento de la transferencia, la fijacién.de
motivo sobre el soporte que debe recibirle y la otra ests
destinada a segurar ls fijacién permanente de los elementos
decorativos due se deses transferir, pero cuya originalidad
radics en que ls'capa de resins que debe asegurar ls fijscibn
rermanente de los elementos decorstivos ss aplicads.directa~—
mente, segin la imagen inversa del motivo, sobre los elementos
decorativos dispuestos en un soporte semi-rigido al que se fi-
Jjan de forms provisional, '

Ls resins, destinada s asegursr, en el momento de ls
trensferencia, la fijascibén del motivo sobre el soporte que
debe recibirlo en un polvo termopegante elegido entre las
resinas termofundibles siguientes: poliamida, polietileno, ace|
tato de vinil=etileno, cloruro de polivinilo, acetobutirato
de celulosa, scetopropionato de celuloss y ls resina destina-
da a ssegurar la fijscién permanente de los elementos decors—
tivos, estd constituida por un latex flexible y reticulsble
elegido entre las resinas acrificas, scrilics-butadieno, clo-
ruro de polivinilo, copolimero cloruro de polivinilo-ser{lico.

También puede estar constituida por uns resinsg poliure
tano 8 una resina de cloruro de polivinilo aplicadss en medio
disolvente orgénico. !

Las dos capas de resins debe ser perfectamente compa=
tibles a fin de garantizar la unién permenente entre la parte
ternopegante y los elementos decorativos,

Los elementos decorativos a transferir estin ventajosa

mente constituidos por pasrticulas textiles de cuslquier natu-
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ralezs, longitud y diametro , por microbolas de vidrio de did~ !
metros y de indices de refraccibn convenientes, lentejuelss 6
polvos metdlicos & cualquier otro elemento reflectante de la
luz & que cree un efecto artistico particulsr. E1l soporte semi-
rigido, destinado a recibir los elementos decorativos, ests
constituido ventajosamente por papel Kraft hidréfilo.

Seglin una caracteristica particulsr de la invencidn, el
goporte semi-rigido esté comstitufdo por un papel Kraft hidrd-

filo previamente imprimido en colorsntes susceptibles de subli-

marse bajo la acecidn ded calor.

Cugndo el elemento decorativo aplicado sobre este sopor-
te estd congtituido por msterias susceptibles de ser coloréadaq
por estos colorsntes sublimgbles, tales como borlas de triace-%
tato, poliéster & polismida, se puede transferir térmicamente
los colorantes del papel s la psrte de las borlas fijada alli,
lo que permitiré obtener, después de la transferencia, un efecH
%0 multicolor en la cima & cispide de las borlas.

Segln una carscteristica preferids de la invencién, la
cola destinada a asegursr la unidn provisional entre los ele~
mentos decorativos y el roporte semi-rigido, esté constituids

por una solucidén o una seudosolucidén scuosa de un espesativo

de pequefia proporcién en materia seca.

La invencidén tiene, por otro lado, como finalidad el pro-

cedimiento de obtencidn de éste motivo. Este procedimiento [
|

consiste, en una primera fasse,en depositar en la superficie de'
un soporte semi-rigido hidrdéfilo una solucién scuosa de cola

' !
de poca proporcidén en materia seca, en deposifar sobre estas ca-

1

pa de cola los elementos decorstivos y en secar el cmplejo ob—é
tenido y despueés, en una segunda fsse, en depositar, segin la I

imagen inversa del motivo, una capa de resins reticulable, en |
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espolvorear inmedistsmente el conjunto de 1la suﬁerficie con un
polvo de resina termopléstica termopegante, enganchindose este
polvo en los dnicos lugares revestidos de resina reticulsble
todsvia humeda y siendo e continugcién ficilmente eliminado de
5. las demds partes de lé superficie revestida de los elementos
decorativos y, finslmente, en una tercera fase, en someter el
conjunto a un tratamiento térmico s una temperaturs superior a
la temperatura de fusifn del polvo deresina termopléstica
termopegente,

10, N Se asegura asi tanto el anclado de la resina termope-
gante en lg resina reticulsble como ls reticulacidn de ésta Gl-
tima y la eliminacién del disolvente que contiene.Resulta en-—
tonces posible almacenar y enrollsr fécilmente la hoja 6 liming
que lleva los motivos s trsnsferir sin correr el riesgo de que
15. se separen los motivog del soporte semirigido. La cole puede
ser aplicada en toda la superficie del soporte semi~-rigido por
procedimientoé clasicos de enlucidn-trascado.

Sin embargo, ¥y a fin de disminuir la cantidad de ele=w
mentos decorativos necesarios para la obtencidn de los motivos,
20, la cola puede aplicarse segin un disefic que presente una super-
ficie ligersmente superior a la del motivo a obtener, por los
procedimientos clasicos de impresidn.

Seglin otra caracteristica de la invencidn, se intro-

duce, en la resina reticulable uno 6 varios colorantes sublima=

25+ bies bajo la accidn del calor. Se puede entonces, antes de la

|
!
i
transferencia del motivo, colorear la parte de las borlas con-:
tiguas al soporte a decorar, por transferencia térmica del §
de los colorantes.

La trensferencia térmica del motivo obtenido se efec-

0. téa de forma clésica por splicscidn de calor y de presidn. Ta
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resina termopegante se £ija al soporte s decorar, arrastrando;
con ella la resina reticulable que soporta la parte inferior
de los elementos decorativos cuya parte superior es ficilmente
separada del soporte semi-rigido en razén de la débil sélidesz
5 de la unibn assegurada por la cola ascuosa.

La presente invencién seréd mejor comprendida con
ayuda de la descripeidén que sigue, con referencia al dibujo
esquemdtico snexo que representa, s titulo de ejemplo no limi-
tativo, un motivo ornsmentsl en relisve segin la invencifn,
10. | Las figurss 1 a 3 muestran éste motivo ornamentsl du-
rante la obtencidn.

Lg figurs 4 muestra este motivo transferido ¥ fijado
gsobre su soporte definitivo.

Le figura 5 muestrs la limina que lleva los elementos
15. decorativos tras ls transferencia del motivo.

En las figuras 1 a 3, se ha designado con 2 un sopor-
te temporsl semi-rigido en el que estd depositada una.capa
de ¢ola 3 que mantiene los elementos decorativos 4. Sobre esta
capa continua de elementos decorativos se aplica,segin la imd-
20.' gen inversa del motivo s obtener, una capa de resina reticula-
ble 5 que a continuascidn se recubre de un polvo de resina texr-
mopléstica y termopegante 6.

El procedimiento segfin la invencidén consiste en pri=-

. . .|
mer lugar en depositar, sobre ls superficie de un soporte semi~
1

25, | rigido temporsl 2 una capa 3 de cola scuocsa, de poca propor- f

¢ibén en materia seca; esta cola puede aplicarse sobre tods la
superficie del soporte por un procedimiento de enlucién-rasca-i
do; igualmente puede depositarse por impresién, debiendo pre- %
gentar en todos 1los casos, las partes del soporte revestidas l
|

30, de cola, una superficie superior a la del motivo a obtener.
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Los elementog decorativos 4 se apliéan entonces a la supef
ficie de la caps de cola 3; y recubren totslmente el soporte
semi-rigido 2 en el caso representado en la figura 1 donde la
capa de cola ha sido aplicada en toda la superficie del sopor-
te semi-rigido.

Fl soporte semi~rigido 2 destinado a mantener temporal-
mente in situ los elementos decorativos, estd constituido por
un papel Kraft hidrdéfilo que pess entre 60 y 120 g/ma.

La cola 3 estd comstituida por una solucidn § una seu~
dosolucién de un espesarivo cldsico, soluble en sgus, de poca
proporcién en meteria seca. Los guarsnatos y los hidroxi-etil
celulosas convienen perfectsmente s éste efecto.

Los elementos decorativos 4 pueden ser de naturaslezs muy
diversa, Tan es asi que pueden consistir, como se representa
en la figura 1, en borlas de cualquier naturaleza, longitud
y didmetro, colovesadas 6 no, e igualmente podrisn consistir
en microbolss de vidrio de didmetros y de indices de refraccidn
convenientes, en lentejuelas & particulss. metédlicas etc.

ﬁn el caso en que los elementos decorativos 4 estén
constituidos por borlass, e€stas se disponen ventajosamente so-
bre lacapa de cola 3 mediante un procedimiento electrostatico
otras técnicas como 1z pulverizacién & el espolvoreo pueden
gin embargo resultar convenientes.

La viscosidad y espesor de ls capa de c¢cola 3 seran regu-

lados en funcién del procedimientos de aplicacién de la cola,

de 1s hidrofilidad del papel 2 y de la naturslezs de 10s ele~ .
mentos decorstivos, debiendo asegurar ests cols de fijacidn
temporal sobre uns pserte fnicsmente de ls altura.

El complejo papel-cola-elemento decorativo es secado

a continuacién en un horno ténel s uns temperatura suficiente=
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mente beja pars que la evaporacidén del disolvente de 1la cola
no oonduzes & un oétampado del papel. Los elementos decora-
tivos en exceso son a continuacibén eliminsdos de éste complejo
por un procedimiento clésico de vareo—-sspiracidn.

En lz segunda etapa del procedimiento, representada en
la figura 2, una resins reticulsble 5 se splica aobre el com-

plejo pspel-cola-elemento decorativos, segin la imégen inver-

sa del motivo que se desea reproducir.
La resina reticulsble 5 puede estar constituida por 1é
tex flexibles, reticulables en caliente 6 en frio, tsles como?
latex ascrilicos, acrilico~butadieno, cloruro de polivinilo, j
copolimero e¢loruro de polivinilo-gcrilico, Iguslmente puede ;
estar constituids por una solucidn en un disolvente orginico !
spropisdo de resina poliuretano & de cloruro de polivinilo. {
‘La tercera etapa del procedimiento, que sigue inmediatal
ﬁente a la segunda etapa, consiste en espolvorear el complejoE
representado en la figura 2 con un polvo de resina termoplés—!
tico termopegante 65 este polvo 6 se deposita sobre lss zonasé
todavis himedss de resina reticulsble 5 que constituyen el :
motivo inverso (figura 3). i
Ls resing termpegante 6 puede estar constituido por pol-
vo de resinas poliamide, polietileno, scetato de vinilo~etile%
no, cloruro de polivinilo, acetobubtirate de celulosa, aceto- ;
propionato de celulosa, de grsnulometris que veria entre 100 |
Yy 400 e ';
A continuacién se elimina el polvo en exceso, no fija- |

do sobre el motivo inverso, por el procedimiento cligico de

»

;

{

vareo-aspiracidn. i
El complejo representado en la figura 3% pasa a conti- i

nuscibn bejo una fuente de rsdiascibn térmics, donde es lleva-

do a uns temperatura superior a la temperstura de fusidn del



-0 -

polvo de resina termopléstica termopegante; se produce enton~|
ces una gelificacidn de éste polvo que asegura su anclado en
la cspa de resina reticulable. Simultinesmente se efectila

1z eliminacién del disolvente residusl de ésta resina reti-
Se culgble. '

La hoja o laming que lleva el motivo inverso puede
ser entonces slmacenads y enrollada durante todo el tiempo
que se desee, sin correr el riesgo de que el motive se sepsre
de esta hojad limina,

10, En el caso en que la resina 5 séa termoreticulable,
se hace seguir la operscidén de secado de otra operacidn de
polimerizacidn.

Para la splicacidn del motivo representado en la
figurs 3, sobre un soporte definitivo, por ejemplo sobre te-
15, - jido 7, basts aplicarlo, frente a la resina 6 contra el teji~
do 7 y después ejercér efectos combinados de presidn y de
calor sobre el conjunto. El motivo ornamentsl se encuentra
de éste modo ligado 2l soporte 7 a través de la resins 6
que srrastra con ella la resina reticulada 5 que soports los
20, elementos decorstivos 4,

Para hacer el motivo aparente, basta romper 1la unidn
Provisional existente entre el pspel 2 y los elementos de=
corativos 4 arrancando el papel 2.

Se obtiene entonces el motivo representade en la fi-

25, gura 4. %
Ls figura Srepresenta la hoja 6 lamina que lleva !

los elementos decorativos tréds la transferencis térmica del

motivo; se vé la traza del motivo inverso que aparece en hue-

co en el resto de la superficie que lleva los elementos deco-

.50 - rativos 4.
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Los ejemplos que siguen permitirin ilustrar mejor la in-
vencidn sin, sin embargo limitarls.
BIBIPLO 1
Un pspel Kraft 2 que pesa 80 g/m2 aproximgdamente,
5 es enlucido por rascado de una solucidn acuosa sl 4% en peso

de un espesativo guaranato 3, calculéndose el espesor de 1a

Lt ]

capa de cola aplicada psra corresponder gl 10% aproximadsment

de 1a sltura de lss borlas s aplicar.
A continuscién se procede de inmediato a un depbsito

10, electrostitico de borlas 4 con borlas de celulosa regenerada

tefiida; después de borlado, se reslizs el secado en un horno
tlinel a una temperatura que no sobrepassa los 9090.

A continugeidn se efectlia una limpieza por vareo-as— |
pirscibn pars eliminar las borlas no fijasdas.
15. A continuacién se procede a la impresidn serigrifica
de la imsgen inversa del motivo s obtener, en el presente ca-
so ls letrs E, con una resina scrilics-bubadieno al 40% de
materia seca, cuys viscosided es sjustada a 300 poises (medi-!
da en un viscosimetro) con ayuds de una solucién de acido
20, poliacrilico. .
Inmediatamente se espolvores la hoja que lleva el moti~-

vo con una resina poliamids en polvo & que tiene un punto de

fusién de 120°C abroximadamente ¥ una granulometris de 200 u

sproximedamente, que se engancha sobre la imigen inversa del §
25, motivo que lleva la capa 5 de resina acrilica-butadieno_toda-!
via himeda.

A continuscidén se efectua uns nueva operacidén de vareo-
aspirscidn para eliminar los granos de resina poliamids de !
las pertes de la superficie no revestidas de resins acﬁilicai

|

304 butadieno, Ie hojs que lleva el motivo pasa entonces por deba
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EJEMPLO 2

-durante 30 segundos.
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jo de una fuente de radiscidén térmica donde es llevada a 140%¢

temperatura que asegura la gelificacidén del polvo de poliami-
butadieno .

Se toms un papel Kraft yue pesa 80 g/m2 aproximada~
mente y prevismente impreso con ayuds de colorsntes sublima=-
bles por calor.

Se enluce, por rascado, la cars impresa de éste pa-
pel con la cola descrita en el ejemplo 1 y se procede al depb-
sito electrostitico de borlas de polidster. Después del seca-
do en un horno thmel a 90°G ¥ limpieza por vareo-aspiracidn,

la hoja compleja obtenida es pasada por una estufs a 200°C

Los colorantes migran entonces del papel a las ex-
tremidades de las borlas implantadss en la cola.

La aplicacidn de las dos capas de resins se conbi=
nua enbtonces como se ha descrito en el ejemplo 1.
EJEMPLO

Se procede al depdsito de las borlas sobre el papel
Eraft como se ha descrito en el ejemplo 1.

A continuacién se procede a la impresidén seriogrifi
ca de la imééen inverss del motivo a reproducir con la resina

acrilics~-butadieno., descrita en el ejemplo 1, en la que se ha

incorporado 1% en peso del colorante sublimable por calor co- |

nocido con el nombre de Rouge Teraprint 6 E.

La gplicacidn de la resina termoplistica y el trata-
niento térmico se efectusn como se ha descrito en el ejemplo 1
pero el tratamiento térmico es seguido de una pasada por estu-

fa a 200°C dursnte 30 segundos.
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El colorante migra entonces de la cola reticulable a 1la
parte de las borlas que constituird tras la transferencis,el

fondo del motivo,

Descrita suficientemente la nsturileza del invento,asi
como la maners de realizarlo en la practics, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son

susgeptibles de modificaciones de detalle en cusnto no alte-

ren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento psrs la obtencidén de un motivo orna-
mental en relieve del tipo que comprende dos capas de resinas
de las cuales una de ellas est3 destinada a asegursr, en el
momento de la transferencia, la fijacidn del motivo sobre el
soporte que debe recibirlo y la otrs estd destinada a asegu-
rar la fijscidén permanente de los elementos decorativos que
se desea transferir, caracterizado porque comprende en una
primera fase, depositar en la superficie de un soporte semi-
rigido hidréfilo una solucidn acuosa de cola de poca propor—
¢idén en materis seca, depositar sobre &sts capa de cola 1os
elementos decorativos y en secar el cmplejo obtenido, y des-
pués, en una segunda fase, depositar, segln ls imigen inversa
del motivo, una capsa de resina reticulable, en espolvorear
inmediatamente el coﬁjunto de la superficie con un polvo de
resinag termopléstica termopegante y finalmente, en una terce=
ra fase, someter el conjunto a un tratamiento térmico a una
temperatura superior a la temperatura de fugidn del polvo de
resina termoplistica termopegante.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,caracteri-
zado porque la cols se puede splicar sobre toda la superficie
del soporte semi-rigido.

3= Procedimiento segin ls reivindicacidén 1,caracgeri-
zado porque la cola se puede aplicar segiin un disefio que pre-
sente una superficie ligeramente superior a la del motivo z
obtener,
4.~ Procedimiento segln una de las reivindicaciones 1

a 3 caracterizado porque se introduce en la resins reticula.
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ble sl menos un colorante sublimsble bajo la accién del calor.

5= Procedimiento para la obtenciéﬁ de un motivo Ornamen
tal en relieve, tal y como queds sustancialmente descrito en
la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.

Fsta Memoria consta de catorce hojss, escrites a méqui-
na por una sola cara.
Madrid, -8 JUR. 978
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