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La presente invención se refiere a un procedimiento 

para* la obtención de UOg empleando un tratamiento de pirohidrólisia, 

según el cual el hidrógeno que proviene de los tratamientos reductores 

durante la producción del dióxido de uranio se retira en la forma mas 

completa posible antes de la pirohidrólisis y la pirohidrólisia se 

efectúa a temperaturas superiores a 650°C como mínimo durante 45 miRu- 

tos. El procedimiento previo a esta pirohidrólisis de la reducción 

del amoniumuranilcarbonato (AUC) formado del UFg gaseoso consiste en 

fluir el polvo de AUC en un lecho fluidificado de vapor de agua como 

gas soporte y gas de hidrógeno como agente reductor a unos 500**C. Ba- 

j. 1. d. I. s, .1 A M  . UC^, NH, y

COg* Por la parte reductora de la mezcla de gas soporte se reduce en­

tonces el UO^ a UOg. Esta transformación al UOg se desarrolla aquí 

muy rápidamente. La proporción entre vapor de agua e hidrógeno se en­

cuentra aquí en aproximadamente 5:1.

En ulterior desarrollo del procedimiento conocido ha 

conducido a una solución que, según la presente invención consiste en 

que la cantidad de hidrógeno conducido por unidad de tiempo para el 

tratamiento reductor y el tiempo de la pirohidrólisis sirven para ajus 

tar el contenido residual de flúor asi como las propiedades de las 

tabletas de combustible nuclear preparadas del polvo de UOg. Esta so­

lución permite una fabricación dirigida de polvos de dióxido de ura­

nio de distintas propiedades, tales como, por ejemplo, superficie es­

pecifica, peso a granel, contenido en flúor o también densidad de sin- 

terización. Esta última depende aquí naturalmente de la asi llamada 

"densidad en verde" antes del proceso de sinterización, que depende 

muy esencialmente de la fuerza de presión empleada.

La tabla a continuación muestra un resumen de las 

propiedades del polvo de UOg con distintos tiempos de pirohidrólisis 

(sin hidrógeno o gas reductor) y distinta concentración de hidrógeno30
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durante el proceso de reducción, esto es, el desarrollo propiamente

dicho del UOg. Los valorea mencionados para la ¡densidad de sinteriza

ción se refieren aquí a una "densidad en verde" de 5,5 g/cm^.

'2 Tiempo de 
pirohidró 
lisia 
min

Superficie
especifi­
ca
"2/g

Densidad
granel

g/cm^

a F 

ppm

Densidad de 
sinterización

g/cm

13,5 15 6,8 2,00 48 10,62

13,5 45 6,0 2,05 45 10,61

13,5 6o 5,6 2,10 22 10,56

13,5 150 4,3 2,35 10 10,48

10,0 150 3,4 2,42 6 10,33

De esto se desprende que la superficie específica del 

polvo y la actividad de sinterización aumentan según disminuye el 

tiempo de pirohidrólisis, con lo cual baja la densidad a granel del 

polvo y aumenta el contenido en flúor.

Al disminuir la proporción de hidrógeno o de otros 

gases reductores durante la obtención propiamente dicho del polvo de 

UOg baja el contenido en flúor, la superficie especifica y la activi­

dad de sinterización. La densidad a granel, por el contrario, sube.

Estos valores, determinados empíricamente, se pueden 

naturalmente seguir complementando si se desean propiedades superiores 

del polvo. Lo esencial es siempre que la pirohidrólisis se desarrolle 

sin la adición de gases reductores y que la duración de la misma asi 

como la proporción del gas reductor en el gas soporte durante la re­

ducción de UOg sean los factores determinadores de la calidad del 

polvo o bien de sus propiedades.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la forma de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar 

que las disposiciones anteriores son susceptibles de modificaciones



da detalle enguanto no alteren su principio fundamental



4

Raívindicaciones

1. - Pr...di.i.nt. ,.r. 1. .bt.u.ib. d. UO, utilizad, 

un tratamiento de pirohidrólisia, según el cual el hidrógeno que pro­

viene de los tratamientos reductores durante la producción del dióxi­

do de uranio se retira en la forma mas amplia posible antes de la pi- 

rohidrólisis y la* pirohidrólisis se efectúa a temperaturas superiores 

a 650°C como mínimo durante 4$ minutos, caracterizado porque la can­

tidad de hidrógeno conducido por unidad de tiempo para el tratamien­

to reductor y el tiempo de piróhidrólisis se utilizan para la gradua­

ción del contenido residual de flúor asi como las propiedades de las

d. ...bu,tibí. uu.l..r pr.,„.d,. d.l p.lv. d.

2. - Procedimiento para la obtención de UOg, tal y co­

mo queda sustancialmente descrito en la presente Memoria.

Este Memoria consta de 4 hojas escritas a máquina por

una sola cara.

Madrid, .HM
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