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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencidn hace referencia,
segin se indica en su enunciado, a unos perfeccionamien-
tos introducidos en las maquinas etiquetadoras.

De manera mids concreta, el presente invento se re-
fiere a una serie de perfeccionamientos introducidos en
las mdquinas que se utilizan para colocar automdticamen-
te, sobre una zona cualesquiepa prefijada de un envase
(paredes laterales, tapa, etc.) una etiqueta de tipo
autoadhesivo. En estas mdquinas, segin es bien sabido,
por lo general los envases son obligados a avanzar a lo
largo de uﬁé c{nta transportadora, y las etiquetaé se ha-
llan en principio adheridas a una banda o cinta de sopor-
te, de la que van siendo desprendidas, para ser fijadas
sobre los correspondientes envases. El desprendimiento
de la etiqueta conrrcspccto a la cinta o bhanda de sopor-
te, se realiza siempre, jugando con ia relativa rigidez
de aquella, a base de imprimir a esta banda una doblez
seglin un angulo suficientemente agudo, y la retencidén del
envase y la colocacidn sobre el mismo de la etiqueta des-
prendida, se lleva a cabo a través de medios que varian
entre muy amplios limites, de acuerdo con el tamafio y
tipo de envases que se trate de etiquetar, el punto de

los mismos sobre el que deba quedar fijada la etiqueta,
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la forma y dimengicnes de la misma, y demds circunstan-
cias concretas que concurran en cada caso. Estas amplias
posibilidades de variacidn, determinan que las indicadas
miquinas en una muy apreciable proporcidén deban ser cons-
truidas expresamente, bajo encargo, lo que, como es 16-
gico, determina que alcancen precios de coste sumamente
elevados.

Los perfeccionamientos que constituyen objeto de la
presente solicitud de registro se encaminan precisamente
a la constitucidn de una unidad o cabezal, que contiene
todos los drganos de suministro de las etiquetas, forman-
do un blogque independiente, capaz de ser integrado en cual
quier mdquina etiquetadora que pueda interesar y de coo-
perar con cualquier sistema de suministro y retencidn de
los envases a etiquetar y de colocacidn sobre los mismos
de las correspondicentes ctiquetas. En estas condiciones,
se comprende que el expresado cabezal podra ser fabrica-
do en series formadas por un namero relativamente impor-
tante de unidades, con una 16gica y notable reduccién
de los costos de fabricacidén quedando en condiciones de
ser posteriormente incorporado a maquinas etiquetadoras
de las mds diferentes caracteristicas. Las ventajas prac-
ticas que de cllo se deducen, no tan solo en cuanto a re-

duccidn de los costos de fabricaciédn, sino también, en
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lo que respecta a la calidad de la misma, no requicren
realmente ser comentadas.

Por lo demds, la esencialidad y las principales ca-
racteristicas y ventajas de los perfeccionamientos en
cuestidén, resultardn mds ficilmente comprensibles a la
vista de los dibujos adjuntos, en los que - en forma es-
quemidtica y, desde luego, sin caracter limitativo de nin-
guna clase - se ha representado un ejemplo concreto de
aplicacién préictica de los mismos.

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista en planta del conjunto de
un cabezal sum{nistrador de etiquetas, realizado de
acuerdo con los perfeccionamientos en cuestidn.

Las figuras 2 y 3 son sendas vistas alzadas, par-
cialmente en corte, del mismo conjunto representado en
la figura prcqedente, habiéndose realizado, por razones
de claridad, la figura 3 a una escala mucho mayor que
las figuras 1 y 2.

Y, finalmente, la figura 4 es una vista en perspec-
tiva - sumamente esquematizada - del mismo cabezal repre-
sentado en las tres figuras anteriores.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

Segln una caracteristica de los perfeccionamientos

en cuestidn, todo el conjunto de érganos y elementos in-
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tegrantes del cabezal suministrador de etiquetas, se ha-
1la montado sobre un chasis o elemento de soporte, cons-
tituido por una placa plana y rigida 1, de forma cuales--
quiera apropiada, preferentemente dotada de una forma
irregular sensiblemente alargada, que queda en condicio-
nes de secr posteriormente fijada, en posicidén horizontal,
vertical o inclinada, y a través de los medios que en ca-
da caso se consideren oportunos, en forma rigida o gradua
ble, al chasis de una correspondiente méquiﬁa etiquetado-
ra.

Los elementos badsicos que, de acuerdo con los indi-
cados perfeccionamientos, se hallan fijados sobre la pla-
ca 1 referida, son los siguientes:

a) Un dispositivo portabobinas de suministro de la
cinta a la que se hallan adhcridasrlas etiquetas, monta-
do, con posibilidad de girar libremente, sobre un eje 2,
que se halla solidarizado en sentido ortogonal a una de
las extremidades de la indicada placa. Este dispositivo
puede, por ejemplo, hallarse constituido por dos platos
3-3', convenientemente fijados al expresado eje.

b) Un dispositivo detector de las etiquetas, cuya
funcidén se analizari mis adelante. Este dispositivo, ac-
tia por transparencia, y esti basicamente formado por

dos placas planas paralelas 4-4', fijadas en sentido
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ortogonal a la placa principal 1, entre las que circula
la cihfa a la que se hallan adheridas las etiquetas. Las
indicadas placas soportan, respectivamente, el elemento
emisor y receptor de una célula fotoeléctrica, sensible
al diferente grado de transparencia que existe entre las
zonas de la cinta o banda de soporte que comportan adhe-
rida una etiqueta y las zonas correspondientes a los
interespacios entre las sucesivas etiquetas. El conjunto
de este dispositivo de deteccidn preferentemente se mon-
ta sobre la placa 1 a través de un sistema cualesquiera
apropiado que permita regular su posicién con respecto
a la misma. A éal efecto, las expresadas placas pueden,
por ejemplo, hallarse fijadas a un soporte central 5 el
cual encaja en una zona rebajada 6 prevista en la placa
1, a lo largo de la que puede deslizar, y se fija final-
mente en la posicién en cada caso elegida, a través de
un sistema de tornillo 7 y ranura alargada 8, que permi-
te modificar entre amplios limites la indicada posicién.
Tambien en una forma preferente de realizacidn, entre las
expresadas placas 4-4' queda dispuesto, ademids, un fle-
je 9, que actGa sobre la cinta frendndola.

¢) Un rodillo 10, de caucho o material elastico ani-
logo, que se halla directamente montado sobre el eje de

salida 11 de un dispositivo de freno-embrague 12, de tipo
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en si ya conocido, acoplado, a su vez, al eje de salida

de un reductor de velocidad 13, asimismo de tipo ya co-
nocido, al que se halla finalmente acoplado un electromo-
tor de accionamiento 14. El rodillo 10 es el elemento que
determina el movimiento de avance de la cinta portaetique-
tas, a cuyo efecto ésta cinta es aplicada contra la super
ficie de aquel por un rodillo de presidén 15, montado de
manera que pucde girar libremente sobre un ¢je 16, fija-
do a un soporte en U 17, que puede, a su vez, girar so-
bre un eje 18 y que se halla eclasticamente impulsado a
girar en sentido de aplicar el; rodilleo 15 contra el 10,
aprisionando la indicada cinta. El conjunto electromotor-
reductor-freno-embrague forma un bloque que se fija direc
tamente sobre la placa 1, y el eje de salida 11 de dicho
conjunto atr;viesa ortogonalmente esta placa, por una co-
rrespondiente abertura 19, comportando rigidamente acopla-
do el rodillo 10.

d) Un eje 20,también dispuesto en sentido ortogonal
con respecto a la placa 1, sobre el que se monta, con po-
sibilidad de girar libremente, un rodillo 21 que, o bien
constituye en si el tambor sobre el que se arrolla la
cinta, ya desprovista de etiquetas, o bien gueda en dis-
posicidn de recibir dicho tambor. Esée rodillo 21 se ha-
lla enlazado con el rodillo 10 anteriormen£e referido,

por medio de una correa sin fin 22, que queda alojada en
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una correspondiente zona rebajada 23 prevista en la pla-
ca 1. La correa 22 se calcula de manera que pueda desli-
zar, constituyendo a modo de un embrague automidtico de
fricecidn, que compensa el aumento de didmetro experimen-
tado por el tambor de recogida, como consecuencia del
arrollamiento de la cinta.

El funcionamiento del dispositivo descrito es como
sigue:

La cinta, tal como es suministrada por el fabrican-
te, es decir, con una sucesidn de etiquetas autoadhesivas
iguales entre si fijadas sobre la misma a interespacios
regulares, ée éoloca, formando una corvespondienté bobi-
na, en el soporte 3. A partir de esta bobina, la indica-
da cinta es obligada a circular por entre las placas 4-4'
que comportan el elemento sensible, pasando antes por
al menos un rodillo de guia 24, provisto de arandelas
centradoras 25-25', fijo a la placa 1, y por otro rodi-
110 26, montadc en la extremidad de un brazo 27 que pue-
de girar entre limites con respecto al eje 2, halldndose
eldsticamente impulsado a adoptar una determinada posi-
cidén. La funcidén de este brazo estriba en absorber elds-
ticamente los esfuerzos bruscos de traccidn que se ejer-
cen sobre la cinta, evitando que se transmitan a la bobi-

na de suministro, y provoquen -el desenrrollado por iner-
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cia de la misma. A partir del dispositivo detector 4-4',
en el que, segin se ha yva indicado, se halla también
montado un dispositivo de freno, la cinta pasa por al
menos un rodillo de guia 24', fijo a la placa 1, y es
conducida hacia el elemrnto expulsor y el correspondien-
te mecanismo colocador que se hallardn situados fuera

de esta placa y podrin, desde luego, presentar cual-
estructura que se considere conveniente, adaptandose a
las necesidades y funciones concretas de la miaquina de
que se trate en cada caso. Y, finalmente, a la salida de
estos mecanismos, la cinta, ya desprovista de las etique-
tas, es finalmente obligada a pasar por entre el rodillo
de arrastre 10 y el rodillo de presibén 15, que la aplica
elisticamente sobre el mismo, siendo por Gltimo recogida
por el tambor 21. Conviene hacer notar que mientras se
mantiene en funcionamiento la midquina, el electromotor
14 funciona también ininterrumpidamente, aunque este mo-
vimiento no se transmita al eje 11, que estd controlado
por el mecanismo de freno-embrague 12. En cada ciclo de
funcionamiento se establece el acoplamiento entre el eje
11 y el motor 14 durante el tiempo necesario para que la
cinta avance de una longitud correépondiente a una etique-
ta, siendo controlado este movimiento por la célula alo-

jada entre las placas 4-4'. La cinta se mantiene siempre
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convenientemente tensada, a un lado del rodillo de arras-
tre 10 por el freno O, y al lado opuesto por el efecto

de embrague de friccibén ejercido por la correa 22 scbre
el tambor de recogida.

n las miquinas del tipo que nos ocupa, es muy fre-
cuente incluir ademds un dispositivo que realiza la impre
sién de las etiquetas contenidas en la cinta. Este dispo-
sitivo, de acuerdo con los perfeccionamientos que motivan
la presente solicitud, se halla basicamente constituido
por un rodillo 28, que queda en diéposicién de recibir
en su periferia los moldes correspondientes al grafico
o signos que se' trate de imprimir, los cuales preferen-
temente se hallardn dispuestos sobre una o mas piezas
independientes, fijadas sobre el rodillo en forma facil-
mente desmontable, de manera que puedan ser fAcilmente
cambiadas adaptando la impresidén a las necesidades y
conveniencias concretas de cada caso. Este rodillo se
halla constantemente aplicada contra el rodillo de arras-
tre 10, y la cinta, despues de pasar entre las placas 4-
4' circula entre estos dos rodillos, recibiendo la co-
rrespondiente impresidén. A este efecto, se prevé, ademds,
un tren de rodillos entintadores 29-30, el Gltimo de los
cuales se halla fijado a un soporte 31, que puede bascu-

lar sobre un eje extremo 32, fijo a la placa 33, y se ha-
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1lla constantemente impulsado a girar en sentido de mante-
ner el contacto, por un muelle 34.

Seglin una importante caracteristica de los perfeccio-
namientos que nos ocupan, ¢l rodillo 28 comporta en su
parte inferior un pifién 35, que se hallda constantemente
engranado con un pifibn 36 capaz de girar libremente con
respecto a un eje 37, gue atraviesa en sentido ortogonal
la placa 1 y se halla convenientemente acoplado a un ade-
cuado sistema motor. Este sistema podria perfectamente
hallarse constituido por un electromotor independiente,
pero, en una forma preferente & particularmente ventajo-
sa de realizacidn, el expresado eje se hallard acoplado
al eje de salida del reductor de velocidad 13 del elec-
tromotor 14 que, scgin se ha ya indicado, se mantiene
constantemente en movimiento. Este acoplamiento podra
llevarse a cabo por medio de una correa sinfin de trans-
misién o por otro elemento de tipo élésico cualesquiera,
que quedari protegido éor una carcasa o envolvente 38,
de tipo cualesquiera apropiado, convenientemente combina-
da con la carcasa del reductor y/o del mecanismo de freno-
embrague o quedard integrada en esta carcasa. Entre el
eje 37 y el pifibn 36 sc establece un sistema de embraguc
de friccién 41-41', cuyo par miximo de transmisién puede

regularse, por ejemplo, regulando por medio del tornillo
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39 la tensidn de los muelles 40, Y, finalmente, en el ro-
dillo 28 se prevé un saliente radial 42 que hace tope con
el rodillo de traccién 10.

En las condiciones expuestas, se tiene que el eje
37, a través del embrague 41 y de los pifiones 35 y 36,
impulsari a girar al rodille 28, hasta que el saliente
42 se apoye sobre el rodillo 10, haciendo tope contra el
mismo e impidiendo que prosiga el expresado movimiento.
En este momentoc se desmbragari el acoplamiento de fric-
cidn, manteniéndose en movimiento el indicado eje y per-
maneciendo detenidos los restantes elementos. Cuando se
produzca un movimiento de giro del rodillo 10 - corres-
pondiente a un movimiento de avance de la cinta, en vis-
tas a determinar el desprendimiento y colocacidn de una
etiqueta - este rodillo, merced a su elasticidad, se
acufiard contra el saliente 42, obligdndolo a pasar al
otro lado. En este movimiento de giro del rodillo 28 se
producird la accidn impresora sobre la etiqueta que en
aquel momento quede aprisionada entre los dos rodillos,
y el saliente 42 no ejercera ya ninguna accidn de tope,
de manera que se producird el embrague u el rodillo 28,
impulsado por el tren de engranajes referido, podrd rea-
lizar una vuelta completa, hasta quedar detenido de nue-

vo por aquel saliente. Merced a esta disposicidén, el ro-
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dillo impresor quedari, en consecuencia, detenido siempre
exactamente en la misma posicidn angular, de manera que
la impresidn se efectuard siempre sobre el mismo punto
exacto de las sucesivas etiquetas.

Resta ya Unicamente hacer constar de una manera ge-
neral y expresa que, como se comprende y es légico, y
aparte de las que han sido ya conoretamente indicadas,
en la realizacidén practica de los perfeccionamientos
que han quedado descritos, cabri introducir todas aque-
llas adiciones y modificaciones de detalle que no afecten
a lo que constitﬁye la esencidlidad del registro que se
solicita. Asi, por ejemplo, sobre la placa 1 podra dis-
ponerse una caja de cénexiones 43, que facilite las ope-

raciones de instalacidén del conjunto, etc., etc.
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REIVINDICACTIONES:

1 - Perfeccionamientos en las midquinas etiquetado-
ras; concretamente méquinas destinadas a colocar automd-
ticamente sobre una sucesidn de envades las etiquetas fi-
jadas sobre una cinta de soporte de longitud indefinida,
de acuerdo con los cuales se constituye una unidad inde-
pendiente, dispuesta para ser fabricada en grandes series,
que comprende un chasis de soporte formado por una placa
plana y rigida, destinada a ser solidarizada al chasis
general de la madquina concreta que en cada caso interese,
a cuya placa se hallan fijados el eje de giro de las bo-
binas de suminfstro de la cinta y de recogida de lamisma,
ya desprovista de las etiquetas; los elementos necesarios
para guiar esta cinta; dos placas planas paralelas, entre
las que es obligada a circular la cinta y en las que se
halla montado un elemento sensible al diferente grado de
transparencia existente entre las zonas de la cinta sobre
las que se halla fijada una etiqueta y los interespacios
entre las sucesivas etiquetas; un mecanismo de freno-em-
brague, acoplado a un reductor de velocidad, que se ha-
1la acoplado, a su vez, a un electromotor de accionamien-
to, atravesando el eje de salida de este conjunto la ex-
presada placa, y comportando directamente montado el ro-

dillo elastico de arrastre de la cinta, sobré el que se
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halla constantemente impulsado a aplicarse un correspon-
diente rodillo de presidn; y un tambor de recogida de la
cinta, ya desprovista de etiquetas, que se halla relacio-
nado con el rodillo de arrastre referido por medio de una
correa de transmisidn, alojada en una correspondiente
zona rebajada prevista en la placa y capaz de deslizar,
desarrollando funciones de embrague de friccién, y com-
pensando el aumento de didmetro que experimenta el tambor
de recogida, como consecuencia del arrcollamiento de la
cinta.

2 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales
se prevé un rodillo impresor montado sobre la placa gene-
ral de soporte referida en la reivindicacibén precedente,
apoyado contra el rodillo de arrastre de la cinta y con-
tra el que, a su vez, se apoya eldsticamente un tren de
rodillos entintadores, cuyo rodillo imprecsor se halla en-
lazado con un eje constantementerimpulsado a girar por
un adecuado sistema motor, por medio de un mecanismo de
transmisién que comprende un juego de engranajes y un
embrague de friccidn, habiéndose previsto en dicho rodi-
1lo un saliente que hace tope con el rodillo de arrastre
y determina la detencidn del sistema y el deslizamiento
del embrague, hasta que este Gltimo rodillo se pone en

movimiento, superdndolo entonces por deformacidn eldsti-
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ca y efectuando una vuelta completa hasta quedar de nue-
vo detenido en la misma posicidn.

3 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales
el eje sometido a movimiento a que se ha hecho referencia
en la reivindicacién precedente, se halla acoplado, por
medio de un adecuado sistema de transmisidn, al eje de
salida del reductor de velocidad referido en la reivindi-
cacién primera.

4 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales
las dos placas planas referidas en la reivindicacidn pri-
mera, se hallan fijadas a un soporte comiin, que encaja
en una zona Pegajada, de forma alargada, prevista en la
placa de soporte del conjunto, a lo largo de la que pue-
de deslizar, pudiendo ser fijada en cualquier posicidn
que interese por medio de un sistema de tornillos y ranu-
ra alargada.

5 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales
el sistema de freno de la cinta montado en las placas
planas referidas en la reivindicacidn precedente, se
halla constituido por un fleje eldstico, convenientemen-
te doblado, contra el que roza la tinta portaetiquetas.

6 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales
uno de los elementos que guian 1a'ciﬁta, a que se ha he-

cho referencia en la reivindicacidn primera, se halla




constituido por un rodillo montado en la extremidad de
un brazo que puede bascular sobre el eje de la bobina
de suministro de la cinta, y que se halla constantemente
impulsado a adoptar una determinada posicidn, quedando
este elemento en condiciones de absorber los esfuerzos
bruscos que cl sistema de traccidn pueda ejercer sobre
la cinta, evitando su transmisidén a la bobina.

7 - Perfeccionamientos en las miquinas etiquetado-

ras.
Consta la presente Memoria Descrip-
tiva de dieciseis hojas mecanografiadas
escritas por una sola cara, numeradas
del 1 al 16,rcon sus lineas numeradas,
a su vez, de cinco en cinco y de dibu-
jos anexos. :
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